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MEMORIA DESCRIPIIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE 4NoS EN ESPATA A FAVOR
DE DON JORGE SABATE IBANEZ Y DON JUSE ESCRIBANO SANCHEZ; AMBOS
TE NACIONALIDAD Esmﬁom; RESIDENTES EN BARCELONA, Pujadas 20,
"Bobre
MEJORAS EN L& FABRICACION MECANIZADA DE CONTENEDORES PARA CARGAS
LIGERAS DE FIUIDOS; |
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La cada dia més oxtendida aplicacién de cargas ligeras de flui~-
dos para la alimentacidn de eparatos o §tiles de uso industrial o
doméstico, hace preciso disponer de contenedores que ofreciendo ga-
rantias suficienfes de conservaciém del contenido, puedan producir-
86 o mecanizarse en serie con bajos costos y materiales corfiehtes
a efectos de poder amortizar dichos cbntenedores con Gnico uso ini-
cial. | | )

Un enfoque que permite aslcanzar los.resultados exigidos es el
que se concreta en las mejoras que vab a exponerse'como objeto de
la presente patente, mejoras cuyas esencialidad se concreta en la
obtencién de un cuerpo princiﬁal monopisza de seccién preferehte— .

mente circular, de didmetro decfeciente, para facilitar su moldeo

o embutido ¥y con su base abierta preparada para recibir el cierre

adecuado con la garantia de contencidn suficiente para el uso pre-
visto.

~ Como ya es de suponer, la simplicidad de la estructura resultan
te solo permite utilizar 1as pfesentes'mejoras para contenedores
ligeros, o sea, con ‘carga de peso y preslon reducxda, aegun sea el
fluido a almacenar liquido o gaseoso.

Bn definitiva y segln se represents en la Flgura lﬂ., de la ho-

ja de gréficos adjunta, el punto de partida es la obtenct6n en se-
rie de un cuérpo principal del contenedor, cuerpo cilindrico'prinn‘

c¢ipal (6) que tendrd sus paredes interiores lisas y con didmetro

~ intérior decreciente en direccién a su estrangulamiento superior

'(7) que culminard en una prolongacién aboquillada £8). 4 este cuer-

po prineipal (6) se le practicard, en su zona inferior, un roscado
exterior (9) para recibir a rosca la base de cierre (10) (Fig. 22)
a la vez que los bordes (11) de la boca infarior de dicho cuerpo

' presentarén un afilado penetrante.

Como es de observar, la configuracidén cilindrico-cénica del
cuerpo principal (6) permitird su obtencidén con moldes. o trogueles
de estructura simple, sin problemas de desmoldec o anflogos.

Para el cierre inferior del contenedor, se obtendrd en serie
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siendo su zona central (12) bombeeda hacia el interior para me-

‘Jorar sus funciones de retencién, rodedndose esta zona bombeada

con una depresién o ranura circular %13) coincidente con el afi-
lado (11) de los bordes infériores del cuerpo principal (6). En
su 1imite exterior, la base (10) vendri dotada de una elevacidn
anular (14) con perimetro interior roscado y coincidente con el
didietro exterior del cuerpo principal (6) al que debe unirse.
Disponiénﬁose de las piézas estructuradas segln queds exbues-

" %o, se montari el contenedor (Fig. 32) roscando la base (10) con

el cuerpo principal (6), viniendo a coincidir los bordes afilados
(11) de dicho cuerpo con la ranura circular (13) de la base, con~

siguiendose un'cierrg ajustado que se puede consolidar mediante

" goldadura de ambos elementos, especialmente si astoé.estﬁn con=

feccionados con materiales‘plésticos moldeables.

Para completar la fabricacidn del contenedor dotandolo de un-
cierre practicable en su extremo superior para permltlr la evacua~-
cién del contenido a través del mismo, se empotraré en la misma
masa de lé'prolongacién aboguillada (8)lun diépositivo valvular
adecuado. si se trata de fluldos gaseosos, o0 bilen se pricticara
un.roacgdo exterior a dicha parte aboquillada (8) a efectos de in-
corporarle & rosca un terminal estrechado (15), con extremo sin
perforar (Fig. 42), perc con paredes de su clpula delibitadas (16)
para facilitar su'seccionamiento o perforacién por dighé parte y
lograr la evacuacién-del contenido.

Complementariamente, puede proveerse a cada contenedor de un
capuchén de cierre (17) instalado en el extremo del terminal (15), .
mediante simple ajuste a presién, capuchén que propércionard una
cierts proteccidén al contenido una ves se haya perforade 0 seccio-
nado el extremo de dicho termlnal para una utilizacién parclal del
finido almacenado.

La realizaclén practica de las meaoras expuestas admitiran
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1as corrientes variaciones de forma,‘ﬁéteriales, dimensiones y
cualqulera otras que-nd alteren lo que cohstituye la esencialidad
de dichas mejoras.
B NOTA

En resumen, la presente solicitud recéeré sdbre las siguien-

tes reivindicaciones. . .
12 Mejoras en la fabricacién mecanizada de contenedores pa_ -

ra cargas ligeras.de fluidos, caracterizadas por la obfencién se=-

rieda de unos cuerpos cilf{ndricos de péredeé interiores lisas y

‘de didmétro decreciente segln su altura, cuerpos que se rematarén

superiormente con un estrangulamiento aboquillado, mientras que

por su parte inferior se les practicar§ upa zona de roscado exte-

rior, 8l mismo tiempo que quedarfn sus bordes extremos afilados

en doble bisel para poder ofrecer una accidén penetrente.
22.- Mejoras en la fabricacién mecanizada de contenedores pa.

ra cargas ligerss de fluidbs,-caracterizadas porque a los cuerpos

‘¢cilindricos obten1dos segin la reivindicacidn anterlor, se les mop~—

taré, mediante roscado, un cierre de base discoidal, con zona cen-
tral bombeada hacia el interior.y rodeada de una rapura circular
en la que encajar§ el borde afilado inferior de dichos cuerpes ci-
lindricoé al.efectuarse el roscado, complementandose la unién con
ls soldadura poéterior de gmbas piezas para eliminar.toda posibi-
1idad de escapes o desenroscado. |

5;.-'Mejoras en la fabricacifn mecanizada de contenedores para
cargas ligeras de fluidos, caracterizadas porque a la boq&mlla Sti=

perior del cuerpo cilindrico se le incorporard un dispositivo de

. cierre valvular, empotrndolo en la propia masa de dicho cuerpo

para evitar toda eventualidad de escapes.
42 .- Mejoras en 1la fabricacidn mecanizada de contenedores para
cargas lisaras de fluides, caracterizadas porque a la parte abo-
quillada del cuerpo cilfindrico se le practicaré un roscado exterior

para adicionar a roscs un terminal estrechado gradualmente, con
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extremor sin parforar, pero i‘ac:.lmente practn.cable poxr adelgazamien—
to de sus paredes, extremo gue vendré a ser recubierte por un capu-

chén de cierre retenido por ajuste directo.

5a,— MEJORAS EN IA FABRICACION MECANIZADA DE CONTENEDORES
{5.-  PARA CARGAS LIGERAS DE FLUIDOS,

Segin se describe en la presente memoria que consta de cinco
hojas escritas a méquina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 6 de abrilde I o4
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