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_ MEMORIA DESORIPTIVA
que se presenta para unir a 1s solleitud

de

PATERNT E DE INTRO DUCCION

formulada el 31 de Marzo de 1.964, con el ne 298 184
en
" ESPAfa
i por DIEZ afios

- "

a nombre de SOCIETE ANONYUE FRANCAISE DU FERODO, entidad
francesa, estabigéidé en 64, avemie de la Grande-irmie,
Paris, Francia, por:

mmmwIMWWMMSMIammmmmnmuuma
DE MIEMBROS PARA FORMAR UN ‘CONJUNTO CONCENTRICO™

Ia presente invenci§n se refiere & drganos o
miemhros para formar conjuntos de miembros concentricos,
tales como placas de embrague por friccién, y a métodos
de ensamblar o montar diohos miembros; y tiene por objeto

principal unos miembros de este género, que pueden ser en-
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samblados con sencilles y facilidad, a poco costey

Conforme al presente invento, un par de miembros
pars formar un conjunto concéntrico comprende: un miembro
de un material que es lo bastante mds duro qué el otro miem-
bro, el méa blando, para actuar como herramienta forzando
el material del miembro mds blando, y que tiene unos dien-~
tes conformados y dispuestos para penetrar por corte en el
miembro mds bdlando cuando es forzado contra 41; un tope que
sobresale del miembro mfs blando y estd dispuesto para re-~
eibir cooperativamente al miembro més duro al ser forzado
dste contra el miembro més blando; y un entrante o rebajo
en el miembro més blando, en la base o raiz del tope; con
lo cual, al ser forzado el miembro mds duro contra el mfs
b;ando; los dientes del miembro més duro formardn unos sur—
cos en el miembro mfs bdando, forzando el material del mis-
wo a penetrar en el entrante, y cuando el niembro més duro
baya sido forzado contra el mds blando lo bastante lejos
para llegﬁr al tope, el material quitado del miembro més
blando quedard encerrado en el entrantes

En la aplicacién de una disposicidn de este géne-
ro al disco de friccidnd de un embrague, el cubo, en lugar

de ser, como es lo corriente, de una misma pieza con la

. placa circular a la cual va acoplado el disco mediahte unos

muelles amortiguadores de torsién, es distinto y estd sepa-
rado de dicha placa; el cubo esté hecho de un material me-
nos duro que el de la placa; y estd adaptado para recibir
esta placa, 1a cual estd provista de muescas o estrias cir-
culares. De esta ﬁanera se facilita el montaje, y se simf
plifican iae operaciones de mecanizacién en pequefias pie~

238, Ademés, el cubo no propende asi a dafiar el 4rbol en
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el cual va montado, mientras que la place durse puede resis-
tir, sin riesgo de deformacidn, la accidn de los muelles
amortiguadores de torsidni

La invencién comprende ademés un método para for-
mar un conjynto concentrico de__dos miembros, uno de los cua~
les es mas blando que el otro y tiene una superficie esen-
cialmente plena con un topé saliente en ella y' un entrante
¢ rebajo dispuesto en la base del tope, mientras el otro
miembro es lo bastante duro para actuar como herramienta pe-
ngtrando por corte en el miembro mds blando, y lleva unos
dientes dispuestos para penetirar por corte en el miembro mis
bla.ﬁdo cuando se fuerza contra é1; método que comprende el
recurso de forzar el miembro mis duro contras el més blando,
con 10 que el miembro més duro sace viruta del miembro mis
blendo y la mete en el entrante, siendo forzado el miembro
mds duro contra el més blando hasta que el _miembr;) méds duro
llege al tope, encerrando la virute en dicho entrantes

Pa.ra‘ que la invencién pueda comprenderse mejor, se
describird scto seguido una forma de realizacién de la misma
como placa de embrague de fricecién, a titulo de ejemplo, con
referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

la figura 1 es una vista, en seccidéh recta axil,
del disco de friccidn; » .

la figura 2 es una vista en seccidén recta axil del
cubo del mismo disco de friccidn;

la figura 3 es una vista en alzado de una placa
circular destinada a ser fijada en dicho cubo; y

la figura 4. es una vis‘l:a, a mayor escala, de wn
detalle. del cubo antes de montar la placa circulary

En los dibujos se utilizan los miam(Z numeros 83 4
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referencia para designer partes iguales o semejantes.

En la forma de realizacién ilustrada; relacionada
a titulo de ejemplo, no limitativo em sentido alglmo; con
wna aplicacién del invento al disco de friceidén de un embra~
gue, hay, como se verd en 11 (figs. 1 y 3), una placa cir-
cular dispuesta en torno al cﬁbo 6 del disco de fricecién y
acoplada por medio de muellee. amortiguadores 10 de torsidn
al disco de friceidn 2, que tiene unos revestimientos de
friccién 3. Contrariemente a las disposiciones usuales de
este género, en las cuales la placa 11 y el cubo 6 se meca-
nizan de una sola pieza, 1la placa 11 estéd hecha aparte del.
cubo 6, y montada en este cubo de la manera que aqui se des—
eribei E1 cubo 6 estd destinado a ir montado en un 4rbol 8
por medio de canaladuras_?.‘ S

EJ. cubo 6, antes del montaje, se representa en la
fig. 2. Este cubo 6 tiene una superficie externa de revolu-
cién que se compone sucesivemente, de una ext:einidad a la
otra, de una pestafia saliente 12 que constituye un tope, un
surco 13 en 1a"bage o raiz de la pestafia, una primerg Poxr=
c1én cilindrica 14, wna porcidn cénica convergente 15 de |
acoplamiento, y una segunda porcidn cilindrica 16, de menor
didmetro que la porcidén 14 y conectada por medio de un
reborde 1; a una tercera porcibn cilindrica 18, de menor
didmetro que la porcién 16. Como puede verse més en parti-
cular por la figura 4, el surco o garganta 13 forma un hme-
co o entrante anular practicado en la porcién cilindrica 14
j que penetra en la cara 19 de la pestafia 12, dirigida ha-
cia la porcién 14, La cara 19 estd mecanizada radialmente
formando una superficie plana de una gran precisién, mien-
tras la garganta 13 tiene un perfil que incluye sucesivemen=
te, désde la cera 19 a la porcién 14, unasup‘eﬁfﬁﬁt\e gé\%ca
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20 reentrante, inclinada a wn 4dngulo de unos 452, una super-
ficie plana 21 radial, una porcién.de acoplamiento 22 con
perfil de segmento, de una abertura angular de unos 1352, y
una superficie cénica 23 inclinada formando éngulo de uﬁqs
452; de modo que la seccifn radisl de 1a gerganta (f£ig: 4)
tiene aproximadamente la forma de una concha de vghera} '

El cubo & constituido del modo expuesto, es de di-
mensiones relativamenté pequefias, y £cil de mecanizar a un
bajo coste de produccisnf‘El surco o garganta 13, en particu=-
lar, se puede mecanigar sin dificultades, utilizando uns he=
rramienta de forma 24, inclinada &l éngulo adecuado.

E1 cubo 6 estd hecho de un acero semiduro, con un
contenido de carbono de 0,35%, preferiblemente templado y
revenido y con una resistencia a la traccién comprendida, de
preferencia, entre 80 y 100 kg/mm%¢

Por medio de esta disposicibén, no se corre riesgo
alguno de defiar con las acanaladuras % del cubo 6 el drbol 8,
largo y costoso de fabricar, que asi quedard protegido contra
todo deterioroy’ , .

La placa circular 11 (£igs 3) se hace de un acero
duro, tal como de acero azul.en plancha 0 de acero de cenmene
tacién, templado y revenido, y de un {ndice de durezs prefe-
riblemente comprendido entre 60 y 65 Rockwell. Ademds, la
relacién existente entre la resistencia superficial de la
placa 11vy'la_del cubo 6 se elige preferiblemente comprendida
entre 2 y 4, y como preferencia final de menos de 3%

En 25 se representan les lumbreras o aberturass for-
madas en la placa circular 11 para recibir los muelles amor-
tiguadores 10 de torsiény Como se apreciard, debido a la

dureza de la placa, no hay riesgo de que estos muelles de-
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formen los lados de las lumbreras 25. )
En la place dura 11 hey una abertura central 26,

delimitada por un cortorno estriado 27 en forma de dientes

de sierra simétricos: E1 didmetro de la porcién cilindrice

16 del oubo 6 se escoge ligeramente menor que el didmetro més

pequefio del contorno dentado 27, es decir, el didmetro del

circulo inscrito en las puntas de los dientes. Ademés el did-

metro de la porcidn cilindrice 14 se elige aproximadamente

igual al didmetro de la cirounferencia primitiva de los dien-
tes 27 de la placa 11, y de preferencia ligeramente mayor que
este didmetros
Para montar la unidad plaqa-cubo, se coloca la

abertura 26 de la placa 11 en la porcién cilfndrica 16, y &
continuacién se mete la placaApor medio de una prensa, actuan-
do los dientes 27 como herramienta que penetra en la porcién
14 del cubo 6.' Es de notar que la porcién cénica 15 contribu-
ye al centrado, y a la interpenetracién de la placa y el cum
bos Bsta porcibén cénica podris completarse o reemplazarse me-
diante una porcidn biselada, formada en la parte dentada 27‘3‘

- Durante el transcurso de sm penetracién, la porcién
dentada de la placa dura 11 ac‘l:ﬁa cqmo: herramienta que pene-
tra por corte en el material del cubo y'forma unas estrias en
la porcién 14 Como se apreciard, los rasgos caracteristicos
de los materiales del cubo y de la placa, arriba citados,
facilitan la operacidn, evitando al propio tiempo un excesivo
desgarro del material ¥ fractura de los dientes 27, junto com
:Lndesea‘b;l.es deformaciones mecénicas El metal quitado el fore
mar las estrias en la porcién 14 es empujado y metido en fore
ma de virutas metélicas en el surco o garganta 13, estando

la forma de esta garganta (fig. 4) especialmente adaptada
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cidn de montaje, la placa queda fija, adosada contra lalsu-

perficie mecénizada plana de la pestafia 12, y la viruta queda
contenida en la garganta 13, cuyo volumen se elige de ante-
meno de un valor adecuasdo & tal objeto. A continuacibén, se
coloca ung arandela 28 (fig.s' 1) sobre la porcién 16, contra
la placa 11 montada ésta en ‘poéicién, y se dobla o vuelve
hacia atrds i} borde enular 17 y hacia fuera contra la aran-
dela 28+ Le placa 11 y el cubo 6 quedan as{ formando un solo
cuerpo, con un centrado perfecto y sin necesitarse operacién
alguna de soldadura o similars

Como se apreciaré, no se corre riesgo alguno de que

el cubo semiduro 6 dafie al drbol 8, y la placa dura 11 resis-

te sin dificultades la accidén de los muelles 10; obteniéndose,

por otra parte, la meegn;i.zacicSn del conjunto 6{-11 a un cosgte
de produccién reducido, ya que el cubo 6 es muy fécil de me—
canizaxse'

Como ge comprenderd, el par de miembros y el método
de montarlos conforme a la invenci6n,_ que consiste en asen—
tar entre s un miembro dentado duro y un miembro menos duro
y concéntrico con el primero, es aplicable no sélo a los dis-
cos de friccién sino, de manera gemeral, siempre que un ér-
geno mecénico tenga un mimero de porciones conecéntricas que
hayan de trabejar en distintas condiciones. Naturalmente,
se sobrentiende asimismo que la invencién no se limita a la
forma de comstruccién aquif descrita y representada, sino
que incluye todas las formas alternativas, comprendidas en
el émbito de las reivindicaciones y realizadas conforme &

sus principio g3
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NOTA

_ Los puntos de invencidn pro_pia.,. no nueva, pero no
practicada‘ ni divulgada en Espatia, que se presentan para que
sean objeto de la presente solicitud de' Patente de Introduc-
cién, por Diez afios, son los siguientes: '

12, - Mejoras introducidas en la fabricacién de un
par de m;lemﬁros para formar wn conjunto concéntrico, caracte-
rizadag porque dicho par comprende un miembro de un material
que es suficientemente mAs duro que el otro miembro méds blan-
do para actuar como herramienta para forzar material del
miembro més blando- ¥y que tiene dientes formados y dispuestos
pars cortar en el miembro mis blando cuando es forzado contra
él, un tope que sobresale del miembro mds blando y dispuesto
para ser encejado por el miembro mds duro cuando es forzado
contra el miembro més blando y un rebajo en el miembro més
blando en la base del tope, con 10 que cuando el miembro
més duro es forzado contra el miembro mds blando los dientes
del miembro mds duro forman surcos en el miembro més blando
forzando material de este Wltimo hasta el rebajo y cuando el
miembro mds duro ha sido forzado suficientemente adelante
contra el miembro més blando para aplicarse al tope el ma=
torial separado del miembro méds blando es encerrado en el
rebajos

2%, = Mejoras introducidas en la fabricacién de
un par de miembros de acuerdo con el punto 1, caracterizadas
porque dicho miembro més blando es liso y forma el miembro
interno, mientras que el miembro dentado més duro es el
miembro externo,’ " ‘2 Q 8§ 84
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3927 = Mejoras introducidas en la fabricacidén de

un per de miembros de acuerdo con los puntos 1 § 2, caracte-

rizadas porque el didmetro del miembro més blando estd ele-

gldo para que sea aproximesdamente igual al didmetro del oir-
culo primitivo de los dientes del miembro méds duro.

49y - Mejoras introducidas en la fabricacién de wn
par de miem‘ﬁros de acuerdo con los puntos 1, 2 é 3, caracte-
rizadas porque la relacidén entre las resistenciass superficie-
les del miembro més duro y del miembro més blando estd com=
prendida entre dos y cuatro, y es preferiblemente ligeramente
menor de 3

52, = Mejoras introducidas en la fabricacién de un
dispo de friceidn para un embrague constituido por un par de
:'niembros devacuerdo con cualquiera de los puntos precedentes,
caracterizadas porque el cubo del disco estd séparado de una
placa a la que estd acoplado por medio de resortes el miembro
que lleva el forro, el cubo constituye el miembro més bléndo '
y o8 liso, ¥y la placa es un miembro més duro y dentado y es
forzado contra el cubo.

62, - Mejoras introducidas en la fabricacién de un
conjunto cofxoéntrico de dos miembros, uno de los cuales es
més blando que el otro y tiene una 'super:'ficie sustancialmente
plana con un tope que sobresale en ella y un rebajo dispuesto
en la base del tope, mientras que el otro miembro es suficien-
temente duro pars actuar como una herramiente pera cortar en
el miembro més blando y tieme dientes dispuestos psra cortar
en el miembro més blando cuando eg forzado contra él, carac=-
terizadas porque comprenden forzar el miembro mnés duro contra
el miembro més blando con lo que la virute es forzade por el

miembro mds duro fuera del miembro mds blando y hasta el t
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terior del rebajo, siendo forzado el miembro més duro con-
tra el miembro més blando hasta que el miembro més duro
encaja con el tope para encerraf las virutas en dicho re=-
bajo'y! .
T2: = Mejoras introducidas en la fabricacién de
un par de miembros para former un conjunto concéntricos
‘ Tal y comé Se ha descrito en la Memoria que en-
tecede, representa.do en el dibujo que se acompefia y para
los fines que se han especificadod
 Esta Memoria consta de diez hojas escrites a mé-
quina por una sola de sus caras'..“
Madrid,
p. av - 8 JUN 1054
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