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MEMORIA 'BES,CRIPJIIVﬁ ,
para solistbar
EPATENTE DE INVERCION
. o . ..
ESPALNA
_ por VEINTE afios
& nombre de N.V. mS' ' GEOBILAMPENFABRIEKEN, entided ho-
landesa, establecida en Pumasingel 29, Eindhoven, Holanda,
pors |
"MEJOB&S INTRODUGIBAS B L& FABRICACION DE TUBOS DE RAY(OS
CATODIOOS" '
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La presente invencidn se refiere a tubos de rayos ca-
$6dicos para televisién de visidn directa que comprende una
ampolla de vidrio con su zona adyacente a la superficie de
imagen rodeada por un anillo met§lico que substancialmente

‘-no ejerce presidn sobre la ampolla, siendo rellenado el es—

_ pacio entre el anillo y la ampolls de vidrio del tubo con

un relleno s6lido, y estando provistas orejas para ssegurar
el tubo e un gabinete.
En tubos conocidos, Xas orejas a vec.es‘ han sido fija-
dag bajo una banda metélica qué e8 asegurade alrededor de
-1 -



ol

20

25

30

-+ I
A tr A AAASNAS

la ampolla.

También es ceonocido que las orejas pueden ser fijedas
en una cape de substancia sintética, pero en este caso no
era provisto un anillo metdlico y la capa de substancia sin-
tética habfa 8ido reforzada mediante la adicidn de fibras
de widrio.

Las realizaclones ocnocidas tienen varias desventajas.
& menos que esté presente un anillo metélico, es dificil
broveer las orejas con suficiente exactitud dado que no
existe un bunto exacto de referencia; Una referencia sobre
el vidfio de la ampolla no es bastante exacta debide a las
grandes tolerancias del vwidric, que ascienden hasta unos
pocos milfmetros en tubos de gran tamafio.

(uando se utiliza una banda de sujeoidn, las orgjas
en la fdrma. de places rectangularmente dobladas pueden te-
ner una parte plana sujeta bajo la tiré. Durante el ajuste
del dispositivo de sujecidn, sin embargo, las orejas estén
expuestas a ser desplazadas en posicidén debido el estira-
miento de la banda.

Cuando se hace uso de un anillo metdlico parece efi=-
caz soldar las orejas al anille, pero en este caso, la dis-
tancia entre las orejas y el frente de la ventana e vidrio
no es exactamente aetei-mz‘na&a dado que las tolerancias del
vidrio, especialmente de la ventana, juegan shora. también
un papel, es decir, ciue la convexidad ds la ventana puede
variar. Otra desventaja consiste en que el anillo metélico,
g1 cdonsiste de un anillo dnico que debe ser deslizado d:;s-
de el frente del tubo sobre la parte de la ampalla de sec-
cién transversal mayor, debe tener un ancho mayor si las
orejas dobladas rectengularmente son soldadas previamente
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al lado intemo del anillo. Consecuentemente, exis‘a
separacidn considereblemente ‘mayor localmente entre le am-
Polla y el anille, de modo que se requiere wna cantidad mu-
chomayor de relieno, lo que es caro especislmente 8i el re-
llégxo 88 una substancia a’intética‘. kdemés, el tubo tendrd
entonces un didmetre extemo mgyor. -Isa soldadura de las ore-
Jas el lado externo del anille no se toma en cuenta por la
misma rezdén y taembién desde un punto de vista estéticq..

Le operacién de soldadura tiene ofra limitacién en que
Pueden ser producidos esfuerzos ez el anillo Yy torocerlo cuan=-
@0 es retirado de la plantilla de soldadura, como resultado
de lo cual las orejas ya no Son coplanares. El aseguramiento
de las orejas al anillo tiee afn otras desventajas como se
verd a continuaciéne

Cuendo se hace uso de un anillo metdlico, dichas des-
ventajas son completamente evitaias si de scuerdo con la in-
vencién, la parte de cada una de lzs orejas ubicadas entre
el anillo y la ampolla es mantenida solamente por el relle-
no aélyiao.’ Esta parte de cada oreja entonces preferentemen—
te ostd provista con unas pocas depresiones periféricas a
fin e aumentar la su;}ec;&z del relleno sebre esta parte.
Bunque el relleno mismo no es reforzado asf, se ha emcontra-
do qﬁe» no obstante, puede obtenerse una au;jaci&n' prefectamen—
te ségura ¥y suficientemente rigida de las orejas.

Dado que las orejas pueden ser provistas despuls éua
el anillo metélico ha sido dispuesto alrededor de la ampolle,

la separacidn entre la ampolla y el anillo no necesita ser

"particularmmente ancha dade que la parte de la ampolla con

las dimensiones transversales mgyores ya no necesita ser

deslizada a lo largo de las partes de las orejas ubicadas

-3 . 3 '
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jes es comparativemente grueso (2,5 mm) y en la mayorfa de

los casos son provistas cuatro orejas, esto hace una dife-
rencia considerable del ancho de'la separacién en las orejas.
El ahorro de relleno, consecuentemente, €8 considerable.

K fin de que la invencién pueds ser ficilmente lleva-
ds a la préctica, la misma serd descripta a centinuacién
nés detalladamente, & t{tulo &e ejemplo, con referencis al
dibujo esquemdtico a&wpaﬁado, en que: |

Ie figura 1 muestre Darte de wi tubo de rayés catbii-
cos de acuerdo con la invencién,

La figura 2 o8 una viste en perspectiva de una mja;

Le tigura 3 muesira un detalle de un anillo de otro

' disefio;

La figura 4 muestra un detalle de la ampolla antes
qe sea vertido el relleno en el aspacio entre el anillo
Yy la ampolla:.. !

En. lss figuras, la referencia-l designa una ventans
de vidrio de un tubo de rayos catédicos que estd sellada
en 3 a un corio de vidrio 2". Bl cono 2 estd cubierto con una
capa delgada 4 que consiste de tejide de vidrio impregnado
cen una substancia sintéficé. .

™ anillo 5 que tiene la forma de un anillo met&Lico
perfilado, estd dispuesto alrededor de la ampoll;a de mode
qua la ampollas se vincula con un borde 6 del anillo 5. Gomo
resultado, este borde conformg la superficie de la ventana
de modo que las desviaciones de tolerancis del vidrio de-
forman el anillo. Consecuentemente, orejas aseguradas al
anillo se separsrisn de sus plenos y, durante la Sujecidn

mediante tornillos al gebinete del receptor, darfen lugar

7 98182
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a deformacién del anillc y a esfuerzos en la ampolla'y €L
gabinete del receptoz';

Se evita un contacto directo entre el borde 6 la am-
polla 1 recubriendo preériamente el vidrio con una capa de
cola o proveyendo separadores entre el borde 6 y el vidrio.
B su paﬁe superior el anillo 5 tiene una parte 7 de sec-
cién transversal censtante. La seccién transversal de ia
parte 7 debe exceder las dimensiones transversales mayores
@e la ampollas » ‘ .

El tubo es suspendido por medioc de orejas 8 que com-
prenden placas met4licas rectangularmente doblajas, cada
ws de las cuales estd provista de una sbertura 10. st 1a
parte 9 dé 1las orejas 8 fuera soldada al anillo con ante—
.ridri&ad; la d‘iagonai de la parte '7 deberf{a ser megyor en
dos veces el grosor del material de las orejas. Gomo resrls

'tacio, el espacio entre al anillq 5 y la ampolla 1 se volve~

vr.iaz localmente, igualmente mis ancho de m;odo que el conte-
niﬁo del espacio y por lo tarto la cantidad devrelleno 11,
seria mucho mayor. Kdemds, el refuerzo de la ampollz se
vuelve tanto mayor cuanto menor es el afxcho del eap‘aoio;

' Ia figura 2 mueétra la manera en que lg parte 9 de
cada oi‘eja es doblada ci;indi'iOamente ¥ provista con de-
Ppresiones 12, de modo que el relleno 11 tiene un mej"or
sostén sobre las orejas.. El relleno preferiblemente es una
substancia sintética que se adhiere satisfactorismente al.
vidrio y al anillo y por lo tanto también al material de

- las orejase.

Sin embargo, también es posible usar rellenos que
se adhieren poco o no se adhieren, tales como azufre,.con—

creto o substancias similares. En este caso las depresfo-
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nes en las partes 9 de las orejas son necesarias y préferi-
blemente pueden tener una profundidad mayor. 4 fin de evi-
tar que el anillo se separe del tubo cuando se usan tal es
rellenos, podrfan proveerse medios de anclaje, por ejemnplo
en 1a forma de una pluralidad de sa.lientes 0 nervajuras 1},
en la parte 7 del anillo (ver figura 3).

!i fin de evitar escapes en sl borde 6 cuando elrelle-
no es vertido en el espacio, el tubo es colocado, Como se
ruestra en la figura 4, en un molde o soporte 14 en que esté
provisto un borde de sellado f;e$~ible 15, qﬁe congiste de
esponje de goma, y también de separaiores 16~'. Le ampolla es
atrafda hacia abajo por medio de ;an aspirador (no mostrado)
colocado sobre el centro de la ventana y conectado a un tu-
bo de vac-io; Dedo que la ventana de la smpolla apoya enton-
ces sobre los separadores 16, el anillo :Eléxiblre es opri;-
mido solamente con una fuersza ligera, de modo que No ocurre
una deformaciln excesiva del anillo y el espacio entre el
borde 6 y el vidrio es ya satisfactoriamente sellado no oba-
tante el hecho que, visto a lo largo de la ¢ircunferencia,
el borde 6 es .aréueado dado que 61 sigue la curvatura del bor
de de la pantalla de visién direeta; Bl anillo flexible 15
tiene un grosor mayor sobre su lade externoy lo que resulia
en qﬁe se obtiene un sello m&s satisfactorio.

Mientras es vertido el relleno 11 en el espacio, las
orejas 8 son tijadas exactamente en su posici6n correcta
por medio de plantillas 17 Y donde fuera necesario, calzando
pémos 18 en las aberturas de las orejas, de manera comple=~

tamente independiente def anillo 5. Dado que la distancia

entre las orejas y la placa de base 14 es exaoctamente deter—

minada, asf como tambidn aguella entre los lados superiores

se- 298182
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de los scparadores 16 y esta placa de base o5 fijala también
la distancia H entre las orejas y el borde de la pantalla,

de manera completamente independiente de las tolerancias del
vidrio o de la deformacidn del anj.llo'.

Esta solicitud, que corresponde a la presentads en
Holenda el 3 de Abril de 1963, bajo el N® 291.096, se aco
ge a los beneficios del artfoulo 51 del ﬁgen-be Estatuto so~-

" bre Propiedad Industrial,

NoT&

los puntos de invencidn propia y nueva que Se presen-

tan pai'a que Sean objeto de esta Patente de InvenciGn‘ en Es-

‘pafia, por VEINTE afios, son los siguientess

19, - Mejoras introducidas en la fabricacidn de tubos
de rayo; catédicosy particulamente para visidn directa de

" imégenes de televisidn, que comprenden una ampolla de vidrio

constituida por una perte de cuello, un cono de vidrio y una
ventana de vidrio sellads al mismo, estando rodeads aquella
zona de la ampolla que es a,dyacenfe a la superficie de ima-
&en por un anille rigide que substancialmente no ejerce pre-
sién sobre la ampolla, estando relleno el espacio entre el
anillo y la ampolla con un relleno sélido, y estando provis-
tas orejas para asegurar el tubo en un gabinete cansistiendo
cada una de las orejas de una placa metélica doblada rectan-
gularmente, una parte de la cual est4 provista con una aber-
tura éue sobresale radialmente mids alld del anillo y ocuya

otra parte estf{ ubicada entre el anillo y la ampolla, Carac-

~terizadasporque la par'be rresente en'tre el anillo y la. ampo-

lla es sujetada aolamen'be Por el relleno aéli&o. i 8 2
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29 - Mejoras de acuerdo con la reivindi cao;‘fén 1, Caric.

terizalas porque la parte de cada oreja que estd empotraia
en el relleno tiene una o mée depresiones o partes re-entran
tesi |

39'.‘ - Mejoras de acuerdo con la reivindicacién 1 § 2,
caracterizadas porque se utiliza un relleno que se adhiere
Poco al vidrio y/o metal, estando provistos medios de ancla-
Je del anillo por medioc del relleno, tales como protuberan=
cias, nervaduras o lengfetas, cerca del extremo ancho del
anillo. |

49‘._ - Mejoras introducidas en la fabricacibn de tubos
de rayos eatd&icoa;

' Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
Ifepreséxltado en el dibujo que se acompaiiz y con los fines
que Se han aap'e,cji‘icado.'.

Esta Memoris consta de ocho hojas esoritas a mdquina:
DPor unsg sola cara..

‘maarsa, 31 MAR 184
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