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" Son conocidos ya procedlmientOs y méquinas para el 1llenado y

el clerre de reczplentes para aerosoles, Un reclplente para aerosO--
les o un reclpiente pulverlzador estd oonstltuido por el reclplente -
’ prOplamente dicho, por eaemplo, una lata o un frasco de vidrio, que -
"se llena oon la sustancla.g pulverizar, por ejemplo, un insecticida y
u@ €as impulsor, por:ejemplo, fredn, .y qﬁe se cierra con.una valvula
" para aerosoles: ' | '

| Existen dos clases de vilvulas pafa #efoséles. En una de las
clases, las paredes de la valvula son comprimidas, durante el proceso
de clerre, desde dentro contra el borde de la lata que contiene el —
‘aerosol, Se produce asi una union hermetioa, que no puede soltarse.-
La otra élase de valvulas para aerosoles, que se ut111zs principalmen
te en frascos de vidrio, pOSee un oapuchén, generalmente hecho de cha
‘pa de alumlnlo, en el que asienta la valvula propiamente dicha y que
se encaaa sobre el ouello de la botella ° frasco, suaetandoae, en con
traPOSIOlon ala clase prlmeramente citada, medlante una ranura que -
se gpl;cg.desde.afuera sobre el recipiente.
|  Para montar ié'vélvuié.citada en‘primer.lugar sobre el‘reéi-j
piente,'vélvulas que se 6§nocen en el'cOmercio bajo el nombre de vﬁl-‘
1vu;as de plato de 1" se conoceﬁ los dispdsitivos ¥y miquinas siguien-
tes; ) | .

o Fuera de la maquina 8¢ prepara la lata para ger llenada, pa~
'ra lo cual se monta una vdlvula de plato de manera suelta sobre la -

'abertura de la lats, Seguldamente se coloca la lata debajo del cabe-

) zal de trabago de la maquina, El cabeszal. desciende y establece una -

un16n estanica apoyandose sobre la espaldllla do la lata, en torno de

la valvula. La valvula es levantada 1lgeramente por aspiracidn median

' te una bomba de vacio, EntonOes se hace entrar el gas de impulsidn -

llcuado a presién entre 1a valvula y el borde de la lata, Finalmente

se. oprlme nuevamente la vﬁlvula hacia abago contra el borde de la lata
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Y a eontinuaclén sée sujeta desde dentro oontra dicho borde mediante -
lenguetas de reborde, que estan incorporadas al elemento que preslona

hacia abajo.' Uha vez que los elementos de trabaao han vuelto a su po

jslcion de trabajo, ze puede retirar la lata ya llena ¥ cerrada,

Eate procedlmlento conocido unlcamente se ha podido imponer

’muy poco en la praotloa, frente al llenado conocldo a traVes de la val

vula, debido a adolecer de 1nconvenlentes graves, - Uno de los mas-esqg

4»ciales, e8. el s:guiente:

La valvula de plato, que eatd montada sobre el borde de la -

lata, tlene una cazoleta olllndrzca dlriglda hacla abago, que tiene -
' 'ca31 exactamente el mlsmo diametro que ey%orde 1nter10r de la lata. -
*fSI la valvula no es introduclda exactamente vertical en la lata, sino

: llgeramente 1nc11nada, entonces se produce 1nmed1atamente un ‘efecto ~

de aprlslonamlento que es tan fuerte, que la ‘bomba de vaclo ya no es

A capaz de llevar a cabo el levantamiento preclso de la valvula. En lu

gar de penetrar la sustancla a cargar en la lata, pasando para ello -
por entre la valvula Yy el borde de 1a lata, se queda sobre la cara su

perlor de 1a valvula, al no estar la valvula levantada. Con ello es -

q‘oprimida la vilvula todavza mas fuertemente,y toda la oarga se plerde,
’ evaporandose de manera exploalva, puesto que casi slempre esta constm-'
1 tuxda por un gas 1mpulsor._ Sl con el .gas 1mpulsor estan mezcladas -
'ademas otras sustanclas, por eJemplo, colorantes, entonces pueden pro

“ducirse manchas conslderables en e1 reclnto de fabrlcaclon._ Tamblen',-

) ueden producir dafics las salplcaduras exploslvas del llquido, en eg=

 ;,25 ;ﬁf-;7"

~;_ecia1 en la v1sta de las personas presentes.

Las valvulas para aerosoles se dotan, segun s sabldo, con -

P ubltos de 1nmers:6n de un material plastico, por eJemplo, de polleti

‘eno, que seé van desenrollando de una bobina ¥ se cortan a medlda.

:Os tubitos, por consiguiente, estén casi siempre curvadoa. Ademas -

””;f:on tan largos, que llegan ya hasta el ‘fondo antes de .que la valvula

-
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haya sido oprimida definltivamente Bobre el borde 'del recipiente, pa~|

ra cerrarlo, Debido a estos tubitos ourvados, tienden lag valvulas &

adoptar la mencionada posicién inclinada con relacién al borde del re

’cipiénte; llegando incluso'é salir Qisparados'de la lata y agenténdo—
.8 e;céntribamente aobre'dicho 56rde._‘4mboslfén6ménos, o sea, el gri
'fsiénémiento-debido a la posioi6n iﬁclinada, o-bien la posicién excén~
:trlca de la valvula con relac16n a la abertura del rooipiente, provo-
.ican oonstantemente nuevas perturbaciones en el curso de la produccién,
’cuandg se trata de una.produpc;ép en serie. Debido a elleo se‘prpduoe
. ﬁna gran'probbrciénxde méteriai de-&eseoho, qﬁe es mucho mayor que en

'otros procedimlentos para el llenado y cierre de latas para aerosoles.

Estos procedlmientos no’ pueden tampooo, segun se ha menciona

do ya,:ser empleados para’ apllcar valvulas de frascos de vidrio, gue

" son montadas mediante presidn desde fuera.

vE&Lobjetivo fundamental del invento, es el de proporcionar -
uﬁ proo§dimiento y un dispositivo, mediante los cuales se orillen los
inconveniéntes’éitados v qug,:apagte de ésto, proporcionep adends vég
tajaS'égpecialés. "El aprisionamiento de las vélvui;s cdmo consecuen—
oia de la posiéiéﬁ ihqlihada;.o el aplastamiento de lag vlvulas al ~

ser aplicade el cabezal de premsado, debido & una posioiSn excéntrioca,

"se evitan totalmente de acuerdo con el invento, por el hecho de que -

él cabezal de prensado posee un canal longitudinal, abierto por arri-

‘ba, que discurre axial y concentrlcamente con relaoién ala boca del

’_rec;plente que sefdesea 11enar. El recipiente se coloca debajo de es

te cabezal de prénsado, y la'vélvula se introduée por arriba en el ca

; ’nal longltudlnal. A contlnuaclén penetra un dlspOsitlvo oompresor en.
-E‘el oanal longitudlnal, que unicamente desplaza a la vﬁlvula 1o necesa

rlo para que todavia pueda tener lugar el proceso ‘de 1lenado entre la

vélvula y el borde de la lata. Despues de esto, es ouando la valvula

'es oprim;da totalmente contra la lata o el frasco, provooandose el cie
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rre. La dlspOSICLOn del canal 1ong1tud1nal, por lo tanto, no solamen-

| te Permite una allmentaclén totalmente axlal y centrada de la valvula

para el aerosol, sino que ev1ta tamblen toda clase de perturbaclones,
ya que no es necesario levantar la valvula antes de proceder al llena-
do, ni tampoco puede produclrse un aprlslonamlento, puesto que la vals
vula -no entra 91qu1era en contacto con la lata, hasta despues de lleva
da a cabo la carga del reciplente.

‘ Resulta asimismo, que en el dlsposltlvo de acuerdo con el ine
vento no se. precisa una bomba de vaoio para levantar la valvulg. Rlo

tlene una importanc:a especial, puesto que la maqu1na dotada del dlspo

-sitivo puede funclonar por v1a totalmente neumatlca, sin el empleo de

eleotrlcldad, con' lo que tamblen pueden ser envasados gasea 1mpulsores
axplosivoa, tales como- butano y propano. Las- bombas de vacio que pue» ,

den adqulrlrse en el mercado, estan, por el contrario, todas provistas

:de motores eleotr1c05. La elimlnaclén de tales bombas, por cons:gulen

En las maqulnas'hasta ahora con001das, es neoesario dotar la

,Jlata con la valvula, antes de que anbas lleguen a la miquina, Si se -

presoinde de. 1nstalac10nes totalmente automatlcas, entonces 68 necesa~

il rio que, tal como ocurre todavza exclusivamente en las pequenas indug-

tr1as o 1ndustrias medlanas, que, trabaaen dos personas, & saber, una -

que provea a la lata de la valvula y la empuJe hacia la maquina, y la

‘vsegunda, que esta al servlclo de la maqulna. "En el dlSpOSItIVO do -~
i B  "aouerdo con el invento, el obrero colooa la lata sobre el lugar de tra
25 - ¥‘f7 ~baJo, y, al midmo tiempo, 1ntroduce la valvula en el canal longztudi—-

‘;q@l La maquina, por lo- tanto, puede ser hecha funcionar por una séla

Otra gran ventaaa de la maqulna segun el invento, estriba en

que tambien pueden ser manejadas con ella valvulas para frascos de vie’

Jdrlo, con las mlsmas ventagas que anterzormente han s:do desorltas pa—

ra las valvulas de plato.




"

pety

a3

*)

-10

5

20

s

R

. plgto, aplicables a presidn desde dentro, quvfrasqoa de vidrio, con

" que los frascos de vidrlo sudlen tener formas muy 1rregu1ares, por o’
'»ejemplo, trlangulares o ouadradas, de modo que no es p051ble aplicar

. el cabezal hermetloamente sob:e la espaldilla del frasco de vidrio, o

Apulaor 0o el pfd&uqté'entrante‘ocﬁpqn también,Aen'ioa dispositivos co-
_ nobido§,~el'§sp;cio“que, pdr un ladé, es ‘formado por el borde exte =
‘rlor del reclplente ¥, por otro lado, por las paredes del cabezal y -
) .la Junta _que lo-cierra por abaao. En las valvulas para frascos de v1 
':drlo, que estan montadas sobre el cuello y en las Que el mangulto de

‘Junta del cabezal, por consigulente, tendrla que asentarse sobre un -

lugar muy bajo, por egemplo, 8l el cuello se ensancha conlcamente des

4obturacion sobre la espaldilla del frasco de vidrio, sino mediante el

.>~drio, origina que el llquido unicamente pueda. llegar al frasco, pero
ﬂtal como ocurre en los procedlmzentos oonocldos., Aparte de todo esto,

‘centradas de la valvula, de modo que el cierre de esta se puede reali '

. Z&T con'absoluta segurldad en cunnto a preelon, medlante las lenguo—r

-6 -
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Tal como ya se ha indféado, s procedlmzentos ¥ maquinas od‘

nocidos unlcamente permiten el tratamiento de latas con vilwulas de -

vilvulas péra frascos de vidrio aplicables a presién desde fﬁera 80==

bre el cuello del frasoo, no pueden ser tratados, tanto menos, cuanto

bien se producirfan grandes.pérdidaé de 1iquido; puesto que el gas im

de- arrlba hacia abajo, habria que contarse con una perdida muy grande
de liquido. ‘

El invento maroaAun camino para poder 1lenar también frascos
de v1drlo b4 reoiplentes 51mllares, de manera comoda y sin perdldas, -

por debaao de la valvula levantada. Para este fln no se efectua la -

borde de un re01plente de aoogida, en el que se 1ntroduce el frasco -

para su carga y cerrado. Uha tobera introduclble en el frasco de vie
no al espaoio comprendido entre el frasoo ¥ el cabezal de llenado, -

provooa el canal long1tudina1 una 1ntroducclon y sujeolon exaotamente 3
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! reclplente de acogzda empleado de aouerdo oon ‘el invento,

5hace tambien posible la’ preparacion de latas con vdlvulag de plato, -
"31 la lata, por ejemplo, tlene un diémetro que no sea mayor, o b1en -
. sea tan 5610 znslgnlfloantemente mayor que ol dlametro de la valvula
;'de plato. ‘Bn_este caso 29 ge fbrma ninguna espaldilla en 1a lata, so |

bre la que pudlera asentar el cabezal de llenado conocido. El empleo

del reolpiente de aoogida permite cargar tamblen 1rreprochablemente -

tales latas.

En 1nvento seré expllcado a cont1nuac16n con mas detalle a-

beee de eaemplos de realizaclon representadoa en los dibujos,:

La fig‘ 1 muestra, ‘de manera esquemat:ca, una secclon longi-

_tudinal a traves de un dlsp051t1vo segin el invento, que sirve princ;
:palmente para llenar y cerrar frascos para aerosoles, hechoa, por - -

; feaemplo, de vidrlo, material slntetlco o metal.

La flg; 2y muestra, a mayor escala, el cuello de un frasco -

‘durante 1la aplloaclon da la valvula para aerosoles.

Lg flg. 3 muestra, de manora esquematloa, una geccidn longie

tudinal a traves de un dlspositlvo modzflcado de acuerdo con el inven

.to, que slrve prinoipalmente para llenar ¥ cerrar latas para aeroso—

les, dotadas con una vﬁlvula de rlato'de 1% de las corrlentes on el -

-

mercado.v

- La, flg. 4 muestra un detalle de una forma de reallzaol6n del

'dlspositivo, en 1& que el. d1sposit1vo de prensado puede ser basculado

) lateralmente hao1a afuera.

La fig. 5 muestra el prlnclplo de una maqulna circular con -

_alimentaclén del producto a envasar a través de un eje oentral

La fig, 6 muestra el prino1pio de una maqulna circular con ~

'allmentacién del produoto e envasar a traves de un dispoaitlvo despla -

'zable lateralmente. .
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"Lanig. 7 muestra el princlplo de una maqulna 01roular, @ue-

posee adlolonalmente un puesto, por eaemplo, para el envase de otro -

.;produoto y/o eventualmente un puesto para la 1ntroducc16n de un gas - |

de lavado en los reclplentes.a7

La fig. 8 muestra un elemento de centraae.

En el ejemplo de reallzaolén representado en las figs. 1y 2,

':un clllndro de aire 1, con las entradas 2 y 3 para el aire, soporta -
‘:el embolo 4 que esta equipado ‘con una empaquetadura 5, el vastago de

:‘embolo 6 y un rec1p1ente de acogida 7, en el que se monta al frasco -

para aerosol 8 que ge desea llenar. Para este fln, es- empujado el ém

bolo 5 haoia abajo, haozendo que a- tnaves de la entrada 3 penetre ai—

Te comprlmido, mlentras ‘que por la entrada 2 puede escapar el alre.’A
eontinuaclon se deja escapar e1 alre por la entrada 3y se 1ntroduoe
alre comprimldo por 1a entrada 2, de modo que el reclplente de acogi-

da 7 es oomprimido contra la oara inferlor del cabezel de. llenado 11,

a traves de su brida superlor 9 y de la junta 10 1ntercalada.

En cabezal de llenado 11 Posee un canal longitudlnal 12, en

— e an

:el que se introduce la valvula 13 para aerosoles. Para este fin reci
-abe el canal longltudlnal forma llgeramente cénica en su parte supe- -
}rlor. A efectos de 1mpedir que la valvula pueda caerse hacla abajoy=-

. se. encuentra en la pared del oabezal de llenado una bola 14, que se -

: 'halla ba;o 1a pres16n de un muelle 15. B oanal longltudinal poses -

arrlba un mangulto obturador 12, que hace la obturacién frente & la -

e estampa 17 del dlspOSlthO de presién 18, en ouanto este, una vez in-

troduoiéa la valvula 13 para aeroaoles, penetra en el oanal long1tud1

na.l 120

Eﬂ d1sp031t1vo de presx6n oonszste suetancialmente en el ci-

lindro’ de dOs escalones 18 oon dos embolos 19 y 20 y entradas 21, 22

23 para el alre. LOS dos embolos poseen laa juntas 24 y 25. 81 se

_vhace entrar aire a través de 21, entonces el émbolo 20 es impulsado -
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-1 "hacla abaJo ¥ empuja tamblen al embolo 19. a través del vastago de ab:-
‘ bolo 27, de modo que el vastago de embolo 27, asi como la estampa 17,
'Aavanzan haste ave la va.lvula 13 1ntroducida en el oa.nal 1lega a haser

I pfeoisamente apqyo contra la bola 14. La estampa 17 queda al mismo -

.llenado mediante el prensaestopas 29, es hecha avanzar medzante el ci
'lindro neumaxico 30 todo lo necesarlo, para que la punta de la tobera‘

_penetre en el reciplente 8. El avance y el retroceso de la tobera —

g la tqbera.

't-.oon la’ valvula de. carga 36 de la bomba dosificadora 37. EL émbolo 38, |

con la Junta 39 y el vastago de embolo 40, es hecho subir ¥ bajar ne—

_llquldo a impulsar ¥y dOSiflcar ‘pusde penetrar. ‘B embolo . el vasta-

‘ :nuaclén se conduoe aire comprimido 8 traves de 32 al 0111ndro 30, . con
. ‘25 :Ef,z-lo que se extrae la tobera 28 del frasco. Ahora se introduce, a tra—
R :ves de 22, alre comprlmido en el cillndro de dos escalones 18 oon lo

:que al embolo 19 y, por consiguiente, tambien la estampa 17 se mueven

‘haocia abago, hasta que la valvula 13 para aeroaoles queda enchufada-r

Al
3

Muun s
R

Lt K R o~

$iempo. obturada frente al cabezal de clerre, &racias al manguito 16.

La tobera de carga 28 que esta obturada frente al. oabezal de

tlene lugar deaando entrar y salir respectxvamente aire comprimido a
traves de las aberturas 31 8 32, Con ello es movido el &mbolo 33, oon
la junta 34, hecla abaao o haoza arriba, arrastrando al mlsmo tlempo

La tobera estd. comunlcada, a traves del tubo flexlble 35, -

dxante un~dlsp031t1vo.no representado, que ha sido senalado con la do

ble flecha 41.- En el asoenso, se abre’ 1a valvula de entrada 42, vy el

g0 de embolo 40 estén prov1stos de un d15p051t1vo de tope para variar
la altura de la carrera. Cuando el embolo 38 desciende, se abre la val
vula de oarga 36y el producto, por eaemplo, freon licuado, puede -

fluir a traves de la tobera 28 al frasoo -8 para aerosolea. A oontm—-

-sobre el borde del frasco 8 N4 oprlmldo oontra este.

..El o;erreAse realiza oprlmlendo_las lenglietas de reborde 43,
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) frasoo pa.ra aerosoles, que tiene forma engrosada.

| goma. 13a, situado en la vilvula 13, oontra el la.bio anular Bb de la -

)  d1ante la 1ntroducclon de aire en 23, se elevan los dog émbolos 19 y

: 'rla_ en uz} ce.ballete de. soporte 56,V de modo que; por ejemplo, puede ser

’ ‘h"e'clié bascular hacia. adelante, Con ello se puede introducir y sacar

1

R ﬂ

L m— -

' ‘dlstribuida.s ra.dlalmente, contra el borde de la vélvula para a.erosole's :

oon lo que esta. se deforma. ¥ queda fuertemente adherida al ocuello del

' La fig. 2 ilustra la forma en que las lenglietas de Teborde -
, 43 oprimen el borde de 1a. valvula 13 oontra. el ouello del frasco de -
‘v:.drio 8, por deba;o del engroaam.ento 8a, Debido a la deformacibn -

: provocada de la valvula, es extraido tamb:.en fuertemente el anillé de

boca del frasco de ndno, de modo que el cierre consegmdo es absolu
tamente hermetlco a los gases.
| 0 ava.nce de las lenguetas de reborde 43 tiene luga.r de tal
;ﬁodo, que u.n anillo. cém.co 44 s opnmldo hac:.a. abajo, con lo que las
‘esplgas 45, sobre las que as:.entan las 1engueta.s, aon empuaa.das ha.01a.
i'. a.dentro._ Cuando el _a.n:!.llo 44y1;e51ve a moverse hacia arriba, son reoti=
_radas nuevé.merité haoia a'fuera lla;"es-.pig‘as 45, mediante los muelles 46,
El mov:.m:l.ento del a.nlllo 44 t:.ene lugar med:.a.nte el embolo -
"'48, que se mueve en el cilmdro 48 y que -esté provisto de una aun'ba -
49+ Ea»el va.stago de émbolo 50 as:.enta. un d:.sco 51 que,’ ‘a traves de .
‘varias columna.s 52, esta ‘unido con el- a.nillo 44,

EI. c:l.hndro 47 recibe aire 8 traves de 53 é 54, segun se de- :
.'see que el embolo 48 ses hecho descender o ascender. A fmal se ha~
‘oe entrar aire compr:.mdo por 3 en el cll:mdro 1, de modo que el reci
A~p1ente de a.cog:.da 7 8 a.rrastrado haoia aba.jo por el cabezal de lle~

na.do 11, con lo que 86 puede‘ rotirar el ﬁ'a.sco ya lléno y cerrad'o. Me
_20, ‘de manera que la- estampa 1 7 es sacada del canal longltudlna.l hao:La

‘a.rriba, deJa.ndo a éste libre pa.ra que pueda volverse a mtroduc:.r en

~’el una vélwla nueva, EI .c:.-l:mdr_o 1 estd soportado deAma.nera. g:.ra.to-
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| céuodamente el frasco de vidrio a.-trata.r.-

T que el tubito curvado de inmeralén de la valvula 8e apoye sobre el -
) borde del frasco destma.do al aerosol.
: o;-lllada_, si 'enlelhl. extremolj.nfenorv_ del canal longitudinal 12 se mon

. t'a,'unf_»elemento de centraje,

10
B ridad al :Lnterior del frasco para el aeroaol.
:flen'bles que se- han formado por las ra.nura.s del embudo, 8@ desplaza.n

‘ __en camb:.o, fa.c:.lmente ha.cia afuera, cuando la. va.lvula 13 es empujada

_ 4, un oil:.ndro neuma.t:.co 101, dotado con las entradas 102 y 103 para
‘ »_‘el aire, soporta el embolo 104, que estéd equ:.pado con una aunta. 105
¥ un: vasta.go de embolo 106 que soporta una. nResa elevable 107, sobre
“la que se ooloca la lata. 108 que se desea llenar con el aerosol CO=m=
- rrespondzl ente.
-.pa:ra lo cual se hace entrar aire comprimdo a traves de 103, mientras

_que por 102 esoapa - el alre.

‘o8 comprimido en torno a su'. abertura contra el anillo de Junta 190, -

' 'que se encuentra en 13. cara’ 1nfenor del cabezal de llenado 111.

| se ha dado al oa.ngl longitudinal ‘forma ligeramente ‘¢énica en su par-

a introducir la. valvula 13 para aerosoles, puede oourrir -
vasta‘ dificultad puede ser ~-—

En la f:Lg. 8 ha sido repre‘s.entédo__uno -
de esfoé elementos d’éc‘e‘r’xtra‘jq. 'Esté;'céns{biftui‘do por un muélié 55' -
de forma de embudo que,. con eicepcién de la brida hofizontal, estd -
ra.nurado en j{é.rios puntos, "‘Mediant_e est'e.' diépOSitivo sé' puede hacer
qﬁe elv Sﬁt‘hréﬁo inferio’r.&el tubito. de inmeréién se*deglicg ~con.$egu7,_' :

Las finas lengiietas =

por la estampa 17 en dlreccion al cuello del fra.sco de vmdr:.o.v

Fn ‘al eaemplo de real:.zao:.on representa.do en las figs, 3y .

Pa.ra este fin .es impulsa.do el émbolo 105 hacia aba;o, .

Seguldamente se deja. escapar al alre a’
tra.ves de 103 y 86 introduce alre comprlmldo a tra.ves de 102, de modo

que la mesa 107 se eleva., mientra.s que ‘el reclplmte de aerosol 108
" H cabeza.‘!. de llanado 111 posee un _canal longitudinal 112,
en el que se 1ntroduce la vﬁlvula 113 para aerosoles, para este fin,

te superior.‘. Para .'iinp:edi'r'qu'e la valvula pueda caer hacia abajo, se
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"enouentra en la pared del cabezal de llenado una bola 114, que'Eg en—

fouentra bajo la preslén del muelle 115.. En canal long1tudina1 poaese

en su parte superior un manguito de obturaomén 116, que reallza la ob
turacién frente al" extremo inferior del vastago de émbolo 117 del disg

pos:tivo de presion 118, en cuanto eate, después de haber sido intro-

. duecida la valvula 113 para aerosoles, penetra en el canszl longitudi-

nal 1120

- B dispoaifivo de ‘prensado consiste sustancialmente en el ci

lindro 118 con el embolo 119, que posee la Junta 120 En el cilindro

'existen las dos entradaa para aire 121 y 122, Si se hace entrar aire

a traves de 121, entonces es 1mpulsado el embolo 119 hacis abajo, lo

que hace que el vastago de émbolo 117 avance lo necesario para que la
valvula introduclda 113 venga a apoyarse sobre la bola 114, B vésta E
go de émbolo 117 estd al mismo tiempo obturado frente al cabezal de -

1lenado mediante el manguito 116, En el lado inferior del vastago de
émbolo 117, que es un 0111ndro hueoo, se encuentra un anillo de Junta‘
123,vque provoca la,obturaclén'frente‘a la valvula 113 para aerosoles,

'BEn el cabezal de llenado existe un canal 124, que sirve para

Ala introduooién del producto que se desea envasar, por eaemplo, a8 =

impulaor frebn, Este canal estﬁ comunicado con la vdlvula de carga -

| 136 de la bomba. dosificadora 137.' El émbolo 138, con la. junta 139 y

el véstago de embolo 140, es hecho ascender ¥y descender medlante un -

disposltlvo, no. dibujado, que ha s:do senalado por una doble flecha =

B 141. Al elevarse eJ,/ambolo, se abre la- vélvula de entrada 142, y el —

liquldo a 1mpulsar y dOsiflcar puede entrar, EL émbolo o el véstago
de embolo 140 estén provistos con un dlsp031t1vo de tope, con objeto
de poder regular 1a carrera. Cuando el émbolo 138 desciende, se abre
la valvula de llenado 136 y el produoto, por ejemplo, gas fredn licua
do, puede fluir a la lata 108 de aerosol a través del canal 124, En -

su oarrera descendente, el embolg 119 unioamente pudo deaplagarse hag
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ta alcanzar el vastago de émbolo 125 del cllindro de Tétencién 126. -
gEl véstago de embolo 125 asienta sobre e1 émbolo. 127, que posee una -
;;junta 128. Asimlsmo exlsten dos entradas 129 y 130 para el alre. Aho 1
%ra se haoe pasar alrevcomprlmldo a traves de 130 para oondu01r10 al -
—'cillndro de retencion 126 .con’ 1o que el embolo 127 se mueve hacia la
; '1zqu1erda, haclendo asl posible que el embolo 119 pueda seguir movién
" dose hacia abéjo. Con ello puede el vastago de émbolo 117 descender

'lo suflolente, para que 1a valvula para aerosoles a51ente sobre el —

borde de la lata 108 ¥ pueda ser comprimlda contra dicho borde.

empujadas hacia atras por la oolisa 132, al bajar esta. Las lengue-
‘tas hacen entonces preslén oontra el borde de la valvula para 86eroso-
. 1es, que- ‘con ello se deforma y queda flaamente adherlda sobre el cue»

1 110 de forma - engroaada del frasoo 108

VQillndro de 01erre 147, Este 0111ndr0 posee un embolo 148 con ung ——
4'_‘junta 149 y un véstago de embolo 150, en cuyo extremo inferior estd «
.atornlllada la collsa 132. A.traves de 153'y 154 puede ser hecho.en-
'L‘trar aire compnmido.~ Si el aire comprlmldo penetra por 154, entonces
'el embolo se desplaza ‘hacia arriba, Junto con la 001193, mientras que
'31 penetra a traves de 153, el embolo y la colisa se desplazan haclan -
.;abaJo. Eﬂ -¢ilindro de clerre 149 esta ‘unido directamente oon el embo.

'-jlo 119 a traves del manguito 134. Debido al movimlento ‘ascendente ¥y

‘ ‘—llnd:co de cierre 147.

- 13..'
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En el espaclo cilzndrico hueco del vastago de embolo 117, €8
18- atornillada una tenaza extensora ranurada 131. o extremo lnfe— -
r1or de los segmentos son lenguetas -de reborde, que tienen forma en—

»

grosada. E cierre ae lleva a cabo, haclendo que las lenguetas sean

-

EL ascenso y descenso de la collsa 132 son provocados por el

descendente del embolo 119, es levantado, por lo tanto, también el oi
Una vez llena‘la‘lata,'asi como después de cerrada a continua

-0ién mediante 1aé'lengﬁétas'defreborde, se deéplazanfhacig arriba el

. -
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-‘-émbolb 119, oon e'l' cilindro de ci‘erre'-147 montado sobre él, asi como -

. tamblen el véstago de embolo 1 17, con lo que nueva.mente existe sitio

para mtroducir una nueva va.lvula en el canal longltudinal. Al misgmo

ft‘:.empol se desplazan tambi_en'haoi,a abgjo el embolo 104 con la mesa elg

vaciora- 107 ¥ la lata de aerosol 1'08, ' pudiehdo sér retirada esta dlti-

ma y sustituid.a por otra lata que haya de ser 1lenade. ¥y cerrada,

A m la fig. ‘4 ha sido representada una. va.ria.nte del d:.spos:nti
vo segin la fig. 3, en la que, no obata.nte, el dispositivo de prensa-~

do-ha smo rea.l:.zado de tal modo, que puede ser bascula,do hacia afue-

ra, separa.ndose del eje del cana.l longitudinal 112, para asi proporecio

nar un acceso seguro para la. 1ntroduoci.6n de la valvula para aerosoles

108, - N véstago de &mbolo 117, junto con las lsagiietas de reborde —
"1'31',- han sido dibujados con 1{neas de trazos continuos en su posicién

normal, ¥ con lmeas de trazos en.la p091o10n basculada hacla afuera,

La flg. 5. muestra un dlsposltiV‘O, que puede aplicarse venta~

aosamente a 1a maquma llenadora. de acuerdo con el mvento, que esta.

'oomb:mad_.a oon_‘ una mesa rotatlva. . Sobre el torniquetq 202, que consta

de tres partes ¥ que es hecho girar por ls mesa rotativé 201 en torno
del eje 200, se encuentran ‘tres cabezales de 1lenado 203, 204 y 205,-
con 1os correspondlentes dlsp051t1vos de a.hmentaclén (mesa.s eleovado-

ras) y las latas de aerosoles y valvula.s de aerosoles coloca.das sobre

‘ ellos. ' El gas mpulsor a dosifloar, penetra a traves del eje hueco ~
- 200,- que posee una a.bertura 206 en direccion al oa.bazal de llenado -
205, Los oa.beza.les de llenado 203 y 204, por o ta.nto, unlcamente -

pueden reciblr su: producto, cuando pasan & la posn.c:.on que oocupa el =

cabeza.l de llenado 205 en la fig, 5. Es esta la posicidn, en'la que

' _'el cabeza.l de llenado se enouentra debajo del dispositivo de prensado

207, representado por una clrcunferencla. dlbu,]ada con lineas de tra~—

208, En el puesto 204 son 1ntroducldaa las 1atas y las vélvulas de -

-agrosoles. La mesa rotativa se encarga de transportarlas al puesto -

siguiente 205, en el que tiene lugar 1af elevacidén de la lata de aero=
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-sql, el avance prlmero de la valvula de aerosol, el Iienado del produc.

S

to, el. segundo avance de la valvula de aerosol y el clerre nediante -
las lenguetas de reborde. Medlante el mov1m1ento sigulente, paza la.
' laxa ya termlnada de llenar y de cerrary & la p031c10n 203, donde pue
den ser retlradas estas latas, 0 bien son expelidas por un expulsor me
canlcp, no. representado. ~
| La fig. 6 muestra un egemplo de reallzacion similar &l repreg
-sentado en la fig. 5, con una mesa rotativa 301 y tres puestos 303, -
304 ¥ 305. Se trata aqu1 de una varlante de la miquina llenadora de
frascos de vidrio segun la fig. 1, En. esta méquina giran con el cabe
zal de llenado las lenguetas de reborde que lleva incorporadas, Por
ol contrarlo, tanto la tobera 28 (fig. 1), como también el anillo 44,
Yy la estampa 17, son retlrados totalmente del cabezal de llenado 11,
de modo que este puede 1n101ar su circulaclon. La cirounferencla 307,

dzbuaada con llneas de trazos, representa el dlaposltlvo de prensado

ly el anille 44, Mlentras en la fig, 5 la allmentacion del producto -

“tlene lugar a traves del eJe hueoo, resulta que en este digpositivo - .

la tobera 328, que corresponde a la “tobera 28 de la flg. 1, es 1ntro-

ducida en el cabezal de llenado mediante el oilindro de avance 330, 6

i, el embolo 333, prov1sto de la Junta 334, con lo que se establece 18 =

comunlcaolon entre la bomba dosificadora 37 (flg. 1)y el frasco 8 =
1lenaxr (fig. 1), La vilvula de 1lenado 336, que corresponde a la val
vula devllenado 36 ds la flg. 1, estd unida con la tobera 328 a traves
del tubo eldstico 335. Por lo.demds, todos 1os procesos transcurren
lo mismo que en el Qjemp}o de.réalizaciép'49,véegﬁn la fig, 5.

“ En 1la mayoria de iés:prqdthos en forma de aerosoles, se sue
len envasar. dos liqdidos, 8 saber, un producto no evaporable, por — -
ejemplo, un 1nsect1cida, ¥y un agente de preslon evaporable, por - -
ejemplo gas fredn llcuado. Adem3s es preciso en’ muchos casos, gque =—
el aire sea extrafdo de las latas o frascos de aerosoles, antes de —

ser introduc;do en ellos el gas impulsor. La fig, 7 muestra el prin-
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—cipio de una mesa rotativa, que en contraposiclén con los ejemplos de |
"?,reallzacién 4y 5 posee otro puesto més para el. llenado de otro pro-
d| ducto y/o un puesto rars la introduccion de gas de lavado en los Teci

 p1entes, destinado a expulsar el alre oontenldo en ellos. La mesa o

iila flecha. En 403 se. introduce la. 1ata.< En 404 se llena con el pri-

mer producto, no evaporable, lo que puede realizarse por medio de una

“ que todav1a eata abierto por arrlba. En 405 se 1nsuf1a, a traves de

‘duce la valvula por arrlba en e1 canal longltudlnal del cabezal de
'llenado. E - puesto 407 se encuentra debaao del dlsposltlvo de Prensa
:do 408 (01rcunferen01a dibuJada con llnea de trazos) En este puesto
‘-tlene lugar el prlmer avance de la valvula de aeroaol, la carga del ae
| gqundo produoto (gas impulsor), e1 segundo avance de la valvula de ae-

f:'roaol y el prensado de- esta medlante las lenguetas de reborde, "En el
»ila lata de aerogol ya llsta, ° sea, 1lena y cerrada.~'5

"ilrepresentados en las Pigs, 5, 6 y 7, no éstén 11m1tados en su aplice-
A_cién a los dlsp051t1vos de clerre segun el 1nvento, representados en
";las flgs. 124 v 8, 'sino pueden ser utlllzadOS tamblen con otros dls
B posltlvos de llenado ¥ de cierre ya conocldos. Eh especial tampoco -

'fse limita el disposltlvo de llenado representado en la fig, 6 desplé

'de clerre de acuerdo ‘oon el 1nvento 0 en comblnaclon con los dlsposi—

‘7t1v05 de mesas rotativas de acuerdo con el invento, -

S recaer sobre lae 51guientess

- 16 -

8iﬁl

tatlva 401 hace glrar los seis puestoa 403 a- 408 en la dlrec01on de - >'

tobera que se sumerge en el - canal longltudlnal del cabezal de llenado,

una tobera similar, una pequena ‘cantidad de gas 1mpulsor que, al_gane

rar vapores, sirve para expulsar el alre. En el puesto 406 se intro—

puesto 408 se efectua entonces la retlrada o] la expula1on mecanlca de

Los dlsp031t1vos de mesas rotatlvas de acuerdo con el 1nvento,

zable lateralmente hacla la miquina, a su apllcaclon en dlspositlvbs

En resumen; La Patente de Invenclon que se sollclta debera -




R ",-' . .
. ) -
",,“‘%3':4
T

&

g

10

20

25

30

| 15'.‘

a 17 .

2381ﬁl

- -Rmmnxcwxonzs- oo S

'1;4 Procedimiento y dispositivo para el llenado de reciplen-

tes para aerosoles ¥ similares, y para su 01erre nediante una vadlvula

.pulverlzadora u otro ‘olerre similar, caracterlzado el prooedzmlento -

por llevarse a cabo las siguientes fases de trabaaoz el recipiente es
elevado, mediante un dlqus;tlvo de alimentacién, hacia la cara infe-
rior-de un cabezal de llehado, de modo que la abertura del recipiente
0 el dispositivo de aliﬁentacién que ha dado acogida al recipiente, =
quedan apdyados herméticahente contra el gxtremo inferior del cabezal

de llenado; un-cierre es introducido, con su parte inferior en direc=—

cién al recipiente, en el extremo superior de un canal longitudinal -

que atraviesa el cabezal de.llenado perpendicularmente, en el eje de

‘la abertura del recipienfe§ el‘disﬁositivo de alimentacién Yy el cabe-

zal de llenado oon el reclplente y el clerre, por un lado, asi como ~

un dlsposltlvo de prensado para el clerre, por otro lado, llevan a ca

_bo un movimiento relativo reclproco, con lo que el dlspositlvo de pren

sado para el cierre penetra de manera hermetica en- el canal longitu-
dinal ‘del oabezal de llenado, mlentras que al mismo tlempo entra en -
coptacto,hermetico con la cara ‘superior del gierre, regllzandOse el -
movimiento'de avanoe dei dispositivo de prensado pafa el cierre tnioa
mente en una medida tal, que un dispositivo de llenado, montado en el

cabezal de llenado y provzeto de una valvula de carga, no quede cu- -

bierto por'elvclerrq; un.dispositivo dosificador oomunloado ocon el ca

bezal de llenado a través de una conduccidén de alimentacién, hace pa-

sar el pfoducto-a envasar;a'través del'diépositivo de llenado,que lo

introduoe en’ el reOLplente por debajo del clerre, el digpogitivo de -

o prensado hace que el c1erre siga avanzando a través del canal longlxu

dinal,y lo oprlme errtemente contra el borde del reclplente, las len
guetas de reborde aproxlmadas al clerre, haoen presién sobre el borde
de este,‘oprimiendolo contra el bordeAdel recipiente, de manera que =

la deformacién sufrida por el borde del cierre, provoca una unién ine
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flas reivindlcaclones 1 a 3, caracterlzado el procedlmlento porque las
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7‘destruct1b1e entre el borde del reclpiente y ol olerre, el dispositivo]
’ -de alimentaclon es retlrado del cabezal de llenado a efectos de. sacar

fel reclplente ya, lleno y cerrado, y los demas elementos de trabaao se

dlsponen para el llenado y el clerre de otro raclplente.
-2;1 Procedimlento y dlsp031t1vo de acuerdo con la re1v1nd1ca~

016n 1, caraoterlzado el procedlmzento porque el dlspositlvo de carga

'prev1sto en el cabezal de llenado para el producto, esta constitu1do
por uno o varlos taladros dlspuestOS de tal modo, que el producto a«- |
"envasar penetra en ‘el reclplente por entre el clerre, -situado todavia_

' _en el canal 10ng1tud1nal, y el borde del reclplente.

fo~

’_3.A Procedlmlento v dlsp051t1vo de acuerdo con la reivindica

-016n 1, caracterzzado el procedlmlento porque el dlsp051t1vo de carga
'para el producto, prev1sto on el cabezal de llenado, esté oonstltuido
.por una tobera desplazable, que es hecha avanzar 1nmed1atamente antes

‘de ser envasado el producto, de modo que con su punta penetra en el re

ciplente, para una ves. realzzado el llenado, volver 1nmed1atamente a
su posicién de partida. ‘ '

4o Procedlmlento y dlspcs;tlvo de acuerdo con cualqulera de

' las re1v1nd10aclones 1 a 3, caracterlzado el procedlmlento porque las

'1_“lengu9ta§~de_reborde hacen presloq desde dentro cpntra~el borde del -~ -

r‘7_5. Procedimiento y d13p051t1vo de acuerdo con cualqulera de

;1enguetas de reborde haoen presxon desde fuera oontra el borde del —

e c:.erre.

64 Procedlmlento y dispositlvo para la puesta en practlca -

'del procedlmiento de acuerdo con cualqulera de las relv1ndlcaclones 1

la 5, ‘ouyo dispositivo se caraoterlza por un puesto de llenado congige

tente en un cabezal de llenado Yy un disposltlvo de allmentaclén para

‘oprimlr el reclplente o el borde superlor de dlcho dlspoaltivo contra
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la cara inferlor del cabezal de llenado, Poseyendo el cabezal de 11e~—1

b Pt i,
B

nado un oanal longltudlnal abierto por arrlba y coax;al con la abertu

;ra del recipiente, por ouyo lado superlor se 1ntroduce el cierre con
‘:su parte inferlor dlrigzda hacia el reclpiente, un diaposxtlvo destl-
'-nado a 1mped1r que el 01erre pueda caer llbremente a través del canal

‘long1tud1nal hasta llegar al borde del reclplente, un dispositivo de

prensado montado separadamente del puesto de llenado, asi como medlos

zpara llevar a cabo un movimlento relatlvo entre el puesto de 11enado
y el dlsp091t1vo de prensado a efectos de gque este ultlmo penetre de
fmanera hermetlca en el canal longitudlnal del cabezal de llenado, de
lmanera que durante este mov1m1ento de avance el dlsp081tlvo deo prensa
~do entre en. contacto hermetzco con la cara superior del oierre, liml-
ttandose de tal modo el mov1m1ento de avance del dlspositlvo de prensa
) 'do para el cierre, que el dlspoaltlvo de carga montado en el cabezal
‘de 11enado ¥ prov1sto de una valvula de carga, no quede cubierto poxr
el clerre, un- dlsp031t1vo d051f1cador comunlcado con el cabezal de == |

'llenado y gobernado en el tlempo, que coopera de tal modo con-la val-.

vula de- oarga ¥ con el dlspOSIthO de carga del cabezal de llenado, -
que el envasado del produoto tlene lugar tina vez que se ha establecldo

el contacto entre la ocara inferior del dlsp051t1vo de prensado ¥y la -

cara superlor del clerre, lenguetas de reborde que, una vez que ha tg -

nldo lugar la carga, y despues de ser oprlmldo definltlvamente el cie

>rre contra el borda del r901p1ente, son prensadas por el dlsp031t1vo
'de prensado contra el borde del clerre, con 1o que la defcrmaci&n del
'borde del olerre, provoca una unlon 1ndestruct1ble entre e1 borde del

Areclpiente y el clerre; y dlspOsltlvos para poner todos los elementos

de trabaao del dlspOSlthO en: dlsp051016n de llenar Yy cerrar otro re—

J~7« Procedimlento y dlspoaltlvo de acuerdo con la re1v1nd1ca

clon 6 caracterlzado el dlsp031t1vo Por un dlsp0s1t1vo de parada pre
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“‘visto en el oanal longltudlnal para la valvula, que consiste en una o

varias bolas oargadas por la fuerza de un muelle.

3. Procedimlento y d1spos1t1vo de acuerdo con las relv1ndi-

' icaclones 68 7, oaracterlzado el d15p031t1vo porque el dlametro inte=
irlor -del canal longatudinal es algo mas pequeno que el didmetro de 1a
[ valvula de aerosol a 1ntroduclr a traves de el, de modo que ésta, co—

:"mo consecuencla del a31ento de aprleto de su borde flexlble, no pueda

‘,caer ror. si sola hasta la abertura del reclpiente.

i9g Procedlmlento y dlspOSlthO de acuerdo con la reivindica

‘0ién 6, caracterlzado el dlSpOSltlvo porque el dispositivo de prensa~

 .do 91tuado en el eJe del canal longltudlnal del cabezal de llenado, -

puede ser hecho bascular hacla afuera, a efectos de facllltar la in——

troducclon del cierre en el canal longitudlnal.

'-10. Prooedlmlento ¥ dlspOslthO de aouerdo con cualquzera -

i de las relvzndlca01ones 6 a 9, caracterlzado el dlsp081t1vo porque el

dlspos1t1vo de allmentaclon 51tuado en el eae del oanal 1ong1tud1nal

del cabezal de llenado, puede ser hecho bascular hacia afuera, a efec

: Etos de facllltar la retlrada del reomplente.

1[11, Procedlmlento y disposmtlvo de acuerdo con cualqulera -

1;_Vfde las re1v1nd10aciones 6 - 10, caracterizado el dlsposltlvo, porgue

‘un elemento rotatlvo, de mov1mlentos 1nterm1tentes, mueve sucesivamen

te 10s d15p051t1vos de allmentaclon y los cabezales de llenado hacza

un puesto, -en el que se encuentran el dlsp051t1vo de prensado, lag =

_lenguetas de reborde ¥y un medlo para un1r el dlspos1t1vo doslflcador

- con el cabezal de llenado.-.

12. Procedlmlento Y dlsp931t1vo de acuerdo con’ cualqulera -

_de las relv1nd1caclones 6 a 10 caracterlzado el dlSpOSItlvo porgue -
_un elemento rotatlvo, de movimlentos 1nterm1tentes, mueve su0681vamen
te los dlsp051t1v03 de allmentaclon, los cabezales de llenado y las -

‘. lenguetas de reborde, hacia un puesto en el que se encuentran el dig~




4

s

&

B

10

15

25

30

-2l =

F 238111

p031t1vo de prensado y un medio para unir el dlspos1t1vo dos1ficador

oon el cabezal de llenado.-
13. Procedlmlento y dlspoaltlvo de acuerdo con 1as reivine-

dicaclones 11 o 12, caracterlzado el dispositivo por haberse prev1s-

to adicionalmente un puesto para ‘el llenado de un primer producto y/

.0 un puesto para expuls;r el aire del recipiente mediante un lavado

con gaé..

o 14, Pr§cédiﬁient6'y dispésitivo de acuerdo con cualquiera
de las;réivindicacionéél1} a°13, caracterizado éi’dispositivo porque .
la allmentaclon del producto se reallza a través del 4rbol de la map
qulna, hermetlzado. |

15., Procedlmlento y dlsp031t1vo para la- alimentacién del - .

producto ' a envasar en reciplentes transportados sobre ung mesa robam

tiva o similar, de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 11

- a 13,.6aractefizado el dispositivo porque la alimentacién del produc

to se realiza.a través de la abertura de un dispositivo gue és opri-

mido contra la miquina, ‘en cuanto el mecanismo de rotacién se ha pa=

' rado, y que es retirado nugvanente después de practicado el 11 enado.

- 16, Piocéﬂimienté ¥ dispositivo de éCuerdq con cualquiera
dé.iéé reivﬁndiéaeidnes 6 a 15,'caracterizadb el dispositivo por un
elemento de centrage para los tubitos de 1nmers1on de loa cierres, -
que cede lateralmente al- avanzar el cierre a la pos1clon de cierre,

17. Se relv1nd1ca por Gl timo como objeto sobre el que ha -

de recaer la Patente de Invenolon que se solicita: "PROCEDIMIENTO Y

DISPOSITIVO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES PARA AEROSOLES Y SIMILARES" ‘

Todo conforme queda descrito y re1v1ndicado en la presente
Memorla que consta de velntluna paglnas mecanografiadas y dlbuaos ad
Juntos.

 Madrid, 28 de Marzo de 1,964
ALFONSO UNGRIA
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