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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
por VEINTE años ^

cuyo privilegio se solicita para todo el territorio na­
cional a favor de:

Don José CAPDEVILA DALMAU
de nacionalidad española y con residencia en Moneada, - 
provincia de Barcelona, calle Turé Fermi n* 4 por*

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE CADBJAS ANTI-DESLIZANTES 
PARA VEHICULOS".

A. M.
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Memoria descriptiva

Esta Patente hace referencias, conforme in­
dica su enunciado, a unas mejoras introducidas en la fa­
bricación de cadenas antideslizantes para vehículos, con 

5 las que gracias a sus originales características se lo­
gra poder fabrioar tales cadenas en materiales plásticos 
de alta resistencia mecánica y algo elásticos, lo gue 93* 
pone una gran economía en el coste de la propia cadena - 
antideslizantê  al mismo tiempo presenta la ventaja de 

10 que no deterioran a las cubiertas de las ruedas, tenían 
do menos peso que las metálicas permiten mayor velocidad 
y por ser más elásticas se reduce el ruido que produce 
el vehículo al rodar con cadenas*
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Naturalmente que para poder lograr buenos 
resultados oon oadenas fabrioadas partiendo de materia­
les plásticos, es evidente que ástas deben tener sus es­
labones de una sola pieza sin soldadura, puesto que de 
ser eslabones soldados, en loa lugares de la soldadura 
quedan con muy poca resistencia mecánica y se inutiliza 
ría pronto la cadena a las primeras rodadas. Esto se pue­
de conseguir ahora gracias a las mejoras a que se refie­
re esta Patente, las que permiten por medios sencillos 
y en régimen relativamente económico, fabricar tales - 
cadenas partiendo de materiales preferentemente el nylon 
que posee excelentes propiedadeŝ * macánloas.

30

Betas mejoras se caracterizan principalmeĝ  
te en moldear individualmente, pero enlazados a un esla­
bón oerrado que se coloca en el,molde, las anillas fina­
les de cada una de las cadenas laterales que han de cong, 
tituir la cadena antideslizante, las cuales anillas sir­
ven para unir los extremos mediante tomillos u otro me­
dio idóneo, para lo que se dispone un molde, debidamen­
te configurado, y atravesando su cavidad interior pero

A . t.. M.
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' ̂y sin comunicación con ella, se produce un calado en el que

35 se coloca un eslabón cerradoy afectando este calado a la: 
cuatro piezas que forman el molde, con lo que al desmol­
dear se obtiene la pieza terminal de unión formando ca­
da final o extremo de cada cadena lateral.

Es también característica de las mismas me­
40 joras que una vez fabricadas las cadenas transversales 

de nylon sin soldadura y con el número de eslabones ne­
cesarios, se instala el eslabón final de uno de $ns ex­
tremos en el calado central del molde en que se moldea 
total o parcialmente cada una de las cadenas laterales,

45 alojándose tal eslabón en el mismo calado en que ya se 
han dispuesto los otros dos eslabones cerrados para oons-

* tituii dichas cadenas laterales, con lo que al desmoldear
cada una de estas cadenas o parte de ella, se obtiene al
mismo tiempo su enlace por eslabón sin soldadura, con ca­

50 da cadena transversal, que tambión están formadas por es.
labones enlazados sin soldadura.

Es fácil comprender que gracias a ello se
logra poder fabricar la totalidad de la cadena antides­
lizante por moldeo de materiales plásticos, preferente­

55 mente nylon, o sea las dos cadenas laterales abiertos y 
con terminales para enlazarlas por tomillo u otro medio 
apropiado, quedando estas dos cadenas enlazadas entre sí 
por varias cadenas transversales que se inician en un es­
labón de una de las cadenas laterales y finalizan en el

6o eslabón homólogo de la otra cadena lateral, lograndóse - 
todo ello por medios sencillos y económicos.

Descritas suficientemente las característi­
cas fundamentales de las mejoras a que se contrae esta 
Patente, se hace constar que en las mismas se podrán in­

65 troducir todas aquellas modificaciones que la experiencia 
y*!a práctica pudieran aconsejar, sienpre que con ellas

A. t. M.
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fi n a n
no se cambio, ai tere o modifique su idea fundamental -? 
que es la que se resume y concreta en la siguiente:

K A
2P Se declaran de novedad y propiedad para

todo el territorio nacional las siguientes:
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R E I V I N D I C A C I O N E S  
is.- Hejoras en la fabricación de aadenas antideslizan­
tes para vehículos que se caracterizan en moldear indi­
vidualmente , paro enlazados a un eslabón cerrado que - 
se coloca en el molde, las anillas finales de cada una 
de las cadenas laterales que han de constituir la cade­
na antideslizante, las cuales anillas sirven para unir 
entre si los dos extremos de tales cadenas mediante tor­
nillos u otro medio idóneo, para lo que se dispone un - 
molde, debidamente configurado, y atravesando en cavi­
dad interior pero sin comunicación con ella, se produce 
un calado en el que se oolooa un eslabón cerrado, afee* 
tando este calado a las ouatro piezas que forman el - 
molde.
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2".- Hejoras en la fabricación de cadenas antideslizqn 
tes para vehículos segdn la nota anterior que se carao 
terizan también en que una vez fabricadas las cadenas 
transversales con eslabones sin soldadura y con el ndmg. 
ro de eslabones necesarios, se instala el eslabón final 
de uno de sus extremos de tales cadenas transversales 
en el calado dentral del molde en que se moldea total 
o parcialmente el eslabón correspondiente de cada una 
de las cadenas laterales, alojandóse tal eslabón en el 
mismo calado en que ya se han dispuesto los otros dos 
eslabones cerrados para constituir dichas cadenas late­
rales,
3 a . -  "MEJORAS EN LA FABRICACICN DE CADENAS ANTHHüSLI 

ZANTES PARA VEHICULOS".

A. t.M .



-  5 -

*# 100 Todo ello tal y como ha quedado descrito 
y reivindicado en la presente memoria que consta de cin 
co hojas foliadas y mecanografiadas por una sola de sus 
caras.
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