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qup por diez afios, para Bspaﬁa J sus Poseaiones, me eonoita a
favor de la Pirma: PAUL FERD. FEDDINGHAUS, entided alemana, re=—
sidente en GEVELSEERG (WESTF.) ~ALEMANIA=, por: *MEJORAS INTRO-

BEn tijeras para cortar scero perfﬂ.ado se trata de -
néquinu relaﬁmnte pesadas que por norms genersl fusron mon-
tadas hasta el presente estacionarias y fijades por e jemplo me-
diante pernos de amclaje sotre un fundamento. Los perfiles a cor-
tar son condupidos @ la méquina generalmente sobre una vis de sed-
zmisién constituida & menudo por simples caballetes, slgunses veces
tembien por rodillos ¢ inoluso por rodillos transportadores 1in-
pulsados. Mientras que los perfiles deben ser cortados en sentido

. rectangular oon respecto 8 su eje toda va perfectgmente. Los per-

files pusden err avanszados sobre uns vie de edmisidén segin nece-
eidad y cortedos & las distanciee deseadase
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Dificultedes se originan sin embargo, cuando log -

perfiles deben ser cortaios en un 4dngulo inclinedo con respec.
to a su 6jo, 0 mom al sesgc. Bn dichos casos los perfiles deben
ser introducidos en la méguina en el dngulo de interseccién de-
seado, que en la mayoria es ds 459, do un modo diferente de la -
direcoién de avance normal. Aparté del hecho de que uns varig-
01én correspondiente de la via de eoimisién exigs muchisimo tieme
p0, resultendo por lo tento muy oostoss, debe disponerse en ta~
les casos en particular, cuando se trata de perfiles largos que
8¢ han de cartar, de espacio necesario pars la admieidn de los -

perfiles al sengos
Za invencidén busca en dicho sentido remedio y tra.ta de

crwar una t1jera paras cortar aoero perfilado con un dispositivo =
pare ramm oortes al aoago, en queé para cortar al sesgo no -
ao ozigo n‘a ait:lo que en la reali.zacién de cortes rectilineas.-
Iaa tisera yara cortar poaro porfilado aegdn zmnoién se d.ist:ln-
gm en lo osoncial por el hacho de que '.la tijera osté d.tayuesta -

‘girafile por un eje vertical sobre uns bauceda que soports 1a vza

de admisién pare 1os pexrfiles a cortar.

Ba otrom terrencs de la tdonica, por ejemplo, en gridas
¥ en. la construocién de camiones, de remolques etc. son conoci-
das y corrientes coronas 8s bola giiator‘.las ques pueden absorbder
1os méximos esfuerzos. En la tijera para cortar aceros perfila-
dop segin invencién no. ofrece por tanto dificultedes elgunas dig
pousr le tijera pesads facilmente giraeble sobre una bancads, -
siendo .transmitidos puds los esfuerzos ocagionados por el.peso =
de le ndquina perfectamente & ls bancada. La bancada pusde ser -
montadg como. es corriente, fija mediante pernos de amclaje, sobre

el fundamento. - . -
Paras que o1 transporte de los flerfiles a cortar a la -
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néquing 0o se criginen varieciones a pesar del cambio de la -
péquina desde el corte rectilines al corte al sesgo o vicever-
am, o8 conveniente tomar las medidas de tal manera que el &je -
giratorio de 1a tijera coincidas, al mencs aproximedamente, con -
una 1{nea de corte de su place de ouchilla fija la cual trans-
ourre en gentido vertical. En dicho caso puede ser admitido el
perfilado & oortar exsctamente on la mlsms posicidn como antes,
¥ que el canto de corte de la placa de cuchilla estacionaria de
la tijera, el cusl transourre en sentido vertical, no cambis su
pda‘ioidn oon el giro de la t1jera scbre la bansade. -

8 La nusve tijers para scero perfilado esta destinada en
particular pars cortar perfiles angulsres. Si en tal caso deden -
cortarse. alternstivamente ingletes de inclinacién opussta, 18 =
ndquine es construida segun invencidéu ventajosemente de tal BaNs-
ra qué estan previastos en las placas de oushilla de la tijers ~
en sentido laterel orificios de corte edidéionales pars cortes ~-
en posicién girads por 1802 del perfil a ocortar, estando dis-.

. paesto.en.le vis de avance un carril de tope reversible que de-

terming én su posicidén operatoria la posicidén exacta del perfil
en ol corte al sesgo mediants los orificice de corte sdicionales.
Parg sfectuar cortés al sesgo con inclinaciones opuestas es. nece~
8ario en tal 0es0 girar el perfil & cortar solamente por 1802 y -
llevailo sotre la vle de sdmisién a una posicién desplazads la-
teralmente detorminada por el oarril de tops que fud llevado an~
tes a su posicidén operatorie. Debido s que ol giro del perfil y
1a meniobtra del carril de Yope reversihle no exige ningun tiempo
de importancia, pueden producirse biseles en sentido izquierdo =
y derecho o respactivamante realizarse cortes angulares lzguierw
dos y derechos alternando en répida sucesidén.

Un ejJemplo de 170&166016!1 de la invencidén egté-ilua- .

‘4raedo en el planoc, mostrando:

Pigura 1 una tijera pera acero perfilado girahle sobre



w¥

75

85

90"

95

" 100

105

G8026
una bancads, vista en direccidn de la admisién del perfils
FPigura 2 uns viste lateral de ls méquina; . |

- Pigura 3 woa proyecoidn horigontal de 1s méquina, -
habiendose suprimido los detelles de la tijera e indicado -
s0lo en esquema los cantos de corte de las plaecas de cuchillas

Figura 4 une proyeccidn horisontal, igual camo autes,

de la méquine, més com la tijera girada éobre la bancada por 451.

. Sobre una banceds 1 que puede ser £1ijada modiants: per-
nos de anclaje, al fundamento, estd montada, con intercalacién -
de una corona giratoria de bolas o0 de rodillos 2, una tijera 3 -
para aceros perfilados. Detalles més concretos de la tijera y de
su impulso no estan tiibujado- en 61 plano.. Con 4 se indica la =
place de cuchillae estacionaria de 1la tijera 3 que lleva un .ori-.-
ficio de .corte 4a en forma de Z. A 1a bancada 1 esté fijado un = .-
soporte 5 que ileve la vfa ds sdmisién 6. Sotre la via do edmd-.
8ién 6 estd fijado un perfil engular 7 como tope o respeciivamen~

7 oamo guia para el perfil a cortaer 8, Sotre el carril 7 egtd -
montado girable un tope 9 reveraille que en figura 1 se encusu=.
tra.en la posiciln revertids y asi ineotiva.’ .

o Bu 1a parte superior de la corons giratoria 2 que llevae
1a tijera 3, esté. previsto un.salients 10 en que esté practicado .
desplagable un digpositivo de retencidn. 11 que coopera con enta~
1lladures 12 practicalas en le parte inferior de la corona girato-
ria 2 o respectivamente la bancada 1. Los orificios 12 estan pre-
vistos en tales sitios donde la tijere 3 se encusntra, una vez =
encsjado el dispositivo e retencién 11 en 1la posicidn angular -
emta pare cada corte al seago corriente, por ejemplo, para cor-
tes &l sesgo a 0% o 452. Como dispositivo.de retencién pusde yre
voerse 3jambien un fianci.lio dispositivo de apriete, por el cnal -
pusde ajustarse la tijera.en oada &ngulo oon ayuda de una greduse
eidn. -

El zunoionam:}onto de la. tljera para cortar eceros per-



s

110

115

120

125

130

135

2 98026

filedos s ol sigulente: Suponiénicss que debe utilizarse le =
t1jera primero para el corte rectilines de perfiles angulares;
entonces se lleva la tijéra & la posicién ilustrade en las -
figures 1 haste 3, hsciéniose girar el carril de tope 9 em 8en-
$1do inverso como musstran las figuras 1 y 3. E1l perfil 8 a cor-
tar es evanzado en dicho caso 3obtre la via de admisién 6 adossdo
&l carril 7 fijedo a le misma y pasado luego por el orificio de
carte 4a de la pleca de cuchilla 4. Como muestra figura 3 el = -
canto ds gufa del carril 7 estéd siWo' en ls miema slineacidn -
como ol oanto de corte ver'tical de la cuochills de la hendidurae -
alzada del orificio de corte da, de modo que el perfil 8 a core

. tar se adoss ye en la poeicién avanzada 6 este oanto y puede ser

cortado perfectamsnte.

Si se deses efectuar shora un corte al sesgo de por
ojo_nblo 459, entonces 1§ tljera 3 o8 giradm, una veg levantad;> -
el diaposiéivé ds retencidén 11 por 452 a la posicidn ilustradg -
en figura 4 ¥ luego tloguesds muevamerite mediante el dtspositivo
de retencifn 11. Como ss deduce de figura 4, coincide el eje =
giratorio de 1a tijera 3 oon le linea de corte de le hendidurs
dol orificioc de corte 4a que va ea alsado, cuya 1fuea de corte -
transourre en direccidn vertical, de medo que atin despuds do -
haberss desplazado la tijera 3, el perfiledo 8 alosado al ocerril
7 se encuentra muevamente en apoyo contra la 1inea de corte, U~
diendo efectusrse por tanto perfectemente el corte al 89680 on ~
un dngulo de 45%2.

Caso de que debe coriarse en perfilade al ssago en un
dngulo situado opueeto, 61 carrdl Ge tope 9 es pivotesdo & su -
posicién operstoria, como ilustrado en figura 4. Bl perfil indi.
cado en este caso oon 8a, es colocado en la posicidén girads por
1802, sobtre el canto de la via de admisidén 6 y avanzado adosedo

r



Q

¥n

140

145

150

185

160

165

©8026

al carril de iope 9. El nismo.pasa entonces por la parte iz~
quierda del orificio de e.oz.'ta‘ 4a.dq ;la pleca de cuchills 4, -

0 gea que su poa:l.c:ldn,osté. determinade por el éan-u de .tone -
9 de t.:. manera que la pata del perfil que sefinla hacia abajo =
80 encwantra adoaada & la linea de sorte vertical de la bendi- .
duras del orl.ﬁ.oio de corts 4a dirigida haoie abajo, .de modo -

-que pusde etoctmaa tembien este com al sesgo sin dificul-

tad alguna.
Adn cusndo 1la n&;u:lna dnortta eatdi destinada prete-

ren'bonente para cortar perfilos angularu, no estd limiteds 1la

invencién en absoluto s modo de aplicecién, nés pusde encontrar
empleo el tipo de comstruccién segién :lnvgn_ci.éa tembien favora~
blemente para cortar otros perfiles, especialmente hierros ea T.

- | REIVIRDICACIONES .
Se reivindica, mo como hnovd;- sino como no . practicados en B~ --
pafis 108 puntoe sigulentes: . ' o
1.~ Mo joras introducides en las tijerss pgra cortar aoero per= -
£ilado al sesgo, cargoterizadas porque 1a tijera estd dispues~
ta giratle por un eje verticel, sobre una bancada que lleva una
via de¢ asdmieidn para 108 perfiles que se han de corter..
2+~ Mo joras introducidas en las tijeras para cortar acero per-
filado al sesgo, segin reivindicecién 18, caracterizedas porque
el eje de giro de la tijera ccinoide, 4l menos aproximsdemente,
ooﬁ une 1fnes e corte de su place de cuchille estacionaris, -
cuye 1ines transcurre en direcoién vertical.
3¢~ ¥ joras introducides en las tijeras para corter acero per-
£1lado al seego, segin reivindicapionss 18 y 26, carscteriszadas
por estar previatos en la placa de ouchilla de le tijera ori-
ficios de corte adicionales en sentido lateral para cortes en -
posicién gireda por 1802 del perfil a cortaer, estando dlspuesto



sotre la vias de admisién un carril de tope reversible que en la
posicidn operstoria determina le posiocién exacta del perfil.-en ~
el corte el sesgo mediante el orificio de corte edicionale
4o~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS TIJERAS PARA CORTAR JOERO PER=-"
ZILADO AL SEJGOY. o e g ‘
Conats la presente memoris desoriptive do siete hojes
nmeredas y neéanogranadaa en une sola bu-s & las Que se 'acom;-

peiien dos plancs pera su mejor comprensién.
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