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MEMORIA DESCRIPTIVA
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* PROCEDIMIENTO DE FAZBRICACION DE NUCLEOS Y GARRETES IE

. IBOBINAS PARA MAGNETOS A VOLANTE

Solicitantez PAERICA ESPAFTOLA MAGNETOS, S. A. (FEMSA), de

nacionalidad espafiola, rosidente en Madrigd,

calle de Hermanos Garcia Noble jas n? 19.

Inventor: Don Rodolfo SANT FERNANIDEZ,
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~ Ia presente Patente de Invencién se refiere & un
procedimiento de fabricacion y monta.ue de mioleos ¥y carre-
tes de bobines para magnetos a vola.nte. .

Sqn conocidos los inconvenientes que ®se presen~
tan en los bobinados de arrollamientos en las magnetos a
volante,'debidoa especialmente a la forma irregular de los
micleos que hacen necesario disponer de unos udtiles especia~-
les en las méquinas bobinadopas, y que obligan & realizar
el bobinado de una en una.

‘ Ias ventajas que representa este procedimiento '
de fabricacidn que se trata de pa.tentar, son las de rea-
1izar bobinados miltiples en el mandril, con la consiguiente
economia de material, meno de obra y me jor acabado de la bo-‘
bina. - |

Aemds, representa grandes me joras en el suminis-
tro de piezas sueltas, ya que como mds asdelante se indica,
estas ‘bobines asi formadass son desmontables ¥ permiten wn
'cdmodo montaje y desmontaje de sus partes componentes.

Un objeto de la presente invencidn se refiere a
unas lédminaes que presentan una forma Bspecial que permiten .
introducir en ellas el carrete bobinado, una vez que éste
ha sido arrolledo por separado.

Otro objeto de la invencidn es la fabricacidn,
montaje y desmontaje de un ndcleo'formgdo por léminas pla-
nes.

Ia patente serd descrita a continuacizn ilacien-

do referencia a la unica hoja de dibujos anei:a, en la que

Sse ha representado una vista de la lédmina y un corte de
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la misma, 88{ como una vista en corte Yy seccidn del carre-

te.

Asi miémo, se ha repreaenta&ﬁ una perspectiva
del conjunto formado por las lémines y el carrete (sin bo-
binar) para una més clara comprensién (figura 3).

Ia formacidn del micleo se realiza por medio de
14minas (Figura 1) que presenta ls caraeteribtica de te-
ner dos semicortes (nﬁms ly?2) que permiten la fijacidén
de unas con otras, con lo cual se elimina la clésice uti-
lizacidn de remaches, y como consecuencia se ahorra la ma~
no de obra del’remachado.

Hay que tener en ousﬁts que estos semicortes
praoticadoé en las ldminas permiten un c¢émodo y féoil mon-
taje del total de l4minas que componen el micleo, de tal
forma que cada una de estas léminas.presenta idénticos
gemicortes. Con embuticiones normales no podria ésegurar-
ge este efecto, ya que oads lémina deberis presentar dis-
tintos tipos de emhutiéione; para un perfecto ensamble, y
como cohsecusncia-encareceria grandemoﬁte el ﬁrocedim;ento.

EL montaje de estas lédminas se resliza de una
forms oémodd y eficez, obiteniendo ﬁn conjunto totalmente
compacto y uniforme. ﬁe esta manera, se congigue un abara-
famipnfo my considerable, un ¢émodo montaje y desmontaje,
ddemds de las ventajms gque en materia de recambios supone

el poder despiegar el micleo del cerrete bobinado.

Estas ldminas para su sujecidén al soporte de

_la magneto presentan unos taladros £3) y (4) de difme~

tro variable, segin las necesidedes.
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las l4minas presentan por unc de sus extremos
uwna forma plana y recta para su introduccidn en el carre-

te. Poxr el otro extremo, en dngulo de aproximadamente

1202 permite la colocacién del carrete en su posicidn

correcta e impide sus desplazamientos hacia este extre-
mo.

Otra de las ventajas que presentan estas lé-
minas, ¢s la de que han sido reaslizadas en forma tal que
permiten un corte qom@n péra aprovechamiento de meterial.

El émsamble de las ldminas que componen el ni-
cleo con el carrete de disefio especisl se realiza confor-
me se indica a contimuacién (Pigurs 2).

Bote oarrete ha sido realizado en una meteris
pléstica moldeada que evita los inconvenientes conocidos
que presentan las plaquitas aislantes laterales, papeles,
tires aislanteé, etec. |

Dicho carrete presenta un alojamiento en au
interior €5) de forme cuadrada, con unas cufias de aa;en4
to (6) (i) y (8) en dos de sus caras. Estas cufias que sir-
ven para dar paso & 1los semicortes practicados en las iép
minas, presentan un 4ngulo para facilitar la entiada de
las l4minas que componen el micleo.

En uno de los extremos de las cufias, presenta
un resalte o teton (9) de forma oircular con planos la-
teralea, en el cual se aloja uno de 1os semicortes, y
quedando de esta forms el carrete soliderio con el ni-
cleo,

Al introduocir el micleo & preeidn en el carre-
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te, las cufias ceden y de esta forma se evitan las holgu-
ras entre carrete y micleo.

El carrete presenta tawmbien en sus paredes la-
terales unos cortes (10) para facilitar las salidas del ‘
arrollamiento. . - . '

Iﬁdudablemente el conjunto asi formado por 13_
minas y carrete representa una gren novedad sobre 1as boe
binas normalmente conocidas y empleadas hasta la fecha.
Si a ello unimos una serie de ventajas de fabricacidn y
ahorros de gran consideracién, queda suficientemente lo-
grado el objetivo de'lﬁ invenecién.

Descrita auficiengemente la naturaleza del in-
vento que se trata de patentar, se hace constar que las
disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles
de modificaciones de detalles sin que por ello se alte-
re el principio fundamental de la”patente;

e firma solicitante Se reserva el derecho de
extender esta demanda a los paises extranjeros, reivin-
dicando las misms prioridad de la presente solicitud al
amparo del Convenio Interngcional pars la proteéccidn de
la Propiedad Industrial.

Igualmente la firma solicitante se reserva el

‘derecho de introducir en la presente Invencién cuantos

perfeccionamientos sobre la misma puedan derivarse, me-
diante la solicitud de los correspondientes Certificados

de Adicidén en la forms sefialada por la Iey.
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Ia Patente de Invencién, que seAao;icita por
veinte afios, para Espaﬁa; de acuerdo con la vigente lLe-
gislacién, deberd recser sobre: "PROCEDIMIENTO DE FABRI-
CACION DE NUCLEOS Y CARRETES IBE BOBINAS PARA MAGNETOS A
VOLANTES“, segin las caracteristicas esenciales deilaa
siguiéntes

REIVINDICACIONES

1e,~ Prooedimieﬁto de fabricacidén de ndcleos ¥
carretes de bobinas para magnetos a volantey caracteriza-
do esencialmente porque el micleo se construye con léminas
idénticas de forma especial que llevan practicados dos se-

micortes pars la fija€ién de unas con otras.

28, Procedimiento de fabricacién de micleos y
oaﬁretes de bobinas para magnetos a volante, segin reivin-
dicacidn 19, earaeterizado esencialmente porque las ldmi-
nas que componen el ndcleo presentan por uno de sus extre-

mos una forma recta, y por el otro extremo‘un_éngulb de

apréximademente 1209,

38.- Procedimiento de fabricacion de micleos y
carretes de bobinas paras magnetos é volante, caracteriza-
do esencialmente porque el carrete realizado enAmateria
pléstica moldeada presenta en su interior un &lojamiento
de forma cuad:ada con ocufias de asiento en dos de sus caras
¥ éngulos de rebaje para la entrada de las ldminas.

| 4¢,- Procedimiento de fabricacidn de nﬁcleoé y

carretes de bobinaa‘para magnetod a volante, caracteriga-

do esencielmente porque el carrete presenta en uns de sus
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cufigs un resalte o teton de forma circular con planos la-
terales para glojaﬁiento de uno de los semicortes practi-
cado en las ldminas.

5%8.~ Procedimiento de fabricacién de nidcleos v,

carretes de bobinas para magnetos a volante, caracterizado

esencialmente porque el carrete, presenta unos cortes en

lag paredes latersles pare las salidas del arrollamiento.

68,~ Procedimiento de fabricacidn.de ndcleog y
carretes Ge bobinas para magnetos a volante, '

Segin queda sustancialmente descrito en la pre-
sente memo_z;ia, que ‘consta de siete h‘&;jas escritas a méqui-

na por yna sola cara y dibujos.
" Madrid, 15 de Margo de 1964
FABRICA ESPANOLA MAGNB
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Madrid, 16 de Marzo de 1964

PAPRICA ESPANOLA ¥AGNETOS, S.A.
Be Po FHANGISUU.GARGIA GAGNERIZY,
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