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— E3. presente invento se re f ie re  a in sta lac ion es de a islam i^te^  

térmico para c&aaras f r ig o r íf ic a s  y sim ilares , particularm ente en bu­
ques, y  hace especial re fe ren c ia  a d isp o sitivos para l a  f ija c ió n  de un 
revestim iento de planchas a is la n te s  a v igas,v iguetas , armaduras o seme

5 jan te s , o a  la s  paredes o re s ta n te s  su p erfic ies  de la s  c itad as cámaras. 
Un método conocido para f i j a r  e l revestim iento  a is la n te  a l a  

cámara de almacenaje de un buque, o a  cualquier o tra  es tru c tu ra  oomprei 
de una plancha de fondo term oaislante asegurada a l a  e s tru c tu ra , un ib  
rro  o fo rros au x ilia re s  term oaislantes que corresponden a cada plancha

io de base para d ietanoiary  a is la r  l a  misma de l a  es tru c tu ra  y de l a s ----
uniones con l a  plancha de base, empleándose un sistem a de f i ja c ió n  en 
forma de pernos roscados para soportar e l revestim iento  de planchas — 
a is la n te s  de l a  e s tru c tu ra .

En t a l  aspecto, se hacía  necesario  proporcionar una plancha -
15 de base con dos aberturas espaciadas adaptadas para montar sobre espá­

rragos o pernos roscados f i jo s  a l a  e s tru c tu ra  mediante soldadura o — 
por algún o tro  procedimiento. Después se montaba una plancha de mate­
r i a l  de escasa conductibilidad sobre lo s  pernos y fo rros de m aterial -  
a is la n te , asegurándose l a  plancha por medio de tuercas sobre lo s per—

- 20 nos. Había de proporcionarse una plancha con o tra  abertu ra  cen tra l a 
través de l a  cual pasaba un pernc que se proyectaba hacia fuera, s i -  -  
toándose t a l  pernc en tre  la s  des tuercas antes mencionadas para e v ita r  
un paso d irec to  de conductib ilidad térmica^ l a  fin a lid ad  de é s te  t e r ­
cer perno e ra  l a  de mantener en posición él revestim iento de plancha —

25 a is la n te  contra un segundo fo rro  a is lad o . El revestim iento a is la n te  -  
d isponía de aberturas para r e c ib ir  l a  espiga a f ila d a  de una tuerca ta -

t pón para el perno, cuya tuerca tapón mantenía en posición el re v es tí—
v ' miento a is la n te .

Cuando ex is tían  d ife ren tes  d is tan c ias  de espadado entre  l a  ^
30 plancha de c ie r r e  y e l revestim iento a is la n te , era  necesario  disponer
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**de d is t in ta s  longitudes de perno para  u t i l i z a r  en tre  l a  c ita d a  planchar 
y  e l  revestim iento , por lo  que te n ía  que conservarse en stock  una p lu  
ra lid a d  de tamaños de pernos.

Un objeto  del p resente  invento as f a c i l i t a r  un procedimiento 
s e n c illo  y b arato  para  l a  f i ja c ió n  del revestim iento  a is la n te  a l a  es 
tru c tu ra  de l a  cámara a una d is ta n c ia  predeterminada de l a  misma, en 
tan to  que se eliminan lo s  pasos m etálicos d irec to s  de conductib ilidad  
térm ica en tre  ambas p a rte s  mencionadas.

Otro objeto  del invento es f a o i l i t a r  un elemento de amplio -  
campo de aplioaoión  para espaciar y s u je ta r  e l revestim iento  a is la n te  
a l a  e s tru c tu ra  de l a  cámara, siendo todas l a s  long itudes del espaoia 
do y de lo s  elementos de sujeoión de un tamaño standard que puede u t^
1iz a rse  dentro de c ie r to s  l ím ite s  de separación en tre  l a s  dos c itad as  
p a r te s .

Según un aspecto de é s te  invento; un método p ara  e l aislam ien 
to  de una cámara de almacenaje o s im ila r  comprende espigas f i ja d a s  a 
in te rv a lo s  sobre l a  e s tru c tu ra  de l a  cámara mediante soldadura u o tro  
procedimiento de f i ja c ió n , elementos combinados d istan ciado res y  su je  
tadores de un m ateria l de escasa conductib ilidad  térm ica, que después 
se montan sobre la s  espigas, y  un revestim iento  a is la n te  montado y  f i  
jado en posición  sobre e l elemento combinado d is tan c iad o r y  sujetador^

Según o tr a  c a ra c te r ís t ic a  del p resen te  invento, un elemento 
d is tan c iad o r y su je tado r de m ateria l de escasa conductib ilidad  térm i­
ca e s tá  adaptada para su montaje por un extraño sobre una espiga que 
se proyecta desde l a  e s tru c tu ra  de l a  cámara a a i s la r ,  y p ro v isto  en 
e l o tro  extremo de lo s  medios p reciso s para  r e c ib ir  un d isp o s itiv o  de 
su jectón , adaptándose lo s  re fe rid o s  d isp o s itiv o  de su jec ión  y  elemen­
to  combinado de espaciado y su jeción  para  so sten er un revestim iento  -  
a is la n te  a  una d is ta n c ia  predeterminada de l a  e s tru c tu ra  de l a  cámara.

Como ejemplo, se d e s c r ib irá  ahora e l invento con re fe re n c ia
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a  lo s  adjuntos d ibu jos, en lo s  que: **
La Figura 1 es una p a rte  fragm entaria en sección tra n sv e rsa l 

de una e s tru c tu ra  a is la d a  de un buque, que muestra una re a liz a c ió n  del 
elemento d istanciado r y  su je tad o r en posición; y que comprende un apo 
yo de corcho o de m ateria l s im ila r .

La F igura 2 es una sección s im ila r de una segunda re a liz a ----
ción del elemento d istan ciado r y su je tado r que comprende una unidad -  
rebordeada in te r io r .

La F igura 3 es una sección s im ila r de una te rc e ra  r e a l iz a -  -  - 
ción del elemento d istan ciado r y su je tad o r que comprende un manguito.

La F igura 4 es una sección s im ila r de una cu arta  rea lizac ió n  
del elemento d is tan c iad o r y sujetador*que comprende un manguito y  una 
arandela .

La F igura 5 es una sección s im ila r  de una q u in ta  rea liz ac ió n  
del elemento d istano iador y su je tad o r que comprende un c o l la r  y un pa 
sador de a le ta s .

La F igura ó es una sección s im ila r  de una sex ta  re a liz a c ió n  
del elemento d is tan c iado r y su je tado r de un diámetro mayor y  reducido 
en tamaño en un extremo.

La F igura 7 es una sección s im ila r  de una ú ltim a re a liz a c ió n  
del elemento d is tan c iad o r y su je tad o r que comprende una arandela  que 
perm ite e l  montaje en ángulo a  una e s tru c tu ra .

La F igura 8 muestra un ejemplo del empleo de l a  re a liz a c ió n  
de l a  F igura 7, o sea, para  soportar horizontalm ente e l revestim iento  
a is la n te  por debajo de cerchas in c lin ad as .

La F igura $ es un d e ta l le  de una espiga tip o  perno.
La F igura 10 es un d e ta l le  de una espiga con una punta p ara  — 

c lav a r y f i j a r  en un m ateria l duro.
En l a s  F iguras, lo s  númeroq&guales da re fe re n c ia  denotan par 

te s  sem ejantes.
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** Una espiga según se muestra en l a  Figura 1 t ie n e  Ya forma de"
un espárrago (11) roscado y soldado a una e s tru c tu ra  (12). Un elemen 
to  combinado d is tan c iaáo r y su je tado r (13) e s tá  rocado in teriorm ente 
en su extremo in te rno  para poder se r montado sobre el espárrago rosea 
do (11). EL extraño externo del elemento combinado d istan ciado r y su 
je tad o r (13) e s tá  roscado exteriorm ente en 14 para r e c ib ir  una tuerca  
e x te rio r rebordeada ( 15) para mantener e l revestim iento  a is la n te  ( 16) 
a una d is tan c ia  predeterminada de l a  e s tru c tu ra  (12). Una pieza d is -  
tan d ad o ra  ( 17) y en forma de apoyo de corcho o de o tro  m aterial r íg i ­
do, debidamente ta ladrada, se coloca sobre el el acento combinado d is ­
tanciaáo r y su je tado r (13) y , desde luego, e l revestim iento  a is la n te  
( 16) dispone de abertu ras para r e c ib i r  el vastago de l a  tuerca  rebordea 
da que puede e s ta r  a filad o  s i  se desea. Por ta l  procedimiento, el apo 
yo de corcho ( 17) actúa para impedir que e l revestim iento  a is la n te  -  
(16) se desplome hacia  e l in te r io r .

En l a  rea liz ac ió n  que se  muestra en l a  F igura 2, se  omite e l 
apoyo de corcho y se f a c i l i t a  una tue rca  in te r io r  rebordeada ( 18) so­
bre el elemento combinado d istanciador y su je tado r (13) ,  montándose -  
é l revestim iento  a is la n te  (16) de forma que descanse sobre lo s  rebor­
des de dicha tue rca  ( 18) .  Posteriorm ente, se monta l a  tue rca  e x te rio r 
rebordeada ( 15) sobre l a  p a rte  exteriorm ente roscada del elemento com 
bidado d istan ciado r y su je tado r ( 13) sobre el revestim iento  a is la n te  
(16); e l espacio en tre  la á  dos paredes, es d ec ir , l a  e s tru c tu ra  ( 12) 
y el revestim iento  a is la n te  ( 16) ,  puede lle n a rse  entonces con un medio 
a is la n te  amorfo, t a l  como f ib ra  de v id rio  (que no se m uestra).

En l a  rea liz ac ió n  que se  muestra en l a  Figura 3, l a  tu e rca  in  
t e r io r  rebordeada ( 18) se  suprime y se u t i l i z a  un manguito (1<?) de o l¿  
ru ro  de p o liv in ilo  de diámetro y long itud  adecuados como soporte in te  
r io r  para él revestim iento  a is la n te . Tal manguito puede se r  de cual­
quier o tro  m ateria l pero debe se r de un m ateria l de escasa conductibi,
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"lidad térmica.

ÉL manguito 20 u ti l iz a d o  en l a  re a liz a c ió n  que se  m uestra en 
l a  F igura 4) también es de un m a teria l de escasa cond uctib ilidad  té r ­
mica pero su diám etro e x te r io r  e s tá  sustancialm ente reducido y e s tá  — 
p ro v isto  de una arandela  ( 21) in te r io r  de soporte  para e l  revestim ien  
to  a is la n te  ( l 6) y  puede asegurarse  por cu a lqu ier medio adecuado, t a l  
como un adhesivo, a l  extremo e x te r io r  d el manguito (20) .

Un sistem a a lte rn a tiv o  de soporte  para  e l revestim ien to  a is ­
la n te  ( 16) se  muestra en l a  F igura  5* Bn e s ta  re a liz a c ió n , se f i j a  -  
un c o lla r  (22) directam ente a l elemento oombinado d is tan c iad o r y suje¡ 
tad o r ( 13) por medio de un pasador de a le ta s  (23); a lternativam en te  -  
e s te  c o l la r  puede asegurarse  mediante un adhesivo o por soldadura.

En l a  F igura 6 se  m uestra un se n c il lo  elemento combinado d is  
ta n d a d o r  y su je tado r ( 13) que forma también un soporte  para e l reves 
tim ien to  a is la n te  (16). H  extraño e x te r io r  (24) d el elemento ( 13) -  
es de diámetro reducido y t a l  p a rte  de diámetro reducido e s tá  roscada 
para  r e o ib i r  l a  tu e rc a  e x te r io r  rebordeada ( 15) .

Be l a  re a liz a c ió n  que se  muestra en l a  F igura  7, e l re v e s ti­
miento a is la n te  (16) e s tá  f i j e  en un ángulo en re lac ió n  con l a  e stru c  
tu ra  (12) del buque. En t a l  re a liz a c ió n , l a  esp iga  (11) e s tá  soldada 
a  l a  e s tru c tu ra  en e l ángulo requerido  y e l elemento combinado d is ta n  
d a d o r  y  su je tad o r ( 12) e s tá  a to rn illa d o  a  l a  esp iga  oomo a n te s . A -  
f i n  de que a s ie n te  sobre l a  e s tru c tu ra  ( 12) ,  e l  elemento oombinado d is  
tanc iad cr y su je tad o r ( 13) t ie n e  un extremo hem isférico  ( 13a) adaptan­
do para  r e c ib i r  una arandela  lo c a  ( 28) con una perfo ración  abovedada 
que corresponde a l a  curvatura  d el extremo hem isférico  del elemento -  
oombinado d is tan c iad o r y su je tad o r ( 13) ,  insertándose  l a  arandela  ( 28) 
en l a  esp iga ( 11) an tes de a to r n i l l a r  a l a  misma e l elemento combina­
dor d is tan c iad o r y  su je tado r ( 13) .

Las correspondientes curvatu ras d el extraño hem isférico  (13a)
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" d e l  e lacento  combinado d i3 tanc iad or y  su je tad o r (13) y  de l a  p e r f o r é "  
ción abovedada de l a  arandela (28) permiten e l a s ien to  del elemento -  
su je tad o r ( 13) en el ángulo requerido  respeoto  a l a  arandela (28). De 
aquí que en l a  posición  montada una ca ra  de l a  arandela  ( 28) e s tá  en 
contacto  con l a  e s tru c tu ra  (12) en tan to  que e l elemento combinado — 
d istan c iad o r y su je tado r ( 13) adopta su p rop ia  posición de a s ien to  en 
l a  perforación  abovedada.

La F igura 8 m uestra e l revestim iento  a is la n te  (16) asegurado 
horizontalm ente bajo l a s  cerchas ino lin ad as (29), asegurándose e l re ­
vestim iento  ( ló )  mediante elementos combinados d is tan c iad o res  y su je ­
tadores (13) f i j o s  a  la s  cerchas ( 16) por medio de sus extrenos hemis. 
fe r íe o s  ( 13a) y  la s  arandelas ( 28) montadas por l a s  espigas ( 11) t a l  
como se m uestra en l a  F igura 7.

La espiga (11), como ya se ha determinado, e s tá  soldada a l a  
e s tru c tu ra  (12) pero a lte rna tiv am en te  puede r e v e s t i r  l a  forma de un -  
perno (25), t a l  como se  m uestra en l a  F igura 9, que pasa a  trav és  da 
un o r i f ic io ,  o de un espárrago roscado en l a  e s tru c tu ra  de una cámara. 
O tra a l te rn a tiv a  de espiga se muestra en l a  F igura 10. E sta espiga — 
( 26) tie n e  un extremo a fila d o  (27) p ara  f i ja c ió n  d ire c ta  en acero, — 
hormigón, mampostería u o tro  m a te ria l, mediante impacto, o un extraño 
plano o alargado para f i j a r  a l a  e s tru c tu ra  mediante empotramiento o 
enlechado.

El elemento combinado d is tan c iad o r y  su je tad o r (13), l a s  tu e r  
cas rebordeadas (15 y  18) y  lo s  manguitos (19 y  20) pueden hacerse  de 
clo ru ro  de p e l iv in ilo  r íg id o , de f ib r a  quebradiza o de o tro  m ateria l 
r íg id o  s im ila r  de escasa con d uctib ilid ad  térm ica . Cuando un elemento 
combinado d is tan c iad o r y su je tad o r es de un m a teria l blando, s i  es de 
masiado la rg o  puede c o r ta rse  con fa c il id a d  e l extremo que so bresa le  a 
f in  de que su extremo quede ra sa n te  con e l plano del reborde de l a  -  
tu e rca  de f i ja c ió n .



. . .
.  V

-  En resumen: La P aten te  de Invención qúe se s o l i c i ta  deberá —
recaer sobre l a s  s ig u ien te s

-  REIVINDICACIONES -
1. Un método p ara  e l  a is lam ien to  de una cámara de almacena-

5 je  o s im ila r , que comprende espigas f i j a s  a in te rv a lo s  por medio de -  
soldadura u o tro  procedim iento en l a  e s tru c tu ra  de l a  cámara, elemen­
to s  combinados d is tan c iad o res y su je tad o res  de un m ateria l de esoasa 
conductib ilidad  térm ica que se  montan sobre la s  esp igas, y  un re v e s tí  
miento a is la n te  montado y asegurado en posic ión  sobre lo s  elementos -

10 combinados d is tan c iad o res  y  su je tad o res .
2. Un d isp o s itiv o  p ara  asegurar planchas de revestim iento  -  

a is la n te  a un elemento e s tru c tu ra l  de una cámara comprendiendo un e le  
mentó combinado d is tan c iad o r y su je tad o r de un m ateria l d e .escasa  oon 
d u c tib ilid ad  térm ica, adaptado p ara  s e r  montado a l  extremo de una esp i

'3 ga que se proyecta  desde l a  e s tru c tu ra  de l a  cámara y  p rev is to  en él 
o tro  extremo con medios para  r e c ib i r  un d isp o s itiv o  de f i ja c ió n , es— 
tando adaptados ta le s  d isp o s itiv o  de f i ja c ió n  y elemento combinado — 
d istan ciado r y su je tado r para mantener e l revestim iento  a is la n te  a una 
d is ta n c ia  predeterm inada de l a  e s tru c tu ra  de l a  cám ara..

20 3. Un d isp o s itiv o  según l a  R eivindicación 2, en el que e l -  
elemento combinado d is tan c iad o r y su je tad o r e s tá  roscado in te rio rm ente  
en un extraño para  montaje sobre una espiga roscada exteriorm ente.

4 . Un d isp o s itiv o  según l a s  R eivindicaciones 2 ó 3 ,en? e l que 
e l elemento combinado d is tan c iad o r y  su je tad o r e s tá  roscado e x te r io r -

25 mente en su extremo para r e c ib i r  un d isp o s itiv o  de f i ja c ió n  roscado -  
in te rio rm en te  en forma de una tu e rca  rebordeada.% 3 . Un d isp o s itiv o  según l a s  R eivindicaciones 2, 3 Ó 4, en e l 
que el extremo del elemento combinado d is tan c iad o r y su je tad o r adapta 
do para montaje sobre l a  esp iga es de una forma hem isférica , in se r tá n

30 dose en l a  espiga una arandela  con una perfo ración  abovedada que oo—
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"rreaponde en curvatu ra  a l  extremo hem isférico del elemento combinado 
d is tan c iad o r y su je tad o r an tes del montaje de é s te , adoptando dicho -  
elemento combinado su propia posic ión  de as ien to  en l a  perfo ración  — 
abovedada de l a  arandela .

6. Un d isp o s itiv o  según cua lqu iera  de l a s  R eivindicaciones 
2 á 5, en que e l elemento combinado d is tan c iad o r y su je tad o r e s tá  ro ­
deado de un apoyo de corcho que forma.un soporte  in te r io r  para  e l r e ­
vestim iento  a is la n te .

7. Un d isp o s itiv o  según l a s  R eivindicaciones 4 ó 5, en que 
se montan dos tu e rcas rebordeadas roscadas in terio rm ente  sobre e l  ex­
tremo ex teriorícen te  roscado del elemento combinado d is tan c iad o r y su­
je tad o r, adaptándose lo s  rebordes de la s  tue rcas para  mantener en tre  
e llo s  e l rev estim ien to  a is la n te .

8 . Un d isp o s itiv o  según cua lqu iera  de l a s  R eivindicaciones 
2 á  5) Mi que e l elemento oombinado d is tan c iad o r y su je tad o r e s tá  ro ­
deado por un manguito r íg id o  de c lo ru ro  de p o l iv in ilo  u o tro  m a teria l 
s im ila r  que f a c i l i t a  un soporte  in te r io r  para e l  revestim iento  a i s l a n te ,

9 . Un d isp o s itiv o  según cua lqu iera  de l a s  R eivindicaciones 
2 á 5y en que e l elemento combinado d is tan c iad o r y su je tad o r e s tá  ro ­
deado por un manguito estrecho  con una arandela  f i j a  a su extremo adap­
tad a  para hacer con tacto  con e l revestim ien to  a is la n te .

10. Un d isp o s itiv o  según cua lq u iera  de l a s  R eivindicaciones 
2 á  5? en que se  f i j a  un c o l la r  jun to  a l extremo del elemento combina­
do d is tan o iad o r y su je tad o r como so po rte  p ara  el rev estim ien to  a is lan te ,

11. Se re iv in d ic a  por últim o oomo o b je to  sobre e l  que ha de 
recaer l a  P a ten te  de Invención que se  s o lic i ta *  "UN DISPOSITIVO PARA 
ASEGURAR PLANCHAS DE REVESTIMIENTO AISLANTE A UN'ELEMENTO ESTRUCTURAL 
DE UNA CAMARA".

Todo t a l  y  oomo se  describ e  y  re iv in d ic a  en l a  p resen te  Memo­
r i a  que consta  de nueve páginas mecanografiadas y dibujos ad juntos.

Madrid, 14 dd Marzo de 1.964 ALFONStbp'P<
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