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PATENTE
DE
IFPRODUCCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BANDAS AﬂTOAnHESIVAS
A PARTIR DE PIBRAS TEXTILES", a favor de la razdn social espa-
fiola CLAYSON HISPANIA, S.A., residente en BARCELONA, Paseo de

Graciz n 11.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn desarrollada con éxito en el ex-

trenjero se refiere a un procedimiento para la fabricacidn

‘de bandas autoadhesivas a partir de fibras textiles.

A " M&s concretemente, la invencidén tiene por objeto una
transformacién de materiasles, que de por a{ carecen de resis-
tencia mecdnica a la traccién, para conferirles una resistencia
individual suficientemente grande a 108 efectos de traccidén y
en constituir con estos elementos asi preparados, una banda
de espesor calibrado y anchurs prevista para cada ¢aso y en lone-

gitudes arbibrarias apropiadas, cuye banda es tratada por una de
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sus caras mediante un material repelente a“foé;;gizgi;os, que

se deposita en forma de capa, Yy por su otra caré se deposita
formando cspa, un adﬁesivo de tupo himedo, y luego se arrolls

la banda en carretes pars ser empleada vosteriormente pars el
atado de ‘embalajes.

En la invencidn entran en consideracidn las fibras tex~
tiles, sintéticas o no, y su preparacidn en las siguientes fases
principales.

12 Torsidén: Se toman wma serie de fibras y se las so-
mete a torsién, hasta que el toreido adéuiera la longitud con-

veniente, y asimismo €l grosor arbitrario previsto.

28 Obtencién de la banda: Con los torcidos obtenidos se
forma sobre un plano, agrupaciones de ellos, que resultarin

colaterales y a manera de banda.

38 Encolado: Se somete & un tensado ests banda, reunien-
do los cabos de cada extremidad y en esta disposicién se sumer-
ge esta banda, en marcha continua, en un tengue de encolaje,
donde se halla en estado de fluidez un matverial resinico u

otro, adecuado para ei‘ec‘buar gl encalado fuerte.

48 " Fijabién y calibrado de la banda encolada: 4 medida
que va sgliendo la banda del bafio de enc;ol_aje pasa por entre
ciliﬁdros 0 calandrias con presién y temperatura, en cuya fase
se termina el encolado y se estabiliza la unidn colateral de
los torcidos, reduciendo el grosor adecuadamente al ancho de

la banda y a la resistencim que se ha de exigir a esta.

58 Aplicacién del adhesivo: A la salida de la estacidén de
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fijacidn y celibrado, se aplica sobre una cara de la banda, una
capa de una materism repelente a los adhesivos en estado hime-
do estable, y seguidamente se mplica en la otra cara de la

banda una capa de adhesivo de tipo himedo estable.

68 Almacenaje: La banda, & le salida de la estacién de apli-
cacién del adhesivo es regida por el arrastre de un tambor de
recogida, sobre cuyo niicleo se va arrollando, quedando prepa=

rada para su ulterior aplicacidn.

La {ndole de 12 banda resultante permite cortarla trans-
versalmente con relativa facilidad, de aqui que puedan ser uti-
lizgdos para tal fin, tijeras, cuchillos, hojas de afeitar o
similares. Ademés estas bandas presentan la caracter{stica de
que en su cara sin adhesivo, o cara vista se pueden efectuar
impresiohes debido a la condieidn compacta de su superficie.

- Consecuentemente estas bandas podrém utilizarse para
asegurar embalajes de cualquier fndole y peso debido a sus
condiciones y caracteristicas. '

Ia invencidn, dentro de su esenciamlidad, puede ser
llevada & la prédctica en otras formas de realizacidn que 4i-
fieran en detalle de la indicads a titulo de ejemplo en
la descriﬁoién. Podrd, pues, construirse en cualquier forma
y tamafio, con los materiales més adecuados por quedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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‘NOTA.

Descrito el objeto de la presente invencién, lo que se
declare como no divulgado ni practicado en Espaiia, comprende

las sigulentes reivindicacioness

1. Procedimiento para la fabricacién de bandas suto-
adhesivas a partir de fibras textiles, aptas para asegurar
embelajes de cuslquier {ndole, por adherido sobre 1los nismos,
caracterizado esencialmente por el hecho de tomar como mate~
risl base, fibras textiles, sintéticas o no, o similares,

a las cuales se somete a un proceso inicial de toreido, re-
sultando torcidos o cordones a los cuales se-sogete a las
siguientes operaciones: 1% obtencidn de la banda mediante
#eoplamiento colateral de los toréidos, para gque en un mismo
plano completen la anchura gue se desea obtener para aquellas
22 tensado de este acoplamiento por traccidn conjunta de los
cabos de la misma; 32 encolaje por paso de la bands eﬁ
mercha continua en inmersién en un tanque, que contiene una
resina, material resinico u otro apropiado, en estado de
fluidez, haciéndose el encolado colateral de los torcidos
qué forman el agrupamiento; 428 fijacidn y calibrado de la
banda encolada, mediante paso de la misms por emtre cilin-
dros o calandrias con presién y calor, en cuya fase queda
estabilizado el encolado colateral de los torcidos elemen=

tales; 5% aplicacidn en una cara de la banda de un repelen-
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te a los adhesivos ¥y en la otra cars un adhesivo de tipo

himedo establemente, y; 68 recogida de la banda en carretes

para su almacenado.

2. Procedimiento para la fabricacién de bandas auto-

adhesivas a partir de fidvras textiles.

Segliin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptive que consta einco hojas foliadas y escritas a mé-
Qﬁina por una sola de sus caras, acompafiadas de la documentacidn

especificada en el 2fndice.

Madrid, a {4 MR 1988
CLAYSON HISPANIA, S.A.

JAIME ISERN

(A
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