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oMomeiia Descrplive

-

¢ létodo de preparaciin de composicio=

nes de revestiniento®.

&W: IKMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad inglesa, re-

sidente en Iwperial Chemical House, Millbank, Londres.

Este invento se refiere a composiciones
para revestimiento, sobre la base de dispersién de particulas de
. polimero sintético formador de peliculas, en un liguido orgdnico

que no sea disolvente para el polimerc. Se refiere en especial s

5 composiciones adecuadas para su aplicacién con brocha, con rodi-
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Se hs comprobado con anterioridad que las
dispersioneg do polimero en un 1{quido orgénico en el gue es in-
soluble, pueden estgbilizarse por un material, tal como un copo-
1{mero "blogue® o "injertado” que comprenda una cedensa polimers
solvatada por el 1{quido orgénico, y otra cadena polfmera que
relativamente no se solvata, compatible con el polimero y se
asocia con las particulas de polimero disperwas. Por asociacidon
de esta segunda caedena polimera citada del material estebiliza-
dor con les particulas dispersas, las primeras cedenas poline~
ras solvatadas unidas al mismo, proporcionan una capa solvatada
de estabilizacion alrededor de¢ las particulas.

Las dispersiones de este tipo, se descri-
ben en la Patente n? 253,135 de la misma solicitante y, como en
ella se describe un método pars preparar estas dispersiones es
el formar las particulas de polimero en presencia de un éopoli-
mero bloque o injertado en el liguido orgdnico. Con nreferencia,
las particulas de polimero se preparam polimerizamdo mondmeros
en el liquido orgdnico. En una modificacidn. de este método, tan—
to el polimero principal disperso como el copolimero de estabi-
lizacidn, se obtienen in situ por polimerizacién, en el 1{guido
orgdnico en el que el polfmero resultante ha de dispersarse;
mondmero y comwpuesto copolimerizable, contiene una cadens poli-
mera solvatada. La polimerizacién de los dos, d4 por resultado
la formacién dél‘polimero principal insoluble de una mayor par
te del mondmero y de un copolimero estabilizador bloque o in-
jortado, de una parte memor del mondmero y el compuesto que con
tiene una cadena polimera solvetada. La parte menor del mondme-
ro forms una cadena polimera del copolimero de estabilizacidn

compatible con, e incorportade a, las particulas del polimero
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principal insoluble, a medida que se fﬁﬁmg?’las\ﬁaﬁtichlas se
estabilizan en la forma dispersada en o) liquido orgdmico, por
la cadena polimera solvetada del eopolimeroc. .

Estas dispersiones de polimeros sinteticos
en 1{guido orgdnico, tiemen caracteristicas reoldgicas bastante
distintas de las dispersiones obtenidas moliendo polimero pre—
vianente formado, en 1iguido orgdnico en presencis de un agente
estabilizador convencional de bajo peso molecular. En este hlti-
20 caso. es imposible obtener un grado elevado de estebilizacidn,
con el resultado de producirse una considerable interaccidén y
floculacién esociativa de particula a particula en la dispersién,
que tieme como dltimo resultade el que la dispersidn sea "defec
tuosa" o tixotropica, almque esto os una ventaja en cierto grado,
en las“composiciones para @l revestimiento ya que las convierte
en mds ficiles.de eplicar on forma de capas gruecsas sin despren—
dimientos ni aglomeraciones en superficies verticales, las com-
posiciones, pueden ser sélamente de un contenido de sélidos re-
lativamenie bajos, por ejemplo inferior al 50 % en volimen, ya
que en éaso contrario es demasiado espesa para aplicar con bro-
cha. Ademds, incluso con este contenido de sélido relativamente
bajo, la reducida dispersién de las perticulas hace imposible
obtener un brillo de nivel elevado, ¥y la ausencie de marcas de
1a brocha.

Las disperéiones del nuevo tipo son muy
estables y libres de floculacidnm, y pueden obtenerse en forma
de liquidos de fluencia libre, incluso cuando la proporcidn de
la fase sdlida es superior al 50 % en voldmen. A causa de esta
asusencia de floculaci&n, las dispersiones no son desde luego
tixotrépicas ¥, generalmente, al aplicarlas con brocha, adole-

cen del inconveniente de que por temer poca resistancia al desg
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lizamiento o movimiento lateral, se é'&i)‘"‘;éen" fé:t‘;ﬁi:‘:et(ite en forma
de capas gue distan bastante del espesor preciso para ser dtiles.
Adicionalmente, las capas mis espesas o concentradas, tienen una
tendencia pronunciada o Scwmlarse o abolsarse en superficies
verticales.

Se ha observado que, con proporciones adecua-
das, pueden obtenerse de dispersiones no floculadas, composicio-
nes de revestimiento con excelentes caracteristicas de aplicacién
¥ otras ventajas. Por el empleo de dispersiones elegidas ,es po-
sible ‘obtener composiciones de revestimiento en las gue la rela—
cifn volumétrica de fase liquida o dispersar se aproxima a la re
lacidn critica de contenido, o sca la relacidn volumétrica a que
el liguido llena precisamente los huscos entre las particulas
dispersas intimamente juntas. Estas composiciones tienen buenas
ceracter{sticas de aplicacién cuando se aplican mediante brocha,
por inmersidn, con rodillo y técnicas similares. Ademds, como
resultado de la carencia de floculacién, las partfculas de po~
limero se consoliden entre s en muy buenas condiciones por e-
vaporacién del liquido orgénice, para obtener peliculas més bri-
llantes y lustrosas.

Este invento proporciona una composicidn
para revestimiento, sobre la base de particulas de polimero for
mador de peliculas, pricticamente no-floculadas, dispersadas de
modo estable en wn liguide orgénico en el que el polimero es in
soluble, y que se caracteriza por (I) la dispersién de polimero
es tal que con un 60 % de s8lidos en volvmen tiene u;a viscosi~
dad inferior a 10 poises a 20 C; (II) el 1l{quido organico estd
constituido esencialmente por un ;iqpido con un punto de ebulli-
cién superior a 1002 C, parte del cual por lo menos tiene un pun

to de ebullicién no superior a 3002 C, y (III) la proporcion: de
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1iquido com respecto el contenido de fase dispersa de la compo-—

sicién estd comprendide entre 0,9:1 y 1,6:1 on volimen.

Estas composiciones de revestimiento, en los
elevados grados de deslizamiento implicados em la pintura enér-
gica con brocha, son suficientemente viscosas para disuadir al
operario de esparcir la composicidn con demasiada escasez y, sin
embargo, en las proporciones mds reducidas de deslizamiento ime
plicadas en la distribuciée normal mediente brocha, se reparten
en condiciones bastente fdciles. Ademds, la dispersidén fluird
de modo suficiente para evitar las’seﬁalgs de la brocha.

La dispersién polfmeré a utilizer en la for
mulacion de la composicidn de revestimiento citada, no ha de con
tener en realidad el 60 % de sdlidos, en volimen. Si la composi~
cién se prepara mezcldndo la dispersidn de polimero con una dis~
persién de pigmentos en forma de broducto directo de molido, en—
tonces se prefiere desde luego utilizar una dispersién de poli-
mero con un contenido de liquido/fase dispersa de 1,1:1 a 1,8:1
en voldmen. Sin embargo, es posible tambien preparar las compo—

siciones del contenido preciso de 1{quido/fase dispersa, pueden

. prepararse pertiendo de uma dispersién en la que el contemidoe de

polimero sea inferior. Hasta que punto puede reducirse el conte-
nido de sdlidos, dependera de le cantidad de pigmentos gque haya
de incorporarse ya que es el pigmento adadido el que pondré el .
contenido de fase dispersa de la composicién entre los limites
de 0,9:1 & 1,6:1 en voldmen. Es sin embargo importante el que
la dispersién de bajo contenido de sélido sea desde luego uns

en la que con el 60 % de sélidos en volimen tenge una viscosi-
dad inferior a 10 poises. Esta, puede determinarse facilmente
evaporéndo algo de liguido de une muestra de la dispersidn pa-

ra elevar el contenido de sdlidos al 80 % en_volﬁnen, y deter—
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wminando la viscosided de la dispersion resultante de elegado

contenido de s6lidos. La viscosided de la dispersidén puede de
terminarse ficilmente en viscosiwetiros convencionalmente ubi-
lizados en lo industria de pintures. Resultan especialmente a-
decuados los viscosimeires del tipo de cilindro rotative por
ejemplo los construidos por Ferranti y Brookfield.

Con preferencia, la dispersidén de polimeros
es tal que con un contenido de sélidos del 60 % en voldmen,su
viscosidad es inferior a B poises a 202 C.

Las dispersiones del tipo elegido pueden pre-
pararse utilizdndo como estabilizador para las particulas de
polimerc formador de peliculas. no floculadas, un copolimero
bloque o injertade, como antes se describe, en el que la mayor
proporcién de sus moléculas contenga wne o mas cadenas polimeras
solvatadas, y sdlamente una cadena polimera compatible.

La denominacidn “polimero” tal como se aplica
a las particudas formadoras de peliculas de las dispersicnes,
incluye no sélamente homopolimeros, sino tambien materiales que,
en puridad de verdad som copolimeros; sin embargo con objeto de
meyor claridad, la denominacidn "copolfmero® en esta Hemoria,se
aplica ellamente a un copolimero bloque o injertado que pueda
utilizarse para estabilizer la dispersidn de polimero. BEstos co=-
polimeros son aguellos que los componentes estan presentes no
en forma de grupos mondmeros dispuestos al azar, sin¢ que pro-
porcionan una cadena polimere & la que se acopla una o mis ca-
denas polimeras de distinto grado de poleridad. Las cadenas po
l{meras pueden comprender um mondmero o une disposicidn al azar,
de dos ¢ més mondmeros. La diferencia en polarided, es necesaris
por la exigencia de que un tipo de cadena polimera ha de solva-

tarse por el liguido orgdmico, o sea ha de ser de polaridad and-
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loge al liguido y el otro tipo ha de ser compatible con el
polimero dispersaedo y relativemente no-solvatado, o sea, ha
de ser corrientemente de polaridad distinta de la del 1iguido.
Con objeto de estabilizar las particulas de poli~
mero en una condicidn précticamente no-floculada, la cadena
polimera solvatada del copelimerc, ha de tener un peso mole-
cular del érden de 5.000 & 108 s 6 mds. El peso molecular més

adecuado dependerd del polimerc disperso y del liguido orgé-

nico,

La natureleza del liquido orginico a utilizar,de
penderé de la naturaleza del polfmero disperso.

Z1 polimero ha de ser insoluble en el liquido or-
génico a las temperaturas ambiente, ¥y congiguientemente el
liquido, corrientemente, ha de ser de polaridad distinta a la
del polfmero. Por ejemplo, un polimero de wmotacrilato de me-
tilo, se disperseria adecuadamente en un hidrocarburo liquide
alifdtico; un polimero de poliacrilonitrilo, en uh hidrocarbu
ro aromatice l{quido, y un poliestireno, en un liquido orgd-
nico polar,

Bstos tres polimeros son sélo representativos
de una variedad que vé desde el polimero polar al no polar. 0=
troe polimeros tfpicos susceptibles de utilizarse en forme dis
persada como se éescribe en esta lemoria inecluyen polimercs de
dcidos acr{licos yvmetacrilicos, esteres, nitrilos y amidas de
dichos écidos, slcohol vinilico y derivados tales como cloruro .
acetato, cloracetato y estearato, cloruroc de vinilideno, esti~
reno y derivados tales como viniltolueno, =metilestirenoc y di-
vinil benceno, alcohol alilico y esteres teles como acetaito y
adipato, butadiepo y otros. Como antes se indicd, el polimero

puede ser el producto de una mezcla de mondmeros por ejemplo
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proﬁorclén, por ejemplo
basta 10 x 100 % en peso, de dcido metacrilico.

Cuando la fase liquida de la composicidn
es una mezcla de liquidos con punto de ebullicidn superior a
1008 C, uno o mis de los liguidos ha de tener unm punto de e- |
bullicién no superior a 3008 C, pero el resto no ha de ser
practicemente volatil a la temperatura ambiente, pudiendo ser
por ejeuplo un plastificador para el pol{mero. Sin embargo,por
1o menos el 10 % en voldmen del 1iquido ha de ser tel que ten-
ge wn punto de ebullicidn comprendido entre 100 y 3002 C; esta
proporcidn se volatiliza durante el procedimiento de revesti-
miento, Lien & la temperatura ambiente o a la itemperatura de
une estufa,

Cuando el polimero es polar, pueden e-
legirse 1iquidos no-polares adecuados entre los hidrocarburos
alifaticos y sromdticos. Cuando las composicionesthan de se-
carse al aire, puede usarse un keroseno o petréleo lampante
de punto de ebullicién del érden de 150 a 2002 C., E1 punto
de ebullicion puede ser inferior cwando se precisa una Con=
posicidn de secado rapido, o superior cuando bha de distribuir
se con brocha y se precisan buenas caracteristicas de superpo
sicién. Zn cualquiera de los casos, se prefiere poca varie-
dad en los puntos de ebullicidn; por lo menos el 70 7 del 1{-
gquide ha de hervir dentro de una gama de 40% C y preferente-
rmentes el 80 % ha de hervir demtro de wna game de 202 C. Cuan
do la composicidn ha de tratarse en estufa, puede ser mas ade—
cuasdo un hidrocarburo de punto de ebullicion cdmprendido;entre
250 y 2902 C.

Cuando ol polimero no es polar,puede elegir-

" se liguidos adecuado¥ entre alcoholes,polialcoholes y acetonas.



Para slgunas aplicaciones en las que la composi-
cién de revestimiento se trata en estufa despuds de la apli~-
cacién, el liquido organico puede cortener una proporcidn de
haste el 90 % on voldmen, de un plastificador para el poli=

b mero. Eu este caso, tambien el polimero, para todos los fi-
nes prcticos ha de ser insoluble en el 1{guido & la tempera-
tura smbiente, adn cuando, con objeto de ser compatible con
el polfmero después del tratamiento en estufa, el plastifi-
cador haya de ser de polarided andloga a la del polimero.La

10 insolubilidad, puede conseguirse u@ilizéndo us polimero con
una temperatura de transicién de segundo Srden mucho méds elg
vada que la temperatura ambiente y eligiendo un plastifica~
dor de polaridad no completemente acoplada con la del poli-
mero. En estas c¢ircunstancias, el grado de ataque del poli-

15 mero o del plastificader, es extremadsmente lento, y las cow=
posiciones son estables dursnte periodos de conservacién ra-
zonables,

Con preferencie, lo polaridad del plastificador
es intermedie entre la del polimero y la de la otra parte del

20 1{quido orgdnico. Hasta la volatilizacidn esta otra parte del
1iquide proporciona’uha segunda fase en la que el plastifica-
dor permanece distribuido con preferencia.

Un plastificador se eldgh de acuerdo con la natu

e

T~ __ _ raleza del polimere, utilizdndo los principios de guia antes
‘v.‘\m‘n.n—c‘, .
25 .  indicados. Por ejemplo, cuando el polimero e~s wn polfmerc de

a;fileto o metacrilato, el plastificador puede ser un ester
ftélico o adipico de un alcohol alifdtico o aromdtico que com
tenga de 4 a 10 Atomos de carbono, por ejemplo, ftalato de me
til ciclohexanil, para usarse con metacrileto de polimetilo.

30 Cuando el polfmero es précticamente acetato o cloroacetato de
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polivinileo, el plastificador éuede ser ftalato de isobutil
ciclohexanilo, o ftalato de dioctile.

Para polimero de estireno dispersado, consti-
tuirfan plastificadores adecuados el fosfato de tributilo o el
ftalato de /8 -etoxietil metilo.

Las particulas de polimero pueden contener por
su parte plastificedor, a condicién de que permanezcan practi-
camente sin flocular en la dispersién. Estos plastificadores
pueden ser de tipo couvencional pera el polimero de &pe se
trate a condicién de que tengan una solubilidad limitads en
el 1iquido orgénico. Cusndo en el polimero disperso se incor-
poran particulas de este modo, han de considerarse, para los
fines de formulaciém, c;mo parte de la fase dispersa.

Las composiciones en le mayoria de los casos,
contendrédn pigmentos. Este puede dispersarse moliéndolo con
parte del 1iguido orgédnico, con preferencie con el plastifica-
dor si éste ha de formar parte del liquido orgénico, o con une
ayuda de dispersion. Pueden utilizarse fomentadores convencio=
nales de la dispersidn. En algunos casos puede usarse el copo=
l{mero estabilizador de bloque o injerto, presente en la dis-
persidén de polimero. Con preferencia, sin embargo, el pigmento
se dispersa en una solucién de um copolimero de blogue o injer
to, que luego se precipita parcialmente para estebilizar la dig
persidn, como se describe en la Patente n? 281,250, Una disper
8idn de pigmento de este tipo, con umn contenido de sélidos a=
decuado, puede mezclarse luego con una dispersidn de polimero,
pare obtener una composicidén de revestimiento.

Este invento se aclars en los Ejemplos si-
guientes en los que todas las partes son ponderales.

EJEMPLO 1,~ Se preparé un producto directo de molido, moliendo
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en un molino de arena 318 partes de dioxido de titanio, 20
partes de decamod, 70 partes de trementine mineral (pmto de
ebullicién 180~2002 C ) y 27,6 partes de una solucion(d4 &
de sélidos) de un copolfmero blogue que contiene una cadena
metacrilato de laurilo/metacrilato de octilo 4:1, de péso we
lecular alrededor de ;15.000 ¥y contiene a ella acopladas, a-
proximadamente tres cadenas laterales de metacrilato de me=
tilo/dcido metacrilico, 97:3, de peso molecular alrededor

de 30,000, La solucidén de copolimero blogue, se prepard co

wo se describe en el Ejemplo 7 {a) de la Patente n® 281,250.

Después de veinte minutos de molturacidn, se afiadieron 20

partes de trementina mineral para precipitar los componentes
més polares del copolimero bloque, en la superficie del pig—
mento como se describe en la mencionada solicitud pendisnte.
El producto directo de molido contenfa 72 % de sélidos.

El polimero formador de peliculas utili~
zado en la prepara.cign de la pintura final, era wn enpolim_g
ro acetato de vinilo/maleato dcido de metilo 95/5 dispersa-~
do en trementina mineral {punte de cbullicidén 180-2009C) ;
las partfculas de polfmero contenfan, como plasbificador,
ftalsto de butil bencilo, en una proporcién del 15 % en pe
80 deol polfmero dispersado. Las particulas dispersadas se
estebilizaron mediante un copolimero blogue o imjertado,for
mado “in situ" polimerizéndo la mezcla de mondmeros en el
1{quido orgdnico, em presencia de cadenas polimerss solva=~
tadas, obtenidas copolimerizando wmetaorilato de laurilo y
metacrilato de glicidilo y esterificando luego los grupes
glicidilo por abertura de sus anillos con dcido mebacrili-
co, como se describe en la Solicitud de Patente n2 289.287,

para producir un compuesto que contenge, por término medio
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un resto dcido metacrilico por molécula.-él éontenido de
s6lidos de la dispersién era de 65 %. Se afladieren 172 par
tes de este latex, con agitacion, a 110,5 partes de produc
to directo de molido, para obiener una pintura con 68,9 %
de sélidos. La proporcidn de ligmido con respecto al conte—
nido de fase disperss de la composicidn de revestimiento,
era de 0,9:1,0 en voldmen. Para la aplicacidn con brocha,
la composicidn del revestimiento se diluyd con trementina
nineral, al 65 % de sflidos, y luego tenfe buenas caracte-
risticas para esta splicacidn y fluie bien sin tendencia al
abolsamiento.

EJAPLO_ 2.~ A 100 partes de producto directo de molido, des-

e crito en el Ejemplo 1, se afiadierom 200 parties

de una dispersion no-floculada, con el 54 % de sélidos,/g:-
limero de metacrilato de metilo/acrilato de etilo, en tremen
tina mineral {punto de ebullicién 180-2002 C). La dispersién
de polimeros se estabilizé mediente wn copolimero preparade
polimerizéndo metacrilato de metilo con el compuesto copoli-
merizable descrito en el Ejemplo 1.

La pintura resultante contenia 60 % de sé~
lidos y un volémen de concentracidn de pigmento del 15 j.Pre=
sentabe buenas caracteristicas para la pintura con brocha. La
proporcién de liquido con respecto al contenido de fase dis=
persa de la composicién de revestimiento, era de 1,5:1, en
volvmen, -

EJEPLO 3.~ En este ZTjeuplo el polimero formador de pelicu~

las era un metacrilato de polimetilo de peso mo~
lecular elevado, dispersado en una fase continua que contenia
una fracecién de petrdleo lampante de punto de ebullicidn pre~

ciso {entre 230 y 2502 C) y una pequeiia proporcién de fitalato
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de disextol plastificador soluble. Las part{culas de polimero
se estabilizaron en forma dispersa por un copolimero blogue o
injertado, caucho degradado/metacrilato de metilo. La composi=
cidn final era

Polimero disperso ... 66 %

Keroseno .ccesceeess 24 %

Plastificedor ..eee. 10 %

Se preparé un producto directo de molido, moliendo con rodilles

partes iguales &e didxido de titanio y ftalato de metil ciclo-
hexanilo, con la adicidn de 4 % en peso en el pigmento, de una
ayude resinosa de dispersién denominada " Raybo 56 .

A B30 partes de ls dispersién se le afio-
dieron, lentamente y con buena agitacidn, 410 partes del pro-
ducto directo de molido, pars proporcionar una pintura blenca
para distribuir con brocha de buena sensacidén al tacto y de
propiedades de aplicacién perfecta. La proporcién de liquido-
con respecto al contenido de fase dispersa de la composicidnm,
era de 1,1:1 en volimen,

EJERIPLO 4.~ En este Ejemplo el polimere formador de peliculas
era un polimero 60/40 de metacrilato de laurilo/
vinil tolueno dispersado en una mezcla 70/30 de glicol etileni=
co/ /5 -stoxietanol, con un contenido de sélidos de 45 . Las
particulas de polfmero dispersas, se estabilizaron por un copoLi

moro de bloque o injertado, de metacrilato de lsurilo/moncacri=

‘lato de glicol etilenico,

A 133 partes de esta dispersidn se afia=
dieron 3 partes de un copolimero blogue de dxido de polipropile-
no y oxido de polietileno, seguidas por 90 partes de éxido de

hierro~rojo turco. Esta mezcla previa se hizo posar dos veces a
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travds de wn molino de piedras finamente‘a.justa.do; y el
producto dilatante pastoso, se diluyd a la viscosided a-
decusda con 14 partes de ﬁ —-atoxi atanol, para propor
cionar wn imprimador de inmersién verdaderamente no-infla-
oable de buens estabilidad en el depdsito y que proporcio-
nabe pelicul‘as de peso elevado con uniformidad de capa.
La proporcién de liguido con respecto al contenido de fa-
se disperse de la composicidn era de 1,2:1 en voldmen.
N 0 © A

Descrite suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préictica,
debe hacerse¢ constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundamental, Teambien se
hace constar que ¢l invento corresponde & una solicitud
de patente presentada en Inglaterra con fecha 15 de marzo
de 1963 n? 10354/63, acogiendose por lo tanto, a los be-
neficios ipxe conceden los convenios internacionales en
vigor y siendo 1o gue constituye la esencia del referide
invento y por lo que se solicita Patente de Invencidn,por
20 afios en Espafia: "Método de preparacién de composiciones
de revestimiento®; caracterizindose por 1o siguiente:

18,- Hétodo de preperacin de composiciom

nes de revestimiento, sobre la base de particulas de poli-
mero formador de pelicula, mo floculadas, establemente dig
persas en un liquido orgdmico en el que el polimero es in-
soluble; caracterizado porque em un liquido orgdnico cons~
tituido esencialmente por liguido gue tenga un punto de e~
bullicidn no superior a 1002 C y por lo menos parte de 1i~

quido con un punio de ebullicion no superior a 3009 €, se
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disporsa el polimero hasta que al lograrse ela éo % de; sélidog
en volimen tenga una viscosidad inferior a 10 poises a 20% C,
siendo la proporcién de liquido con respecto al contenido de
fases dispersas de la composicidn, de 0,9:1 e 1,6:1 en voldmen,

28, Método, segin revindicacién 1, caracte.
rizado porque la dispersidn de polimero es tal que con 60 % de
s8lido en volimen, tiene una viscosided inferior a 5 poises g
202 C,

32, Método, segin reivindicacién 1 & 2,
caracterizado porque el 70 % del 1iquido orgdnico que hierve
por debajo de 3002 C, hierve dentro de una veriacidn de 402 C,

42~ Método, segin reivindicacidn 1 & 2,
caracterizado poque el 80 % de liquido orgénico que hierve por
debajo de 3002 C, hierve dentro de una veriacién de 202 C,

5% ,- Método, seglin cuslguiera de laz rei-
vindicaciones 1 a 4, caracterizado porgque la dispersién de poli~
meros se estabiliza por un copolimero blogue o injertado, la ma
yor parte de las moléculas del cual contiene una o mds cadenas
polimeras solvatades por el liquido orgénico, y una cadena po-
limera relativamente no solvatada y compatible con el polimero,

62, 1étodo, sggﬁn cualguiera de las rei-
vindicaciones 1 & 5, caracterizedo porque ol polimerc es polar
y el liquido orgdnico es, esencialmente un hidrocarburo que hier
ve entre 150 y 200%2 €,

7% .~ étodo de preparacidn de composicio=
nes de revestimiento; tel y como queda sustancislmente descri-

to en la presente Liemoria.
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