J. Tarnowski 3

© YEMORIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION ‘
" EN_BSPARA PORe "METODO PARA UNTR DOS O MAS PIE7ZAS BN FORMA DE LAMINA®
A_NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA, S,4., DOMICILIADA Q MADRTD

GALJE DE RAXTREZ DE FRADO nd, 5

B N A

'}

- A e AR B o WY WP MR AR W R TR Ee mm e TR W W me e e am AR e e

Bste invento se refie’re‘ 8 un mévrodo de unir 'méte;rialas en forma la~

minada, Se describird con referencia & un ensamble 'particular que utiliza par=

. -tes de metal lammaé.ag aunque no queda limitado & emts aplicacién.

:En la construcoién de equipos electrénicos se requiere frecuentemen—
te. proveer un chasis de metal para moptar aob’zie el mismo los diferentes compo=
nentes de un cirouito. Paras reducir la accién mitus entre las diferentes partes

del eireuits o para proteger ol circuito de 1a interferencia exterior, ss unen

k'perpen&ioulmente a la base o -chasis particicnes o pantallas de metal.

De acuerdo con el invento se prweé un métod,o para unir dos piezas

10 en forma lamineda, que incluye las operaciones de fo:mar una protuberancia en
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una de las piezas, ranurar ls. protuﬁ‘ejrancia, introducir desde <l lado convexo
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de dicha protuberancia en la ranura un borde de ls oira pieza y fijar aquella
parte de dicko borde que aparece en el lado cénoavo de dicha protuberancia. -

Se déscribirén ahora formas del invento con referencia a los ad-
Juntos dibujocs en los cualesy

Ia figura 1 muestra una seccién a través do uns unién de aouerde
con una forma del invento. -

Ia figura 2 muestra el método de fijar una pieza.

La figura 3 muestra una unidn da acuerdo con otra forma del inven=
10

En la figuravi ung pantalla 1 so muestra situada en dngulo recto
con un chasis 2 infroduciendo el borde inferior 3 de la pantalla en una ranu-
ra 4 cortada & través de una protuberanciz S en el ohaasis. El ancho de la ranu-
ra #e hace preferiblemente igual al gruesc de la pantaila. Debe observarse que
el borde de la pantalla que ha de fijarse a la base no necesite en modo algu-
no ser modificado, ésto es, provisto de muescas ¢ pestafias.

Para fijar la pantalla al chasis e} borde 3 de la pantzlla que s0O=
bresale a través de la ranura en ol lado odncavo de la protuberancia, se dis—
torsiona adeousdamente por ejemplo rasgindolo y curvdndolo oamo se muestra en
la figura 2, Si se reﬁuiere la pantalla puede iambién“soldarse alvchasis, pre~
feriblemente desde el lado cdncavo. Esta operacidn puede ser esencial en algu~
nas aplicaciones_de alta frecuencia en las que la continuidad metilica del
chagis no debe interrumpirse.

Algunas veces se requiere fijar al chasis dos pantallas que se in~

tersectan o forman un dngulo. En el primer caso la protuberancia esté provista

" de dog ranuras en 4ngulo recvo ¢omo Se muestra en la figure 3. Ranurande la

protuberancia de este modo se producen cuatro cuadrantes T, 8, 9 y 10 entre
los qQue ae introducen las pantallas i1, 12 y 13. Para fijar las pantallas en

poeicidn, puede utilizarse el mismo método descrito con referencia a la figu~

ra 2. Alternativamente los cuatro segmentos de la protuberancia pueden/prensar-
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ge o punzonarse hacia sbajo desde el 4ga§9boﬁv$XOQ‘§§§iando as{ las renuras y
fijando las pantaliab.

Pueden utilizarse métodos similares si ha de fijarse una sola pan-—
talla rectangular. Bn este caso ia protuberancia estd provista de una sola ra~’
nura en forma de L,

El enterior nétodo de fijar particiones a una base no necesita que~
daxr 1imitado a metales y‘pue&e aplicarse igualmente bien a ocualquier pldstico
sintétice adecuado po¥~ejemplo para proporcionar particiones en reciplentes.

Ha dé quedar entgndido que la anterior desoripeién de ejemplos
especificos de este invento no-ha de considerarse como limitacién de su al-
cance.

Este invento corrssponde & una solicitud de'patente formulada en
Inglaterre el 15 de Marzo de 1963 sefialada eon el Ne 10}66/63 ¥ se acoge, por
lo téntc, a los beneficlos que otorgan los convénios internacionales vigentes.
m—-mmm o e mmamme e NOTA e m e — =

Los puntos de invencidn propia ¥y nueva que se presentan para que
asaﬁ objeto de esta patente de veinte afios, son les siguientess

1 = Un método para unir dos o més piezag en foéma de lamina que
incluye las operaciones de formar una protuberancia en una de las piezas, rag
nurar la protuberancia, introducir desde el lado convexo de la protuberancia
en 1a ranura un borde de la ofra pieza y fijar aquella parte de dicho borde
qQue aparece en el lado céncavo de dicha protuberancia.

¢ - Un método segin el punto 1 en el que el borde se fija defor-
mando o rasgando y deformando ¢l borde que sobresale a través de dicharranura.

3 -~ Un método segiin el punto 1 o el pﬁnfc 2 en el qﬁe las piezas
se fijan adicionalmente una ¢on la otra pd§ soldadura.

4 - Un método segin cualquiera de los puntos precedentes en el que
la protuberancia estéd provisia de por lo mencs dos ranuras en cada una de las
cuales se ocloca un borde de una pieza.

5 ~ Un método megin el punito 4 en el que las ranuras se intersectan.
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6 = Un método segin el punto 4 en el que cads ranura tiene forma
de L.
7 ~ Método para unir 4os o més piegas en forma de iémiﬁa.
Tal y como se ha descrito en la Memoria gue antecede, representa—

do en los dibujos que se acompafian y a los fines especificados.

Esta Memoria consie de cuatro ho;as esoritas por una sola cara.
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