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INVENCION

a favor de Don Mt guel GRAU 1OPEZ, de nacionalidad espa-
fiola, residente en Barcelone, calle Cdércega 485, por
"PERFECC TONAMIENTOS EN BOBINAS DE ENCENDIDO PARA MOTORES
DE EXPLOSION. |

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere a unos pexrfec-
cionamientos especialmente estudiados pars su aplicecidn
a las bovinas de encendido pare motores de4explosidn.

Mds concretamente, 1los perfeccionamientos que se
descrivird en la presente hacen referencia a las bobinas
de encendido formadas por un circuito magnético cerrado,
sobre una‘de cuyas ramas se halla montado el paquete eléc—
trico que comprende los devanados primario y secundario en
superposicidn concéntrica oclufdo en una masa de resina

sintética aislante, formando un bloque del que se hace so-
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bresalir laterslmente el cable de alta tensidn que conduce

la corriente de encendid5 al punto de empleoc.

La experiencia ha demostrado qﬁé este tipo de
bobinaes poseen varios inconweniehtes importantes.

En primer lugar las bobinas de esta clase tiesnen
su empleb principal en motociclos, en los que resultan ex-
puestos directamente s los agentes climatolégicqs y al pol-
vo de la ruta. De ello resulta que por poco ensuciamiento
o humedad que se deposite en la superficie del blogue ais-
lante, & causa de la proximided de la salida de altaeteﬁ-
si6n con respecto del circuito magnético, pronto se pro-
ducen caminos de fuga desde esta salida hasta la ﬁasa que

se encuentra en sl citado circuito magnético, lo cual pone

fuera de servicio el conjunio de la bobina.

Por otra parte, el blogue ai?lante que rodea los
devanados eldctricos de la bobina y sus elementos de co=
nexidn a los conductores comnicantes con el exterior para
su conexidn a los punios de empleo;_es'formado generalmen~
te por colada de una composicidn resinosa fluida en el in-
terior de un molde adecuado, cuya resina es solidificada
de acuerdo con técnicas -conocidas. la simple colada, éegﬁn
se ha demostrado, no es suficiente para garantizar una per-
fecia adaptacidn de la resina a todos los detalles super—
ficiales de los devanados, y estd muy expuesta a la for-

macidén de burbujas que constituyen francos puntos débiles

‘frente & las elevadas tensiones eléctricas que se euples

normalments en estos dispositivos.

Mediante la presente invencién se trata de eli-
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minar leos inconvenientes mencionados anteriormente, por

el hecho de proporcionar unos perfeccionamientos aplicables.
8 la fabrioceoidn de bobinas de encendido de la clase indi-

cada, los cuales consisten, en sus lineas generales, en el

hecho de montar el paquete de devanados eléctricos de la
bobing, con un noyo simulédor de la rama correspondiente

del circuito magnético dispuesto en el orificio de momtaje

‘de dicho paquete, en el interior de una cavidad de moldeo

que 10 rodea espaciadamente y forma un ensanchemiento en
posicién diametralmente 6pue$ta a la que, eﬁ la bobina mon=
tada, ocupard la rama exterior del circuito magnético, en
cuyo ehsanchamienmo se dispone los medios de guia recepto~
res del terminal de slta tensidn, después de lo cual se
inyecta en el interior de esta cavidad de moldeo una resina
sintética térmcpléstica que rodea totalmente el paquete y
fija el citado terminal. | ‘

" En la realizacidn preferida de la invencidn la’z
cavidad de moldeo se prolonga, por la regidn por donde so-
bresale al exterior el cable de alta tensidn, mediante un
alojamiento que rodea parte de la longitud de dicho cable,
de forma que la resina sintética inyectada en la cavidad
llenzs asimisme este alojamiento, formaﬁdo un cuello aislan-
te que'réfuerza la salida del cable y alarga el posible ca-
mino de fuga desde el conductor a la masa que, por la espe-
cial disposicidn de esta salida, ya se encuentrs mucho mﬁs
algjeda de masa que en las realizaciones conocidas. _

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem-

plo no limitativo del alcance de la presente invencidn, una
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forma preferida de llevarla a la préctica, en representa-
ciones puramente esquemdticas.

En dichos dibujos: La figura 1 es una seccidn de

'la cavidad de moldeo, con la bobina montade para la inyec-

.cidn, en direccidn axial con respecto de esta Wltima; la

figura 2 es una Seccion similar del conjunto de la bobina
obtenida en le operacidn ‘anterior y montada en su circui-
to mééﬁéticﬁ; y';a figure 3 una seccidn ‘transversal alzada
de la misms bobinas

Tal como se aprecia en los dibujos el paguete

eléctrico indicado con la referencia general -l1-, se ha-

. 1la formado por el soporte aislante =2- gobre el que se

halla devanado el arrollamiento primario =3- y el devana-

do secundario ~4= en el montaje usual, intercalado eutre

'mﬁltiples capas de'papgl -5-. En la figura 2 se aprecia la

entrada de corriente -6~ y la conexidén de masa ~7- del pri-
merio; el secundario se halla conectado, como es usual,
entre uno de los extremos del primario y el terminal -8-
que es soldado sobre la Ultime capa de su devanado.

El cable de alta tensidén -9- es engrapado en la
brida =10~ formeda en el extremo del terminal -8- y su sni-
me conductora -ll- es soldada en ~12~ sobre la propia brie-
da, de manera que se obtiene un perfecto contacto eléctrie-
co y un anclaje mecdnico suficiente.

En el orificio -13- del soporte aislante del pa~-
quete eléctrico se dispone un noyo -l4- que simule la rams
del circuito magnético sobre el cual serd montada la bobina

posteriormente, y el conjunto es colocado dentro de una cavi-
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dad de moldeo =15=-, partida enhla forms conveniente para

obfener un buen desmoldeo, la cual presénta el ensancha=
miento -~l6- de cuyos extrem&s parten, por un lado los cue-
llog =17- y =18« unidbs-por ﬁn nervio de refuerzo -19=-,

¥» por el otro, una prolongacidn -20w.

" En los cuellos =-17= y -18= se dispone el conduc-
tor de ﬁasa -7- ¥y el t$erminal -21- para la entrada de co=
rriente. En el cuello o prolongaeidn =20- se forms un ori-
ficio =22= por el que se hace salir al exterior el cable
-9~ de alta tensidn de forma gue el terminal ~8- y la gra-
pa o brida -10? qupdan suficientemente distanciados de las
Paredes de la caviéad de moldeo.

Gon la cavidad de moldeo preparada de la manera
descrita se prqgede‘a inyectar en su interior, por medio
de dispositivos usuales,iuna‘resina‘aintética 421 como
polietileno o polipropilenc, que llenma totalmente dicha
cavidad, rodea todas las partes de is bobina comprendidas
en su interior y se adapta perfectamente contré todos los
detalles sgperficialés de las mismas, dando lugar, despuds
del oportuno enfriamiento y desmoldec, al cuerpo aislante
-23- que rodea totalmente las partes eléctricas de la bo-
bina con una capa dieléctrica infranqueable para las ten-
siones de trabajo.

4 este respecto es de notar que el devanado se~
cundario -4~ es devanalio, por razones técnicas, con una
menor longitud que el primario y centrado sobre el mismo.
Las capas de papel que se interpone entre las diversas ca-

ras de espiras, no obstante, tienen una dimensidn, conside-
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lente a la longitud de dicho primario, de forma que en los
extremcs de dicha bobina quedan separadas entre sf en una

magnitud correspondiente al didmetro del hilo empleado en

dighas capas. Estas rendijas, aunque muy estrechas, cons—

tituyen, en las reelizaciones ?onocidés, francos caminos

para los efluvios eléctricos'que pueden, de este manera,

" llegar fdcilmente a los extremos de las capas de papel y

establecer fugas entre capas éucegivas, 0 bien llegar a
perforar- la pared de resina sintética aislante adyacente
8 los extremos de la bobina y que es mds delgada en estos
puﬁtos» En este punto es donde se dejan éentif con mayor
ventaja los efecfos de la técnica de inyeccidn utilizada
de acuerdo con la inveﬁci&n, puesto que la presidn con
que la resina sintética es inyectada al interior, aplasts

los extremos de las capas de papel y las aplice las unas

_contre las otras, dédndoles mayor compacidad y cerrando to-

dos 108 posibles caminos de fuga. Ello, como se comprende,

 hace posible aleanzar tensiones de encendido més elevadas

sin aumento considerable de los espesores de aislamiento
empleados en la construccidén de la bobina.

La bobina obtenida de esta manera es montada
en un circuito magnético cerrado -24-, formado por chaéae
en forma de'L 25, las cuales son colocadas en la forma
usual, debidamente alternadas y fijadas por los remaches
esquineros -26-, a través.del orificio =13~ del sopdrté
aislante de la bobina y rodeando a ésta.

De acuerdo con otre de las caracterf{sticas de la
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invencidn, la rams exterior -27- de este circuito magné-
tico es dispueste en posicidn dismetraluente opuesta con
rqspeqt§ del salliente -28=--del cuerpo aislante, Que éé for-
ﬁa por el ensanchamiento -l6- de la cavidad de moldeo, de

forma que se sumente de manera correspondiente la distan=-

"cia enitre él-céble de salide de alta tensidn y el circui=

to magnédtico, constituyendo otro motivo de seguridad de

la bobina obtenida.

.El eireuito puede ser completado mediante la ore-
Ja =29~ provista del orificio de montaje =30-.

Por;fodo ello se sprecia que los perfeccionamien-~
tos descritos aportan una notable mejora en los métodos
segﬁidos hasta la fecha para la fabricaciéﬁ de las bobi-
nas de engendido de la claéé indicada, toda vez que hacen
posible aumentar su rendimiento en funcién y alargar con-
slderablemente su vida util, as{ como reducir los fallos
de bobina que pueden inmovilizar gi vehiculo en ruta.

_Por lo Gemés, serdn ind;pondientes del alcence
de la invenoién.;os detalles accesorios y las caracteris-
ticas suxiliares empleadas en la puesta en préctica de la
ﬁiama, as{ como los medios y aparatos utilizados para ello,
por quedar todo comprendido dentro del espiritu de las si-

guientes reivindiceciones.
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NOTA

‘S8e relvindica como objeto de la presente paten-
te de invencidn: ”

1; Perfeccionamientos en bobinas de encendido pa~
ra motores de‘explosién, del tipo formadss por un paquete
eléctrico oclufdo en el interior de una masa aislante y
nmontado alrededor de una de las ramas de un circuito meg-
nético cerrado, caracterizados esencielmente por el hecho.
de montar dicho paquete con un noyo simulador de la rama
correspondiente del circuito magnético dispuesto en el ori-
ficio de montaje de dicho paquete, en el interior de una ca=
vidad de moldeoc que lo rodea eépaciadamente y formes un en-
sanchamiento en ﬁosicién diametralmente opuesta a la que, en
la bobina montada, ocupard la rame exterior del circuito
magnético, en ouyo ensanchamiénto se dispone los medios de
guia feceptor del cable o terminal de alta tensidn, después
de lo cual se inyecta en el interior de esta.caﬁidad de mol-
deo una resina sintética termopldstica que rodea el paguete
y fija el cltado cable o terminel.

2. Perfeccionsmientos en bobinas de encendido pa-
ra motores de exploéidn, de acuerdo con la reivindicacidan 1,
caracterizados esencialmente por el hecho de prolongar la
cavidad de moldeo, por la region por donde sobresale al
exterior el cable o terminal de alta tensidn, mediante un
alojamiento que rodea una parte de la longitud de dicho cable

¢ terminal, de forma que la resina sintética 1nyéctada en la
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cavidad llena asgimismo este espacio, formando un cuelle
aislante que refuerza la salida de aquél'} alarga todo lo
posible camino de fuga desde el conductor & la mesa.

3+ Perfeccionamientos en bobinas de encendido pa-
ra motores de explosién.

La presente memoria éonsta de nueve hojas folia-
das escritas a méquina por una sols cara.

Madrid, 13 de marzo dé 1964,
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