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MEMORI DESCRIPTIVA

PATENTE DE IRVENCION
DURACION: 20 ANOS

OBJETO: "MECANISMO POSICIONADOR Y CERRADOR DE TEPAS
DE CAJA PARA MAQUINAS CLAVADORAS DE CAJAJ"

A favor de: GENERAL RAILING MACHINE CORPORATION
Residente en: SANGER, CALIFORNIA, U.S.A.
Nacionalidad: NORTEAMERICANA

Inventor: D. GERALD C. PAXTION
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La presente invencidn, tal como su enunciedo

indica, concierne & un mecanismo posicionador y cerra-

dor de topzs de caja para miquinas clavadoras de cajas, de

acuerdo con 1z descripcion que del mismo se realice que
debers entenderse en su més amplio sentido y no limita-
tivanente.

Ia presente invencidn se refiere a perfeccio-

namientos en general aportados & mequinas para cerrar y cla.

var las solpas articuladas de tapa, originelmente &bier-

tas, de uns caja que contiene productos como pueden ser
frute o verduras, siendo la caja del tipo comprendido
por frentes de maders para recibir los clavos y un
fondo y lados integrales, asi como solapas de tapa,to-
do ello de material de peso relativamente ligero, pe-
ro rigido, como puede ser carton y chapa de madera en
relacidn leminada. Ia expresidn "cartén" de utiliza
aqui abarcando cualquier tipo del referido meterial,

o equivalentes.

E1 fordo y los lados de las cajas de este $i-
po de clavan previamente & los frentes, y la articula-
cidn de las solapas de tapa originalmente abiertas se
logzra mediante rayedo transversal en la 1inea de do-
blez, entre los lados y dichas solapas de tapa.

El principal fin de la presente invencion es
proporcionar un nuevo mecanismo posiciomador y cerrador
de tapas psra ser utilizado en las mdquinas automsticas
pera clavar tapas de cajas, siendo el gin de egte me-

canismo posicionaro y cusdrar la caja, particularmente
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su parte superior, y cerrar- ias 8815pss de tapa niveldne
dolas al mismo btiempo con los frentes, de ls caja; todo
ello inmediatmente antes -como overacidn preparatoria-

de gue funcione l2 msquina para clavar lzs solapas de ta-
2 2 los frentes de la caja.

Otro fin de la presente invencion es proporcio-
nar, en un mecanismo igual al arriba indicado, nuevos
medios dispuestos para evitar la deformacidn hacia el ex-
terior, como puede ser por aberrotamiento, de los leados
de la caja adyacente a la parte supsrior durante la ope-
racidn de cierre y clavado de la tapa.

Otro fin de la invencion es proporcionsr un me-
canismo, para el fin indicado, que funcione automstica~
mente en respueste al movimiento descendente del conjunto
de cabezales clavadores que contiene la maquina.

Otro fin mds de ls invencidn es proporcionir
un mecanismo, para el fin indicado, gque —~en ciertss in-
coporaciones de la invencion- este estructuralmente adap-
tado pura ser utilizedo en relacidn con las tapas en for-
ma de solapa de cajas, cuyas solapas estan formzdas de
manera qué se solapsn en los bordes adyacentes, funcio-
nando el mecanismo esi adpatado pera cerrar uns solepe
de tapa antes que la otra, con lo gque se realizé di cha
operacidn de smolapado antes de.la operacidn de clavado.

Otro fin aparte de la invencidn es proporcionar
un neevo dispositivo de tope de cajas, soltable, cuyo fin
es parsr y posicionar debidamente en ls mdguina cada ca-
Jj& que se hace avanzar por ella psra cersar y clavar, por or-

den congecutivo, 1lss solapzs dq%apa inicialmente abiertas
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Es también otro fin de la invencion proporcio=
nar un mecanismo posicionador y cerrador de tapas que se
pueda adpatar con tode facilidad a los tipos extisten-
tes de maquinas para construir cajas, funcionando el
mecanismo de forma suave, efectiva y positiva para el
fin propuesto.

Otro fin mds de la invencidn es proporcionar
un mecanismo posicionzdor y cerrador de tapas sSeguro
y préctico y que sea de lo mds efectivo pera el fin
al que ge ha destinado.

Egtos fines se logran por medio de la estruc-
tura y de la corresponde disposicion de piezas que irdn
surgiendo con todo detalle a la lectura de la giguiente
memoria y reivindicaciones.

En los dibujos:

Ia Fig. 1 es une vista en alzado, en cierto modo
diagremstica, de una méquina para clavar cajas, miréndoia
de frente, equipade con el nuevo mecanismo posicionc.dor
y cerrador de tapas; mostrdndose una caja cuyas solapas
de tapa tienen gue cerrarse y claverse, indiceda en 1inea
de trazos seguidos, con &ichas gsolapas de tapa en con-
tacto con los deflectores fijos que comunican un dovlez
hscia =dentro, parcial, & dicues solspas de tapa mienires
la caje svanza por le mécuins. ksta vista también mue s-
tra, en lineas de puntos, l¢s places prenscdoras recu-
briendo las solapas de tapa parcizlmente dobladas hacia
cdentro al avanzer la caja a su posicion de clavado en la

maguing.
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Ia Fig. 2 s una vighta en slzazdo lsteral, fragmentada, de
la mequina para clevar tapes de cajas que incorpora la
presente invencidn, estando parcialmente cortada la me—
guina en la parte préxima.

La Fig. 3 es una seccion transversal, fragmenta-
da, amplisda, tomada sobre la iinea 3=3 de 1la PFig. 2,
estando la caja en su posicion totalmente adelantada, o
de clavado, en la mdquins, e ilustréndose las solapas
de la tapa dobladas, en posicion totalmente cerrada,
por la accion de las placas prensadoras.

La Fig. 4 es una seccion longitudinal frag-

. mentada tomsda sobre la 1linea 4-4 de la Fig. 3.

La Pig. B es una vista similar a la Fig. 3,
pero mostrando una modificacion de la placa prensadora
y del dispositivo nivelador, mostraudose este conjunto con
lineag de trezo seguido en lo posiciodn de partida, y
en lineas de tramo corto parcialmente -cerrado con los
elementos niveladores en contscto con los lsdos de la
caja, adyacentes a la parte superior.

La Fig. 6 eg una vista de frente, Ifragmentada, de
uno de los conjui.tos mencionzdos en la Fig.5, estando aquel
en posicidon totelmente descendida o de cierre de solapas
de tapa.

La Fig. 7 es una seccidn longitudinsl fragmentezda
tomeda sobre la linea 7-7 de la Fgi.S.

La Pig. 8 es una seccidn transversal fragnen-
tada, ampliada, similar a la Fig. 3, pero mostrando un
editamiento pare ser utilizado em relacion con las plscas
prensadoras cuando se utiliza ésta para plegar o cerrar

solapas de tapa del tipo de cartera, estando las placas
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prensadoras en posicion parcialmente descendiga.

La Fig. 9 es uns vista frontal en &lzado, fragmens
tada, de la estructura representada en la FigB, pero mos-
trando lzs placas prensadoras, y el aditamiento incorpo-
rado, en les posiciones ocupeadas, cuando lag solapas
de la tapa estdn totalmente cerrsdas.

Ia Fig. 10 es una seccidn transversal ampliada,
fragmentada, similar 2 la Pig. 3, pero mostrando otra dis-
posicidn que puede ser utilizada para realizar el solapado a:
los bordes adyacentes de las solapas de les tapas, mostrén-
dose #a estructura, incluidas las placas prensadoras, en su
posicién totalmente levantada o de partida.

Lag Figs. 11 y 19, inclusive, ilustran un nuevo
dispositivo de tope de cajas; siendo la2 Fig. 11 una vig=
te en planta, fragmentada, gque muestra uno de los topes
traseros, ogcilantes, en su posicion normsl hacia atras
e iniclalmente en contacto con una caja que avanza.

La Fig. 12 es una vista similer a la Big. 11
pero con la caja adelantada a la posicidn de clavado ¥y
mostrando el topé opuesto, oscilado hacia atrds, des-
cendiendo en posicion Ge contacto con el frente poste~
rior de dicha aajae.

La ®ig. 13 es una vista en alzado seccionzl, trams-
versalmente y fragmentada, tomada sobre la 1inea 13-13
de la Fig. 11, pero mostrando dicho tope oscilante hacia
atrds, levantando y apartado del camino por la caja
que avanza.

La Fig. 14 es una vigta similar a la Mig. 12, pero
mostrando el tope oscilante hacia atrds de la Fig. 12, des-—
cendido en contacto con el extremo posterior de la caja en

posicion de clavado.
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La fig. 15 eg una vista en alzado fronitsl, fragmer
tada, mirando la msquina hacia atrds, desde el frente,
¥ mostrnado uno de los topes oscilantes hacia adelante,
en posicién de contacto con 1la caja. En esta vista, el
bastidor sustentador del conjunto de los cabezales clae
vadores estd totalmente descendido ¥ el bast.dor sus-
tentador de las varillas de clavar estd psrcialmente
degcendido.

La Pig. 16 es una vista sgimilar, peroc mostrando

el tope oscilante hacia adelnta, opuesto, mostrandose en

o su posicién levantads para permitir la descarga de

la caja de la mdquina.

Ia Pig. 17 es una vista en planta fragmentada,
percialmente en seccion, mostrando uno de los topes g~
cilantes hacia adelante en 1z posicion de la Fig. 15,
mostrandose la caja aproximzdamendose pexro & corta dis-
tancia de dicho tope.

Ia Fig. 18 eg una viegta similar a la Fig. 17
pero mostrando la caja totalmente avenzada y con dicho
tope en la posicion desviada hacie adelsnte, a la cual se
somete.

La ¥ig. 19 es una vista similar, pero mostrando
la posicion adquierida por dicho tope después de gue ha
gido levantado, desviado, hacia strds y colocado so-
bre la esguina superior longitudinal odyacente de la
caja.

Haciendo ahora referencia mas perticularmente a
los dibujos y & los numeros de referencia mercados en
ellos, el nuevo mecanismo posicionzdor y cerrador de

tapas de caja se monta en una miguina para clavar cajas.
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que comprendé'un bastidor princip.l vertical, indicedo

generalmente por 1. Este bastidor prineipal 1 esta com-
puesto por patas huecas 2, transversalmente espaciadas,
que surgen en relacidn rigide de un alojemiento de ba-
ge hueca 3; las patas 2 estén conectadas o unidas en
sus exiremos superiores por una vigueta superior trans-
versalmente 4. Las patas 2, el aloajmeitno de base 3y
la vigueta superior 4 delimitan, dentro de la maquina,
una abertura rectnagulsr 5 en la que estd dispuesta

un par de montantes verticales 6, de gran resistencia,
en relacida transversalmente espaciade y relativamen-
te amcha, y rigidamente unidos en sus extremos infe~
riores al alojamiento de base 3; estos postes estén
verticalmente renurados, de lado a lados; como en 7.

Uns barra superior hérizontal, accionsdo, 8
se extiende transversalmente desde una para @& otra,

a traves de las ranuras de los montantes 6, estando
dicha barra superior sceionzdc inicialmente en po-~
sicidn lenvantada, colmd en la Fig. 1, pero mostrando
adaptada para ser accionada a traves de un ciclo gue
comprende ung carrera descendente seguida por otra
agcendente, por medio de bielas y brazos de manivela
accionados por motor, situados dentro de las patas
huecas?, en la forma descrita en dichas'patentes.

Un bastidor sustentador de las varilles para
¢clavar, horizontalp rectanguler en planta, indicado gene
relmente por 9, va colocado entre los montantes 6 inme=-
diatamente debajo, pero asegurados a la barra superior

accionadora 8, comprendiendo dicho bastidor sugtentador

de las varillas de clavar 9, barras laterales longiiudina-
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les 10 unidas por medio de bharras laterales transversazles
11. Las barras laterales 11, que estén espaciadas a lo lar-
go de la méquina a la nisme distancia que la longitud de la
caja cuyas tapas tienen que clavarse cerrades, llevan, ca-
da, une hBlera transversal de varillas clavadoras pendien-
tes 12.

Un bastidor sustentador, horizontal, de los conjun-
tos de los cabezales clavadores, indicado generalmente por
13 y tambien rectnzguler en planta, estd colocado en
posicion espaciada debajo del bastidor sustentador de las
varillas de clavar 8. El bestidor sustentador de los
conjuntos de cabezales clevadores 13 comprende barras
laterzles, longitudinales, 14, unidas por medio de ba-
rras transversales 15, cada una de dichas barras susten-
tadoras un conjunto de cabezales clavadores, gque se ex-
tienden transversalmente, indicado generalmente por 16, y ca-
da uno de cuyos conjunitos comprende cabezales clavadores
17 sujetos a la barra leteral 15 cor?espondiente ¥ te-~
niendo la correspondiente varilla péra clavar 12 gue se
proyecta en ellos.

Medios apropisdos interconectan el bastidor
sustentador de las varillas para clavar 9 y el bastidor
sustentador de los conjuntos de cabezales clavado-
res 13 de tal forme que a la carrera descendente de
ls barra superior accionadora 8, dichos bastidores 9 y 13 se
desplagan primeramente hacia absajo, al'unisono, con el es-
paciamiento entre ellos siendo el mismo, pero al ponerse
los cabezales clavadores en contacto con la caja y des-
cansgr gobre ella, la cual detiene el movimiento del bo-

tidor 13, el bastidor 9 sigue su movimientdo descendente pa-
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ra impulsar & las varillas 12 a travgs de dichos ca-
bezales clavadores 17 pera realizar la operacion de
clavado. Los clavos, son alimentsados a los cebezales 17
por medio de tubos flexibles 18 que se extienden des-
cendentemente, desde un alimentador de clavos accionado
meoépicamente 19, montadc en la vigueta superior trans-
versal 4.

Cada caja l1llena de producto, indicsda zeneral-
mente por 20, comprende los frentes verticales de made-
ra 21, un fondo 22, ledos 23, y solapas de tapa inicigl-
mente abiertas 24, estando formados el fondo, log ladcs
¥ las solapas de tapa de una pieza de mzterial relativa-
mente rigido, que puede ser carton o similar.

ILas solzpas de tapa 24 estan articuladas en
relacion con los lados 23, pasra doblarse hecia abajo
desde una §osicién inicialmente sbierta a cerrada,
rayando a lo largo de la linea articuleda 25.

Cada caja llena de producto, con las solapas
de tapa inicialmente abiertas 24, se hace avanzar, de
pie, hacia la mdguina para clavar, por medio de un tres-
portade horigontal, gue se extiende longitudinalmante
representado generalmente por 26 en la Pig. 1, ¥y que
puede ser de cualguier tipo aprooiado. Desde el transg
portador 26, cada caja 20 es descargada en oLYo Hrans-
portador horizontal, indicado generalmente por 27,
que estd formado en conexidn con la mdguina =y que
se extiende longitudinalmente a lo lergo de ells, -
en un plano predeterminado a una d.stancia susiencial por
debajo de los conjuntos de cabezales clavadores 16.

Los transportadores 26 y 27 estdn accioanados,
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preferentemente, por medios méééﬁicos, vy este dltimo
puede ser generalmente del tipo de cadena.

Después Ge que cada caja 20 es itransportada
por el transportador 27 & un punto predeterminsdo den-
tro de la mdquina, dicha caje se lleva a un tope, so-
bre los yunques sustentadores 28, por medios de tope
soltables o por el conjunto de tope perfeccionedo,
como se muestra en las giguras 11 y 19 de la presente
solicitud y que mds adelante se da con todo detslle. En
todo caso, el transportador 27, despues de que la caja se
ha detenido en la posicion de clavado encima de dichos
yungues y por los medios de tope soltables, se desliza o]
escurre meramente debajo de la caja. Después de termi-
nada la operacicn de clavado de le tapa y se han soltado
los medios de tope, el transportador transporta entom-
ces la caja fuera de las mdquina.

Excepto el nuevo conjunto de tope mencionado
en el pdrrafo anterior, la mdquins para claver construfds
como se ha descrito anteriormente, és generalmente co-
rriente, y para dicha mdquina se agre:a un nuevo mecanis-—
mo posicionador y cerrador de tapas que comprende lo si-
guiente.

Un par de carriles horizontales, transversel-
mente espaciadso, 29, se extiende a través de Ra mdquina
adyacentes pero nacia adentro de los corregpondientes mon-
tantes 6, estando dispuestos de una caja 20 sus~
tentada en posicion de clavado sobre los yunques 28.

Los carriles 29 estdn rigidemente unidos 2 los mon-—
tantes correspondientes 6 por medio de pernos digtancia-

dos 30 fijos a placas de montaje 31 asegurzsdas de forma
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ajustablemente vertical & dichos montantem, como se indica.

Los carriles 29 estdn alargados a tal punto gue
sobresalen del transportador 26 y cada uno de estos
carriles estdé provisto, en su parte saperior, y esen-—
cialmente en toda su longitud, con una hilers de ro-
dillos axiales verticales 32. Los rodillos 32 tienen
tal digmetro y estdn montados de tal forma que se
proyectan lateralmente hacia adentro desde el plano
vertical de los carriles longitudinales 29. Conforme 1la
caja 20 avanza desde el trangportador 26, es cogida en
lades opuestos por las hileras de rodillos, manteniendo
éstps dicho contacto cuando la caja llega 2 su posi-
cion de clavado en 12 miquina. Cuando la caja se en-—
cuentra en diche posicidn, los rodillos 32 que se apoyan
en los lados opuestos de la caja, adyacentes pero deba-
jo de la parte superior de la misma, sirven para evi-
tar cualquier deformacion hacia el exterior o abul-
tamiento saliente de los lados de 12 caja cuando se lle-
va a cabo la operacion de clavado.

Conforme la caja 20 va desde el transportedor
26 al 27, las solapas de tapa verticales son cogidas en-
tre deflectores 33 fijos a los carriles 29, y poryectandosc
hacia arriba desde ellos, adyacentes pero a cierta distan-
cia de la mEquina clavadora, curvéndose prog-esivamente
hacia adentro dichos deflectores en su parte superior,

y en la direccion de avance, como se muestra.
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Conforme la caja 20 pasa entre los deflecto~-
res 33, €stos actian en contacto con las solapas de
tapa 24, pare comunicar un doblez hacia adentro,
inicial, a dichas solapas; esto es, ¢éstas se doblan
hacia abajo de manera que asumen una inclinacion ha-
cia arriba y hacia adentro, como se muestra por la 1i-
nea Ge itrazos cortos de 1la Fig. 1.

- Unos eje longitudinales 34 se extienden lon-—
gitudinalmente a través de la megquina, por encima, ¥y
paralelos a ellos, de los carriles 29, estando'asegu-
rados los ejes en relacion con dichos csrriles por me-
dio de orejetas verticeles 35.

Unas plécas prensores 0 pisones 36 que se ex-
tienden longitudinalmente y que corregponden con las

solapas de tspa 24, se extienden —-normeslmente— lateral-

mente hzciszs adentro de los correspondientes ejes 34 en in-

clinscion hacia arriba y hacia adeniro, y estas places

prensoras estén pivotadas o articuladas, como en 37, &

los ejes 34 para el movimiento oscilante degcendente desd

dicha posicion inclinada normal.

Las plsces premmoras 36, eh las partes suyas
adyacentes a los ejes 34, son de exactamenté la misme
longitud que cada caja 20 y se alinean longitudinalmen-—
te con dicha caje cuando estd en 12 posicidn de clsvado
dentro de la mdquina. Fstas partes de las placas presno-—

ras 36 estan formedas con salientes niveladores longi-

tudinales, vueltos hacia abajo, 38, doblados en éngulo rec

to con las restentes partes exteriores de dichas placas,
estando ranuradas las places premsoras en sus extremos,

como en 39, desde sus bordes libres hagta un punto adya-
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cente pero a cierts distsncia de laé salientes ni-
veladores 38.

L] fin de las ranuras 39 es permitir que
los cabezales clavsdores 17 se apoyan directamente
y sin obstruccidn, sobre los extremos de las solepas
de tapa 24 una vez que éstas se han cerradc totalmen-
te por la oscilacion descendente de las plecas prensa-
doras, como se verd mds adelante.

Ias placss prensadoras 36 van provistas, en
sus extremo, e inmediatamente adyscentes 8 losg salien-
tes niveladores vueltos hacia abajo 38, de orejetas de
leva rigidamente unidas 40, que se acampan ligeramen-—
te en direccidn descendente y longitudinal. Véase
iz ¥ig. 4.

Adicionalmente, las placas premmoras 36
llevan, cada uné, sdyacentes a sué esquinag exteriored
¥ en su parte superior, dedos relativsrente cortos,
gue se proyectan longitudinalmente hacis afuera, 41,
formedos en sus extremos libres con pasadores 36 estdn
longitudinalmente egpaciades 2, exactamente la2 misma
longitud, que la caja 20, en posicidn de clevado en
la mdquins.

Una barra transversal 43 va fijzda en la
parte superior del bastidor sustentador de los

cebezales para clavar 13, centraelmente entre las barras

extremes 15, y debajo de dicna barra transversel 43, las.

placas prensadoras 36 estén provistezs -entre sus ex-
tremos y en la parte superior- de nerviosde refuerszo
verticales 44 que se extienden hasta, esencialmente,

los bordes libres o exteriores de dichas placas.
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Un per de articulaciones de empuje, 45 trans-
versalmente espaciadas, estdn pivotados en sus extremos
superiores, como en 46, en la barra +transversal 43 y,
de agui, se extienden hecia abajo en relacidn convergen-
te con la conexion pivotante, como en 47, con las par-
tes finales adyacentes de los nervios 43.

Cuando el bastidor sustentador de los conjuntos
de cabezales clavadores 13 se encuentiran en su posicién
levantada, las placas 36 estdn dispuestas en forma in-
clinada lateralmente haciz asrriba y hacia adentro,
como se muestra por lss lineas de trazos cortos en las
Figs. 1y 3.

Conforme cada caja llena de producto penetra
en la mdguine y llega a situsrse en la posicidn de clavedo,
las solspas superiores de la tapa 24, parcialmente cerra-
das o dobladas hacia adentro por los cdeflectores 33, ssumen
una posicion debajo de les placas prensoras 36, en alihea-
cidn esencialmente de pie con ellas.

Después, con la carrera descendente sincroni-—
zada y resultante del bestidor sustentzador del conjunto
de cabezales clavadores 13, las artdculaciones de empu-
je 45 basculan lss placas prenssdoras 36 hacia =2bajo,
cerrando lzs solapas de tapa 24 contra los frentes de
caja Z21,descansando esencial y simultaneamente los con-
Juntos de los cebezales clavadores 1u sobre las partes
finales de dichas solapas de tapa, directamente encimm
de los frentes de caja 21 —esto es, los cabezales clava-
dores 17 descansan sobre lss solepas de tapa en las
partes ranuradas 39 de dichas places prensadoras 36.

Conforme las plscas prensadorss 36 oscilan des~

de su posicidn levantada o abierta a su posicion descendida
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o de cierre de las solapas de tapa de la caja, los
salientes niveladores 38 tropiezan con los costados de

la caja imnmediatamente adyecentes & la parte superior

para evitar, combinadamente con los rodillos 32, cualquier
abultamiento lateral y, al mismo tiempo, los pasadores
emputidos 42, que -en cada placa prensora- estdn espa-
cicdos exactemente en la misma longitud gque lz caja,

se poryectan hacia abajo, mis allf de los frentes de

caja para nivelar efectivamente les solapas de tapa

24 en sentido longitudinal a la caja.

Adicionalmente, conforme les placas pren—
soras 36 oscilan a la posicion cerrada, las orejetas
de leva inclinedashacia afuera y hecia abajo 40, entran
en contacto con las cuadbro esguinas de l2 c¢aja y la en-
cuedrasn con toda precision en planta, esto es, corrigen cus
cualguier 1igéfa inclinacion horizontal gue pueda existir
en la parte superior de la caja llena proauctos en el
momento en gue se queda en reposo, en la posicion de
clavado, dentro de la msquina.

De este modo, los rodillos 32, éalientes nive-
ladores 38, orejetas de leva 40 y pasadores 42m todos
ellos aseguran que cuando las solapas de tapa estan
cerradas, quedan en posicion correcta para ser clava-
das.

Cuando el bastidor 13 completa su cerrera des-
cendente, en cuyo momento gse cierran las solapas de
tapa 24, con el eficaz posicionamiento de las mismas
—segﬁn se ha dicho sntes—, ¥ los conjuntos de cabezales cla-

vadores 16 estdn en la posicion de clavado, un movimiento

continuo descendente del bzstidor 9 efectys 1la operacion
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de clavado, impulsando las varilles de clavado 12 a
travds de los cabezales 17.

A la termimmcion de cada operacidn de clavado
de las solapas de tapa, y a 1la carrera ascendente de
los bastidores 9 y 13, las placas prensadoras 36 vuelven
a su posicidn levantada, separados de la caja, y ésta gueda.
suelta y puede descargarse de la meguina.

Las incorporaciones de las Figs. 5-19, inclusgi-
ve, se describen a continuacidn y las piezas o partes
comunes & la incorporacidn primaria de lag Figs. 1 a 4,
inclugive, lleven los mismos nimeros de referencia.

En las Figs. 5 & 7, inclusive, se ilustran
una forma y montaje modificados de los conjuntos de pla-
cas prensadoras y salientes alineadores, comprendiendo
esta modificaciéﬁ lo siguiente:

Aqui, los carriles 48 estdn sustentados desde
los montantes 6 vor medio de blogues de union verticsles, 1
longitudinalmente espaciadso 49, rigidamente unidos a las
plzcas de montaje 50 por medio de tornillos 51. Les articu-
laciones oscilantes verticales 52 esten pivotadas en sus
extremos inferiores, como en 53, a los bloques de union
49. Las articulaciones 52 correspondientes a cada carril
48 se proyectan en sus extremo superiores a través de ranu-
ras 8, en un ejje tubular longitudinal 54 que se extienden
entre dichas articulaciones y mes alle de las mismss, Las
articulaciones 52 estdn, cada una, conectadas al eje
54 correspondiente~ y dentro del mismo- por medio de un
acoplemiento de friccion, indicado generalmente por 55.

Estos acoplamientos de friccidn resisten deformsblemente la
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rotacion de cada eje 54 que corresponde a cada arti-
culacidn oscilante 52.

En egta incorporscidn, les placas prensa-—
doras se indican por el numero 56, y en sus bordes
interiores hay formados, en toda su longitud, preferen-
temente, gsalientes niveladores 57 gque son de configura-
cion de semicirculo, cdncavo, lsteralmente hecia afue-
ra, en seccion transversal; abrazaendo estos salien—
tes 57, ¥y estando asegurados & ellos, & los ejes
correspondientes 54.

Cada articulacidn oscilante 52 estd provis-—
ta de un pasador limitador que se poryecta lateralmen-
te 58, que se poryecta dentro de un rebaje 59 en el
blogue de unidn adyacente 49, Cuando las articulaciones
oscilantes 52 se encuentran en una posicion sustancial-
mente vertical, los pasadores limitadores 58 han al-
canzado une posicidn de tope en direccidn lateralmen-
te hecia afuera.

A no ser que se modifique segin se acaba
de describir, el mecanismo posicionador y cerrador de
tapas de caja sigue como en 1la incorporacién anterior,
incluyendo 1s barra transversal 43 en el bastidor sus-
tentador de los conjuntos de cabegales psrsa clavar 13,
y cuya barra transversal 43 estd conectzda —en relacion
actuadore— a las plzcas prensadoras 56 por articula-
ciones 45 montadas de forma pivotante.

En esta bncorporacion, las articulaciones os-
cilantes 52 empiezan en una posicion vertical esencial-

mente, con las placas prensoras 56 extendiéndose desde
los ejes 54 en cinclinscion lateralmente hacia adentro

y hacia arriba, como se indica en la ¥Fig 5 por medio
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de las lineas de trazos gruesos.

Conforme el bastidor sustentador de los

/{%

505 conjuntos de cabezales clavzdores 13, empezando su
carrera descendente, con el empuje concomitante de
las articulaciones 45 sobre las placas prensoras 56, el
primer resultado -debido a la jnclugidn de los acopla-
miantos de friccidm 55- es que las articulaciones 52
510 se desplazen lateralmente hacia adentro hasta due los
salientes niveladores 57 se ponen en contacto con los
costados de le caja 23, inmediatamente adyacentes a
1s parte superior, como se muestra por las 1ineas de
+razos cortos de dicha figura 5; siendo =-como antes~

N 515
- el fin evitar el abultamiento de los costados de la caja .

w

durantela operacidén de nivelacién y clavado de las te-
pas.
Con la continuacidn de la carrera degcenden—
te del bastidor sustentador de los conjuntos de cabe-
020 zales clavadores 13, 1l&s articulaciones 35 empujan
las placas prensadoras 56 y 128 solapas de tzpa 24
debajo de ellas, hacila abajo hasta que dichas sola-
pas descansan sobre los frentes de 1a caja 21, en la
forms indicada en la Fig 6. Este desplszamiento de 1as
725 placas prensadoras 56 se realize estando los salientes
niveladores 57 en contacto con los ledos de la caja
23; y ello por el motivo de que los acoplemientos fri-
ccionales 55 ceden conforme lag plscas prensedoras 56

ge desplazen hacia abajo.
530
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Despues de terminsda la 6§eré5§6n de clavado,
¥ a la carrera ascendente del bazstidor sustentador
del conjunto de cabezales clavedores 13, les articu-
laciones 52 se muecen primeramente en posiciodn erecta
y hasra que los pasadores 58 alcanzan el limite de su
movimiento en los rebajos 59.

Despues, los acoplamientos de friccion 55 de nue
vo vencidos por las placas prensadoras 56, progiguen su
movimiento ascendente y vuelven a su posicion levantada
o de partida.

En esta incorporacidn, los pesadores nivelado-
res 42 girven al mismo fin que antes, aungue se
muestran aqui’ come montados immediatemente en el bor-
de exterior de las placas presandoras.

En lz Fig. 8, el mecanismo posicionador y
cerrédor de solapas de tapa de cajas es iguel =l de
la incorporacion de las Fgis. 1-4, inclusive,
pero comprende un aditamento que se utiliga cuando la
caja tiene solapas de tapa que se solapan en el borde
adyacenite de las mismas cuando se cierran para ser clava-
das.

En esta incorporacidn, la placa prensadora 61 1k!
va en la parte superior, y entre cada extremo de la misma
y el nervio 44, un brazo plano, relativamente ancho, con
resistencia de resorte pero ascendentemente mévil 62,
que.normalmente descansa encima de dicha placa prenso-
ra 61, transversalmente a la misma. Aun cuando estos
dos bfazos, con sus parteé afines, pueden emplearse,
aqui bastard con la descripcidn de uno solo, y de su fun-
cion.

El brazo 62 tiene una proyeccién final, ligera
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como en 63, mds alld de la parte inferior del borde libre

de diche placa, 61. ¥ntre sus extremos, el brazo 62 cstd
formado con un orificio vertical 64, y a 1= placa 61 va fijo
un espirrago 65, que se poryecta hacia arriba del mismo

-en relacidn de angulo recto-, a través del digmetro in-
terior 64, terminando a distancia encima del mismo.

Una unidad 66 va roscado en el extremo su-
perior del espérrago 65, entre la parte superior gdel
brazo 62 y dicha tuerca 66. (on estea disposicion, al
brazo 62 yace normalmente plsno encime Ge 1s pleca
prensora 61, pero es sscendemtemente movil contra
le resistencia del muelle 57.

El extremo de poryeccidn 63 del brazo 62 estd
formado por una zapata depresoré de solapas de tépa,
integral, descentrada descendetemente, en forms &e L,
en vista de alzadp lateral, ¥y wna dedo de leva integral
69 se extiende en inclinacidn materialmente hzcis arri-
ba y hacia afuera, desde el extremo exterior de dicha
—zapata 68.

La otra placa prensora se indica por 70, y -en su
parte exterior- estd ligeramente descentrada hacia arri-
ba, como en 71.

El mencionado dispositivo de zapata depresors
ge utiliza cusndo la cajs lleva solapas de tepa 72 y 73
dispuestas de manera que 1a solapa 73 solapas el borde
adyacente de ls solaps de tapa 72 cuando dichas so-
lapas estén en la posicion totalmente cerrads, como se
miestra en la Fig. 9. Este dispositivo de zapata depre-
gora 68 funciona de la siguiente manera:

A la carrers descendente del bustidor sugtentedor
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de los conjuntos de cabezales clavadores 13, dicho
movimiento se comunica -como antes por las articulaciones
de eﬁpuje 45 a las plesces prensoras 61 y 70, poniendose

en contacto con las solapas de tapa 72 y 73 con el fin de
plegar hacia gbajo o cerrarlas. A1 contacto inicial de

la placa prensora 61 con la solape de tapa 72, la zapa-

ta depresora 68 se pone en contacto con al parte del

borde exterior de dicha solapa 72 y la dobla hacia bajo

de forme considerable en relacicn con la parte ocorres-
pondiente de la solepa de tapa 73, de manera que di-

cha parte de borde tiene un frente en relacidn con al
solapa 73, como se muestra en la Figura 8.

Con el movimiento descendente continuado de las
places prensadoras 61 y 70, la parte del borde exterior de
la solapa de tapa 72 -—-estando dobklada hacia abajo- se po-
ne en contacto, por debajo, con la parte del borde ex-
terior adyacente de la solapa 73, siendo el resultado
gque cuando lasg placas presandoras 61 y 70 alcanza el
limite de su movimiento descendente, las solapsas
de tapa 72 y 73 se cierran en relacion de solapado
Véage la Fig. 9

Conforme las placas prensoras ge aproximan a su
1imite de movimiento descendente, el dedo de leva 69
se pone en contacto con el borde adyacente de 1la placa pren
gora 70, con lo gue la gspata depresora 68 es osgcilada
hacia arriba, hasta una posicion de descanso sobre la
placa 70, y de manera que la zapatae no obstruye el
movimiento descendente final de dichas plecas prensoras
61 y 70.

E1l fin del ligéfo descenitrado hacia arribsa

71 é4n la place prensora 70 es compensar el dohle



espesor de les solapas de tapa 72 y 73 donde se solapan

cuando se cierran.
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625 En la Fig. 10 se ilustran otra disposicidn
que puede utilizarse para realizar el solagado ue las
partes de borde ad;acentes de las solapas de tapa cuan-
do estas cerradas.

Aqui,les placas prensoras, indenticades en 74

630 y 75, son exztamente iguales que en lag Figs. 1a 4
inclusive, excepto en que la placa prensora 74 -en su
parte de borde exterior- estd ligeramente descentrada
hacia arriba, como en 76, por lo misma razdn que el des-
centrado 71 en la estructura representada en la Pig. 8.

635 la articulacion de empuje 45 para la placa
prensora 75 sigue como antes, mientras que la articu-

- lacion de empuje -indicada generalmente por el numero
77- para la placa prensora T4 es oe construccidn espa-
cial, 16 gue permite la reduccion de resistencia por

640 resorte en 1la longitud efectiva de la misma.

La articulacidn ae empuje 77 comprende elemen-
tos sustentadores de pivote 78 y 79, comprendiendo éstos
una varilla axial integral, age se extience hscia
arriba 80 que encaja de forma deslizante en un didmetro

. 645 interhesr axial 81, en un buje dependiente 82, formsdo

en el elemento 79. Un muelle de comprension 83 rodea la
varilla 80 entre el elemento 78 y el bajo 82, y, normal-
mente, m&ntiene la articulacion $7 extendida.
Las srticulaciones de empuje 45 y 77 convergen en
650 direccion descendente, como antes, pero la érticulaci&n 77
es algo mds larga que la 45 cuando se extiende el muelle
83. En razdn de esta disposicidn, la articulacidn 77, en

la carrera descendente del bestidor sustentador del
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del conjunto de cabezales clavadores 13, hace bascular
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la placa prensora 74 y la solapa de tapa 84 enganchada 84
hacia abajo, en cieria relacion frontal con la placa pren-
gora 75 y la solapa de tapa 85 enganchada con ella. Co-
mo resultado, la parte del borde exterior de la solapa

84 queda enganchado debajo de la parte correspondiente

de la solapa 85 cuando dichas solapas se doblan nacia
abajo, ¥y 2l extremo de gue cuando estan en posicién
cerrada, las partes de los bordes adyacentes de las mis-
mas estén en relacion de solapado, como se indica por
medio de l2s lineas de trazo interrumpido en la Fig. 10.

En razon del evance comunicado a la plcca pren-
sora 74 y la solapa 84, es necesario que la articulacion
de empuje 77 pueda reducirse en su longitud efectiva,
conforme el movimiento de dicha varilla 77 se detiene
antes de que la otra varilla 45 llegue @ su limite des-
cendente de recorrido. Esta reduccion de longitud efecti-
va se consigue por el deslizamiento de la varilla 8D
dentro del digmetro interior 81, y la comprensién
acompafiante del muelle 83 conforme la barra 43 desciende
hasta su limite de movimiento después Ge que la solapa
84 se ha puesto planamente en contacto con la parte su-
perior de la caja.

En las figis. 11 219, inclusive, se muestran
un nuevo conjunto de tope de las cajas, cuyo fin es dete-~
ner la caja en una posicién de clavado predeterminada en
la mdquina y para encuadrar simudteneamente la caja en
la parte superior antes de que se cierren las solapas que
forman 1la tapa por la disposicidn de 1las placas prenso-
ras, siendo inecesgsarias las orejetas de leva 40, como en

las Pigs. 1-4, por ejemplo, ¥ se omiten cuando el con-
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junto de topes de cajas de las PFigs. 11-19 se utilizan.
Adicionalmente, este conjunto evita 1z necesidad de
tope aparte de cajas soltables.

El conjunto de tope para las cajas comprende,
como se muestra en las Figuras 11-14, inclusive, un to-
pe oscilante hacia atrds 86 montado en cada eje 34 adyscen-—
tes, pero a distancis de los extremos posteriores del
mismo. Cada tope oscilante posteior 86 comprende un
manguito 87 gue gira en su eje correspondiente entre
el manguito articulado edyacente 37 de l2 correspon-
dierite placa prensors 36, y un collar 88 en dicho eje
hacia atras del manguito 87. Con el manguito 87, for-
mado parte integrante del mismo, hay un elemento de
tope 89 inclinado heacia arriba, que se poryects late-
ralnente hacia adentro, y un dedo de leva 90 diagonal
que se extiende hacia atrds, corre interiormente des-
de el extremo exterior del elemento de tope 83.

Un pasador longitudinal 91, que se pmoyecta
degde el collar 89 dentro de uns ranura limitadora 92
en el extremo udyacente de dicho manguito 87, evita
que el tope 86 que se acaba de describir desciende por
bajo de una posicién predetermincda. Dicha ranura estd
dispuesta de monera gque permita un movimiento oscilan-
te limitado hacia arriba del tope 86.

Conforme cada caja 20, con sus solapas de tapa
24 parcialmente dobladas hacia adentro, avanza por la
mdquina, dicha caja -en sus esquinas superiores- entre
en contacto con los dedos de leva 90 de los topes 86,
hacidndose oscilar hacia arriba desde la posicidn ae la

Fig. 11, @ la posicion de la Fig. 13, de manera que dichos
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topes 86 conducen las esguinag longitudinéles guperiores
de la caja mientras se desplaza por la méquina a la po-
sicidn de clavado. Conforme la caja 20 1llega a la posi-
cidn de clavado, los topes 86 por detrds de las esqui-
nas superiores de la perte posterior de dicha caja, de
le manera indicada en la Fig. 14, evitando con toda efi-
cacia toda retraccion de dicha caja desde su posicion de
clavado.

Cuando la caja avanza de esta suerte por la md-
quina a la posicion de clavado, entra también en contacto
en las esquinas superiores de la parte delantera por la dis-
posicion de topes delanteros siguiente, la cual se mues-
tra en las Figs. 15-19, inclusive. Bsta disposicidn de tos
res delanteros comprende un par de topes delanteros osci-
lantes, inclinados hacia arribva, que se prosectan hacia
adentro, indicdndose cada uno por el nimero 93, de forma
general.

Cada tope delantero oscilante 93 comprende un man-
guiro 94 que gira en el correspondiente eje 34, entre el
menguito articulado 37 de la correspondiente plsca prensora
36 y un collar 95 fijo en dicho eje, normalmente a poca
distancia delante del extremo delantero de dicho muelle
dentro de un casquillo en dicho manguito.

Formando parte integrante del menguito 9%, hay
un elemento de tope 97 que se prosecta lateralmente hacia
adentro en posicicn inclinada hacia arriba desde el mismo.
Un brazo de palanca radial 98 forma psrte intezrante, y se
proyecta lateralmente hacia afuera de é1, del manguito 94,
generalﬁente en oposicion al elemento de tope 97.

Una varilla perpendiculsr 99 surge verticalmente

del extremo exterior de cada brazo de palanca 98, estando
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conectado de forma pivotante a éate como en 100. Entre
extremo y exiremo, 1z varilla 99 corre a través de una
guia 101 fija en el extremo correspondiente del bastidor
sustentador de luas varillas para clavar 9 y hay un
collar 102 fijo a la varilla en un punto predeterminado,
entre el brazo de palanca 98 y la gufa 101.

Un muelle de comprension 103 va asegurado a
una cabeza 104 en el extremo superior de cada varilla
99 y pende en relacion envolvente con el mismo. Confor-
me la caja 20 avanza por la maquina y se acerca a la po~-
sicidn de clavado dicha caja -en las esquinag superiores
Yy en la parte delantera- entra en contacto con los topes
oscilantes delanteros 93 —que se encuentran en su posicion
descendida- y avanza dichos topes contra la comprension
del muelle. 96. Cuando los topes 93 han avanzado a su 17i-
mite, la caja se encuentra en su posicidn de clavado y, en
ese momento, los topes traseros oscilentes 86 de las Figs.
11 - 12 caen a su posicion de retencidn, contra lus esqui-

nas superiores, en la parte posterior de la ceja.

La caja queda ssi limitada, en su posicidn de traba.

Jo, entre dichos topes posteriores oscilentes 86 y los topes

delenteros oscilanves 93. Cada conjunto de tope sirve no
solamente para posicionar la caja en la posicidn correcta
de trabajo, sinoc que también la encuadran en su parte
superior, como fase preparatoria al subisiguiente plegado
hacia adentro para la posicion cerrada de las solapas

de tape 24 por las placas prensoras 36, de la forma des-
crita -por ejempl- en relacion con la estructura que se
nuesgtra en las Figs. 1 a 4, inclusive, y cuyo cierre de
solapas es inmediatamente seguido por la operacion de
clavado, y donde el bastidor sustentador descendente

después de que el begtidor susntetador de los cabezales
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clavadores 13 llega 2 su limite descendeﬁte de recorrido.
Con este movimiento continuado descendente del
bastidor sustentador de las varillas clavadorss 9, las
guias 101 golpenan los collares 103 y comunican unz des-
viacidn descendente a les varilles 90, hsciendo oscilar
a los brazos de palance 98 hacia abajo, y los topcs
delanteros 93_hacia arriba, hagta colocarse separados
Ge la caja. Véase la Fig 16. Cuando ocurre esto, los
muelles 96 actuian para desviar los topes delanteros osci-
lantes 93 hacia atrds, a una distnaica tal gue enton=—
ces sobresalen de las esquinas superiores longitudinales
de la caja, de manera que puede avanzar asi sin obstruc-
ciones.

La caja, con las solapas que forman la tapa ce-

rradas, se hace salir entonces de la mdquina, pero solamente

despues de que los bastidores 9 y 13 comienzan su carrera
ascendente. Cuando estos bastidores llegan a su limite
superior de recorrido, las guias 101 se poren en con-
tacto con los muelles 103 y los comprimen, lo que tiende
a levantar 1las varillas 99.y los brezos de palanca 98

¥ & descenden los topes delanteros oscilantes 93. Sin em-

bargo, estos topes no pueden descender hasta que la caja se

he hecho salir totalmente de la mequina, pero en cuanto
esto ocurre, los muelles 103, actuando sobre las vari-
llas 99 y brazos de palanca 98, hacen bascular los to-
pes 93 hacia abajo, 2 su posicion de pertida y ﬁara
que se pongan en contacto con 12 caja siguiente gue
entrg en la mdguina, con lo que el ciclo se repite.

La presente invencion, en sus diversas incor-
poraciones, proporciona un mecanismo positivo, efectivo

¥y de funcionamiento suave -en maguinas pars clavar cajas—
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clavado, encuadrads la caja en su parte superior, y do-
blando hacia adentro las solapas de carton, raysdas,
en s una posicion a nivel con los frentes de las ca-
jas para clavarlas a éstos.

El mecanigmo, por 1los motivos de su monta-
je descrito, puede ingtalarse de menera facil ¥
conveniente como un dispositivo que satisface cumplidamen-—
te los fines de la invencidn, segun se estipuhan aqui.

Lescrita suficientemente 1la naturalezs de 1la
presente invencion, se hace constar expresamente que
cualquier modificacion de detalle gque pudiera introdu-
cirge se considerarg incluida dentro de la misma, en
tanto no altere sustancialmente sus caracteristicas
fundamentales.

Por idltimo, se declsran Ge novedad y propia
invencidn las siguientes:

REIVINDICACIONES

18.- MECANISMO POSICIONADOR Y CrRRADOR IE TAPAS
DE CAJA PARA MAQUINAS CLAVAUORAS DE CAJAS, eplicable a una

migquina que comprende un bastidor vertical, con un sopor-
te para las cajas que tienen frentes, lados y solapas ar-
ticuladas, inicialmente abiertas y medios clavadores, mon—
tados en el bastidor peras funcionar mecgnicamente en sen-
tido descendente desde encims de uns caja sustentadora

que se ponen en contacto con las soclapas de tapa y las
clavan, una vez cerradas, en los frentes de las cajas,
ceracterizado esencialmente por incluir elementos
montados en el =stidor para describir un movimiento des-

lizante hecia abajoe en contactc con las solapas, medios

. que comunican el movimiento oscilente & los elementos

otros, adaptados con dichos elementos en su oscile-
Y

cion desceudente, pdra nivelar leznticuinalmente
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las solspas con los frentes de 12s cajas y encuadrar
la caja en planta en la parte superior a fin de evitar
abultam:entos hacia afuera de la caja, en los ltsdos
adyacentes a la parte superior.

28 ,— MECANISHO POSICIOKADOR Y CuRRADOR DE
TAPAS DE CAJA PARA MAGUINAS CLAVADORAS 1 CAJAS, seagin
la reivindicacion 18, caracterizasdo por el hecho de que
en relacion con el bastidor existen placas prensadoras
1ongifudinalmente articuladas de forma leteral a una
caja sustentade para describir un movimiento osci-
lante hacia adnetro y hacia abajo, en contacto con las
correspondientes solapas, estando previstes elementos
niveladores que pemden. declos extremos de las placas
adpatados para liwitar las solapas ¥y nivelarlas con
log frentes de las cajas, teniendo 1las placas prensoras
salientes longitudinales vueltos hacia abajo, que tro-
piezan con los lados de la caja adyacente a la sarte
superior, & ceda oscilacion descendente de las mis-
mas, con medios en las placas adaptados pera encua-—
drar sustancial y simultdneamente la caja en planta,
en su poste superior, constituidos por orejetas de
leva, inclinadas hacia abajo y hacia afuera, que
penden de los extremos de lag plscas, adyacentes a los sal
lientes niveladores.

38.—- MECANISKMO POSICIONADOR Y CERRADOR OB
TAPAS 1t CAJA PARA MAQUINAS CIAVADORAS uE CAJAS, segin
las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el
hecho de gue comprende elementos longitudinales
transversales espaviados adyacentes 2 los lados de
una ceja sustentada, relacionados con el bastidor pa-

ra describir un movimiento limitado, laterslmente ha-
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cia adentro, en direccidn de los lados de la caja, desde

une posicion imncial separada de los mismos, y para girar
parcialmente alrededor de un eje longitudinal; con placas

prensoras gue ge¢ extienden lateralmente hacia adeantro de

-

dichos elementos por encima de las solapas de tapa de
una caja sustentada, pendiendo de dichas placas salien-
te nivelzdores, adyscentes a las placas, para cerrar
las solapas de tapa, moviendose los elementos lateralmen-
te hecia los lados de la caja hasta enxfar en contac-
to con los salientes y girando luego parcialmente,
descendiendo los plas prensorss, haste la ppsicion de
de cierre de las solapas, permenciendo lps restantes
salientes en contacto con los lados de la caja.

42 .= NiCANISMC POSICIONADOR Y CBRRADOR UE
TAPAS DE CAJA PARA MAQUINAS CLAVAUORAS IE CAJAS, segun
lss reivindicaciones anteriores, caracterizado por el
hecho de que comprende placas prensoras dispuestas en una
posicion inicial encima ae las correspondiente solspas de
tapa, inclinadas lateralmente hacia adentro y hacia
arriba; medios pera erticular longitudinalmente les
placag a sus extremos exteriores en relacion con el
bastidor, pars describir un movimiento oscilante descen-
dente a fim de cerrar las solepss, Otros medios para
hacer bascular las placas, de las que perden salientes nivg
ladores de forma lateral fuera de éllas, para ponerse en ..

contacto con los bordes de la caja adyacente a la parte
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superior, incluyendo estos medios articulaciones late-
ralmente oschlantes y acoplamientos de friccidn dispues-
tos de maners que} al movimiento inicial descendente de
lag placas, los saslientes se mueven hacia adentro
hasta ponerse en contacto con los lados de la caja
¥ Dpermanecer asi, mientras las placas siguen en mo-
vimiento de descenso, en la posicion de clerre de
las solapas.

e ,- MECANISMO POSICIOFADOR Y CERRADOR DE TAPAS DE
CAJA PARA MAGUINAS CLAVADORAS IE CAJAS, segun las reivin-
dicaciones anteriores, csracterizado por el hecho de
que comprende elementos montados en el bastidor para
describir un movimiento oscilante descendente en con-
tacto con las solepas y medios asociados con uno al
menos de dichos elementos pere hacer que la solapa
empujada se una a otra por los bordes adyacentes,
de manera que el solepsdo de estos bordes se realiza
cuendo las solapas estdn totalmente cerradess.

68 .~ MECANISMO POSICICN¢LOR Y CERR:LOR DE
TAPAS DE CAJA PARA MAQUILES CLAVADORAS Lk CAJES, segun
les reivindicsciones anteriores, ceracterizado por el hecho
de que comprende una zapta depresora, que ponte debajo Giel
extremo libre adyacente de le pleca prensors, montada
en dicha pleca para moverse hacia arriba , con resis-
tencia, por el movimiento oscilente de lss plecas, hasta
pogerse en contacto con la perte del borde exterior
de la correspondiente solapa, baciéndola bajar para
gue se doble sobre la otra solspa, con lo gue el solapado
de dichas partes de borde se verifica cuando las solsapas
estdn totalmente cerrsdas por las plecas, subiendo

entonces la zapata.
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fé.- NECANISHO POSICIOHADCOR ¥ CiRRALCR IE
TAPAS DE CAGA PARA MAVGUIELS CLAVADORAS Lk CAJAS, segun las
reivindicaciones snteriores, csracterizado por el hecuo
de que previstas articulaciones de empuje que convergen
descendentemente, transversalmente espacisdas conecta~
des de forma pivotante entre los meaios clavado~
reg y las plscas prensoras, estando dispuesta una de
dichas articulaciones en un éngulo menor de convergencia,
a dicha articulacidn arrastren a 1la otra placa y su sola-
pa, realizéndose de este forma el solepado Ge 1l&s par-
tes ae borde adiacentes de dichas solepas, conel movi-
mlento ogcilante descendente de las plecas.

82 .- MIICANISEO POSICIONAJOR Y CLRRADOR 1L TAPAS
DE CAJA PARA MAGUINAS CLAVAUORAS UL CAJAS, segin lag rei-
vindicaciones anteriores, caracterizedo por el heciuo ae
gque estén previstos medios psra degplzer una caja de pie
hasta el soporte y alejarla después, con un conjuato
para detener las cajas que incluye topes delanteros y pos—

teriores longifudipales espaciados, para enirar en contacto ¢

les partes delantera y posterior de una caja en el sopor-

te, en posicidn de clavado, estando dispuesitos normal-
mente los topes en el camino de recorrido de lzg cajas,
pero susceptibles de realizar un doblo movimiento de
alojamiento y vuelta Ge dicho camino, con medios pera
responder el movimiento de la caja en el soporte,
para el movimiento de los topes posteriores, y otros
que responden a la actuacion de los medios clevadores,
pers el movimiento de los topes telanteros.

ge,~ MECAFISHO POSICIORADOR ¥ CERRADO Dk TAPAS
VE CAJA PARA MAQUIRA CLAVADORAS Dt CAJAS, segun la reivin-

dicacion 8e, caracterizado por el hecho de gue los topes
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delanteros estan previstos pars avenzer limitadamente,
con un rescrie gque resiste dichq avance, hasta entrar,
en contacto en el soporte con una c&ja en posicién Ge cla-
vado que desvia los topes, entrando en accion los resortes
para hscer volver los topes 8 cierte distancie del frente
delenterc de 1l caja, mientras que los topes posteriores
estdn montados de forme pivotente para retornar por
sravitacidn a su posicidn normal, por le accion ae unos
elementos de leva, pera ponerse en contacto con la caja.
108 .~ MFECAVISMO POSICIOHADOR Y CERRAVOR DR TéPAS
DB CAJA PARA MACUINAS CLAVADORAS D% CAJAS, segun las rei-
vindicaciones anteriores, csracterizado por el hecho de que
estdn previstos medios de fijacion mra fijsr las sola-
pas a los frentes de las cajas, cuando aguellos egtén
cerradas sobre egtas, y elementos pera cerrsr lts sola-
pas, colocando de forma plana toda ls superficie de las
mismas antes de realizarse ls fijecidn, encnadredo debi~-
demente le parte superior de la csja, incluyendo dispo-
sitivos aptos psra presionsr lsteralmente hecia adentro
contra las solapas a lo lerge de su linea de doblez
y otros pars ponerse en contacto con los borde dd las
solapas, para posicionarlas en correcta alineacidn con
los frentes de caja, peras fijarlas a €llos.
118 .- EXCANISKO POSICIONADOR Y CXRRADOR UE
TAPAS DE CAJA “ARA MAQUINAS CIAVADORAS DE CAJAS, segun
las reivindicaciones anteriorés, caracterizado por el
hecho de que los medios de fijacidn comprenden una barra
transversal de la que penden cabezales para cdsvar, para
entrar en contacto con las solapas cuando éstas estan
cerradas, estando previstes elementos de contacto con

las solapass en lados opuestos de la ceja y articulacio-
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snes que conectan la barra transversal y los elementos
para hacer c¢scilar estos dltimos hacia abajo, simultar.eamen-
te con el descenso de los czbezales, de mBners que éstos
entran en contacto con les solapas cuando estes ultims
estén en contacto con le superficie de la caja, siendé
une articulecion més large que la otra, & fin de der
un avance al elemento correspondiente y a la sclapa lle-
vada por él, y siendo contractil de menera gue permite
un movimiento descecdente continuado de la barra trans-
versal y del otro elemento y sclapa, después de que dicha
solapa correspondiente ha entrado en contacto plano con la
caja.

122 ,- MECANISMO POSICIOHADOR Y CERRADOR DE TAPAS IE
CAJA PARA MAQUINAS CILAVADORAS D¥ CAJAS.

Todo ello tal y como quedé expuesto en la presente
Memoria Bescriptiva, que consta de treinta ; custro hojas, fo-
liadas y mecanografiadss por una scls de sus ceras y a dos

espacios, y planos adjuntos.-—

MAURID, 14 de kimrzo 1.964
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