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por DIEZ eafios

cuyo privilegio se solicifa para Espaiia,
sus territorios y plazas de soberania,

8 favor des

POREX HISPANIA, S.A.

entidad espafiola, domiciliada en Barcelona,

ealle Gerona, nim. 34, relativa as

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLACAS
PARA LA CONSTRUCCION®" ‘
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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccién se refiere, como
se indica en su enunciado, & un procedimiento de fabricacidn

de places para 18 construceidn, m - @ = = = = = = = = = = =

En los trabajos de edificacidén se precisa aplicar me=
dios de revestimiento interior, sea para paredes y cielorra-
sos, para formacidn de tabiqueg,‘para cerrado de espacios muer
tos, para aislamiento ¢ para obtener el necesario acabado de

Ordinariemente, para los fines expresados, se emplean
los tradicionales paneles enyesados y también uras placas

vrefabricadas, de naturaléza'y caracteristicas diversas. -

Con el objeto de poder disponer de unas placas de re-
vestimiento especialmente eptas para cada una de las funcio-
nes inicialmente referidas, ha sido ideado un nuevo procedi-
miento de fabricacién, en virtud del cusl e obtienen unas
placas de débil espesor y de gran extemsidn, facilmente frag-
mentables, y dotadas de condiciones idéneas para su aplica=-

eion. ----- - et s e m ome m e em e oEe e e em mm e o o e me

El citado procedimiento permite, por su parte, una

fabricacidon en gran escala, de interesante y econémica explo{

]

tacién, proporcionando productos de perfecto acabado;,Este
procedimiento, segin se axpone en la ﬁresente Paténte, se ca-
racteriza par el hecho de que una masa pastoea de yeso se
egparce sobre una cinta trangportadora sin fin accionada por

rodillos y sostenida a 1o largo de una mesa, de mode que una
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tira de cartén flexible procedente de una bobina es previa-

mente extendida sobre la citade cinte para recibir la masa
de yeso, 81 propio tiempo que a aguella tira le son segados
y elevados sus fiancos para formar un receptdeulo, miemtiras
en la fase sigulente son sbatidos los extremos de dichos
flancos sobre la masa de yeso, teniendo lugar a continuacidn
la aplicacién superior de otra tira plans de cartdn flexible,
procedente de otra bobina, para completar el envolvimiento
de 1s mape de yeso, cuya operacidn és precedida por un emba-
durnadec de las zonae laterales inferioroa de la tira median-
te una sustancia adherente, para obtener la fijacidn de esta
tire superior sobre les pertes ebatidas de la tira inferior,
en colaboracidn con el efecto presionador &e unos rodillos
transversales, con todo lo cuél se congigue al completado
de le disposicidn, la cual prosigue el avance a lo largo de
la mesa, en cuyo recorridc se inicia el fraguado del yeso,
hasta alcanzar un diapoaitivo seccionador que fragmenta la
placa continua de yeso en porciones de longitud determznada
e voluntad, las cuales pasan posteriormente a una operaciqn

deaeeado.----;---------—----------

, Los flancos de la tira plana inferior de cartén b'
flexible son conformados en orden & determinar un achafla-
nado en corrqspondencia con los bordees inferiores de la

Para facilitar la comprension de las ideas expues-
tas, dando & conocer al mismo tiempo diversos detalles de
orden constructivo, se describe seguidanente una forma de
resl izacidn de la presente Patente haeiendb referencia & los
Planos que acompafian a esta memoria, los cuales, dado su fin
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primordialmente ilustrativo, deberdn ser interpretados
como desprovistos de todo alcance limitativo respecto a

la amplitud de la proteccién legel que se solicita. BEn los

r\

Pigurs 1, es un esquema del proceso de fabrica-

cidn de las placas para revestimiento en la construccidn.-

Pigura 2, representa, ssqueméticamente, diverses
fages sucegivas de ;a formacién de le placa continua de
yeso con envoltura de cartdn, apreciades en seeccion trans~

Con referencia & dichas figuras y a los nlmeros.
gue sobre las mismes indican cadg una de lag partes y deta-
lles de los dispositivos empleedos y de le placa continua
de yeso, su descripecidn 88 como Plgue, « - = - - -

Un grupo de silos 1 es abastecido de &eso median~
te un cansl de slimentacidn 2, mientras por su parte infe-
rior se derivan unos conductos 3 para suministro de yeso
a una tolva 4; la circulaciqn por dichos cenductos es for-

zada por medio de una dispoaiciﬁn de tormilloe rotativo.—

Desde la tolva 4 el yeso sale, debidamente dqsifi-
cado, por un tubb's al que degembocan ciertoa'inéredientes
procedentes de un receptéculo 6, hasta que la masa pulveru~
lenta alcanza una cémara de mezelado T en qﬁe afluyenval mis.
mo tiempo unos conductos 8 y 9 ﬁue aportan agua y pulpa pro-

‘cedentes de sendos depisitos 10 ¥ 1le = - w - = = = = ~ ~

La mezcla pastosa formada en la cémara 7 es condu
cida por un conducto 12 hasta una mess 13 de gran longitud
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en la que se mueve una cinta gin fin 14. En el extremo ane
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terior de la mesa 13 estéd situada una bobina 15 de cartulina
o cartdn flexible 16, formando una tira que es desarrollads
sobre la propia mesa y arrastrada por la cinta, bajo la
traccion de un rodillo 17. Otra bobina 18, de resérva, estd
pfeparada rara sustituir & la primera al agotarse su conte-
nido. Asi, la tira de cartdn 16 es objeto de un segado o
hendido longitudinal gue permite un perfecto doblado en ele-
vacion de sus zonas marginales, por medio de nnos cbnformado-
res laterales, para componer un cauce en el que tiene lugar
el vertido dosificado de la mencionads mezcla yastosa a base
de yeso, trés cuya operacidn se realiza el abatido de. los’
extremos 19 de dichas zonas marginales sobre la masa de .

1380205------------—---—-a--..,.----'_

 En una fase inmediate, es aplicada una tira suﬁeé.
rior de cartén flexible o cartulina 21, pfoeedente de'ﬁna bo-
bina 22, la cusl @8 objeto de un embadurnado adherente, me-
diarte unas rasquetas, en unas fajas latérales inferiores,
de manera que, después de pasar por unos rodillos 24, sbta’
tira de cartén es aplicada encima del conjunto anteriormente
citado para que se produzca su solidarizacién al miemo pbr
pegedo en los extremos 19 de la tiras inferior 16, cen lo que
se logra la pleza continue de¢ yeso 25 que gigue eu curso a
lo largo7de le mesa 13, bajo guiado lateral y presionado su~

En el referido curso de avance, la placa 25 inicia
el fraguado del yeso y alcanza un dispositivo cortador 26

provisto de una cuchilla transversal, sierra circular mévil
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o similar que fragmenta la pieza, con arreglo a porciones 27,
de longitud regulada @ voluntad, = = = = - e o - = = = = = =

Las porciones 27 siguen el avance, al compis de

la cinta 14, hasta penetrar en un dispositivo 28, provisto

de ventosas u otros, que las voltea, siendo seguidamente pa=- |
sadas & otro dispositivo distribuidor que consta de una rampa
inclinable 29 movida engularments por una excéntrica 30 que
permite una gradual introduceién de aquellas porciones en los
diversos pisos de un dispositivo secador 31. En este Gltimo -
dispositivo las porciohes 27 adquieren su definitivo eétado,
¥y & la galida de aquél son empujadas hacia una plataforna 32
que facilita el apilédo de las piezag, para su almacenado,
las cuales constituyen ya las placas aptas para su émpleo

* En la fase de formacién de 1a placa continua 25,
la base inferior de la miesma es objeto de unvconformadQ acha-
flanado en sus zonas exteriores, bien sea para obtener un bi-
gelado 33 de los bordes, bien sea un declive 34 de aquellas
zones. Esta particularidad formativa responde a la necesidad

de hacer las juntas mﬁs'perféctés y & la pdsibilidad de cu-

‘brir las juntas enrasando la:superfiéie tofal. O

+1a asludida aplicacién de las placas se realiza sobre
enlistonados al efecto, en'paredes, techos u otras partes de

la edificacidn, mediente fijacién, oon ﬁuntas apropiadas, Es-

tas placas, una vez colocadas, pueden ser'objeto de pintado-
o depcorado a tenor de las condiciones del recinto en que han

sido empleadas. Resulta especialmente ventajoso este empleo,
tanto por las condiciones economicas como por la eficiencia

asleanzadas., En cuanto al referido procedimiento de fabricacign
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Habiendo descrito suficientemente las caracteristi-

cas, ventajas y realizacidn del procedimiento segin la presen~

' te patente, debe hacerse constar, en resumen, que en la misma

podrdn introducirse cuantas variantes de detalle la experien-
cia y la prédctica puedan aconsejar, en cuante a dimensionses,

nimero de elementos integrantes, materiales empleados en la

construcoidn de los mismos, formas de relacién mutua y demds
circunstancias accesarias,:siempre que coﬁ €llo no se deaéir—
tle su esencialidad, que es la que se concreta em la'primera
de las reivindicaciones que siguen, ya gees considerada aisla-
damente, ya sea conaiderada Junto con la segunda reivindica-

31°n0---—-----------"-----------
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Se declaran de novedad y propiedad pera Espafia,

lag 2iguientes: = = - e v e m f e e c L mdc e e s

REIVINDICACIONES

| ‘1.~ Procedimiento de fabricacidn de placas pera la
conatruecion, caracterizado por el hecho de que una masa pas-

tosa de yeso se esparce gobre una .cinta transportadora sin

fin accionada por rodilloes y sostenida a lo largo de una

mesa, de modo que una tira de carton flexible procedente de
une bobine es praviamente extendida sobre 1a citada cinta pa-‘
ra recibir la masa de yeso, al propio tiempo quo a aquella
tira le son segados y elevados sus flancos para formar un me- '
dio receptor, mientras en la faao,aiéuiente Qop abatidos los

extremos. de tales flancos sobre la masa de yeso, teniendo

lugar a continuaciéﬁ la aplicacidn superior de otra tira plana
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de cartén flexible, procedente de otra bobinas, para completar
el envolvimiento de la masa de yeso, cuya operacidn es prece—l
dida por un embadurnado de ;as zonas lateraleg inferiores de
la misma tire mediante una sustancia adherente, para obtener
la fijacidn de esta tirs superior sobre las partes abatidas
de la tira inferior, en colaboracidn con el efecto presiona-
dor de unos redillos, con todo lo cusl se'consigue'el comple~
tado de 1a.dispoeieién,v1a cual se prosigue su avance a 1o
largo de la mesa, en cuyo ieoomrido se inicia el fr§guado del
yeso,.hasta alcanzar un dispoaitivq aeccionédo: que fragmenta
la placa continua de yeso en pbrcionos de'longitud determinada
a voluntad, las cuales pasan posteriormente a una operacién

. 2.~ Procedimiento de fabricacidn de placas para la
construeoién,'segﬁn la anterior reivindicacidn, caracterizado
por el hecho de qnewloé flancos dé la tira piéné inferior de
cartén flexible son conformados en orden a dééeﬁminar un acha-

-flanado en cbrrespondénﬁié_con los bordes 1pferidree de la

"3.- "PROCEDIMIENIO DE PABRICACION DE PLACAS PARA
LA CONSTRUCCION":. = = = = @ = w m s w ;== m = == m = =
. Todo ello tal como se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de ocho hbjas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de una lémina de

dibujos que la ilustra,
{1 2 MAR 1964
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