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PATENTE D3 IXTRODUCCION

por DIEZ afios

cuyo privilegio se solicita para todo el territorio

nacional a favor de :
Don Jos& RALOS LORCLUS

de nacionalidad espaiicla y con residencia on Barcelo-

ns, calle Andalucie n® 18 por:

W[;3JORAS EN LA CONSTRUCCION Di SOPORTES PARA UPILES
L;EDICOS",
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Memoria descriptiva - T RN S Y

Zsta Patente hace referenciass, conforme in-
dica su enuncizdo, a unes mejoras introducidas en la -~
congtrucoién de soportes para Gtiles médicos, tales como
joringas para inyeociones y sus correspondicntes agujas,
de la clase en gue son alojados en un estuche que al mis«

mo tiempo sirve como hervidor para dichas jeringas.

Estos estuches, ewtén formados por sencillad
cajas metflicas con su tapa, teniendo la primera mis pro-
fundidad que la segunda para asf poderlo emplear como -
hervidor, y dentro de dicha cajg se acopla una pieza me-
t8lica con unas lengllotas laterales por las que ajusta
dentro del estuche y en la base lleva oiras lenglietas do |
bladas haéia arriba y arqueadas para sujetur en ellas

ez los inyectores.

Este soporte gueda muy ajustado dentro del
estuche para que no se meva durante el trangports, y -
2sf no puede ser extraido facilmente del estuche, por lo
que una vez hervido el inyector, es necesario extraerlo
venciendo la aoccién pinsante de las lenglletas que lo re~

tienen.

Por otro lado la fabricacién de tales sopor
tes requieren un utillaje complicado y muchas operacio-
nes de acabado para doblar los laterales y sus lenglletas,
ademis de las indispensables para formar los medios pin
zentes para los inyeotorss. Por #ltimo es nefesario que
en estos soportes gquede contenido y pinzado el inyector
y también varias agujas, pero en los soportes conocidos
tales agujas van acopladas en medios pinzantes o senci-
1lamente colocadas sin sujetar, en el primer caso resul-
ta dificil producir tales medios y en el segundo al que-

dar sueltas, no puede svitarse que al transportar el -

estusche, las agujas trdpiecen con las paredes interiores
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Bgtos inconvenientes han sido resugltos con
las mejoras & que se refiere esta Patente, son las que -
grocias & sus originales Faraoteristicas se logra, ocon -
senoillas operaciones de meoanizado, producir tales so-
portes con sus medios pinzantes para los inyectores y pa-=
ra las sgujag y asimispo dotadas de un asidero para poder
extraer el soporte del estuche con facilided, el cusl a-
gidero sirve al mismo tiempo como medio sujetador del ==
propic soporte cuando el estuche estd corradoe con lo gque
cate cueda solidamente sujeto solo cuando el estuche esis
corrgdo, y queda eon libertad de ser facilmente sacado —-

cuando el estuche 28t8 abilerto.

Estas mejoras se caracterizan principa;men-
te en troguelar una plancha metélioa rectangular dotando=
la cn cada lateral de sendos rebordes doblados hacia ar:ﬂ
ba, o sea en el mismo sentideo on que se doblan después -
las lenglietas que debidamente oonformadas hen do formar
los clfisicos medlos pinzantes en esta clase de soportes
¥ que han sido obtenidos por troquelado, todo ello de =
tal manera realizado y dimensionado gue el soporie puede
gor alojado dentro del estuche, con cierta holgura latorj
ral en una sola posicifn, precisamente oon los rebordes
o pestafias dobladas préximas a las caras mayores laterg

les del propio estuche.

Es otra caracteristica de las miemas me&o—
rcs que transversalmente en la parte central de tal so-
»orte se produce, tambien por troquelado, una lengtleta
nds largas que las destinadas a constituir los medios =
pinzantes, la cual se dobla en &ngulo recto sobre la =-
vlaca y su extremo se dobla tambien en &ngulo recto aun

que en corta dimensién, realizandose esta lengllela o i

ra con longitud igual a la altura interior del estuche
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tro del estuche y cerradc este, la tapa sujete a dicha -
lengtieta y consecuentemente quede sujeto el soporte den-

“yo de tal estuche.

Es por d@ltimo caracteristica de las mismas
mejoras que en los otros dos laterales de la misma plaw
ce, 0 sea en les transversales, se producen sendos rebors-
des doblados en &ngulo recto con relacidn a la placa y -
en ellos se practican unos salientes en medio punto en =
los ocuales se pro&ueen unos cortes cenirales haocia la %o+
ne del doblesz y ligeranente més estrechos por su parte -
superior que por la inferior en donde son sensidlemente
de anchurs igual al didmetro de la gargenia del oono de
des agujas, con lo cual los lados de estos cories actuan
como medios pinzantes para poder contener y retener a -

las agujas que quedan inmovilizadas sobre el soporte,

Facilmente se comprenderdn las ventajas o
quc representan los soportes asf fabricados ya que no =
solo permiten, con sencillos medios, poder mantener suw
jetas a las agujas, sind que el propio soportie puwede ser
extraido del estuche con toda facilidad y cuando tal es-
tuche estd cerrado se mantiene el soporte debidamente sud
joto. ¥o obstante y sblo para facilitar la mejor compren
sién de cuanto se ha indicado, se desoriben seguidanon-
{0 las figuras de la adjunte hoja do dibujos en las que
se han representado varias vistas relacionadas con un ca-
so de poaible realizacidn, el cual deberd ser considers-

do como ejemplo ilustrativo sin caracter limitativo.

Yn dioba hoja la figura primera pepresenta
una vigta en planta de la placa cortada y sin doblars -
la segunda representa a la misma placa con las lenglletas

ya dobladas y conformadas y asimismo con:los laterales

transversales doblados y constituyendo los soportes pin

2075 0 iy

corrado, al objeto do que una vez colocado el soportb“ugg-
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zantes para las sgujas, y por filtimo la figura teroer&ﬁl*:*':f

¢s una vigta, & mayor escala, de un soporte alojado en
su ostuche y conteniendo a dos inyectores y dos agujas

vara inyeoctar,

En todas ellas se ha sefialado por (1) la
Placa en la gue se producen por troquelado las lengle-
tas (2) y (3) enfrentadas y asimisme las (4) y (5) tam-
vidn enfrentadas, consx;tuyendo estas los nwedios pinzan~
tcs para un inyector. Bn la oird mitad se producen tam~
vi%n las lenglietas cnfrentadas (6) con (7) y (8) con (9)
vara constituir el otro par de medios pinzantes parz o=
tro inyector. Lstos madios pinsantess son ye conocidos -
desde aiempre asi como tzmbien es conoecida la manera de
producirlos, pero sc¢ ha dosorito zqui por scr parte con-
scoutiva del soporte aungue no se reivindica dicha par-
to, Sobre ¢l lateral longitudinel (10) ce produce al
fienos una pestafia (11) que se dobla en &ngulo recto con
aricta alineada con zl borde (10) ¢t en ol latoral opues-
to f12) se producen dos pestefias (13) y (14), quo tam-
bifn se doblan como la (11). Bstes pestafias, usi oomo la
gnchura do la placa (1, sy realizan a tclos dinonsionos
que la placa onire con c¢lurta holgura deniro dol ostuched
in la parte contrel se nroduce uma lengliota (15) de ms=-
yor longitud cue las ontoriores, la cuel se deble, tam-
vién en anpgulo recto, para quie actue indistintamente co-
no wedio sujotador y couo zsidero parc sucar ¢l soporte’
do dentro del estuche. &n las zonas laterales transversas
les, (16) sc producen, ver troguelado, los apéndices (17)
¥ (18) separczdos por el corte (19) y asimismo loa (20) -
¥ (21) sepcrzdos por ¢l corte (22), el (23) sedcucdo del
(20) =or ¢l corte {24), y 1os (25) y (26) separcios por
ol corte (27). Todos cstos cpéndices se han recortado de

tal manera que sus extremos quedan a manos distancia que

1z cachura del corte 2lzo mis abajo, y esta anchura el
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corte os sensiblomento igual al didmotro del cono de las,

cxujas, oonrlo gue pera 2coplar cstas en dichos cortos e+
nocesario ¢jercer un esfusrzo en sentido vertical y la -

aguja qﬁeda pinzada por su cono.

Una vez asf realizaflo el soporte, la len-

L2

glieta (15) sc dobla por su extremo superior (28), tal co

mo se aprecia en la figura segunda, realizandbce este dof

blez a2 una distancia de la cara inferior de la placa (1)
izval a la profundidad del estuche {29) cerrado, tal co—
mo representa en la figura teroccra, con lo cue al colo-
cer la placa (1), o sca el soporte sobre ¢l fondo (30)

dcl estuche y cerrar y cerrar‘este oon su tapa (31), estd
tepa queda aplicada sobre (28) y sujeta al soporte den-—
tro del estuche. Una vog destapado este estuche, puede

llenarae de agua parz hervir los inyectores (32) y (33)

qu: estén sujths 2 log medios pinzantes del soporte y

¢ las agujas (34) y (35) tombien pinzadas en el soporte,
¥y ¥ye hervido se puede extraer todo el.soporte con los in
yootores ¥y agujas cogienddlo por la lenglieta (15) para -
noder utilizar tales inyectores que pueden ser facilmentd
degprendido de los medios pinzantes as{ como las agujas,

vor guedar tbtalmente fuera del estuche.

Dosoritas suficientemente las caractoris-
ticas fundamentales de las majoras a gue se refiecre esta
Pzionte, se hace constar que en las mismas se podrén in-
troducir todas aquellas modificaciones que la experien-—
ciz y la précticas pudieran seonsejar, slempre Que oon =~
ollas no se cambie, altzre o modifique su idpa fundamen-

tal que es la que se resume y concreta en la sigulente:

N O T 4

Se declaran de novedad y propiedad para

todo el territorio nacionzl las sigulentes:

REIVINDICACIONES
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1¢,« Liojoras en la construcoidn de soportes para titilos

m&dicos de 1a clase que compronden al menos un par de o—
lenentos pinzantes que so caracterizan en troguelar una
plancha metflica dotZndola en cade lateral de sendos re-
bordes doblados an el mismo sentido en que se doblan des
puss las lengiletas, que debidamente conformadas, han de
former los clésicos nodios pinzantes en est. olase de so-
portos y que han gido obtenidos por troguelado, todo e=-
1lo ¢e tal mancra realizado y dimensionado gue el sopor=
te puede ser alojado dentroc del eastuche, con oierte hol=-
oura latoral, en una sola posicidn, pracisamente ocon los
rebordes o pestafias dobladas préximas & las caras mayoros

latrrales del propio estuche.

2%,= llejorss en la.oonstruocidn de soportes paras ttiles
medichs, gegun la nota anterior que se csrastarizan tam-
bidn on practicar transversalmente on la parte central -
de tal sopaorte y tambien por troquelado, una lenglieta de
mayor longitud que las destinadas a constituir los medios
pinzantaes, la cual lenglieta se dobla en 4ngulo recto so-
bro la plaoca y su extremo se dobla tambien en &ngulo sen
siblemcnte recto, realizandose esta lenglleta o tira con
longitud tal que desde el doblez superior a la base ten—
ga diuensifn igual a la altura interior del estuche cerrz
do, con lo que una vez oclocado el soporte dentro del es-
tucho ¥ cerrade este, la Gaps sujeta a dicha lengtieta y
congsecuentemonte sujeta el propio soporte. dentro de tal

cgtuoug.

3je,= llojoras en la construccifn de soportes parz ttiles
midicos segfin las notas anteriores que se carscterizan
tembion en praoticar cn los oiros dos laterales de la mig
ma olaca, o sea en log bordes transversales de tal gopor=

te .cafos rebordes doblados em fngulo recto con relacidn

a lz nlaca y en ellos se nractican tamblen unos scliontes



bR

.

="

A LM

200

205

210,

29750t

en forme de modio punto en los cuales se »roducen vnos
a

cortos centrales hacia la gona del dobles y‘ligeramante
nfc ostrechos por su varte superior que por la infzrior,
on donde son sensiblomsnte de anchura igual zl difdmetro
de la garganta del cono de las agujas, &l objoto de que
achtuen como medios pinzantos para contener y retener &

los cgujaz que qucdan innovilizadass sobre el soporte.

48, *BIORAS TFt La COI'STRUCCION DE SOPORTLS PAR: UTILES
I"DTCOS

Todo e¢llo t2l y como ha quedado deseritoe
¥ roivindicado en la presente memoria que consta de ocho
hojos foliadas y mecanofraliedas por une sola de sus ca-

res ¥y una hoja de dibujos que la ilustra.
Madr'd, 11 de Marzo de 1.964
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