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Hemoria deseriptiva

Esta Patente hace referencias, conforme =
indica su enunciado a unas mejoras introducidas en la -
fabricacién de maniquies, espacialmente para modisteria
y sastreria, con las jue se logra por un lado permitir -
veriar las medidas fundamentales para ajustarlas & las
de la prenda a confeccionar, y por otro reducir el cos-

te de fabricacidn.

Hasta ahors los maniquies para modisterial
y sastreria ge fabrican de una sola pieza o cuerpo sbli-
do y rigido, gencralmente on madera forrada, y por ello
so han de construir en varias tsllas que responden a las
medidas y proporciones nis corrientes en el troncoe humano
pero esta manera de fatriocarlos resulta muy costosa, tan~
4o nor 21 elevado precio de cuda maniquf, como por la ne-
cesidad de tener que disponer ocada taller de modistieria
¥ sestreria uno de uno cada talla. Para subsanar este in-
coveniente se fred, haoce més de dieé afics, un meniquf que
estd realizado en tejido metflico eitensible con la forma
aproximads del tronco del cuerpo humano, en el que se¢ va=
rien las medidas mediante unas varillas radlales f£ijables
2l tojido metalico y s una varilla metalica que stravie-
sa al cuerpo axialmente, psro si bien con sstos maniquies
se logra poder variar lass medidas y proporciones, resulta
oxcesivamente complicedo pués no basta ocon ajustar las -
varilles radiasles a su dimensidén precisa, sino que des-
puls hey que conformar bien la tela metalica para que a=-
dopte la forma del cusrpo. Por @ltimo estos maniquies re-
gultan a tan elevado precio gue casi superan a los del -

neniqui de una sola talla.

Bstos inconvenientes han sido resueltos en
otros pafses gracias a las mejoras a que se¢ reficre esta

Petente las cuales permiten fabricarlos on varias piezas
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scoplables entre sf en diforentes posiciones para ajus

R s

-r pas medidas a las de los contornos fundumentoles de-
seados reslizandose estas piezas en forma de 1l&minas de<
bidamente oontorneadas, le que permite poder desarmar to-
talpente 2l maniquf vara su transporte y almacenaje, re-
sultandc en resumen nfs economico y préctico que los co=

nocigos.

Bstas nejoras se csracterizan principalmen-)
te on realizar el cuerpo del maniquf dividido por la oine
tura en dos partes acoplables entre 51 y fijables median~
te la disposioidn de unos pasadores separables, congtitu-—
yoendose cada una do las dos partes por la unidn do varias
niczas laminares que, dabidamente dobladas, asdquieren la
forme precisa, efectusndose la unidn do estas piezas tam-
bién médianta pasadores separables con lo que el conjunte

del maniquf puede ser desarmado y voriado en sus medidas.

Bs otra oaracteristioa de las nismas mejo-
ras que en las zoAas préximas a los bordes d¢ todas y oca~
da una de las plezas, se praotican unas elinecaciones de
orificios o renuras sensiblemente en direccidn perpendi-
cular al propio borde, por los cuales atraviesan los pa-
sedores de fijacidn, todo ellc de tal manera realizado -
guc el acoplamiento de cacda pieza conmula oontigua para -
formar una de las partes, se pueda efectuar éon un comtor
no final més o menos extenso, y asismismo el acoplamiento
de una de las partes con la otra se pueda efectuar a altu
ras diferentes, todo ello comprendido entre los limites

t1dicos de la talla menor y la talla mayor.

¥g otra carastoristica de estas mejoras -~
gue la parte superior del maniquif se constituye por tres
piezas fundamentales y otras tres complementarias, las -

priveras forman respectivanmente,yna la espalds, otra el

delantero y otra los hombroa y el pechp y las aagundas.~
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forman una el cuello y las otras dos sendas prolongacio=
nos de los hombros, todas ellas siende fijadas unas a o-
tras a posiciones variables pare ajustar las medidas del

70 conjunto.

Asimismo e85 caracteristion de eostas mejoras que
la parte inferior se reeliza por solo dos piezas a con-
torno sensiblemente de trapecio circular, las cuales se
enlazan por las zonzs de sus lados menores para formar
¥} un conjunto al modo de tronco de oono, practicendbése en
cl borde superior de al menos una de estas piezas sendos
cortes angulares con orificios psra acoplamiento en las
zonas de¢ sus bordes, oon los que superponiendo los bor-
des de diohos cortes se ajuste la longitud de la cintu-
80 re con independencia de la longitud de la cadera que se
regula al acoplar las dcs piezas entre sf con sus bordes

nés o menos superpuestos.

Es tambien caracteristica de estas mejoras que
do las tres piezas principales que comstituyen la parte
85 suporior, se realiza la pieza que forma el delanteroc con
forme trapecial invertida oon la base mayor ourva, dotan
dola de sendos cortes angulares para ﬁjustar la longitud
del contorno superior del pecho, realizandose la pieza
que forme la espalde tambien trapecial pero mds alta y
90 a partir de asu yorde superior se le practican otros dos
cortes angulares que dctermina.la formacifn de la prolon
gaocibn que férma el cuello, practicandose em ambas y en
las zonas préximas a 1oa.bordes, unas alineaciones de o-
rificios para el paso de los pasadores de fijaocién com-
95 plementandoge el cuerpo superior con la toroera pleza ~
gue ha de formar el poocho on la que se producen dos ra-
mas superiores que dobladas se sobreponen e las piesas -

del delantero y de la espalda y unidas a ellas forman -

los hombros y practicandose profundos cortes angulares

A L M.
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en el borde inferior pare doblar la pieza y fijarla por B=—=

gus bordesAsobrepuestos vara der la forme del pecho, ajus

tzndola a la medida de contorno deseada.

Es otra ccracteristica de las mismas mejo-~
res quo las plezas complementarias del ocusllc y los hom-
bros se reslizan en forma de segmento cirocular y se fijan
la primera por pasador dentro del hueoco superior que han
formado las tres piezas del cuerpo supeiior, a mayor o =
uenor contorno y altura sobrenoniendo un extremc sobre el
otro, fijandbse las otras dos piezas complementarias, den
tro de los huecos de los hombros del mismo cuorpo superiol
poro s6lo por dos pasadores gque atraviesan por los dos =
sxiremos de cada pieza y aetraviesan tambien a las piezas
del cuerpo, todo ello de tal manera gque estas piezas -
complementarias pueden articular sobré tales pasadores
¥y situarse sobresaliendo més ¢ menos por dichos huesos -
s6lo por la parte superior, con 1o que se puede sjustar

dobidamente la longitud de¢ los hombros,

Es por tltimo carscteristica de las mismas
mejoras que dentro de la parte inforior y a nivel de su
base o algo mis alta, se fija una Gltima pieza de forma
rectangular doblada en éngulo recto por sus zonas extre-
mas, en la que se practican sendos orificios para su -
fijocibn mediante pasadores on dicha parte a altura va-
riable y asimismo se TIe nroduce un orificio cantral pa=-
ra per atravesado por una barra que ¢s solidaria al pié'

del manigqul

Fdcil seréd comprender que dada esta ori-
ginal oconstitucidn s¢ pueden sjustar las medidas de to—
dos los contornos fundamentales, y el coste del maniqui
os nucho m&s reducido quo el de los conocidos, no obstan

%0 y s6lo para que se pucdan comprender mejor las carac-

e

tcristicas esencislos de estas mejoras, se describen
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seguidamente las figuras de la adjunta hoje de dibujos ,

en las que se han reprosentado diversas vistas relaciona-
das con un caso de posible realizacifn , el cual deberd
ascr considerado como ojemplo dlustrativo gin caracter lid

nitativo.

La figura primera representa a la pieza (1)
que forma la parte suporior y el pecho para 10 que presen
ta ¢l entrante [2) que ba de formar el hueco del cuello
¥y los salientes (3) y (4) que doblados hacia detrds for-
man los hombros, on osta misma pieza se cortan, curvas -
hacia dentro, las zonas (5) y (6) para formar le parte
anterior de los huecos de los brazos y en la parte infe-
rior central se practica el corte angulsr profundo (7) -
que determina las zonas latersles curvas (8) y (9) aptas
para permitir doblarla sobre las zonas (10) y (11) deter-
minadas por los cortes angulares {12) y (3) y asf dar la
forma del pecho, sujotenddse estas zonas més o menos su-

perpuestas, segfn la medide del pecho, por pasadorss que

atreviesan por los orificios (14) y (15), dotandose a esd -

ts misma pieza en las zonas (10) y (11) de los orificios
(16) ¥y (17) para los pescdores que han de fijar osta pie-
za sobre el delanterc, ge los (18) para fijarls sobre la
pieza de la espalda y ol (19) para recibir la fijacién
del pasador gque geujetzra a la pieza (20) de la figura
sogunda atravesando mor los orificios (21) practicads en
cada zona lateral (22) dejandola mAs o menos sobreselien
te del hueeo del cuello, tal oomo se aprecia en las fi-
guras novena y décimo segunda, segn convenge a las me-

cidcs deaseadas.

En la figura tcroera se representa a la
pieza delantera (23) en cuyo borde superior (24) se prag
tican los cortes anguleres (25) y a los lados de estos,

los orificios (26) pare superponer talecs bordes y suje-
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terlos Por pasedores ajustando la medida y cn las part;éuh
(21) ¥ (é8) ge practican los orificios (29) y (30) por -
los que atraviesan los pasadores inatalados en los ori-
ficios (16) de cade lateral de la piesza del pecho. En -
cada lateral (31) y (32) se producen los orificios (33)
¥y (34) para los pasadores que han de fijar esta pieza a
la pioza de la espalda de la figura sexta, tal como se
aprocia en las figuras novena y déeoimo segunda. Iin la -
misma pieza delantera existen las alineaciones de orifios]
(35) ¥ (36) en sentido perpendicular al borde infsrior
{37) por los cuales se instalan los pasadores para fijar

1a mitad superior del maniquf sobre la mitad inferior -

como lusgo se desoribe,

En las figuras cuarta y quinta se ban reprs
sentodo las piezas (38) prolongadoras de los hombros, -
on ouyos extremos {39) tienen los orificios (40) para ser
instaladas por pasadores en los huecos de los brazos co-

no s0 v8 on las citadas figuras novena y décimo gegunds.

La figurz soxte representa la pieza des la
cspalda (41) que en su parts superior (42) tiene la forme
(43) para el hueco del cuello y asimismo tiene los cortes
anguleres (44) oon los ofificios (45) en sus zonas late~
rales para superponerlos a solape y dar la debida forma
¢ la espalda, sujetandosc tambien con pasadores. Por (46)
s¢ ha seflalado la forma para el hueco de cada brazo y en
ozda latoral (47) tiene, en sentido perpendicular al mis-
mo, los cortes o ranuras (48) y 1la alineacién de orificior
(49), por loe que atraviesan los pasadores que han de a=-
travesar tambien por los orificios (33) y (34) de 1la pie=
za dolantera {23) para formar la mitad superior del manie|
qul, afianzandosc tambien por pasadores que atraviesan =

por los orificios (49) practicados en alinesciln parale-’

la al lado inferior {50) y que se corresponden con los
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csta pieza de espalda oon la alineacién de orificios (52)
para permitir la fijaocibn, por pasador, de la mitad supe
rior del maniqui que gse ropresenta on la figura novens -
sobrs la mitad inforior que se representa en la figura -
d30ima, para formar el maniquf tal oomo se grafia en la

figuras d8cimo segunda,.

Tal como se repfesenta en las figuras sép-
tima y 6otava, la parte o mitad inferior del maniquf se
forme. por la unién de dos piezas (53) y (54) en forma de
trapecio circular, presentando la primera los cortes an-
gulares {55) sobre el borde superior (56) para ajustar ~
la nedide de la cintura sobreponiendo sus bordes a sola-
pe y sujetandolo por pasadores que atraviesan por los o=
rificios {57). ®n los latorales (58) se practican los -
tres orifioios (59) que coinciden enfrentados con las ra-
nures (60) practicadss cerca de los lados (61) de la pie
za (54) y as? ge fija sobre ella por pasadores que atra-
viggan por dichog orificios y ranuras perqitiendo ajus=
tar la medida de caderas. Por dlilimo en estas dos piezas
(53) y (54) se practican en sentido perpendicular a sus
vordes (62) y (63) las alineaciones de orificios (64) y
(65) que facilitan la fijacidn, tambien por pasecdores, -
de la pieza interior (66) de la figura déoimo primera, qu
Quo para ello ticne sus laterales (67) doblados hacia a-
Triba y en ollos se practican los orificies (68) que que-
dan enfrentados con los (64) y (65), terminandose con el
orificio central {69) psra instalar el maniqui sobre la

barrs vertical del pif ya conocido,

Unidas las piezas de pecho delantero y es-
palda, con sus tres complementarias, queda formada la mid
tad superior del manigqui que se representa en la figura

novena, y unidas entre sf las dos piezas (53) y (54) -

cueda formada la mitad inferior tal como se representa



235

240

245

250

255

260

AL M
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en la mitad inferior fijand6se por tres pasadores que a=
traviesan por {35) (36) de 1la piesa (23) y los (70) de la
pieza (54) y el torcor pasador atraviesa por uno de los

orificios de 1a alineacidn (52) de la pieza (41) y el (71}
de la pieza (54), quedcndo constituido el maniqui como

so representa en la figura décimo segunda.

Desoritas suficientomente las caracteris-
ticas fundamentalos de las mejoras a que se refiere esta
Patente se hace constar que en las mismae se podrdn in-
trédueir todas aguellas modificaciones que la experien-

oia y la prdctice pudicran aconsejar siempre que con edlag

€3 la que se resume y concreta en la siguientes

¥ o T &4

Se declaran de novedad y propiedad parsa to-

do el territorio necional las siguientes:

REIVIFDICACIONES

1%, llojoras en la fabricacilén de meniquies que se carac
torizan principalmente on realizar el cuerpo del maniquf
dividido por la cintura en dos partes acoplables entre -
af y fijables modiante la disposioifn de unos nasadores
separables, constituycndose cada una de las dos partes =
por Ja unidn de varias piezas laminares prefer~ntemente
de fartSn Tlotadd; que debidamente dobladas adquieren -
lz forme precisa, efectuandose lg unidn de csias piczas

entre gf tambien mediante pasadores separables.

29, -~ liejoras en la febricaciln do maniquies segfin la no-
ta onterior que se oaraotcrizan tambien en practicar en
las zonas préximas & los bordeo do todas y cada una de

las piezas, unas alineaciones de orificios o renuras, sen

siblemente en direcciln perpendicular al propio borde,

en la figura déoima, entonoces se enchufe la mitad auperioT
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por los cuales atraviesan los pasadores de fijacifn, tocid '
¢llo de tal maners realizado gue el acoplamiento de cada
picza con la contigua para formar una de las partee; 8o

cfcetfia con un contorno final regulablé y asimisme el a-
covlemiento de las dos partes que forman el maniquf se

ofeotda a alturas diferentes, todo ello comprendido en-—
tre los limites tipicos de la tabla menor y la talls ma-

yor.

38,- liejoras en la fabricacifén de maniguies segun las =
notas anteriores que se caracterizan tambien en que la
parte superior del maniqul se constituye por tres piezas
fundanentales y otras tros complementarias, las primeras
formando una la espalda, otra el delantero y los hombros
¥y otra el pecho y las conplementarias formando una'el -
cuello y las otras dos sendas prolongaciones de los hom-
©ros, todas ellas siendo fijadas unas a otras por pasado-
res separables, a posiciones variables para ajustar las m

medidas del conjunto.

48,- Hejoras en la fabricacifn de maniquies segun las
notas anteriores gque se carscterizan tambien en que la
verte inferior del maniquf se realiza por solo dos ple-
zas de contorno sensiblemente de trapecio ciroular, las
ocuales se enlazan superponiendolas por lag zonas de sus
lados menores para formar un conjunto al modo de trone
¢o de cono, practicandése en el borde superior, de sl
menos una de estaz piezas, sendos cortes angulares oon
orificios para ajustar la longitud de la cintura con in-
dependencia de ia longitud de la cadera que 56 reguls ~
al eacoplar las dos piezas entre sf con sus bordes méé <]

nenos superpuestos.

5¢,- Hejoras en 1la fzbricacién de maniguies segun las

notas anteriores que se caracterizan tambien en que la

pieza que forma ¢l delanterc se realiza ocon forma tra-—
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pecial invertida con el lado mayor curvo y dotado de sem="

¢os cortes angulares para ajustar la longitud del ocon-
tcrno del pecho por su parte alta, practicandosele una ~
seric de orificios cerca de sus laterales, em los lados
de los oortes y dos alincaciones p;ralelas perpendiocula~
re8 al borde inferior para recibir a los pasadores con =
quo se ha de fijar osta pieza con las restantes para for-|

may la parte superior del maniqui.

68,= llejoras en la fabricacién de manigquies segun las
notas anteriores que se caracterizan tambien en que la
pieza de la espalda se realiza tambien con forma trape-
oial dotada en su borde superior de mm salionte para for
mar el cuello, a cuyos lados se producen sendos cortes
angulares para dar la forma y ajustar medidas, practican=»
doge en las sonas préximas a todos los bordes unes ali-
ncaciones de orificios para el paso de los pasadores de

£i jacién.

7%.=~ llojoras en la fabricaciSn de maniquies segun las =
notas anteriores que se caraoterizan tambien on éue la -
pieza que ha de. formar el pecho se dota de dos rTamas su-
periores que dobladas so sobreponen a las plezas gque for-
men el delantero y espalda unidas, formandose asf los -
hombros del maniquf practicandose yrofundos ocortes an—-
gulares en el borde inferior para doblar la pieza y fi-
jerla por sus bordes sobrepuestos parg dar la forma del

Decho ajustandola a la medida de contorno deseada.

88,~ Lojoras en la fabricacisn de maniquies segdn las

notas anteriores quc s¢ caractorizan tambien en que lasz
piezas complementarias del ouello y los hombros se rea-
lizan en forma de segmento ocircular y se fijan, la pri-
nera dentro del hueco superior guo han fornado las tros

piezes del cuerpo superior, a mayor o menor contorno y

altura gobreponiendo un extremo sobre el otro, fijando=-
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de digho hueto supcrior, ingtaland8se las otras dos pis~
ges dentro del bueco de log bragos y fijadas sblo por -
Gos pasadores gque atrzviesan por los dos extremos de ca-
da niesa y etraviesan tambien & las piegas del cusrpo,
todo ello de tal mancra gue estas piezas complementarias
nucden articular sebre tales pasadores y emplazarse sobqi
saliendo més o menos por dichog huscos s8lo por la par=-

42 superior, ajustandose¢ asf la longitud de ccda hombro,

98,- llejoras en la fobricacidn de maniquies segln las -
notas anteriorcs que gse caractorizan tambien en instalax
dontro de la parte inferior y a niwvel de su base o algo
nds alta, una tiltima pieza de forma rectangular doblada
sn  8ngulo recto ror sus zonas latgrales en la que se -
practican sendos orificios para su fijacién en dicha par-
te 8 altura variable y asimismo se le produce un. orificio
contral para ser atravesado por una barra que es solida-

ria al pié del maniguf.
108.~ *"IMEJORAS BN LA FLBRICACION DE LANIQU 50,

Todo ello tal y como ha quedado desorito
7 reivindicade en la preosente menoria que consta de doce
bojas foliadas y mecanografiadas por una sola de sus ca-

ras y una hoja do dibujos gue la ilustra.

Madrid e Marzo de 1.964

se mediante unos passdores o grapas sobre los bordes ¥
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