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PATENTE DE INVENCION
 por 20 afios

a favor de-Don Rigoberto PERNAU SERRAS

de nacionalidad egpafiola
residente en Barcelona, calle Mallorca n? 659
por: a
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CESTAS
"PARA GARRAPAS Y ENVASES SIMILARES"
HEMORIA DESORIPTIVA )

La-presente'PatenteAdé Invencién se refiere a unos
perfeccionamientos en la fabricacidn de cestas para garrafas
N similarés, cuya adecuads aplicacién.detérmina pars las re-~
feridas cestas una resistencia y capacidad de servicio que
son considerablemente superiores a.las que concurren en cual-
quiera de sus similares conocidas hasta la fecha.

La aplicacidn de los perfecciohamientos en cuestidn
determinan la obtencidén de una cesta, que es preferiblemente
metélica, en cuya regidn central de su cuerpo aparece provise
ta de una franja anular en la que se distingue cierta centi-

dad de canales periféricas paralelas o helicoidales que, en
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cooperacidén con la forma en que la propia franja se une a
la armazdén de la cesta, aquélla adquiere una condicidn sen-
siblemente eldstica que resulte muy edecuada para absorber
posibles chogues accidentales, emortiguidndolos en cuantia su
ficiente para que no produzcan los deterioroes y roturas de
envases-que con frecuencia vienen observédndose, y debidas
precisamente a la falta de elementos idéneos que los prote-
jan.

Los propios perfeccionamientos abarcan la constitu

.cién de un armazdén gue resulte adecuado para contener dicha

franja, asi como provista de medios que favorecen su estiba-
cidén y transporte, tanto de las cestas cuando sueltas, como
del conjunto formédo por éstas y el envase que contienen.

Con objetoc de que puedan ser apreciadas en twHo su
detalle las particularidades que caracterizan a la cesta re-
sultante de 1a aplicacidn de los perfeccionamientos de la ig.
vencidn, & continuacidn se describe una forma preferida de
ejecucidn prictica la cual, = s8lo titulo de ejemplo no ex-
clusivo ni limitativo, se refiere a dos hojas de dibujos que
se acompaiian y eﬂ los que:

Las Figs. 1 a 5 muestran las particularidades de
febricacidn de la franja que constituye una de las caracte-
risticas principales de la nueva cesta.

-La Pig. 6 indica una vista seccionada del alzado
de la cesta terminada.

Las Figs. %, 8, 10 y 12 corresponden a sendas sec—
ciones relacionadas con las lfneas de corte VII, VIII, X ¥y
XII que, respectivamente, se sefialan en la Fig. 6.

La Fig. 9 se contrae al detalle de unidn de un ani

1lo intermedio con los montantes longitudinales de la cesta.



: 4

5

10,

15,

20.

25,

30,

29745

 La Fig. 11 muestra un detalle en seccidn que es
correspondienie & un corte practicado segin 1a l1inea XI que
se sefiala en la Fig. 10.

La Pig. 13 es uns vista en alzado del detalle re-~
presentado en'planta que motiva la Fig. 12.

Con arreglo, pues, a las figuras indicadas, 1a
aplicacidén de los perfeccionamientos quemotivan 4ste regis-
tro se inicia partiendo del corte de unas chapas (1) cuyo
desarrollo hs de corresponder & las dimensiones del ¢ilindro
0 tronco de cono que haya de formarse desPués de su oportuno
doblado o arrollamiento.

Dicho corte, cuando del desarrolio de troncos de
cono se trata, se resliza mediante losmévimientos angvlares
que se transmiten, manual o mecanicamente, a un brazo (2)
que estd articulado sobre un soporte (3) y que es portadbr
de una o més bridas corresderas (4) en las que se encuentran
sujetas las herramientas de corte que correspondan para que
éstas, a tenor de la amplitud de los movimientos angulares
del brazo (2), realicen sucesivos cortes (5) por los que se
extraen de la chapa iniciel (6) las piezas (1) que .sesn ne—
cesarias, correspondiendo una unidad por cada cesta a fabri-
car.

Estas piezas (1) son sometidas seguidamente a su
opoftuno doblado para formar el tronco de cilindro o de cono
que proceda (Fig. 2), practicédndose en su periferia cierto
mimero de hendiduras. amulares (7) (Figs. 3 y 4) que se reali
zan preferiblemente sobre un elemento rotativo (8) dotado de
une cantidad conveniente de escalonados anulares (9) contra
los que se aplican, previa la interposicidn de la_pieza lami

nar (1), los dientes coincidentes (10) de uno o més elemen-
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tos prensores (11) gue procursn el laminado y formacidn, en
tales piezas (l),>de1 correspondiente moldurado (12) que-dig
curre uniformemente sobre toda la superficie de 1la pieza (1),
afectando inclusive a la zona de unidn (13), tanto si ésta
se realiza por superposicidn como mediante soldadura a tope.
En la formaecidn de este cuerpo destinedo a figurasr
como elemento gmobtiguador ¥y de ajuste de las cestas para en
vases, queda prevista también una organizacién equivalente,
mediante el arrollamiento de un fleje (14) que, segin refle-
Ja 1a Fig. 5, es embutido longitudihalmente en forms de canal
(15), procediéndose seguidamente a su arrollemiento en forma
helicoidal.

- En ambos casos, 1la franja obtenids y représentada
en las Figs. 4 ¥ 5 de la adjunta hoja de dibujos, pasa a for-
mar parﬁe integrante de la cesta destinads & contener garra-
fas y envascs similares la cual, en su aspecto general, apa-
rece constituida por un anillo superior (16) y otro inferior
(17) que se unen mediante cierto mimero de montantes de igﬁal
longitud (18) que, en la ejecucidn representada como ejemplo,
presentan un tramo superior paralelo (19) hasta su incidencisa

con un anillo semitérico (20) gon el .que se unen a través de

sendos puntos de gsoldadura, o de remaches equivelentes, sien-

do a partir de esta unidn con dicho anilio (20) que los pro-
pios montantes (18) se transformsn en convergentes hacia el
borde periférico del anillo inferior (17) que es de menor dif
metro éue el superior (16). '

Es precisamente en ls zona gque media entre el anilio
inferior (17) y el intermedio (20), donde quedea situada la
franja (1) 6 ) la cuel, a su vez, se une a los montantes

(18) por simples remaches o puntos de soldadura situados uni-
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camente en los anillos superiores e inferiores de la misma
franja, es decir,'que la mayor anchura de la misma queda re-
lativamente libre para poder ajustarse al didmetro del cuer-
PO coincidente de 1la garrafa o envése a contener y sujetarlo
as{ debidamente, cooperando facultativamente a este sujeccidn,
unos taquillos de matérial eldatico (21) que se situan en los
puntos de interseccidén de los referidos montantes (18) con el
anillo semitérico intermedio (20). _r '

Estos montantes (18) se adapten tembién a la finalji
dad de sujecidén indicada proveyéndolos de unss canales longi-
tudinales medias (22) que se observan invariables en sus zo-
nas extremes por las que se unen a 1los anillos extremo (16) y
(17) dlferen01andose estos mismos anillos por el hecho de que
el superior (16), ademds de ser de meyor didmetro que el infe-
rior (17), aparece provisto Ge dos envolventes tubulares (23)
que figuran situades dimetralmente opuestas y ocupando sendos
tremos del mismo anillo (16) comprendidos entre dos montantes
consecutivos (18), siendo la finalided de estos elementos tu-
bulares (23) la de favorecer ei’asido ¥ transporte manusl de
la cesta, vacia o llena; mientras que el anillo inferior (17)
aparece provisto de dos flejes que se eruzan (24) ¥ cuya fun-
cidn es la de impedir el paso del envase, a la par gque transmi

tir una mayor rigidez al propio anillo {(17) constltuldo en fon

- do de 1a cesta.

dunque en el ejemplo de reaslizacidn representado los
montantes (18) apareben uniformemente distribuidos circunseri-
biendo el amillo semitérico (20) y a 1a franja (1) 6 (14), que
da teambién previsto que, particularmente pera la franja (1) &
(14), figuren situados alternativamente en el interior y en el

exterior de la misma formado un a modo de tejido que tiene par
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ticular interéds para formar-cestas de estructura muy resis-
tente para aquellos casos en que ésta séa conveniente.

Aplicadoé los perfeccionamientos de la invencidn
en la forme que queda expuesta y representadé, sus resulta-
dos se concretan en una cesta para garrafas y envases diver-
S08, que se reconoce por la iddnea proviesidn de unas asas
formadas mediante simples miecosg previstos en la propia arma
dura, y por la incorporacidn a ésta de uns franja destinada
& actuar como elemento de sujecidn y de proteccidn de los en
vases contenidos en la propia cesta.

Descritas, pues, las particularidades que caracte-
rizen a una cesta obtenida por aplicacidn de los perfecciong
mientos & que se contrae esta patente, deberd comprenderse
que los mismos son susceptibles de adquirir diversas variaeio
nes de detalle, tanto constructivas como de forma, sin que
por ello se alieren laresencialidad ni el alecance del presen-
te registro.

N O T a
REIVINDICAGIONES

Se feivindiéa‘cémo objeto de la presente Patente de
Invencién:

l18.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de ceatas
bara garrafas y envases gimilares, que consisten esencialmen-~-
te en efectuar dicha fabricacidn partiendo del corte desarro-~
llado de unas chapas que, en el curso de su arrollamiento en
forma de tronco de cilindro o de cono, reciben el embutidoe de
cierto mimero de canales anulares paralelas, practicado median
te elementos rotativos apropiados, formdndose a continuacidn
un cuerpo hueco, unido por superposicidn de sus solapas extre—

mes o por soldadura a tope, que se establece en condicidn de
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franja para ocupar un lugar spropiado en la estructura de la
cesta.

28.- Perfeccionamientos en la fabricacidén de cestas
pera garrafas y envases similares, segin la anterior reivindi-
caeidn, que coﬁsisten en formar la estructura de la cesta par—
tiendo de una cantidad variables de flejes, preferiblemente
metdlicos, que se embuten longitudinalmente para transmitirles
una mayor resistencia a la flexidn, afectando dichos embutidos
una forma sensiblemente angular y de ladbs desigueles para los
anillos extremos de la cesta, adoptdndose un perfil semitdrico
para un anillo intermedio que se establece como linea amilar
de cambio de direccidn para los montantes de ls cesta que apa-
recen uniformemente distribuidos ¥ unidos por sus extremos g
los anillos de base y superior de la cesta, presentando tam-
bién estos montantes una canal longitudinal de perfil semlaho-
celado que se situa en la regidn media de su anchura,

38.- Perfeccionamientos en la fabricacién de cestas
para garrafas y envases similares, segun las reivindicaciones
1e y 28, que se caracterizan por el hecho de gque entre el ani-
1lo inferior y otro intermedio de la armazdén de la cesta, que-
da situada uﬁa franja anular que aparece dotada de varios esca
lonados anulares formados por la unidén aparente de varios sni-
llos de distinto didmetro, o bien por el arrollemiento helicoi
dal de un fleje acanalado longitudinalmente, aplicéndose el
conjunto de esta franja a actuar, por su propia condicidn 1i-
geramente eldstica, como elemento de sujecidn y de proteccidn
de los envases contenidos en ls cesta, a cual efecto dichsa
franja se une a la srmazdn de 1a cesta mediante remaches o pun
tos de soldadura equivalentes que, en ambos casos, afectan &n;

camente a los anillos superiores e inferiores de lz misma fran
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Ja para que ésta pueda ajustar debidamente con el cuerpo del
envase a contener, cooperando facultativamente al ajuste .de
esta franja con el eénvase, unos taquillos de materiel eldsti-
CO que se situan en los puntos de interseccidn de sus montan-
tes sustentantes con el anillo semitdrico intermedio ¥ situa-
do a cierta distancisg de uno de los bordes de la franja, opues
to a otro espacio similer que separe al anillo inferior de la
cesta, del borde adyacente de la propia franja, observéndose
que este anille inferior se halla provisto de dos flejes que
S€ cruzan y que constituyen el fondo de 1la cesta.

48.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de cestas
para garrafas y'envases similares, segin las reivindicaciones
18 a 38, que se caracteriza por el hecho de que la cests resul
tante de la ap110301on de los mismos se halla provigta de un
anillo superior en el que se establecen dos envolventes tubu~
larés que figuran situadas diametrelmente opuestas ¥ ocupando
sendos tramos del mismo anilio, comprendidos entre dos montan-
tes consecutlvos, 31°ndo la finalidad de estos elementos tubu-
lares la de favorecer el asido ¥ transporte manual de ls cesta,
en su condicidn vacia o llena, indistintamente.

58,- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CESTAS
PARA GARRAFAS Y ENVASES SIMILARES,

Sean cuales fueren las’ circunstancias que concurran
con la esencialidad propia de la misma. A

Consta la presente Memoris descriptiva de ocho pégi-
nas foliadas y mecanografiadas POr una sola cara y va-acompa—
flada de dos hojas de dibujos aclarativos.

Madrid—,ﬂ @ Marzo de 1964
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