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PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

a fa v o r  de-Don R igo b erto  PERNAU SERRAS 

de n a c io n a lid a d  esp añ o la

r e s id e n te  en B a rc e lo n a , c a l l e  M a llo rca  nS 659 

por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CESTAS 

PARA CARRAFAS Y ENVASES SIMILARES"

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  P a ten te  de In ven ción  se  r e f i e r e  a unos 

p erfecc io n a m ien to s  en l a  fa b r ic a c ió n  de c e s t a s  p ara  g a r r a fa s  

y  s im i la r e s ,  cuya adecuada a p lic a c ió n  determ ina p ara  l a s  r e ­

f e r id a s  c e s t a s  una r e s is t e n c i a  y  capacidad  de s e r v ic io  que 

5 * son con sid erablem en te s u p e r io re s  a  l a s  que concurren en c u a l­

q u ie ra  de sus s im ila r e s  con o cid as h a s ta  l a  fe c h a .

La a p lic a c ió n  de l o s  p e rfe cc io n a m ie n to s  en c u e s tió n  

determ inan l a  o b ten ció n  de una c e s t a ,  que e s  p re fe r ib le m e n te  

m e tá lic a , en cuya r e g ió n  c e n tr a l  de su cuerpo ap arece  p r o v is — 

10 . t a  de una f r a n ja  a n u la r  en l a  que se d is t in g u e  c i e r t a  c a n t i­

dad de c a n a le s  p e r i f é r ic a s  p a r a le la s  o h e l i c o i d a le s  q u e , en



co o p eració n  con l a  forma en que l a  p rop ia  f r a n ja  se une a 

l a  armazón de l a  c e s t a ,  a q u é lla  ad q u iere una co n d ic ió n  sen­

sib lem en te e l á s t i c a  que r e s u l t a  muy adecuada para ab so rb er 

p o s ib le s  choques a c c id e n t a le s ,  am ortiguánd olos en c u a n tía  su 

f i c i e n t e  p ara  que no produzcan l o s  d e te r io r o s  y  r o tu r a s  de 

envases que con fr e c u e n c ia  v ien en  o b serván d ose, y  d eb id as 

p recisam en te a  l a  f a l t a  de elem entos id ón eos que l o s  p ro te ­

ja n .

Los p ro p io s  p erfeccio n a m ien to s abarcan  l a  c o n s t i tu  

c ió n  de un armazón que r e s u l t e  adecuado p ara  con ten er d ich a  

f r a n ja ,  a s í  como p r o v is t a  de m edios que fa v o re c e n  su e s t i b a — 

c ió n  y  t r a n s p o r te , ta n to  de l a s  c e s ta s  cuando s u e lt a s ,  como 

d e l conjunto  formado por é s t a s  y  e l  envase que co n tien e n .

Con o b je to  de que puedan s e r  a p re c ia d a s  en td o  su - 

d e t a l le  l a s  p a r t ic u la r id a d e s  que c a r a c te r iz a n  a l a  c e s ta  r e ­

s u lta n te  de l a  a p lic a c ió n  de l o s  p erfecc io n a m ien to s  de l a  in  

v e n c ió n , a co n tin u a ció n  se  d e s c r ib e  una forma p r e fe r id a  de 

e je c u c ió n  p r á c t ic a  l a  c u a l ,  a só lo  t í t u l o  de ejem plo no ex­

c lu s iv o  n i l i m i t a t i v o ,  se r e f i e r e  a dos h o ja s  de d ib u jo s  que 

se acompañan y  en l o s  que:

L as F ig s .  1 a 5 m uestran l a s  p a r t ic u la r id a d e s  de 

fa b r ic a c ió n  de l a  f r a n ja  que c o n s titu y e  una de l a s  c a r a c te ­

r í s t i c a s  p r in c ip a le s  de l a  nueva c e s t a .

La F ig . 6 in d ic a  una v i s t a  seccio n ad a  d e l a lza d o  

de l a  c e s ta  term in ada.

Las F ig s . 7 , 8 , 10  y  12 corresponden a  sendas sec­

c io n e s  re la c io n a d a s  con l a s  l ín e a s  de c o r te  V I I , V I I I , X y 

X II q u e , re s p e c tiv a m e n te , se señ alan  en l a  F ig . 6.

La F ig . 9 se co n trae  a l  d e t a l le  de unión de un a n i 

l i o  in term ed io  con l o s  m ontantes lo n g itu d in a le s  de l a  c e s t a .



La F ig . 11  m uestra un d e t a l le  en s e c c ió n  que e s  

co rresp o n d ie n te  a un c o r te  p ra c tic a d o  según l a  l ín e a  XI que 

se se ñ a la  en l a  F ig .  1 0 .

La F ig . 13  e s  una v i s t a  en a lza d o  d e l d e t a l le  r e ­

presentad o en p la n ta  que m otiva l a  F ig .  1 2 .

Con a r r e g lo ,  p u e s, a  l a s  f ig u r a s  in d ic a d a s , l a  

a p lic a c ió n  de lo s  p e rfe cc io n a m ie n to s  quem otivan e s te  r e g i s ­

t r o  se i n i c i a  p a rtien d o  d e l c o r te  de unas chapas ( 1 )  cuyo 

d e s a r r o llo  ha de corresp on d er a  l a s  d im ensiones d e l c i l in d r o  

o tro n co  de cono que haya de form arse después de su oportuno 

doblado o a r r o lla m ie n to .

Dicho c o r t e ,  cuando d e l d e s a r r o llo  de tro n c o s  de 

cono se t r a t a ,  se r e a l i z a  m ediante losm ovim ientos a n g u la re s  

que se tra n sm ite n , manual o m ecánicam ente, a  un brazo  (2 ) 

que e s ta  a r t ic u la d o  sobre un so p o rte  (3 ) y  que e s  p ortad or 

de una o más b r id a s  c o r re d e ra s  (4) en l a s  que se encuentran 

s u je ta s  l a s  h erram ien tas de c o r te  que correspondan para que 

é s t a s ,  a te n o r  de l a  am plitud de lo s  m ovim ientos a n g u la re s  

d e l brazo  ( 2 ) ,  r e a l ic e n  s u c e s iv o s  c o r te s  (5 )  por l o s  que se 

e x tra e n  de l a  chapa i n i c i a l  (6) l a s  p ie z a s  ( 1 )  que sean ne­

c e s a r i a s ,  correspondiendo una unidad por cada c e s t a  a f a b r i ­

c a r .

E s ta s  p ie z a s  ( 1 )  son som etidas seguidam ente a  su 

oportuno doblado p ara  form ar e l  tro n co  de c i l in d r o  o de cono 

que proceda ( F ig . 2 ) ,  p ra cticá n d o se  en su p e r i f e r i a  c ie r t o  

número de h en d iduras a n u la re s  (7 )  ( F ig s . 3 y  4 ) que se r e a l i  

zan p re fe r ib le m e n te  sobre un elemento r o t a t iv o  (8) dotado de 

una ca n tid a d  con ven ien te  de esca lo n a d o s a n u la re s  (9) c o n tra  

lo s  que se  a p lic a n , p r e v ia  l a  in te r p o s ic ió n  de l a  p ie z a  lam í 

n ar ( l ) ,  l o s  d ie n te s  c o in c id e n te s  (10) de uno o más elemen—



to s  p ren so res  ( 1 1 )  que procuran e l  lam inado y  fo rm ació n , en 

t a l e s  p ie z a s  ( 1 ) ,  d e l co rresp o n d ie n te  moldurado (12 ) que d is  

cu rre  uniform em ente sobre tod a l a  s u p e r f ic ie  de l a  p ie z a  ( 1 ) ,  

a fectan d o  in c lu s iv e  a  l a  zona de unión ( 1 3 ) ,  ta n to  s i  é s ta  

5.  se r e a l i z a  por su p e rp o sic ió n  como m ediante so ld ad u ra a to p e .

En l a  form ación de e s te  cuerpo d estin ad o  a  f ig u r a r  

como elem ento am ortiguador y  de a ju s t e  de l a s  c e s t a s  p ara  en 

v a s e s , queda p r e v is t a  tam bién una o rg a n iz a c ió n  e q u iv a le n te , 

m ediante e l  a rro lla m ie n to  de un f l e j e  (14 ) q u e, según r e f l e -  

1 0 . ja  l a  F ig . 5 , e s  embutido lo n g itu d in a lm e n te  en forma de ca n a l 

(1 5 ) ,  p roced ién d ose seguidam ente a su a rro lla m ie n to  en forma 

h e l i c o i d a l .

En ambos c a s o s , l a  f r a n ja  o b ten id a  y  re p re se n ta d a  

en l a s  F ig s .  4 y  5 de l a  ad ju n ta  h o ja  de d ib u jo s , pasa a f o r -  

1 5 - mar p a rte  in te g r a n te  de l a  c e s ta  d e stin a d a  a con ten er g a rra ­

f a s  y  en vases s im ila r e s  l a  c u a l ,  en su a sp e c to  g e n e r a l ,  apa­

r e c e  c o n s t itu id a  por un a n i l l o  su p e r io r  (1 6 ) y  o tro  i n f e r i o r

(1 7 ) que se  unen m ediante c ie r t o  número de m ontantes de ig u a l  

lo n g itu d  (18 ) q u e, en l a  e je c u c ió n  rep re se n ta d a  como ejem p lo ,

20. p resen tan  un tramo s u p e r io r  p a r a le lo  (19 )  h a s ta  su in c id e n c ia  

con un a n i l l o  se m itó ric o  (20) qon e l.q u e  se unen a t r a v é s  de 

sendos puntos de so ld a d u ra , o de rem aches e q u iv a le n te s , s ie n ­

do a  p a r t i r  de e s ta  u n ión  con dicho a n i l l o  (20) que l o s  pro­

p io s  m ontantes (18 ) se  transform an en co n v ergen tes h a c ia  e l  

2 5 . borde p e r i f é r ic o  d e l a n i l l o  i n f e r i o r  (1 7 ) que e s  de menor d iá  

metro que e l  su p e rio r  (1 6 ).

Es p recisam en te en l a  zona que media e n tre  e l  a n i l lo  

i n f e r i o r  (1 7 ) y  e l  in term ed io  (2 0 ), donde queda s itu a d a  l a  

f r a n ja  ( 1 )  o 04) l a  c u a l ,  a  su v e z ,  se une a  l o s  m ontantes

(1 8 ) por sim p les rem aches o puntos de so ld ad u ra s itu a d o s  u n i-30.



cemente en l o s  a n i l l o s  su p e r io re s  e i n f e r i o r e s  de l a  misma 

f r a n ja ,  e s  d e c ir ,  que l a  mayor anchura de l a  misma queda r e ­

la tiv a m e n te  l i b r e  para poder a ju s ta r s e  a l  diám etro d e l cu er­

po c o in c id e n te  de l a  g a r r a fa  o envase a con ten er y  s u je t a r lo  

a s í  debidam ente, cooperando fa c u lta tiv a m e n te  a e s t e  s u je c c ió n , 

unos t a q u i l lo s  de m a te r ia l e lá s t i c o  (2 1)  que se s itú a n  en l o s  

puntos de in te r s e c c ió n  de l o s  r e f e r id o s  m ontantes (18 ) con e l  

a n i l l o  se m itó ric o  in term ed io  (2 0 ). ^

E s to s  m ontantes (1 8 ) se  adaptan tam bién a l a  f i n a l i  

dad de s u je c ió n  in d ic a d a  proveyéndolos de unas c a n a le s  lo n g i­

tu d in a le s  m edias (22) que se  observan in v a r ia b le s  en su s zo­

nas extrem as por l a s  que se unen a l o s  a n i l l o s  extremo (1 6 ) y  

(1 7 ) ,  d ife re n c iá n d o s e  e s to s  mismos a n i l lo s  por e l  hecho de que 

e l  su p e r io r  (1 6 ) ,  además de se r  de mayor diám etro que e l  in f e ­

r i o r  (1 7 ) ,  ap arece p r o v is to  de dos en v o lv e n te s  tu b u la re s  (2 3 ) 

que f ig u r a n  s itu a d a s  dim atralm ente o p u estas y  ocupando sendos 

tram os d e l mismo a n i l l o  (1 6 ) comprendidos e n tre  dos m ontantes 

c o n s e c u tiv o s  ( 1 8 ) , siendo l a  f in a lid a d  de e s to s  elem entos tu ­

b u la re s  ( 2 3 ) l a  de fa v o r e c e r  e l  a s id o  y  tra n s p o rte  manual de 

l a  c e s t a ,  v a c ia  o l l e n a ;  m ie n tra s  que e l  a n i l l o  i n f e r i o r  (1 7 )  

ap arece p r o v is to  de dos f l e j e s  que se cru zan  (24) y  cuya fun­

c ió n  es l a  de im pedir e l  paso d e l e n v a s e , a l a  par que transm i

t i r  una mayor r i g id e z  a l  p rop io  a n i l lo  (1 7 ) c o n s titu id o  en fon 

do de l a  c e s ta .

Aunque en e l  ejem plo de r e a l iz a c ió n  rep resen tad o  l o s  

m ontantes (18 ) ap arecen  uniformemente d is t r ib u id o s  c ir c u n s c r i­

biendo e l  a n i l l o  se m itó ric o  (20) y  a l a  f r a n ja  ( 1 )  ó ( 1 4 ) ,  que 

da tam bién p r e v is to  q u e, p a rticu la rm e n te  para l a  f r a n ja  ( 1 )  ó 

(1 4 ) ,  f ig u r e n  s itu a d o s  a lte rn a tiv a m e n te  en e l  in t e r i o r  y  en e l  

e x t e r io r  de l a  misma formado un a modo de t e j i d o  que t ie n e  par



Sr

5.

10.

1 5 .

20.

t i c u l a r  in t e r é s  para form ar c e s ta s  de e s tr u c tu r a  muy r e s i s ­

te n te  p ara  a q u e llo s  casos en que é s ta  sea  co n v en ien te .

A p lica d o s  l o s  p erfeccio n a m ien to s de l a  in v en ció n  

en l a  iorma que queda exp u esta  y  re p re s e n ta d a , su s r e s u l t a ­

dos se co n creta n  en una c e s t a  para g a r r a fa s  y  en vases d iv e r ­

s o s , que se recon oce por l a  idónea p r o v is ió n  de unas a sa s  

form adas m ediante sim p les huecos p r e v is to s  en l a  p ro p ia  arma 

d u ra , y  por l a  in c o rp o ra c ió n  a é s ta  de una f r a n ja  d e stin a d a  

a a c tu a r  como elem ento de s u je c ió n  y  de p r o te c c ió n  de l o s  en 

v a se s  co n ten id o s en l a  p ro p ia  c e s t a .

D e s c r i t a s ,  p u e s, l a s  p a r t ic u la r id a d e s  que c a r a c te ­

r iz a n  a  una c e s ta  o b ten id a  por a p lic a c ió n  d e l o s  p e r fe c c io n a  

m ientos a que se co n trae  e s t a  p a te n te , d eberá comprenderse 

que l o s  mismos son s u s c e p t ib le s  de a d q u ir ir  d iv e r s a s  v a r ia c io  

nes de d e t a l l e ,  ta n to  c o n s tr u c t iv a s  como de form a, s in  que 

por e l l o  se a l t e r e n  la ;  e s e n c ia lid a d  n i e l  a lc a n c e  d e l p resen ­

t e  r e g i s t r o .

N O T A
R E I V I N D I C A C I O N E S  

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de l a  p re se n te  P aten te  de

In ven ción :

2 5 .

1 -.** P e rfe ccio n a m ie n to s en l a  fa b r ic a c ió n  de c e s ta s  

para g a r r a fa s  y  en vases s im i la r e s ,  que c o n s is te n  esen cialm en ­

t e  en e fe c tu a r  d ich a  fa b r ic a c ió n  p a rtien d o  d e l c o r te  d e sa rro ­

l la d o  de unas chapas que, en e l  curso  de su a rro lla m ie n to  en 

forma de tro n co  de c i l in d r o  o de cono, r e c ib e n  e l  embutido de 

c ie r t o  numero de c a n a le s  a n u la re s  p a r a le la s ,  p ra c tic a d o  median 

te  elem entos r o t a t iv o s  a p ro p ia d o s, formándose a co n tin u a ció n  

un cuerpo h u eco , unido por su p e rp o sic ió n  de sus so la p a s  e x tr e ­

mas o por so ldadu ra a  t o p e , que se e s ta b le c e  en co n d ic ió n  de30.



f r a n ja  para ocupar un lu g a r  apropiado en l a  e s tr u c tu r a  de l a  
c e s t a .

2 a .-  P erfe ccio n a m ie n to s en l a  fa b r ic a c ió n  de c e s ta s  

para g a r r a fa s  y  en vases s im i la r e s ,  según l a  a n te r io r  r e i v i n d i -  

5 . c a c ió n , que c o n s is te n  en form ar l a  e s tr u c tu r a  de l a  c e s ta  par­

tie n d o  de una ca n tid a d  v a r ia b le s  de f l e j e s ,  p re fe r ib le m e n te  

m e tá lic o s , que se embuten lo n g itu d in a lm e n te  para t r a n s m it ir le s  

una mayor r e s is t e n c i a  a  l a  f le x i ó n ,  a fe ctan d o  d ich o s  em butidos 

una forma sen sib lem en te a n g u la r  y  de la d o s  d e s ig u a le s  p ara  l o s  

10 . a n i l l o s  extrem os de l a  c e s t a ,  adoptándose un p e r f i l  se m itó rico  

para un a n i l l o  in term ed io  que se e s ta b le c e  como l i n e a  a n u la r  

de cambio de d ir e c c ió n  para l o s  m ontantes de l a  c e s ta  que apa­

re ce n  uniform em ente d is t r ib u id o s  y  u n id o s por sus extrem os a  

l o s  a n i l l o s  de base y  su p e r io r  de l a  c e s t a ,  presentando tam- 

b iá n  e s to s  m ontantes una ca n a l lo n g itu d in a l  de p e r f i l  sem iabo- 

celad o  que se s i tú a  en l a  re g ió n  media de su anchura.

3 *** P erfeccio n am ien to s l a  fa b r ic a c ió n  de c e s t a s

para g a r r a fa s  y  en vases s im i la r e s ,  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  

i s  y  2 3 , que se c a r a c te r iz a n  por e l  hecho de qué e n tre  e l  a n i­

l l o  i n f e r i o r  y  o tro  in term ed io  de l a  armazón de l a  c e s t a ,  que­

da s itu a d a  una f r a n ja  a n u la r  que ap arece  dotada de v a r io s  e sc a  

lon ad os a n u la re s  form ados por l a  unión ap aren te  de v a r io s  a n i­

l l o s  de d i s t in t o  d iá m e tro , o b ie n  por e l  a rro lla m ie n to  h e l i c o i  

d a l de un f l e j e  acanalad o lo n g itu d in a lm e n te , a p licá n d o se  e l  

conjunto  de e s t a  f r a n ja  a a c tu a r , por su p ro p ia  co n d ic ió n  l i ­

geram ente e l á s t i c a ,  como elem ento de s u je c ió n  y  de p ro te c c ió n  

de l o s  en vases con ten id os en l a  c e s t a ,  a  cu a l e fe c to  d ich a  

f r a n ja  se une a  l a  armazón de l a  c e s ta  m ediante rem aches o pun 

to s  de so ld ad u ra  e q u iv a le n te s  que, en ambos c a s o s , a fe c ta n  úni 

cemente a l o s  a n i l l o s  s u p e r io re s  e in f e r i o r e s  de l a  misma fr a n30.
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j a  para que ó s ta  pueda a ju s t a r  debidamente e n  e l  cuerpo d e l 

envase a  c o n te n e r, cooperando fa c u lta tiv a m e n te  a l  a ju s t e .d e  

e s ta  f r a n ja  con e l  e n v a se , unos t a q u i l lo s  de m a te r ia l e l á s t i ­

co que se s itú a n  en l o s  puntos de in t e r s e c c ió n  de sus montan­

t e s  s u s te n ta n te s  con e l  a n i l l o  se m itó ric o  in term ed io  y  s i t u a ­

do a  c i e r t a  d is t a n c ia  de uno de l o s  bordes de l a  f r a n ja ,  opues 

to  a o tro  e sp a c io  s im ila r  que se p a ra  a l  a n i l l o  i n f e r i o r  de l a  

c e s t a ,  d e l  borde ad yacen te d é l a  p ro p ia  f r a n ja ,  observándose 

que e s te  a n i l l o  i n f e r i o r  se h a l la  p r o v is to  de dos f l e j e s  que 

se cru zan  y  que c o n s titu y e n  e l  fondo de l a  c e s t a .

4 § . -  P erfeccio n am ien to s en l a  fa b r ic a c ió n  de c e s ta s  

para g a r r a fa s  y  en vases s im i la r e s ,  segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  

13  a  3§ , que se c a r a c t e r iz a  por e l  hecho de que l a  c e s ta  r e s u l 

ta n ce  de l a  a p lic a c ió n  de l o s  mismos se h a l la  p r o v is t a  de un 

a n i l l o  s u p e r io r  en e l  que se  e s ta b le c e n  dos e n v o lv e n te s  tubu­

l a r e s  que fig u ra n  s itu a d a s  diam etralm ente o p u estas y  ocupando 

sendos tram os d e l mismo a n i l l o ,  comprendidos e n tre  dos montan­

t e s  c o n s e c u tiv o s , sien do l a  f in a l id a d  de e s to s  elem entos tubu­

la r e s  l a  de fa v o r e c e r  e l  a s id o  y  tra n s p o rte  manual de l a  c e s t a ,  

en su co n d ic ió n  v a c ia  o l l e n a ,  in d is tin ta m e n te .

53 . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CESTAS 

PAiíA GARRAFAS Y ENVASES SIMILARES.

Sean c u a le s  fu e re n  l a s  c ir c u n s ta n c ia s  que concurran  

con l a  e s e n c ia lid a d  p ro p ia  de l a  miaña.

Consta l a  p re se n te  Memoria d e s c r ip t iv a  de ocho p á g i­

nas f o l i a d a s  y  m ecan ografiad as por una s o la  ca ra  y  v a  acompa­

ñada de dos h o ja s  de d ib u jo s  a c la r a t iv o s .

. Madrid }̂ ^  Marzo de 1964 
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