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PATENTE DE INVENCION
— . por.20. anos .

o favor de D. EMILIO SEGARRA PRATS y D.FRANCISCO SOLER
ROTRIGUEZ, ambos de nacionalidad Espafiols,domiciliados
en Barcelona y con residencia en la calle Blasco de Ga-
ray, n 42, = - - - - ~- - =< - - - - - e

por: "MAQUINA ENVASADORA DE PASTILLAS".

MEMORIA DESCRIFTIVA

Le miquine envasadora de pastillas de invencibn
de los recurrentes y cuye deseripeibn, en lo gque tiene
de esencial, es objeto de ésta Memoria congsiste en una mé-
quina totalmente autom&ticae estudiada pere envasar +able-
tas de distintos dimetros y en la que Sé eviten las ro-
turas y desperfectos de las tabletas por 12 gran suavidad
de sus movimientos y la carencia de golpeleos ¥ brusqgeda-
des. |

Consta 1a-nueva m&quina de un depbsito suminis-
trador de las pastillas, las cuales & través de unos ce—
pillos cilindricos pasan & deslizar sobre una plancha
donde un cepillo rasarador las nivelsa y distribuye, coOn-
tinusndo su deslizamiento por una placa donde un meca-
nismo slternativo limita el nfimero de las que contindan
para pasar a unas gufas sucesivas ¥ contiguas por donde
deslizan hasta lleger a una placa tope que -gl ger acclona
da- permite el paso de un numeroc previamente determinado
de pastillas en cada guie por cerrarse el paso de las si-
guientes mediante wnos maelles de freno que cilerran el
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paso seguidaméntg s su liberacibn p;r la place~tope y ca-
yendo las pastillas liberadas de cada guia en los tubos co-
rregpondientes que van siendo situados sucesivamente debajo
del extremo de las guias conducidos por una cadena que al
tiempo que los arrastra les imprime un ligero movimiento

de giro en veiven y cuys cadena toma los tubos de un depb-
sito suministrador y los conduce a un depbsito receptor de
los mismos.

De acuerdo con los principics de la invencidn el
suministro de las pastillas se fectlis, a partir de un de-
pbsito cuya parte inferior se halla cerrada por dos rodi-
lloa~cepillo que, 8l girar en sentido contrario— las hacen
pasar a uns plan?ha de deslizamiento donde son distribuidas
por un cepillo ¢ilindrico rasurador y cuyz placa se halls
provista de unas series de orificios por donde se eliminan
los polvos y desperdicios.

Tambisen segun los mismos principios el mecanismo
alternativo que gradia la cantidad de pastillaé suministra-
das se halla constituido por un tope graduable mediante un

tornillo, que, al ser actuado por una determinada cantidad

‘de pastillas, acciona una palanca que cierra un circuito

poniendo en movimiento el motor que hace girar los rodi-
l1los suministradores de tabletas y un microrupior que al
ser accionado por una cantidad tambien previamente esta~
blecida de pastillas cierra el mismo circuito cesando el
gsuministro y cuyo mecanismo ge levanta y deja inacetivo
cuando quieren agotarse las pastillas contenidas en el
depbsito suministrador.

Aaimismo én la nueva miquine al embragar el eje
general desciende una placa tope que retenis a las pasti-
llas y estas caen en numero determinado & los tubos, por

descender sgeguidemente unos muelles de freno accionados



- 3

29 o
por el mismo mecanismo que hace diiégg;g} la piaca tope.

En lz miquina que venimos describiendo los tubos
son recogidos de un depbsito suministrador por una cadena

55« congtituida por'ﬁna serie de alojamientos sucesivogs M para-
lelos ¥ dichoé tubos reciben un movimiento oscilatorio por
Toce con una placa que recibe un movimiento de vaiven ¢on
lo que a8l mismo tiempo hacen oscilar unos discos sobre
cuyos perfiles apoya, siguiendo su movimiento intermitente

60. gde avance, la cadena, hasta depositar los tubos llenos en
otro depbsito,

Sin que ello signifigque restriccién alguna en el
glcance de la Patente solicitada y fnicamente a titulo de
ejemplo no limitativo, en lo que sigue y en los planos ad-

65 juntos nos referiremos & un caso nmuy conerefo de industriali-
zacibn y reslizacibn préctica de la miquina descrita.
» En los planos adjuntos se representa en la figu-—
ra primera la parte inferior del plano general de desliza-
_ miento de las tableftas donde se seflalan los mecanismos
70« ggcionadores de los distintos organos de la mAquina y las
figuras segunda y teréera son, reppectivamente,vistas la-
teral y de frente de la misma: En dichas figuras se selia=~
lan por -1- un pifion accionador de los cepillos del depb-
sito suminisitrador de tabletas3 por -2- un motor eléctrico,
75 por -~3- un mieroruptor de arranque del motor —2-; por ~4-
un microruptor de parada del migmoj por -5~ el soporte del
eje de-guias gradusbles; por —6- un sujetador de biela;
por -7- el ejeo de las guias graduables; por -8- la biela
accionadora del éje —%-; por =U= una correa accionadora
80¢ 4ol mecanismo que hace girar los tubos; por -lo- el so-—
porte plataforma del mismo mecanismo; por -1l- pifion ca-

dena del mismo mecanismo; por -12- polea del mismo meca-~
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nismo, por —13-— la biela porta-gatillo de = astre de lg
cadena porta-tubos; por -l4- el pifion del mismo mecanismo
85. de arrastres por -15~ el soporte del eje del mismo mecanis-

mo; por -l16~ el engraneje de} igual mecanismo; por -17- la

placa gredusble gue sirve de tope a los tubos; por -18- el
eje biela del mecanismo de arrastre portatubos; por ~19-

la placa tope de las tabletasj por —-20- la corredera tope

90e de las tabletas; por ~21- la p&lanca acclonadora de dicha
correderss por =22- el‘soporte de las palancas de la misma
correderg; por —=23- un reductor de velocidad del motor -2-—3
por -24-, la palanca accionadora del microruptor de paradas;
por —-25- el soporte de las palancas -24-3 por -26—- un motor
95+ eléctrico; por -27- palancs accionadota_del microruptor de
parada; por -28- un reductor de velocidad del motor eléctri-
€0 =26-3 por ~29- platines de unidn con el eje generaljpor
~30- wna excentrica; por -31- soporve del eje generals porA
-32- el eje general; por -33- una excenirica; por -34- un
looe.muelle de embrague; por -35- un casquillo; por -36- unas pla-
tinas de embrague; por —37— una excéntrica; por -38- una ex-
cantrice del mecanigmo de freno de tabletas; por =39- una
pozess por —40- una excentrice gradusble; por -41- un tor-
nillo graduador; por =-42-, la correa de arrastire del cepi-
105.110 rasurador de tabletas; por ~43~ la polea del mismo me-
canismo; por -44- la palancs del mecanismo automético nive-
lador de tabletas; por ~45- un sujetador de la tapa lateral
por -46- placa protectora de lag tabletas; por —-47- un tor-
nillo graduable; por ~48- una luz piloto del cuadro eléctri-
1lo.co; por —49- palanca de accionamiento; por -50- la palancs
de embregue 8l eje general; por -51- el interruptor del mo-
tor -2B-3 por -52- un pilion, por ~53— le palanca accicnadora
de los muelles de freno de las tabletas; por -54- el soporte

del eje del mecanismo de girar los tubos; por -~55- los muelles.
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de freno de las tabletas; por -56- el depésltodde recogida
de tubos; por -57— la pilance tope sujetador del mecanismo
de girar tubos; por =58~ el volante graduador de la placa
tope de tubos; por =59~ la cadena itransportadora de tubos;
por =-60- el depfsito de tabletas; por —61l- las columnas gque
sostienen el depbsito de tabletas; por -62- la plancha des-
ligadoéra de tabletag; por —63- la cadena accionadora de los
cepillos del depbsito de tabletas; por —64-~ regletas de
conexionea eléectricas; por —-65- relsis automfticos; por ~66-
el chagsis de la méquina; por -67- topes para asiento de la
méguina; por -68~- cepillos de descarga del depbsito de ta~-
bletas; por ~69~ el cepillo rasurador de tabletas; por -7o-
los muelles guia de las tabletasy por -71- el depbsito sli-
mentador de tubos; por -72- una mirille del depdsito de ta-
bletass por ~73~ engranajes de los cepillos; por -74- polea
de arrasitre del cepillc rasurador de tabletas} por -75- ta-
ladros para la salida del polvo de las tabletés; por -76-
tuercas de sujecidn de las tapas de la méquinaj por =77~
bisagra de proteccidn de las tabletas; por ~78- ranura de
las guies correderas y gradusbles; por ~79- las guias co-
rrederas y graduables; por ~8o- el eje del mecanismo de
girar tubogi por -8l- el mecenismo de girar tubosy por -82-
goporte del mecanismo de girar tubos; por -83-, casquillos
de guia de la plgca graduasble; por -84- la biela accionado-
ra del mecanismo de girar tubos; por —-85- un eslabon de la
cadena transportadora de tubos y por =86~ une malla de unibn
de dicha cadena.

Con referencia al caso concreto de ralizasién re~
presentado en las fisuras y de la manera dicha la aliments-
cibn antomhtica de las tabletas a las gufss graduables se

efectfia de la siguiente manera: el tornillo -47- gl encon-
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trar la ranura central vacia de ta;§ %5;;§hace descender la
palanca del mecanismo automftico nivelador de tabletag —44-
presionando y poniendo en contacto el microruptor -3— el cual
actla sobre el relais automético ~65- poniendo en funciona=-
miento el motor eléctrico ~2- y este a su vez hace girar len-
tamente los dos cepillos de descarga del depdsito de table-
tas ~-603 estas al caer nuevamente sobre la plancha =62~ se
degslizan por la pendiente que forma y van llenando paulati-
namente les gulas correderas hasta el nivel del microruptor
de parada -4~ gue tambien actla sobre el relais automético
~-65- parando el motor -2~ por lo cual las tabletas dejan de ,
salir del depbsito.

Si 3a méquina estd llenando tubos las tabletas
van bajando de nivel hagta llegar al tornillo graduable
~-47- el cumsl vuelve g conectar el microruptor -3- y se for-
me otio ciclo como el anterior.

Todo esto se consigue habiendo conectado previemen-
te el interruptor general de que dispone la mfguina en un
cuadro de mando junto con dos luces piloto.

Si la mAquina esté desembragada las tabletas que-
dan paradas por la placas tope -19- pero siy embragan la
méquina por mediacdidén de la palanca de embrague del eje ge-
neral =50- la excentrica =37- actuando sobre lagpalancas
accionadoras ~21- de la corredera —20- haciendo descender
la placa tope ~19- caeran todas las tabletas que estzaban en
contacto con ella hacia el interior de los tubos que previa-
mente se habran colocado en la cadena transportadoras -59-,
ahora bien solamente habran caido las primeras tabletas,
porque las segundas quedan sujeias por los muelles de fre-
no =55- porque al descender la placa tope -19-~ tambien ba-

Jjan dichos muelles, al actuar el eje general sobre la ex-
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céntrica del mecanismo ;%2f§én"& ﬁé%ggkas =38=.

Lag tabletas al introducirse en el interior de

los tubos gquedan ﬁlanas por la rotacidn que se les impri-
180. me por mediacibdn del mecanismo de girar tubos -81- el cual

actua de la giguiente manera: la polez ~39=- con la correa

-9~ transmite movimiento a la polea -12~ y ésta a su vez

al pifion ~11- gge hace girar al eje -Bo~ y 8ate con su

biela -84- le imprime un movimiento de vaiven gl mecanismo
185. de girar tubos -B81-.

Este girar de los tubos esté sensiblemente fa-
cilitado por unes ruedas que vén unidas & la cadena trans-—
portadora -=59-.

La.alimentacibn y traslado de los tubos se hace

190. de la Siguiente manera; se colocan los tubos en el depbsi-
to slimentador =7l- los tubos se. introducen por su propio
paso en las ranuras de la cadena transportadora ~59-~la cual
88 accionada por la excentrica graduzble ~-40- que con un
eje biela -18- actua sobre la biela porta-gatillo -13- y és-

195« te a sw vea al engransje de arrastre de la cadena -1l6-.

BEsta cddena de construccion especial traklada
los tubos en ella depositados solamente &l espacio com-
prendido entre une guis corredera y graduable y la comse-—
cutive -78- recogiendo en éste pequefio lapso de paro una

200« sola tableta de modo y manera que el fubo que ha recogido
la primers al empezar las gﬁias, ya tiene veinte terminar
las mismag si asi se degsea pues la cantidad de tabletas a
colocar en los tubos es completamente graduasble.

La graduacibn de la cantidad de tabletas que ge

205. Jesean colocar en cada tubo ée congigue trasladando los
muelles guias -70- de las guias correderas graduables

primera y veintiuna a2 las cuartas y décimo novena si es
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que se desean guinece tabletas por tubo y asi sucesivamente.
Una vez los tubos con la cantidad de tabletas
2lo. deseadas la cadena transportadora siBue su marcha normal eon
lo cual los tubos pasan a ser recogidos por el depdsito -56-.

Comc es natural al desear menos centidad de ta-
bletas lbégicamente el tubo he de ser mas corto y por lo tan-
10 debe elevarse la placa graduable gue girve de tope a los

215. tubos -17- por mediacibn del volante graduador ~58- de la
misma.

Cuando las tabletas en su deslizamiento por la
plancha -62- llegan hagta lag guias ~79~ go guedan deteni-
das haciendo tope en ellas,porque éstas guias tienen un mo-~

220. vimiento de vaiten conseguido por las excentricas -33- que
pone en movimiento la biela accionadora del eje de gudlas
graduables —8—}

Una veg terminado el peribdp de trabajo y no desean

do mas tabletas en las guiasg correderas ~79- basta pera ello

225. colocar en sentido vertifal la palanca del mecanismo automé-~
tico nivelador de tabletas ~44- dejando con ello de funcionar
dicho mecanismo y agotandose totalmente las tabletas sali-
das del depbsitb ~60~=.

No altersrsn le esencialidad de la miquina des-

230. crita aguellas variantes accidentales de tamafio, materiales
empleados en la construceidn tipo y potencia de los moto-
res empleados Qdetalle de realigacién préctica de los meca~
nismos descritos y, en general, cuantas no alteren cambien
o modifiquen fundamentalmente las caracteristicas princi-

235. pales dichas.

Esta Patente se caracteriza por:

12 - Miguina envasadore de pastilles, que cousta



»

240 .

245«

250

255

260

265

-0 -

207339
A e 2} 3 7,
de un depdsito suministrador de las mismas, las cuales & .

través de unos cepillos cilindrog pasen a deslizar sobre

vna plencha donde un cepillo cilindrico ragurador las ni-
vela y distribuye, continusndo su deslizamiento por una pla-
ce donde un mefenismo alterngtivo limita el nlmero de las
gue continuén pdra pasar a unas gufas sucesivas y contiguas
por donde deslizan husta llegar a una placa tope que -al

ser accionada, permite el paso de un numero previamente
determinado de pastillas en cada guia por cerrarse el pase
de las siguientes mediante unos muelles de freno que cisrran
el paso seguidamente a su liberacibén por la placa-tope y
cayendo las pastillas liberadas de cada guia en los tubos
correspondientes que van siendo situados sucesivamente de-
bajo del extremo de las guias conducidos por une cadena que
sl mismpo que los arrastra les imprime un ligero movimiento
de giro en vaiven y cuys cadena toma los tubos de un depbsi-
to suministrador y los conduce a un depbsitoc receptor de.
los mismose.

- 22 - MAguina envasadora de pastilles, segun reivin-

dicacibn primera, en la que el suministro de las pastillas

se efectta a partir de un depbsito cuya parte inferior se
halls cerrada por dos rodillos—cepillo que, el girar en sen-
tido contrario- las hacen pasar & una plancha de desliza~
miento donde son distribuidas por un cepillo gilindrico
rasurador y cuya placa se halla provista de unas series de
orificios por donde se eliminan los polvos ¥ desperdicios.

38 - MAquina envasadora de pestillas, segun reivin-
dicacidén primers, en la que el mecanismo alternativo, que
grafite la canﬁidad de paestillas suministradas se halla cons-
tituido por un tope graduable mediante un tornillo, que,

al ser actuado por una determinada cantidad de pastillas,
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acciona una palanca que cierra un clrcu to poniendo en mo-

vimiento el motor gque hace girar los rodillos suministrado-
res de tabletas y un microruptor que gl ser =accionado por
una cantidad tembien previamente establecida de pastillas

cierra el mismo circuito cesando el suministro y cuyo mecas

nismo se levanta y deja inactivo cuando quieren agotarse las

pastillas contenidas en el depbsito suministrador.
48 - Miquina envasadora de pastillaes, segun reivin-

dicacién primera en las que al embragar el eje general des-

"ciende una placa tope que retenia 2 las pastillas y estas

caen en numero determinado a los tubos, por descender se-
guidamente unos muelles de freno accionados por el nismo
mecanlsmo que hace descender la placa tope.

58 - MAgquine envasadora de pagtillas, segun reivin
dicacion primera, en la que los tubos son recogidos de un
depbsito suministrador por uns cadena constituida por una
gserie de slojemientos sucesivos ¥ paralelos y dichos tubos
reciben un movimiento cscilatorio con lo que al mismo tiems
po hacen oscilar unos discos sobre cuyos perfiles apoyan,

gsiguiendo su movimiento intermitente de avance, la cadena,

290.hesta deppsitar los tubos llenos en otro depbsito.

295 .

68 - "MKQUINA ENVASADORA DE PASTILLAS",

Todo tal y como queda descrlto,relv1ndlcado y re—

presentado en 1los dibujos adjuntose.

Consta la presente memoria de diez hojas foliadas
escritas a mAquina por una sola de sus caras.
Madrid, & 7 de marzo de 1964.

P.A.
dww'v' Frme Col
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