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" PATENTE
DE
INVENCION

por "UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENER EL RIZAMIENTO PERMANENTE
TE FIBRAS E HILOS", & favor de 1a firma iteliena A.0.S.A.
Applicazioni Chimiche S.p.A., domiciliada en MILANO (Italia)
20 Corso Buropa,

MEMORIA DESCRIPIIVA

BEste invento se refiere & un procedimiento y al
equipo respectivo pare impartir un rizado permenente a lasg
fibres y & los hilos de polimeros sintéticos.

Mée particularmente, el invento se refiere a un
procedimiento mejorado, y &l equipo respectivo, pare obtener
fibras e hilog ds polimeros de clorurc de vinilo con alto
Indice de sindiotacticidad y que presenten un rizado perme-
nente,

La expresidn "poliisros de cloruro de vinilo con

alto Indice de sindiotacticidad" tal como se emplea en
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esta descripcidn y reivindicaciones anexas, debe entenderse
que comprende los homopoli{meros de cloruro de vinilo que
presentan un fndice de sindiotacticidad superior a 2 sproxi-
mademente (el fndice de sindiotacticidad se define por el
coeficiente de absorcién en las bandas infrarrojas D 635 y
D 692 om™Y, como expone Burleigh, J.A.C.S. 1960, T49)
asi como sus copolimercs o sus mezclés que tienen 854 por
lo menos de cloruro de vinilo. |

Se sabe que las fibres y los hilos que se obtie-
nen hilando polimeros qintéticos resultan rectos y 1lisos,
de modo que pera obtener hilos gue menifiesten propiedades
¥y aspecto lo més cercano posible & los de las fibras natu-
rales, como la laha, deben someta;ae dichas fibras y dichos
hilos & tratamientos perticulares gque les imparten onduls~
ciones o encrespamientos regularmente espaciados,

El rizado de los hilos sintéticos imparte a los
hilos y & las telas que se.obtienen las caracteristicas
(propias de las fibras naturales) que se requiersn en las
diversas aplicaciones, tales como cohesién, elaborabilidad
en las méguinas textiles, cuerpo, tacto cdlido, etec. |

Segin uno de los métodos de rizado més conocidos,
la estopa de filamento obtenida despuéds de la hilatura se
hace pasar, en estado caliente y de preferencia humedecida
con vapor, por un dispositivo rizador del tipo de caja pren-
gagstopas, Se hace que la estopa avance dentro de la cajé
por medio de un par de rodilios'aiimentadores.cooperantes,,
de superficie 1isa;'y se 1a prensa dentro de.la caja contra
una aberturs, montada’elésticamenté, que,solo>actda cuando s
elcanza en la caje determinade presidn, y pof lo tanto una

cantidad de fibra.
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La estopa sale del dispositivo con una serie de
ondulaciones espaciadae sucesivamente a lo largo del eje
longitudinal,

Para que 1la hebra obtenida después del corte pueda
elaborarse en los campos de aplicacién de las fibras natura-
les, es necesario que el rigamiento impartido a los hilos
sea 1o suficientemente intenso y ten permanente como resulte -
posible pare eumentar 1a cohesidén entre los filamentos y
pera permitir que se forme el velo de carda, asi como la
cinta y las mechas en la hilatura. En efecto, el rizamiento
insuficiente de las fibras origina un velo de carda suelto
e inconslstente, el cual ocasiona un trabajo irregular y la
obtencidn de hilo de malas caracteristicas.

Bn el caso del proceso de hilatura de polimeros
de c¢cloruro dé vinilo con fndice de sindiotacticidad elevado,
la estopa o haz de filamentos gque se obtiena, por ejemplo,
mediante hilatura en hdmedo puede rizarse calentando previa-

- mente la estopa con vepor u otros medios apropiados de

calentamiento, al paso que se recurre a un rizador normel
del tipo descrito antes. Se obtiene as{ un rizemiento que
es bastante permanente, pero las fibres experimentan con
frecuenbia graves dafios a causa del concrecionamiento parcial
de los filamentos.

En contraste con ello, puando se riza la estopa
paséndola en frio por rizadores normales, se obtiene un

rizamiento que, adn siendo suficientemente intenso, no es

sin embargo lo bastante permenente, & causa de¢ las tensiones

internas residuales en los diversos filamentos (a causs de las
tensiones y las compresiones originadas durante el_rizamienp
t0) ¥y loa filamentos individuales tienden & aplanar, sino &
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perder del todo, los pliegues que les ha impartido el riza-
miento.

El fenémeno resulta muy bien visible cuando'una
muestra previamente rizede del haz de filament&s se caiienta
a temperatura deé unos 100R-1302C, al sire. En este caso
se obaservar un alargamienfo muy claro de la mueatra, con
pérdide noteble de rizamiento.,

También durante las operacioneb subsiguientes,
como corte, cards y paso por los bandos de estireje, la
hebra rizads en frio pierde répidamente gran parte del riza~
miento inicial, de modo que se obtiene un hilo insuficiente-
mente engrosado, en el gque la pérdida de rizamiento, prin-
cipalmente en el camo de los hilos que tienen filamentos
de 2lto nﬁméro de deniers'y escasa torsién, impliée pérdida
de 12 resistencia de los hilos a 1a traccidn,

" La peticionaria ha descubierto ahors, y ello cons=
tituye el objeto del invento que agul se expone, que puede
obtenerse un rizamiento suficientemente intenso y permanente
de las fibras sintéticas que tienden 2 concrecionarse con ‘
el rizado en caliente, rech:riendo 8 un proceso de rizado

en dos etapas, constituido por una primera etapa de riza-
miento efectuada en frioc y por uns ségunda etapa de acondi-
cionamiento térmico del rizado a tempersturas superiores &
la temperatura de transicién dc segundo orden, pero inferiores
e 12 temperatura de degradacién del polimero.

El tratamiento acondicionador puede efectuarse
de manera continua o por partides, en equipos apropisdos, -

Seaiin una de las modalidades de este invento,
en el camo de acondicionamiento térmico contf{nuo, el haz -de
filamentos obtenido por hilaturs en himedo de polimeros de
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cloruro de wvinilo con fndice 2@%&? de si§$otacticidad

se riza en frio en aparatos rizadores normales del tipo

de caja prensaestbpas ¥ luego se somete al aoondiqionamiento
térmico a temperatura entre unos 302 y 9920, en cualguier
dispositivo apto para permitir que el hilo pase de manera
adecuade & fin de que permanezca un tiempo suficientemente
largo para que el acondicionamiento térmico se produzca por
completo y no ocurra pérdida de rizado en el hilo.

Para tal fin resulta ser apropiado cualguier
dispositivo gue presente la forme de canal, tubo o plano
inclinado, provisto o no de medios para el deslizemiento del
hilo, montado & la salida ds la cémarz de rizamiento por
la que pssa el hilo mientrzs establece contacte con un gas
inerte calentado a temperaturs elevadsz de unos 90¢ & unos
13080, como vepor, aire, nitrégeno, etec., oon 1o cual se
produce el acondlcionamiento del rizado.

El haz ds filamentos que sale del aparato presentea
un rizado permenente y la hebra que de 61 de su obtlene
despuds del corte se elabora muy satisfactoriamente,

El acondicionamiento térmico del rizado puede
efectuarse taqbién de menera discontinua, tratando la
eatopa recogida en recipientes agujereados que contienen
100-200 kg de fibra seca y sometiendo la fibra sl vapor
en autoclave a 1002~-1102C, BEn virtud de los ftratamientos
discontinuos de acéndio:ionamien'to térmico por medio de vapor,
la fibra piérde en parte su rizado, pero dentro de limites '
ten aceptables que la hebra obienids de ella puede ser
elaborada sin inconveniente en los ciclos de lana y de
algoddn.

Las ventajas y los resultados de este invento,
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en comparacién con los procedimientos de rizado en caliente

o simple rizado en frio, figuren en la Tabla gue sigue,

referente a:

1) fibtra rizeda en frfo, sin acondicionamiento térmico
subsiguiente,

2) fibra rizads en caliente, con vapor & 1008~110%C,

3) fibra rizade en frfo, sometida sl acondicionamiento

térmico de acuerdo con este invento, donde

I = Indice de rizamiento = nimero de ondulaciones por onm,
Tx =~ 1o
1

T = relacién de rizemiento =

donde 1, = longitud de

° la fibra
vuelta a ia
condficidn
linesl, o
sea sin ri-
zamiento,

1, = longitud
aparonte de
la fibra ri-

. zade,

Tos valores de I ¥y T se miden & poca.distancial
del tratamiento de rizado, después del corte y de la cards,
pera determinar la permenencia del efecto obtenido.
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Pilamentos | Despues del | Después del | Despuésl Observacip
rizados en } rizamiento |} corte de la } nes
frio cards
I 4 (ondas/cnm) 3 223 Opexracidn
irregular
de la cap
da, & cal’
sg de la
mala cohe
sidn
T 0.14 0.08 0.04
Filamentog Eleboracidy
rizados tér regular,
nicamente presencis | .
con vapor de filamen-
2 1002~-1108% tos fundi-
C ; . dos y de en
marajiamien-
tos
551 46 425
T 0.13 0.12 0.10
Filapentos Elaboracidn
rizados en regular,
frioc y acon buen wvelo
dicionados de cards,
térmicamen~ buena capa-
te con vapor cidad de e
entre 908 y tiraje, Hi
130¢C lo regulax,
#e 45 45
T 0,14 0.13 O.11
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Hecha la descripeién del invento, se declarsn nuevas
y de propia invencién, las siguientes reivindicaciones, con
priorided de 1e demanda de patente iteliams ne 4872/63, de-
positada el 8 de Marzo de 1.963.

1, Un procedimiento para obtemer el rizamiento per-
manente de fibras e hilos, constitufdos por polimeros sinté-
ticos tendentes & concrecionarse & temperaturas elevadas,
caracterizado porque consiste en efectuar el rizamiento de
las fibras en frio, con acondicionamiento térmico consecuti-
vo del rizado.

2. Un procedimiento para obtener el rizamiento
permenente de fibras e hilos, de polimeros de cloruro de
vinilo con Indice de sindiotacticidad superior & 2 apro=-

- zimadamente, as{ como de sus copolimeros o de sus mez-

clas gue tengan por lo menos 85% de clorurc de vinilo, cerac-
terizado porgue consiste en efectuar en frio la operacidn

de rizamiento y a continuscidén acondicioner térmicamente el ri-
zado.

3. Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacidn 2, caracterizado porque consiste en efectuar la opera-

¢idn de rizamiento mecénicamente y en frio y en efectuar el
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acondicionamiénto por medio de una corriente de un gas iner-

to, caliente,

4. Un procedimiento de acuerdo cou la reivindica-
cién 3, caracterizado por el hecho de gque el ges inerte

es Vvapor.

5. Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacidn 3, caracterizado por el hecho de que el gas inerte

&8 el aire,

6, Un procedimiento de acuerde con la reivindica-
cién 3, caracterizado por el hechp de que sl gas inertes
es el nitrdgeno,

7. Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
¢ién 3, caracterizado por el heche de que la temperatura
2 que se realiza el acondicionamiento del rizado estd com-
prendids entre unos 90¢ y unoe 1308C.

8. Un procedimiento pars obtener el rizamiento
perménente de fibras e hilos,

Segin se describe y reivindica en la presente wemo-
ria que consta de nueve hojas, foliadas y esoritas a méqui-
D& por una sola cara,

Madrid, a 7 de Marzo de 1,964

P. a.

. SAER ISERN MIRALLES
FlR
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