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MEMORIA DESCRIPTIVA

1a presente Patente de Introduccidn se refiere, como
se indica en su enunciado, a un procedimiento de fabricacidén

de ruedas NUMEradasS, = = = = o = = = = @ = - - = - - - - -

En ciertos dispositivos se inoluyen ruedss provie-
tas de cifras o de letras, destinadas a indicar determinadas
referencias; en muchos casos, se agrupan varias de estas ruedas
oon el objeto de poder totalizar cantidades, como ocurre en
los mparatos contadores en general, en cajas registradoras y

otros 9imilares, — — « = = = & - - - . . - - e - e m .-

Tales ruedas llevan correlativamente marcadas en su
lomo, las series de cifras o letras, y son acocionadas por
sendos ejes movidos @ través de determinados drganos de los

dispositivos en que se hallen aplicadag, ~ « =« = = = = -« = ~

la construccidén de estas ruedas ofrece ciertas di=-
fioultades si se trata de que las cifras o letras no sean
simplemente pintades, en cuyo caso égtén expuestas a quedar
facilmente borradas. Son conocidos diversos sistemas de fabri-
cacidn mediante bajorrelieves, obtenidos por grabado posterior
o por moldes, que se rellenan de pinture y se les elimina el
exceso de pintura, a los cusles se trata de superar mediamé

el nuevo procedimiento, ouyas principalee ouslidades estriban

* en una construccidn simple, con participmeidn de materiales de

reducido valor, y valiéndose de instrmental apto para obtener
grandes centidades de ruedas en escaso tiempo y con minimo em-

El aludido procedimiento, segin se expone en la pre-

sente Patente, se caracteriza por el hecho de obtenerse, me-

diante moldeo de materiales pldsticos por inyecoién, unas ti-
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ritas planas y rectili{neas compuestas por unas nervadu-

ras longitudinaies unidas a trechos por unos resaltes
transversales inferiores, sobre cuyas nerveduras quedan
formados correlativemente los mimeros, o en su caso las le-
tras, cuyas tiritas son dispuestas en otro molde y montadas
alrededor de un nicleo cilfndrico, abarcandc justamente su
periferia y quedando retenido sobre sl mism¢ por ls inger-
cién de 108 citados resaltes transversales en sendas ranu-
ras al efeoto, en cuyo molde es inyeotads una materia plds-
tica de aspecto distinto al de las tiritas, en orden &
ofrecer oontraste visual con las mismes, quedando formadam

le rueda, de manera tal que la tirita queds moﬂtada sobre

ung masa que rellena loa intersticios entre cifras y extre
nerveduras, dejendo gsolo visible la cera frontal de equellas,
el tiempo que se complementa tal conjunto com un soporte
central tubular y se forme una pared segin un plano diame-
tral, que une dicho conjunto con tael soporte para completar

laruedao"- --------- A de An I ew e s M mm i oam e W

Con el objeto de respetar el perfil circular de
la rueda uns vez montade en elle la tirita, este Gltima es
construida de modo que las cifras o letrae ofrecen una cara
frontal con leve convexidad, mientras los espacios entre
signos tienen clerta ooncavidad, por lo que tales accidenw
tes adquieren, una vez acabads la rueda, perfil en arco

de circunferencia correspondiente con el radio de la rueds.

Con cerdcter potestativo, se realiza en la rueda,
un rebaje periférico destinado a obtener una meyor regula-

rided de perfil y de claridad de los signos de la tirita.

Para facilitar la camprensidén de las ideas expues-

tas, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles de
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orden constructivo, se desdiibe seguidamente ung fomma de

realizacidn de la presente Patente haciendo referencia a los
plenos que acompafian a esta memoria, los cuales, dado su fin
primordialmente ilustrativo, deberdn ser interpretados como
desprovistos de todo alcance limitativo respecto a la ampli-
tud de la proteccidn lezel gque se solicita. En los dibujost

Figura 1, es una vista parcial, en seccidén longi-
tudingl, del molde empleado para la obtencidn de las tiritas

portadoras de cifras 0 letras. « = = = = = v - ¢ o o - o -~

Figurs 2, es una vista, en plents, de una tirita pro-

vista de cifress - - - - ~ - R T R

Figura 3, es una seccidén transversal, por uns lines
III-I1I de la figura anterior, de la tirita de referencia. -

Pigura 4, es una vista latersl de una poreidn de
BATItAs = — = = = = = c - . - e e e e e e e e

Figurs 5, €8s una vista lateral de una tirita montada

en un niecleo para su aplicacidn en el molde que construye la

meda.-—----—-——-n----h---------uu

Figura 6, €8 una vista en seccidn dismetral, de un
molde empleado para la formacidn de una rueda, previa la apli-

cacién de una tirite oon 9ignOS, = = = = e e - - - e e o - - -

Figura 7, e8 una vista lateral de una rueds obtenida

por moldeo de materias pldsticas, = = = = = = = = = = — — - ~ -

Figura 8, e¢s una vista frontal de la rueda de la fi-

gura anterior, en la que se ha practicado una seccidn parciale

Gon referencis a dichas figuras y e 108 ndmercs que

sobre las mismas indican cada una de las partes y detalles de
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los moldes y ruedas representados, su descripcidn es como

sig‘ue.-i—-----——------- ————— - - -

Se parte de la obtencidén de unas tirites 1 median:
te el empleo de un molde 2 formado por los respectivos
eemimoldesj}y 3}!’: Bste molde 2 forma un hueco 4 relativo
a dicha tirita, y un bebedero 5 para la splicacién de la
boquilla inyectora de materiss pldsticas, = = = = = = =

Las tirites 1 estdn compuestas por dos nervadu~
rag longitudinales 6, unides a trechos por unos resaltes
trensversales inferiores 7, Sobre tzles nervadurss 6 se

forman unos signos 8 que pueden ser letras ¢ nimeros.

las tiritas 1 son flexidbles, y pars la fabrica-
cién de las ruedas numeradas se aplican sobre un ndcleo
cilfndrico 9 que presenta ungs ranurss rsdiales 10, en
las cuales se insertan los resaltes transversales 7, de
modo que la longitud de una tiritas colncide con el desarro-
llo periférico del nidcleo, Con el objéto de que la tirita
1 conserve un contorno ciroular acorde con el del micleo
9, al estar montado en el mismo, al ser formada se ha te-
nido en cuenta el dotar de una cierta convexided 11 a los
signos 8 y a la parte correspondiente de las nervaduras 6,
mientras las partes de estas nervaduras comprendidas entre

dichos signos observan uns cierts ooncavidaed 12, = = - = =

Pare ls construcoién de las ruedas 13 se utiliza
un molde 14, campuesto por unos semimoldes 15 y 16, el
primero de los cuales es portador del citado nicleo 9 en
el que se dispone la tirita 1, mientras el segundo esta
provisto del bebedero 17 para practicar el inyectado Ge lae

materias pldsticas pertinentes., Las materias pldsticas em—
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pleadas para la formacién de la tirita 1y de la rueda 13

ofrecen cuando menoe un distingo colorfstico con suficiente

contraste que permita una féoil visién de los signos 8, = -

El molde 14 estd realizado de modo que la rueds
13 forme un soporte cilfndrico central 18, en funciones de
buje, una pared lateral 19 y un aro exterior 20 que rellena
los intersticios entre las nervaduras 6 y entre los signos 8§,
de modo que éstos solo muestren su cara exterior, o sea que el

aro 20 queda sl nivel de tales signos, - - = = = = = = = - =

Cabe realizar una Ultima operacidém que oonsiste en
un leve rebaje periférico de la rueda 13, tal como por tor-
neado, a efectos de conseguir uwna superficie me jor acabada
y dar mayor claridad a los signos 8 ante su eventual menchado

en 61 moldeo de 1a M1da, = = = = = w = = = = = = = = = = = =

’ Las ruedas 13 ofrecen las ventajas inicialmente re-
feridas, a las que cabe sgreger su reaistencia al uso en
cuento a la indefinida persistencia de los nimeros o letras

¥ & su perfecta visibilidad en todas cirocunstancias., - - -

Habiendo descrito suficientemente las caracteris-
tioms, ventajas y realizacidén del procedimiento segin la pre-
sente Patente, debe hacerse constar en resumen, que en la mis-
ma podrén introducirse cuantas variantes de detalle la expe-
riencia y la prdctice puedan aconsejar, en cuanto a dimensio-
nes, nimerc de elementos integrantes, meteriales empleados
en la construccidn de los mismos, forma de acoplamiento mituo
y demds circunstancias accesories, siempre que con ello no se
desvirtie su esenciliadad, que es la que se conoreta en la

primers de las reivindicacliones que siguen, ya sea considera-
de aisladamente, ya sea considerada junto con una ¢ ambas de
1as reivindicaciones restantes. = w « e e o ¢ 0w v - - - - -

®
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. Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus
territorios y plazas de soberanfa, las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacién de ruedas numeradas
caracterizado por el hecho de obtenersevpreviamente, mediane
te moldeo de materiales pldsticos por inyeccidn, unms tiritas
planas y rectilineas compuestes por unas nervaduras longitudi-
nales unidas a trechos por unos resaltes transversales
inferiores, sobre cuyes nervaduras quedan formados correla=-
tivamente unos signos, tales como cifras y letras, cuyas ti-
ritas son seguidamente dispuestas alrededor de un ndcleo
cilindrico, ebarcando justemente el desarrollo de su perife=-
ria, sobre el cual queda retenido por la inserciln de sus
reseltes transversales en sendas ranuras radiales al efecto,
de modo que dicho nfdcleo forme parte de otro molde destina-
do & la formaéién de una rueds y en el cual es inyectada
una materia plastica que ofrece contraste visual respecto
a la empleads para la obtencidn de las tiritas, después de

cuya operacidén de moldeo se extrae la citads rueda, que oons
ta de un soporte tubular sentral, a modo de buje, wn aro ex-
terior que rellena los intersticios entre signos y entre ner-
vaduras de la tirita, y de una pared segin un plano diame-—
tral que wne el soporte y el aro mencionados, de manera que
el aro en cuestidén queda a nivel con los signos, pdr lo que

éstos muestran unicamente su cars exterior, « w « w = « w « =

2, Procedimiento de fabricacién de ruedas numeradas
segin la reivindicacidn anterior, caracterizado porque, a
efectos de respetar el perfil circular del conjunto de la
rueda, estando montade en ella la tirita, esta Ultima es
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oonstruida de modo gque los signos y partes correépondientes
de las nervaduras ofrecen una cierte convexidad, mientras
las restantes partes intermediss de tales nervaduras presen-
tan une leve conoavidad, por lo que, situamdas en la rueds,
lg tirita tiena cada una de sus partes exteriores en arco

de cirounferencia en correspondencia con el radio de ia

med&.------—------—-—----a—-m-m-

3. Procedimiento de fabricacién de ruedas numers-
das, segin la reivindicacidn primera, ocaracterizado porgue
esta fabricacidén comporta, potestativamente, una operacidn
accesoria consistente en praoticar en les ruedas un rebaje
periférico destinado a dotar a aquellas de una mayor unifor-
midad de superficie vieible y a obtener una mayor claridad

de los signos en su cara exterior, - = = .- -

4, "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE RUEDAS NUMERA-

DAS", m = = = = m e m m e mmm e me e .-~

Todo ello tal como se describe y reivindica en
la presente memoria gue consta de ocho hojas, foliadas y me-
oanografiadas por una sola de sus caras, y de una ldmina de

dibv lustra.
ibujos que la ilustra 6 W 1968
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