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PATEN TE DE INVENCION
por veinte aﬁos

" en Espafia, a favor de DON EFRIQUE GABAS VICENTE, de

nacionalidad espafiola, residente en MADRID, oalle(i
de Nicolds Morales, mim. 37, por: " PROCEDIMIENTO
L4

DE PABRICACION DE SOFAS CONVERTIBLES EN CAMA ¥,.-

0000000

) MEMORIA DESCRIPTIVA )
Se ref:.ere la presente patente conforme su e~
nunoiaao indica & un procedimiento de fabricacidn
de sofde convertibles en came,de caracteristicas
especiales y lograndese con dicho procedimiento
una mejor manufactura y ahorr§ considerable de tiem
po en su fabricacién, lo cual lleva implicito wna e-

conomia congidersble, tanto en el predioA de su obten
c¢ién como en el de venta, todo ello dentro de la o-

riginalidad que representa un mueble de la indole =

mencionada, que no precisa de traslados, ni de espa-
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cios emplios para su eplicacidén , sino que merced
a un sencillo sistema de articulacidn resuelto
transformable en cualéuiera dé gus ambas fases,
 Una de las ventajas considerables del pre-
sente invento, es que que sin menosceber las pro-
piedade,s' 6riginales, tanto précticas como estéti-
cas del sofd y mediante une sencilla disposicidn
y treccionailo simplemente el respaldo del conjun
to, éste se convierte en una cema, al abatirse sg
bre el plano éuperi-or del asiento, originado wn =
cuerpo monobloque de dimensiones sapropiadass a u-
ne cama de un 3019 cueIPo con sus mejoreé garan-
tias de comod:idad, al contar con una perte elds-
tica y otra flexible%qne origina los elsmentios in-
dispenssbles de la cama en toda su extensidn, con
la particular comodidad de gque ello no precisa
de desplagamiento alguno para su transfonﬁacién,
gino que por el contrario y conforme queda indi-
cado; por simple traccién del respeldo se efectua
tal transformacidn .

Une de lgs caracteristicas iniciales. de dicho
procsedimiento y en aserradoras mecanicas o tupi sec-
cionar 1ar0guero§ de longitud y grosor adecuados, con
encastes de cola de milanc o similar que convenien-
temente encolados y sometidos en mordazas de presién
subdividido transversalmente por unos :1151:01135, que
delimitan huecos para fijecién de las secciones e -

lésticas del asiento y rematadas en sus extremos en

un armaezén de reposabrazos, cerrado por su borde

posterior longitudinal, originando un vacio, sobre
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. el que se fija y adapta un bastidor rectangwlar

o respeldo, dotadé_ en su extremos inferiores o-
puestos de unas charnelas de articularcidn, de
caracteristicas especiales , sobre cuyoc bastidor
7 en la demarcacidn de su superficie fromtal, se
fija por tornillerfa o similar una superficie elas
t{ca de finos redondos enirelazados y muelles ten
sores en sus extremos (o somier), que origins una
superficie flexible para los efectos propios de
gus fases de sofa y cama. ,

Otro detalla del procedimiento de fabriocacién
que nos ocv_.ipa; es ciue una vez debidamente ajustsdes

las secciones correspondientes al respaldo-y-asien-

. %o se fijara por remachadd o similar, a los bordes

inferiores de los extremos del bastidor, u mahco

_de charnela integrado por una ﬁletina base de plan-

ta semitriengular y vértices romos, obitenida en ci-
zalla o troguel, de la Qua ge proyecta un esparragoe
¢ilindrico normal solidarizado mediante soldadura

" o similar que aloja en un casquillo, embutido a

presién en un calado practicado, en un punto es-
tratégico de los costados de reposabrazos del ar-
mazdén basé, retenido en su extremo y con toleran-
cia de juego mediante una tuerca embutida igual~
mente en el propio cajeado del casquillo y solidari-
zada con el mismo, de forma que. una vez pr&enada

la charnela por sus respectivos extremos; el res-
paldo mencionado; contard con el punto de giro y
artiouldcion para sus distintas fases de transfor-

macién, la cual se realiza por simple traccidn del
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respaldo; que bascularé sobre el esparrago cilindrico
hasta ogupar horizonfalmente la superficie normal dgal
asiento, quedando el bastidor que integra dicho res-
paldo parcialmente alojado en el vacfo que dicho a-
siento origina los reposabrazos.

Otro detelle de didho procedimiento, una vez -
montado el conjumto se cubrird de las secoiones de
millido o emortiguacién correspondientes, de mate-
rial adecuado, preferentemente molpre y perticular-

mente en el hueco posterior del respaldo que en su

fase de cams realizaré la funcién de colchén ¥ en

colaeboracién con la superficie de somier, constitui
rdn un elemento iddneo a los efectos mencionados,
pasando posteriormente a un recubrimiento de tapiza-
do y rematdndose con los acceesarios propios de és-
tos elementos. | _ '

_ Una idea mas emplia de las carecteristicas del
actual proeedimiénto se bard & continuacién el hacer
referencia & la lémina de dibujos que a ésta memoria
ae acoinpa.ﬁa, en la que de manera}m tanto esquemati-
ca y tan solo por via de ejemplo; se reopresentan los
detalles preferidos de la idea del invento.

En los dibujos: , -

La figura 18,- Muestra en perspectiva la arma-
durs general del mueble que nos ocupa en su posicidn
de sofd. - _

Lg figura 28; corresponde igualmente a una vise

ta en perepectiva del mueble representedo en la figu

ra anterior, en posicidn de cams.
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Le figura 3#, corresponde a un @etalle en pers-
pedtiva del dispositivo de articulacién del respal-
do, sobre el armazon base del mueble.

Comentando la descripcidn numerica de dicha ld-
mina de dibujos, se hace la aclaracidn de que median-
te el nimero -1- se indica el armazdn general base del
sofé, subdividido por los listones transversales -3-

y delimitado en sus éxtremos po;' los costados da repo=-
8abrazos «2- y -4=-, los cuales estdn dotados de un sa-
liente o pexfil de apoyo ~5- para una regleta -;- 20li~
daria de los bordes internos de lds extremos del basti-
dor del respaldo -6-, sobre el que se fija y adapta u~-
na superficie eldstica de somier ~8-, cubiiéndose las

zonas planas del mueble, de secciones de materisl de

niullido «8= y ~10~ para el asiento, y =ll=- para el cuer

po posterior husco, del respaldo eldstico en su posicidn
de cmmm, sobre la que se edapterd la almohada -12~ & los
propios efectos, Con el nimero -13- se indice una ple-
ting aemi»trig;}i@lar solidaria de un esparrago normal
cilindrico =14~ o macho de articulacién, que aloja en

'él casquillo =15=, Arematado en una tuerca =16= y 65~
tos a su vez embutidos en un calado practicedo en los

. costados -4- y -2~ respectivamente, constituyendo el

punto y elemento de articulacidn o besculacidn del res
paldo pars las fases do su transformacidn.

Una vez descrita convenientemente la naturaleza
del actual procédimiento, se hace constar a 1los efec-
tos oportunés que el mismo no queda limitad o a los d

" detalles exactos de ésta exposicion, sino que poxr el
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contrario en 61, podréd introducirse todas ggue-
llas modificeciones de detalles que las ¢circuns-
tancias y la préctica pudieran aconsejar, siempre
y cuando que con las varainies que se introduzcan
no se cambie, altere o modifique la esencialidad
del objeto descrito.

o NOTA ) |
_ Se declara como_dé propiedad y novedad para
todo el territorio espafiol el contenido de las si-
guientes:

REIVINDICACIONES

~ 12.- Procedimiento de fabricacién de sofds

" convertibles en cama, que se caracteriza gorque

inicialmente en aserradoras o tupis, se obtendrdn
largueros de longitud y seccién conveniente con
_encasfes dé cola de milano o similar, organizados
sobre un armazén base de proyeccidn paralepipédi-
ca o de seccidén rectangular, ~t?.omarem:.am;emen'l;e a=
justedo en mordazs de aprietefy encolados entres si
rdrmando'un conjuntod delimitado en su sus extre-
mos por unos costados de reposabrazos planocs, ce-
rrado dicho‘bgstidor por su cara trasera en wn lar
guero longitudinal, que origina un vano o asiento

. plano sobre el que se abate en sus distintas posi~

ciones el respaldc psra su transformacidn en mue-
ble cama.
.28 .~ Procedimiento de febricacién de sofés

convertibles en cama, que Se caracteriza de confore

® .
mided con la reivindicacidn anterior, porque , por

los medioe indidedos se formard el respaldo inte-
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grado por un bastidor de proyeccién rectangular,
sobre cuyos bordes periféricos internos se fija-

ré por tornilleria o ajuste una superficie total

de rendondos entrélazados, rematedos en reébrtes ‘
helicoidales de tracecidén y eleticidsd, (o de somier)
por encaste o similar se adaptaréd sobre los bordes
de sus respectivos extremos un 1listdén o saliente

que constituye el punto de apoyo, sobre un pexrfil

‘0 reborde adosado a la cara interns de los costg

dos del armazdn base, cuyo respaldo o bastidor cuen
ta en las aristas inferiores laierales de sus extre
mos con un macho de charmelas para facilitar su la~

_bor de basculacién o artipulaciéﬁ.

38.- Procedimiento de fabricacidn de sofds con’
vertibles en camas, que se caracteriza de conformie
dad con las reivindicaciones anteriores porque en
un punto estratégico de los costados del reposabra
268 mencionado, se dotars de un cajeado cilfndrico
donde -aloje un casquillo metélico, de igual forma
iﬁmatado en una tuerca embutida en el propioc ca-

Jeado y que siirve de punto de giro o cojinete g un

' esparrago cilindrico normal, solidarizado a une ple=-

tina de troquel semitrianguler de vértices romos,
que se fija por remachadoc o similar a los bordes

mencioné&os del respaldo, de forma gue por simple

traccibn de éste, se abatird sobre la superficie

externs del asiento para formar une cama.
48.. Procedimiento de fabricacidn de sofdsc

convertibles en‘camé, que se caracteriza de confor-
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las zonas planas de todo el conjunto se aplicarén

por los medios adecuados, secciones de grosor y for-
ma conveniente y de propiedaedes acolchonadas 0 e -
lasticas, preferentemente en el hueco del reséa.‘l.do
propiamente dicho, a los efectos de su transforma-
¢idn en cama, cubriéndose posteriormente todo el
conjunto del tapizado que se fijara en sus bun‘bos
estratégicos, cubriéndo los accesorios propios del
conjunto;:

58.- WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE SOFAS
CONVERTIBLES EN CAMA", segin se describe y reivin-

. dica en la presente memoria que consta de ocho ho-

' jas mecanografisdas por una sola de sus caras y u-

T, SAN(HGL VALLADARES
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