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Ia. 1nven016n a que se refiere la, BB

.ria constituye ung novedad 1ndustrlal coﬁ¢baracterist1cas

>

y ventajas que la hacen merecedora del pr1v1leglo de ex -

'plota016n exclu51va que por ella se solicita, de acuerdo

:con las prescripclones del Estatuto v1gente sobre Propie~

dad Industrlal de-fecha 26 de jullo de 1. 929, texto refun~-

' dldo, publlcado el 30 de abril de l 930. .

la apllcaclén de colores, v1trif1cables por ejem

) plo, a cuerpos cerémicos, Sean estos azule30s 0. cualesqule-
ra otros, ha venldo reallzandose desde siempre blen por me-
-dios manuales, 0. a traves de un mecanismé gque ‘deja caer. al

_‘paso de las pzezas una cortlna de barnlz v1trifleab1e. .

En todos estos’ procesos, ‘ademds de la gran canti-

dad de materiales empleados, resultan recublertos también
"los bordes de las plezas cerémlcas, siendo necesaria una

Afoperac1én poeterlor para ellmlnar el color dep031tado SO=

bre dichos bordes. Resulta de esto un - encareclmlento nota-

‘ble del costo -de fabrlcacién.

El proceso que se vé a descrlblr results sencie

lloy préctico ya que no ensucia 1los bordes de las piezas:

y cohsume una minima cantided de materia decorativa (barnié

vitrificable, en este caso) 4 |

; Trata; el proceso de’ utilizar para 1a aplicacién
de los oolores una'nebullzac10n~de ellos, reallzada en una
zona elevada respeoto del paso mecdénico de las piezas cerd-

micas y acelerar la calda de las particulas de la nebuliza-

“eidn por le accibn de una corriente de aire provocada por

enclma de la nabullza01on."

‘Pare. la realizaclén de ‘este proceso se neceslta

le colaboracién de ‘un pulverlzador mecénlco, una oémara en
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'que encerrar la nebulizacién, y, i ventilador qne provo-

‘que la corrlente de aire vertlcal. El pulverlzador mecénl—'

co se 91tuaré preferentemente en un extremo de la cémara.

La cémara adoptaréuna forma longltudinal, a 10 largo del

-;transpo:tador de las plezas‘cerémloaa ¥ tendré‘una estran~-

gulacién e 1o largo dé'éste para"cenfrar la caida de les-

" particules ‘de barniz. Ia cédmara podré estar’ abierta por -

sus extremos o cerrada en uno o en los dos, segun conven-

ga en su aplicacién. Por su ‘parte, .el ventilador se halle-

rd situado preferentemente arriba de la’ ¢dmara de nebuliza-
c16n v ventagosamente en p031016n opuesta a la sltuaclén -
'_del pulverizador, pudiendose montar mas de un ventllador

| si 1a longitud aé la cémara lo aconseaase.

Este compleao meoénico se monta repetldamente a

‘ lo 1argo del transportador de las piezas -cerdmicas, con -

-tantos elementos cuantos sean los oolores a apllcar.

. Entre cada doa de dichos elementos f-1-) establece- :

'ré de hecho un d139031t1vo dosiflcador de colores en polvo,‘
;4‘=en comblnaclén con wp 3010 de 108 elementos nebullzadores,

~'~‘t)::.en para cubrir aquel color de un barnlz transparente o

bien para motear sobre una” imprimacién.

Un e;emplo de realizacién préctica de la inven—

' .eiénApropuesta se representa esqueméticamante en el dibugo

adjunto que muestra un complejo de doble elemento an alza—'
do general.

Véase el transporuador =13 los pulverizadores -

2= v'-3— les cémaras de nebuliza016n -4~ y =5~; los ven-

tlladores -6- y -7-, v el elemento 1ntermedio formado por

una- criba =8~ movmda excéntrlcamente para depositar el pol~

. vo colorante al paso de los azulegos que traslada el trans-




4
’qjv
65
70
¢ .8
80- .
E? o
85

%0

L gs728l

portador. En la parte inferior de la méqulna eparece una tol
va -9- de recoglda de r931duos. ‘
| Son ventajas esenclales de este proceso la reduc- ,
cién de los materiales colorantes empleados, asi como 1a -
s1mp11flcac16n de la fase operatlva de su incorpora016n a
las plezas ceramlcas, lo cual supone, en todo caso, un me-
Jor rendimiento economlco.

Hecha la descripeidn precedente es necesarlo aﬁa—

dir que'los detalles de reallzaclén de 1a idea expuesta pue-

-den varlar szn que por ello camble 1a esenc1a de la inven-

clon que es la que se desprende de 1os pérrafos que antece-
den ¥ lo que se: re1v1ndlca en- la siguiente
.. Ko7k _

. _En resumsn. La Patente de Invenclén que.se SOllcl—

ta, ha de recaer sobre las re1v1n6103010nes ‘siguientes:
18- N PROCESO DE DECORACION DE CUERPOS CERAMI-

GOS Y SIMILARES, caracterlzados esenc1a1mente por el hecho.
de utlllzar para la aplicacién de los colores una nebullza-v

clén de ellos, realizada en una zona elevada respecto del -

f_ paso de las(plezas cerémgcas ¥y acelerar la caida de las par-

ﬁiéulas de 1a nebulizacién por‘la accién de una corriente

'de aire provooada arrlba de 1z nebullzacién.

23.- ‘UR PHOCESO, ae acuerdo con lg anterlor T m:

v1nd10acién, caraoterlzado esencialmente por el hecho deeme—

. plear an comblna016n un pulverizador, una cémara para la ne-

bullzacién y un ventilador que provoque ls corriente’ de ai-
re vertlcal. ‘ '
| 3Q - UN PROGESO, de aouerdo con las anteriores rei

B vindlcaelones, oaracterizado esencialmente ‘por el hecho ‘de

31tuar la cémara de’ nebulizac1on al paso de an tranﬁporta-
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: dor que traslade los cuerpos cerémlcos & decorar, presen-
_tando dlcha cémara, a tal fin, una incidencia lateral so-

- bre dlcho transportador, en toda su exten516n.

firelv1nd103016n a 1o 1argo del transportador....

reivindicaciones, caracterlzados esen01almente por el hecho

‘de interponer eventualmente entre cada dos elementos como

"destlnada a dep031tar sobre las plezas cerémlcas, a su pa-
I 80y polvo decolorante, en comblnacién .con uno de los elemen-

.tos de dlcha 25 remvind10301on.

el que ha de reeaer la’ Patente de’ Invencién que se solicita

.?"UN PROCESO DE TECORACION DE CUERPOS CERAMICOS ¥ ‘SIMILARES® .

»1a presente Memorla que consta de ‘cinco hogas escrltas a. ma-

'quina por una sola cara h'g dibu;os que se aeompaﬁan

207281

43.- UN PROCESO, de acuerdo con las anteriores -
relv1nd10aclones, caracterizado esenc1a1mente por el hscho '

de comblnar varios elementos como los descrltos en la 28 -~

58.- UN PROCESO, de acuerdo con las anterlores -

los seﬁalados en la 23 relv1ndlca016n, una crlba osc1lante

66 - Se’ relv1ndlca, por ultimo, como obgeto sobre
-~ Todo tal y como queda descrito y relvindicado en

Madrld, 5 de marzo de l 964
ALFONSO UNGRIA '




o N
- - }
‘ \

viuoHin osnoaY
§ oL ep

ozse  *P ¢ ‘PHPOW
INVIRYA VIVISE

powun oloy

/

/

| ISR Sy RUSSAMAQUAMY RN RDUAMpAAIR Il MARRARIAGURA

1B I YA

L d

i1B8CLE8 P

e - VIIFTNOV—YANYLOD- 080T - .. .



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



