MEMORIA DESCRIPTIVAN.

'~ T

Gbrrespondiente a la solicitud de registro de Pabente de In
vencidn que, por veinte afios, se solicita para Espafia y sus
Colonias, a favor deia firma " SOCIETE FIVES LILLE-CAIL ",

entidad de nacionalidad francesa, residente en Paris (Fran-

cia), 7 Rue Montalivef, =====-ceccme—maea- : -———
P o T

" PROCEDIMIENTO Y APARATO DE INTERCAMBIC TERMICO ENTRE MATE
RIAS SOLIDAS Y LIQUIDAS "

::=====:=====:================§====='========================

La presente invencidn concierne a un p;ocedimiento ¥y a -
un aparato de intercambio térmico entre materias sblidas, -
destinadas a ser introducidas en un aparato de reacciln en
forma dividida, y un ligquido extraido de la éabeza de dicho
reactor, en el cual las mabterias sSlidas'y el 1iguido circu

lan en contracorriente,
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La invencidn se aplica en particular, en 1a 1ndustr1a -

azucarera, al calentamiento de los productos sblidos, antes

€ su entrada en un aparato de difusidn, mediante los zumos
azucarados que salen de dicho aparato. A
La técnica corrienﬁemente empleada en la industria azucg
rera consiste en extraer de ls parte superior del aparato -
e reaccidn un excedente de liquido con respeéto a la ex---
traccidn normal, en calentar este excedente de’ liguido me--
diente un intercambiador t&rmico anejo y en mezclar este ex
cedente a los productos sSiidos Dara tratar, introduciéndo-
se en la parte superior del aparato de reaccidn ia mezcla -
asi formada. _ '
En dicha técnica, el liquido sirve por una parte para --
llevar los productos sdlidos a la temperatura deseada ¥y -
por otra parte, para transportar los productos s&lidos has-

ta el aparato de reaccidn. El caudal de liquido devuelto --

tal ciclo tiene, pues, un 1imite inferior impuesto por las -

condiciones de arrastre de los productos sblidos, y asf, --

por otra parte, la cemperatura del liquido devuelto al ¢i--

'clo tiene que ser superior a un valor prev1amente determing

do, por ejemplo para hacer aséptlcos los productos solldos
Yy evitar su fermentaclon en el aparato de reaccidn, la can-
tidad de calor cedids por el liquido devuelto al ciclo ——-m
no podri bajar a menos de wun valor minimo que, en algunos cd
808, puede ser superior a la cantidad de calor necesaria pa
ra.llevaf los productos sdlidos a 1o temperatura deseada. -
Es éste, en particular, el caso de ciertas difusiones en'lé
técnica del azficar, en 1a que, empleandO'un caudal de zumos.
devuelto al ciclo suficiente bara asegurar el arrastre de —
los productos 8dlidos, como por ejemplo de las rajaé de re-

molacha, dichos productos sdiidos no serén hechos asépticos
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y se producirén infecciones en la difusibn si la tempefatu-

ra del zumo devuelto al ciclo es demasiado baja, o bien ten
drén una temperatura demasiado elevada a su entrada en el -
aparato de @ifusidn, lo que acarrea la eitraccién de impure
zas diffciles de eliminar si la temperatura del zumo devuel
to al ciclo es suficiente para hacer asépticos los produc--
tos sblidos.

Otro inc§nveniente de este procediﬁientd es el de gue el
zumo extraido del aparato de difusidn para ser sometido a -
los tratamientos sucesivos de la fabricacidn tiene una tem-
peratura demasiado elevadaypara que pﬁedan fecﬁpérarse las
qalorias de bajo nivel térmico de la evaporacidn,

El fin de la presente_invencién es el de remediar estos
inconvenientes de los procedimienﬁqs cléasicos efectuando el
intercambio termlco entre las materias sélldas y el liquido
en parte en un transportador de banda permeable en el cual
las materias sdlides estan dlstrlbuldas en una capa de espe
sor uniforme, roglada por una fraccidn del liquido extraido
del reactor ¥y en parﬁe en un conducto que une el transporta
dor con el aparato de reaccibn y a la eﬁtrada'del cual las
materias s8lidas son vertidas por el transportador y mezcla
das con la otra fraccidn del liguido extraido del aparato -
de reaccidn. -En éste'procedimiento,.una parte solgmente de
las calorias necesarias es suministrada por la fraccibn del
iiquido devuelto al ciclo, por lo gue se pueden elegir, pa-
ra esta fraccidén de liquido, un caudal y una temperatura -
adecuados sin correr el riesgo de suministrar un exceso de
calorias a las materias sdlidas; rgguléndo la velocidad de
la banda transportadora, se puede reéular la cantidad total
de calor suministrada a las materias so6lidas.

El aparato de la invencidn comprende un transportador de
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banda permeable sobre el cual las materias sbdlidas son ver-

tidas en una capa de espesor uniforme para ser transporta--

rato de reacciéh, rampas de distribucidn de liquido dispueg
tas encima del tranéportador para verter sobre la capa de -
materias sdlidas una fraccidn del liguido extraido dei apa-
rato de reaccidn, y una tuberia que conduce la otra frac---
cidn del 1iquido extraido del aparato de reaccidn a la en—-
trada de dicho conducto.

- La banda del transportador constituye con preferenciar -
una superficie filtrante que sirve fara despulpar el liqui-
do que la atraviesa. |

Como pudiera ser necesario parar el trgnsportador, por -
ejemplo éon fines de reparacién o dé conservacidn, es desea
ble préver, en péralelo con el tramsportador, un conducto -

auxiliar dispuesto en serie con el conducto que desemboca -

trada de dicho conducto auxiliar las materias s6lidas y la
ffaccibn de liquido deuelto al ciclo, para permitir un in-
tercambio térmico por é:gpiazamiento siguiendo la corriente
segiin el procedimiento clésico.

Otras caracteristicas de la invencidn resultarin de la -
lectura de la descripeidn siguiente, que se refiere a los -
dibujos que 1la acompaﬁan,Ay en 1os-cpalés£

Za Fig. 128, es una vista esquemétiéa\de un aparato segin
la invencidn. | |

La Fig. 28, ilustra e; modo de funcionamiento del apara-
to-de la Fig. 13, y

La Fig. 38, muestra una forma modificada del aparato de
la Fig. 1e. ‘

El aparato representado en las Figs._l% ¥ 28 comprende
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un transportador 3, constituido por una banda perforada 4 -
§rovista de aberturas pe@ueﬁas; formada por ejemplo por hi-
los metalicos trenzados; y por tres tambofes 5 de acciona--
miento y de gulia de la bands transportadora.

Para la aiimentgci6n del transportador 3 esti prevista -
una toiva 2, ¥ un reguladbr de capa © permite distribuir -
las materias s@lidas en capea uniférmé sobre la banda 4. -—.
Unas plaéas 7 estén previgstas de ambos lados de la bandas &4
para contener lateralﬁente la capa de materias sblidas.

En la descarga del transportador 3, un dispositivo cono-|
cido asegura la limpieza de la banda 4; se pueden prever -
con este objeto unas toberas 8 de inyeccidn de'aife o de un
£1dido cualguiera bajé presidn, dispuestas en posicidn con-
veniente, o un cépillo 9 que gire en sentidp opuesto al del
transportador. )

‘ Encima del ramal poftador del transportador, estin pre--
vistas unas rampas 10 distribuidoras de liguido.

Debajo del raﬁal'portador del transportador,s® dispone -
un recipiente 11, pro?isto en su punto inferior de una tubu
ladura 12, cuyo papei se explicaréd més adelante, asi como -
de un rebosaderc 24. El conjunto del transportador estd -
montado de un lado sobre charnela 13 y, del ofro, sobre un
gato 14, para que sea posible inclinar en la medida deseada
el pno del transportador.

Este conaunto se encuentra dlspuesto en un carter 15 pro
visto en su punto mis bajo, dlspuesto perpendicularmente de
bajo de la descarga del transportador 5, de dos tubuladuras
16y 17 de gran dilmetro, debajo de una campana 19 de sali-
da al exterior. A

Se describira ahora el funcionamiento de este aparato -

wcon referencia a la Fig. 22, aplicado al calentamiento de -




las rajas de remolacha de azlicar antes de su entrada en un
aparato de difusibdn.
Las rajas de remolacha, conducidas ?or el transportador

1 a la tolva 2, son vertidas sobre el transportador 3.

o

>

135 El zuzo, extraido del aparato de difusibn 20 a través de
una reja o de un tamiz 21, es bombeado por una bomba 22 pro
vista o no de un recipiente intermedio, dividiéndose en dos
corrientes el zumo en la impuisién de la bomba.

. Una de dichas corrientes, de caudal equivalente al cau--
140 dal que se quiere extraer del aparato de difusibdn 20, es di
rigido directamente por las rampas 10 sobre la capa de ra--,:.
Jjas conducidas por el transportador 3. .

Dicho zumo atraviesa la capa de rajas de remolacha Yy lue

> ' go la banda perforada 4, cuyas perforaciénes estén previs--
4 145 tas para obtener un tamizado-del.zumo. Al atravesar la ca-
pa de rajas, el zumo cede calofiés; la velocidad de la bany
da transportadora 4, su longitud y su anchura estén previs-
tas en funcidn de las caracteristicas térmicas deseadas ¥ -
de la permeabilidad de 1avmateria. Se evitan los pasos pre
150 ferenciales regulando la altura de 1la capayconteniendo ésta
mediante las placas 7. | -

El zumo que ha atravesado la bandé perforada es recogido
en el recipiente 11, de donde sale por la tubuladura late--
ral 12; el producto obtenido, que presenta las cérécterist;
155 cés térmicas deseadas y que no contiene va restos de mate--
rias en suspensidn, puede ser enviado directamente al lugar
de fabricacidn.

Se observarid que las rampas de distribucidn 10 no repar-
ten el zumo més gque sobre la primera parte dél transporta--

160 ; dof, para Fraitir la ventilacién de las rajas en el final -

"o

de la banda.
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En el extremo del transportador 3, la materia cae al fon
do del clrter 15, mientras gque el dispositivo de limpieza -
(toberas de inyeccidn 8 $ cepillo 9) asegura un &tado de -
limpieza constante de la banda 4. -

La segunda corriente de zumo, tomada enla impulsi6n de -
la bomba 22, es'dirigida hacia un intercambiador térmico -
2% e intrdducida luego en la parte inferior del carter 15 -
por la tubuladura 16. Su caudal estéd previsto de modo que
peimite el transporte de las rajas de remolacha que, a la -
salida del traﬁsportador-B, se han repogido en la parte ba-
ja del chrter 15. |

1a mezcla de zumo y de rajas es gvacuada por la tﬁbuladg
ra 17 y por el conducto inclinado 18 hacia el aparato de di}l
fusidn 20. La'loﬁgitud:del conducto 18 es suficiente para
permiﬁir el intercambio térmico deseado entre el zumo de la
segunda corriente y las rajas. Ademds, el intercambiador -
2% es regulado de modo que lleva el zumo de la segunda co--
rriente a una temperatura suficiente para hacer asépticas -
las rajas.

La Fig. 3@, nuestra ﬁna variante del aparato de la Fig.
13; esteando indicadas las piezas andlogas con el mismo nime
ro de referencia en los dos aparatos.

Este aparato comprende'un transportador de banda 3, dis-
puesto en un cérter 15 de construccidn clésica, Mediante -
un distribuidor 27, se pueden dirigir las rzjas hacia el -
transportador 3 o hacia el fondo del carter 15. Por otra -
parte, el tabigue inclinado 26 y la placa m6§il 25 permiten
aislar completamente el transportador 3 del interior del -
chrter 15. | |

Cuando el distribuidor 27 se encuentra desplazado a la -

izquierda y la placa 25 estd retraida, como se represeba en
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la Fig. 32, la tolva 2 alimenta el transportador 3. Las r51
jas son.calentadas pof el zumo procedente del aparato de di
fusibn 20 ¥ distribuido por las rampas 10, siendo vertidas

luego por el orificio 24 al fondo del cérter 15, de donde -
son arrastradas hacia el aparato.de difusién 20 por la tube|
ria 18,'que comunica con un extremo del carter 15, por el -
gumo calentado y alimentado por la tubuladura 16 al extré-
mo opuesto del carter 15. '

En caso de parada del transportador 3, se puede despla--
gar el distribuidor 27 hacia la derecha, 1o cual permite in
sroducir las rajas en ‘la parte'superior del cérter 15y --
-sieﬁdo-también introducido por la tubuladura 16 el zumo ¢3
lentado- las rajas de remolacha son arrastradas y calenta--
das por dicho zumo como en un escalfador clésico.

Esta {iltima construccidn permite elfuncionamiento de la

instalacibn durante la parada del transportadof 3, por ejem

plo con fines de conservacidn o de reparacién.

N O T A

EN RESUMEN; La Patente de Invencidn que, por veinte afios
se solicita para Espafia y sus Colonias, ha de recaer sobre
jas 81gulentes reivindicaciones:

la,.- " PROCEDIMIENTO Y APARATO DE INTERCAMBIO TERMICO EN
TRE MATERIAS SOLIDAS Y LIQUIDAS ", destinadas a ser introdu
cidas en forma dividida en un aparato de reaccibn, y un 1i-
quido extraido de la parte superior de dicho aparato de rea
ccidn, céracterizado por el hecho de que les materias sbli-
das circulan, en.un primer tiempo, en corriente que se cru-
za con una fraccidn del liguido extraido del reactor, sien-
do transportadas las materias sblidas en un transportador -
de banda permeablé_sobre el cual son distribuidas en una ca

pa de espesor uniforme- rociada por-dicha fraccidn del liqui
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do, y luego, en un segundo tiempo, dichas materias sblidas
circulan siguiendo la corriente, con l1a otra fraccibn del -
1iquido extraido del aparato de reaccidn, en un é¢onducto -
Hque une el transportador con el aparato de reaccxén T a la
Jentrada del cual las materias sblidas son vertidas por el -
' transportador y mezcladas con 1a otra fraccidn del 11qn1do
llevada a una temperatura conveniente mediante paso por un
1ntercamb1ador térmico.

22,- " PROCEDIMIENTO Y APARATO DE INTERCAMBIO TERMICO EN
TRE MATERIAS SOLIDAS Y LIQUIDAS ", segln reivindicacién 12,
caracterlzado por el hecho de que la fraccibn de liguido -
vertlda sobre 1a capa de materias sélldas conducidas por el
- transpartador es filtrada por su paso a través de la capa -
de materias sblidas ¥y 1arbanda del transportador que consti
tuye una superficie filtrante. '
3a,- " PROCEDIMIENTO Y APARATO DE INTERCAMBIO TERMICO EN |
TRE MATERTAS SOLIDAS Y LIQUIDAS ", segln las reivindicacio-
nes 12 y 22, caracterizado por comprender un transportador
(3) de banda permeable (4) sobré el cual las materias s®li-
das son vertidas en capa de esﬁesbr uniforme, para ser tragJ
portadas ha01a la entrada de un conducto (18) que desemboca
fen el aparato~de reaccidn; unas rampas (10) de distribucibn
‘lde 1iquido dispuestas encima del transpprtador y alimenta--
das por una fraccidn del 1iqﬁido que sale del aparato de -
reaccidn; y una tuberia (16) para conducir la otra fraccién
del liquido a la entrada de-dicho conducto.

4a.- " PROCEDIMIENTO Y APARATO DE INTERCAMBIO TERMICO EN
TRE MATERIAS SOLIDAS ¥ LIQUIDAS ", seghn 1a reivindicacibn
32, cafacterizgaé'por el hecho de que la band# (4) del trans
portador (3) constituye una superficie filtrante.

5a,- " PROCEDIMIENTO Y APARATO DE INTERCAMBIO TERMICO EN
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TRE MATERTAS SOLIDAS Y LIQUID ", segln las reivindicacio-|

nes %2 y 42, caracgerizado por.ei hecho de gue las rampas -
610) de distribucibn del 1fguido no se extienden més que -
por una fraccidn de la longitud del t?ansportador (3), cer-
ca de la entrada de este Liltimo.

763;-“PROCEDIMIENTO Y APARATO DE INTERCAMBIO TERMICO EN--
TRE MATERIAS SOLIDAS Y LIQUIDAS ", segfn las reivindicacio-
nes %2, 48 § 58, caracterizado por el hecho de gue el trans

portador (3) estd dispuesto enfin cirter (15) que comunica -

dsemboca en el cirter cerca del punto de descarga del trans
portador, desembocando la tuberia (16) en el extremo opues-—
to del cérﬁer, debajd de la tolva de alimentacidn (2) del -
transportador, y de que un distribuidor (27) permite diri--
gir las materias sblidas vertidas en la tolva sobre el ---
transportador o en el cérter.

7a,- Porﬁlfimo, ge reivindica como objeto sobre el cual

ha de reecaer la Patente de Invencibn que, por veinté afios,

se solicits para Egpania y sus Colonias, -- ———— -
P © r

" PROCEDIMIENTO Y APARATO DE INTERCAMBIO TERMICO ENTRE MATE

RIAS SOLIDAS Y LIQUIDAS *

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria des
criﬁtiva, que consta de diez hojas, escritas a méquina por
una sbla cara y dibujos que se fcompafian.

‘ Madrid,| 5 MAR soms
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