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La presente invencidn, tal como su enunciade
indica, se refiere & perfeccionsmientos en les mdqui -
nes pare monter y clavar cajaé, de acuerdo con la des-
cripoién que de la misma se realice, que deberd enten-

derse en su mes amplio sentido y nunca restrictivemen-

“te.

En particular, 16 invencion tieney por cbje-
to perfeccionsr mdguinas clavadoras adeptadas para ser
utilizadas conjuntamente con la construccidn de cajaa~-
de tipo que comprende frentes rigidos de forme rectan-
gular y una hoja, de una sola pieza,_inicialmeﬁte apar
te, de material reletivamente rigido -como pusde ser -
el papel kraft o la chapa de la caja en relacidn envol
vente para formar los lados, fondo y solapas superio-
res de 1a c&ja.

A 43 clavar lss hojas, relativemente rigidas y
envolventes, & los frentes de caja dn una mdquina cla-
vadora, dichos frentes se alimentan o suministraﬁ'pri-
meramente & los yungues en relacién transversqlmente -
aparte y en una posicion predeterminada con relacién -
a los conjuntos clavadores inicislmente levantados de-
la ﬁéquina. ia hoja envolvente es extendida hacia ade-
lante, entonces, por el operario, en posicion inicial-
apropieds con relacidn & los frentes actuan para clavar
la hoja a aquellos bordes de.los. frentes de la caja que
quedan expuesto a la accion de dichos conjuntos clava-

dores.
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Cuando esto se realiza, es necesario hacer girar

los frentes de la caja pera presentar otros bordes de los

" mismos & los conjuntos clavadores; la hoje envolvente se

bace avenzar convenientemente & cada vuelta de dichos -
frenfes de la caja.

Debido a los limites estrechos en que se encuen-
gren los frentes de la caja dentro de la méquina clavadora
durante la operacion de clavado, es un trabajo muy moles-
to realizar dichovgiro de los frentes de la caja y, por lo
tanto, el principal fin de la presente invencion es propor-
cionar & la meéquina clavadora medios nuevos, de funcionamien
to automético, que levanten los frentes de la caja y la
hoja envolvente correspondiente hasta los yunques susten-
tadofea después de cada operacion de clavado, y mantener le-
vantados dichos frentes para su fecil manipulacion -en la
méquipa- de una posicidn de clavado & 1la siguiente. Al mis-
mo tiempo no se produce ninguna interferencie en la accidn
de los conjuntos clavadores, o el soporte firme de los fren-
tes de la caja en los yungues, cuendo dichos cohjuntos estén |
funcionandol

Otro fin de. ls invencidn es proporcionar médios
elevadores de accionsmiento automeético, como se dice en
el pérrafo antérior, gque comprenden elementos descehten-
temente deformables pero ascendentemente obligados por un
nuelle, preferentemente en forma de rodillos, colocados de
manera que se pongan en contacto con la parte inferior de-
la hoja énvolvente en un punto adyacente a 1la esguina

superior delantero de los frentes de la caja, de modo
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que después de cada operacion de clavedo y de la carre~
ra ascendente o dé retorno de los conjunios clavadores,
dichos Irentes de caja se Zevanten inmediatemente en di~
cho punto para el fin propuesto.

Otro fin de la presente invencion es proporcio-
nar medios elevadores automdticos, segin se dice mds

arriba, que puedan adeptarse, de menera fdcil y conve-

niente, & cualquier tipo existente de méquins parE cons-

truir y claver cajas, eatando destinados los medios ele~

-vadores para facilitar y economia de instalacidn.

Eg tembién otro fin de la invencion proﬁoroio-
nar medios practicos, seguros y duraderos pera levantar los
frentes de cajas, paras maquinas clavadoras,ly que superen
con exceso y efectividad los existentes, para el fin a
que estén destinados.

Estos fines se realizan por medio de la astructu-
ray correspondiente disposicidn de piezas que irdn apare-
ciendo a la lectura de la giguiente memoria descriptiva y
reivindicaciones anexas.

En los didbujos:

La Pig: 1 és un croquis lateral de la msquina pare
comstruir y clavar cajas, completas, mostrando particdlar-
mente la disposicidn de la tolva de alimentacidn de las pie-
z&sg inicislmente de las cajas gue se vayan & montar y cla-
var. '

Iz Pig. 2 es una vista en alzada seccional, grag-
mentalmente ampliada y en cierto modo disgramdtice, que
muestra un frente de caje adelantado a 1a posicidn inicial

de clavado y en relacidn con uno de los conjuntos eclevado-

"res que son el fin pirncipel de la presente invencion, mos-
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trandose la hoja envolvente de la caja inicialmente
adelantade.

La Fig. 3 es une viste gimiler, pero mostrando
el correspondiente conjunto clavedor descendido y efectuan—
do la operacion inicial de clevadod

La Fig.4 es tembién una vista similar, pero
tomada despues de retraerse dicho conjunto clavedor subsgi-
guientemente a la referide operacidn inicial de clavado y
muestra la elevacién de la maja parcialmente construfde
para la fdcil manipulacidn de la misma % la posicidn si=-
gﬁie;te. ‘ N
Io Figs 5 e3 igualmente una vista similar, pero
mostrendo la caja parcialmente construfda después de ha-
ber sido vuelta y sufriendo 1la overacidn de clavado signien-
te. ‘

La Fig.6 es una vista fragmentada tomeda desde
el lado frontal, mostrando uno de los conjuntos clavado=-
res en rélacién normal con el frente de caja’sﬁstentada
por un yﬁnque, adyacente. .

La Fig. ; es una vista en planta, fragmentada,
mostrando uno de los cbnjuntos elevadoresg y su montaje
en relacion con la estructura sustentadora de 12 méqui-
na para construir y clavar cajas. ,

Lo Pig. 8 es una viste en perspective de una
caja del tipo particular que se construye con esta mequina.

HAciendo ahora referencia mds particularmente a los

dibujos y a los numeros de referencia marcados en ellos,
el nimero 1 indica el bastidor principal, de extremo abi-
erto, de una maguine para montar y clavar cejas que lleva
montadas columnss verticales opuestag 2, dispuestas den-

tro del bastidor 1 en relacign transversalmente espaciada,
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llevendo tambien yungues horizonteles y longitudinales
3, aseé:urados a las columnas y proyecténdosé & cierta
distancia desde el extrémo posterior de la méquina.
En la parte trasera de la meéquina y monta-
das sobi'e los yungues, Ahay tolves de descarga 4 pera api-

lar frentes de caje 5 en relacidn derecha vertical, y que

. se ppoyectan ascendentemente en inclinacidn hacia afuera

de dichos yunques, habiendo mediocs que cooperan con las
tolvas 4 para haoer ava.nzar 0 alimentar dichos frentes de ¢a—
j&a 5 una cada vez 8 los yu.z;ques. Tambien se proveen

Amedios para haber avanzar simulitdneamente dich‘os fren-

tes de caja a la posicidn de clavado sobre dichos yun—

gues entre las columnas.,

Carriles longitudinales 6, paralelos a los
yunques 3, van asegurados @ las columnas 2 y se poryec—
tan hacia atrds desde ls mequina, & un nivel a cierta
distancia por encima del de dichos yunqués ¥ soportan
una tolva longitudinal 7 pera el saministro de hojas
rectnaguleres pero alargadas 8 de material relativamente
rigido, como pueden ser el papel kraft y las chapas de
madera. El nacho de estas hojas, que inicialmente estén
i)lanas y lisas,' es igugl a2 la distancia entre las caras
exteriores de un par de frentes dAe caja 5 sustentados en
los yunques 3 (que es 1a longitud de la caja), mientras
qué su longitud es aproximademente igual a la periferia

de dichos frentes de caja.
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La tolva ‘7 se extiende longitudinalmente en-
tre lasg canaletas de descarga, acempanadas 4, y termina
en su extremo anterior a éorta digtancia posteriormenw
te hablando, de la posicion de clavado de los frentes
de céja 5 dentro Ge la maguina, como se muestra en las
Pigs. 2 - 5, inclusive. Dicha tolve comprende bridas
inferiores 9 péra el soporte leteral de la hoja infe-
rior 8, estando dichas bridas & un nivel ligeramente
superior al borde superior de los frentes de caja 5
asentados en los yunques, como se muestra =-por ejemplo-
en la Rig. 2.

Hg, que hacer observar gue la pila de hojas 8
esta separsde de las brides 9 y que la hoje més inferir

del montacn es liberada cuando sea necesario y en rela-

cion sincronizada con el funcionsmiento de la méquina,

mediante medios adecuado. Estos medios den suelta a la

hoja situada en la parte inferior, que descansa sobre

las bridas 9, y que se encuentran en libertad para ser empu-
jada hecia adelante sin el arrastre o presidn del montdon
sobre a&lla.

Extendiéndose de forma longitudinal, lateral-
mente‘hacia adentro de los carriles 6 y de los frentes de
caja 5 que se encuentran junto a dichos carriles, hay
dedor de resorte 10 que, en sus extremos delanteros,
1levan rodillos1i. Los rodillos 11 estdn dispuestos
adyac;ntes, pero lateralmente hacia adentro de los
dedos, como se representa en la figura 6 y de forma
qae;egtén“adyacentes pero no delanteAde los bordes
delanteros de log frentes de caja 5 cuando se encuentran

totalmente adelantados,
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La parte posterior de cada dedo 12 pre-

~senta un declive hacis arriba, hasta un nivel por

encima del de los frentes de caja 5, pero debajo de

las bridas 9, y termina en uns orejeta gue se poryecta
hacia afuera, 13, gue estd asegurada al carril adya-
cente 6, fuera de la misma, como se indica en 14, en

la Fig. 7. Esta disposicidn permite que los frentes de
caja 5 avancen entre los dedos y los carriles, sin én-
torpecimientos. Los dedos de resorte estén disefindos pare

desarroller un movimiento de deformacidn descendente des-

de una posicion tal que los rodillos 21 se proyectan nor-

malmente por encime de los frentes de caja 5 en cierto mo-
do ¢ hasta un nivel sdyacente al de las bridasg Gde 1la
tolva 9.

Cuando funciona la mdquina, ysuponiendo gue log.
frentes de caja 5 gean mds anchos que altos, como es co-
rriente en,a;gunaé cajag de ciertos productos, avanza un
par de estos frentes ée caja 5 haste colocarse en la
posicidn de clavado,rpresentando verticalmente su wayor
dimensidn. El opérario, que permenece de pie en la par-

te delantera de la mequina, detrés de une placa o pantae

lla protectora o limitadora 15, situada en el bastidor

1 {(vdese 1a Fig 1), alcanza entonces y hace avanzar hacia
adelante 1la hoja~8 ~ que -demcansa sobre las bridas 9-,
hegta que dicha hoja ha avanzado la mitad del ancho de
los frentes de caja 5, més alld de los bordes delante—
ros de los mismos, como se puede ver en 1a Pig.1. De

esté forma, se deja una solapa 16 para el cierre sube-
siguiente sobre una perte de la superficie superior de

la caja, La parte de la hoja qgue recubre el borde superior
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de los frentes de caja 5 queda entonces libre de los

B e ST VP

wmismos y descansa sobre los rodillos relativamente 1e§an-
tados 11, como se muestre en la figura.

Después, cuando los conjuntos clavadores 1% de
la mequina son imbulsados de forma descendente, los cabe-~
zales 18 de dichos conjuﬁtos se ponene en contacto éon
la parte 19 de 1= hoja 8 y la oprimen, con lo que dichos
cabezales entran en contacto con los rodillos 11 {con lo
gque se forma un costado de la caja) y tembién los oprimen,
quedando éstos colocados en 1la esqﬁina antero superior de
loe frentes de caja 5, como se muestra en la Fig 3.

Un dedo deflector 20 va montado en el cabezal de-
lanteroc 18 de cada uns de las hileras tfansversales Papa.~
ciadas de los mismos, en posicidn para entrar en contacto
con la solapa 16 y doblarla, sobre la esquina adyacente
de los frentes de caja 5. Los frentes de caja 5 estdn cor-
tados en bisel en las esquinas, como se muestra en 21, si
ée deaesn ana curvetura mejor que un Qoble agudo de la hoja

8; formendo entonces los rodillos 11 -en efecto, plantillas

o yunques para la accidn de curvado o doblado.

En la carrera ascendente o de retorno de los con-
juntos clavadores, 17, con retraccidn de los cabezales 18,
los dedos de resorte 10 se sueltan de la presion descenden-
te u opresora de dichos cabezales y después actian para le-
vanter los frentes de caja 5 y la parte 19 de la hoja 8
unide a ellos, que forms el costado de la caja, de menera
que dichos frentes de caje quedan colgmio en relacidn sus-
pendida, précticamente libres de los yungues, como 8€ repre- -

senta en la Figo 4.



Este levantamiento y suspension de la caja parcial=-s
mente construlda hace que. sea cosa ﬁuy sencilla para el ope-
rario empujarla menuaslmente hacia adelsnte -~rodando el cog- -
tado fijo 19 de 1z caja sobre los rodillos 11-, y des-

230 - - pues hacer bgscular l2 ceja hacia adelante y hacia abajo
_ sobre los rodillos 11 come si fueran un eje, mientras que,
al mismo tieﬁpo, ﬁace avanzar més la hoja envolvente 8 des-
de la tolva 7, hasta los bordes longitudinales de los
frentes de caja 5, y que formen el fondo de 1a caja, que-
235 dan encarados hacia arriba. |
Los bordes longitudinales inferiores de los fren-
tes de caja descansan entonces sobre los yunques superio-
res 22 con que éste equipada la mdquine clavadora, y cuyos
~ yungues 22. caen autométicamente en posicidn en cuanto los
24b . frentes de caja 5 se levantan y quedan separados de los mig-
mos, como se ilustra en la Fig. 5, y”que reséablecen ios ‘
frentes de gaja a su nivel original. Degsde luego, si los
frentes de caja 5 son cuadrados, los yungues superiores
22 gon innecesarios y se pmi ten. _
245 De todas formas, el fondo 23 de la caja que se
| estd construyendo queds, asi,.en posicidn de ser clavado,
Y entonces los conjuntos clavadores 17 son mmpulsados ha- .

cia abajo para llevar a cabo la operacion de clavado, como
gntes y como se muestra en la Fig. 5.

250 . ' Estas operaciones se repiten hasta que el_cos-
tado final 24 de la caja se clava en su sitio, y la otra solg
pa superior libre 25 se queda como extremo de cola de la
hoja 8. La caja queda, de esta forma, construida y terminay
da, como se veven la Fig 8. & es retirada de la maquing

255 por el -operario.
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En la practica, cada hoja 8, aun cuando rigida de
por si se debilita transversalmente donde dicha hoja tiene

que pasar o curvarse gobre las esquinas de la caja. El gra-

d0, longitudinalmente de la hoja, de dicho debilitamiento

0 reblandecimiento trahsversal, es'suficiente pare compen=
sar cualquier ligera veriacidn de das dimensiones de 108
frentes de la caja de esquina a'esquina.iAdemés, los rodillos
11 sirven, no solemente &l fin agui desorito, sino también
como calibrodores graciés & los cuales el operario puede

emplezar el centro aproxirado, longitudinalmente, del re-

blandamiento iniciasl de cada hoja 8 con la esquina de par-

tida de los frentes de la Qajﬁ, y de forma que los reblan-
damientos transversales siguienfes queden debidamente orien-
tados con respécto & las esquinas correspondientes de dichos
frentes de la caja.

Esta calibracidn o accion de emplazamiento se obtie-

‘ne porque los rodillos 11, que estdn fijos en lo que respecta -

al movimiento @ lo largo de la méquina, estédn dispuestos en
alineacidn sustancialmente vertical -con dichas esgulinas de
partida de los frentes de la caja y estdn, inicialmente, a
cierta distancia por encima de dichas esquinas. Por lo tan-
to, el operario, empujando la hoja 8.hacia adelante sobre
los rodiilos 11 en contacto con ella, puede notar fecilmen—
te la resistencia ofrecida por la superficie o drea de los .
rodillos, relativanente pequeﬁos, al movimiento descendente
de 1la hoga en aquelﬂpunto, cughdo ia. zonavreblandeclda de
la hoaa se encuentra sobre los rodillos y de agy{ sobre la

esquina de partida’ de ambos frentes de caja. De esta for-

ma, se obtienen'una_calibracién o reblandecide de la hoja

en relacion con la esquing’de. partide de los frentes de
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la caja, aun cuando los rodillos estén debajo de 1la

- hoja y, de esta forma, no sea&n visibles para el ope-

rario.

-‘ Descrita suficientemente la naturaleza dé la
ﬁresente invencién,.se hace constar expresamente gue éual-
quier modificacion de detalle que pudiera introducise,
se considerarsa incluida dentro de la misma, en tanto no
modifique esencialuente sus caraeter{sticés fundamentales.

~ Por ﬁltimp se declaran de novedsd y propia inven-
cidn las siguientes:

REIVINDIGCACIORNES
| 18 .- PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA MONTAR

Y CIAVAR CAJAS, caracterizado énstanciglmente por comprender
conjuntos clavadores verticalmente mdviles, debajo de los

cuales existen'unés,yuhques péra soportar un par de fren-

tes de cajas en relacion enfrentada transversalmente espa-

ciada y sobre el borde, en posicidn horizontal predetermi-

nada con relacidn a los conjuntos'clavadores; medios sus~-

tentadores esencialmente horizontales pere ka hoja, Colo~

cada en ®wn plano por encimg del nivel de la parte supe-~

rior de los frentes de faja sustentados por los yunques y

hacia atrds de los mismos, con lo gue la hoja puede ha-

cerse avanzar desde dichos medios sustentadores hasta una

parte inicial que descamsa sobre los bordes superiores de

los frentes -de caje posicionados para clavarse a ellos, y

 medios montados sobre la méquina que Se ponen en contacto con
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la parte clavadora de la hoja’dea&e la parte inferior y,
después de 18 retraccion de los coﬁjuntos clavadores, levan-
tan la hpja y los frentes de caja de manera que ésta se ge~-
pare de los yungues para fascilitar la manipulacidn de los

frentes, para que presenten otros bordes en relacidn encaradal

_ hacia arriba, de modo que otra parte de la hoja sea tira-

da de sus medios sustentadores, a fin de que se ponga en cow
tacto con los otros bordes mencionado de los frentes de cja,
cuya constitucion es rigida, mientras que le de la hoja en-
volvénte, que forma los costados y el fondo de cada caja,
es semirrigida.

2¢ .- PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA MONTAR
Y CLAVAR CAJAS, segin la reivindicecion 1, caracterizados
por el hecho de -que los medios clavadores comprenden dedos
de resorte trsnversalmente espaciados, gue se extienden lon-
gitudinalmente a la direccidn de movimiento de la hoja, estan
do montados dichos dedog en su.exbremo pogterior, hacia atrdd
de los frentes de la caja, & un nivel por debajo del de
los medios sustentadores y por encima del nivel de los
bordes superiores de los frentes, teniendo los extremos
dichos dedos lateralmente hacia adentro desde los fren-
tes de la caja, existiendo elementos montedos en los ex-
tremos delanteros de los Qedos, para ponerse en contacto
con 1a hoja adyacente 8l borde delanterc de los freantes, que
incluyen rodilleos de eje transversal dispuestos en el plano
de las esguinas superiores delanteras de los frentes.

3#.- PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA MONTAR Y

CILAVAR CAJAS, segun las reivindicaciones anteriores, carac—
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terizados por el hecho de que 1los dedos de resorte estsn
dispuestos en planos transversales aéyacentes & los fren=-
tes de las cajas, aungue lateralmente hacis adentro ..de
€1llos, llevando los dedos en sus extremos unos rodillos
para‘entrar en contacto con la hoja adyacente a los bor-
des delanteros de los frentes de caja, pwoyectandose desde
el extremo posterior de los Gedos unas orejetas rigidas,
hacia atras de los frentes sustentados por los yunques, y
aseguradas en las maquina por su extremo exterior.

42 .- PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA MONTAR
Y CLAVAR CAJAS, segun las reivindicaciones anteriores, cara
terizados pdr comprender yunques transversales espacia-
dos, adgptedos para sustenter frentes de caja sobre el
borde, hebiendo una parte plens de la caja que se extien~
de entre los frentes y descansa sobre éllos, para ser clava
da a loa mismos, existiendo conjuntos clevadores inicial-~
mente encima de los frentes sustentados por los yungues,
adaptados & una carrers descendente pera clavar la par—
te plang de la caja a los frentes, 'y & una carrers as—
cedente, que sigue & lz primers, de los conjuntos clavado-
res, que los leventan de los frentes, estando previstos
medios accionadores de tal carrera descendentemente de-
formebles, pero #mpelidos hacia arriba y que entran en
contacto con la parte plana de 1a caja por la parte in-
ferior, adjaeente a los correspondientes esguinas supe~

riores de dichos frentes de la caja.
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58~ PERFECCIONAMIENZOS EN MAQUINAS PARA MONTAR
Y CLAVAR CAJAS, segin les reivindicaciones anteriores,
caracterizados por el hecho de gue estén previstos dedos de
365 resorte, dispuestos lateralmente hacie adentro de los fren-
tea de caja, gue funcionan en la.carrera ascendente de
los conjuntos clavadores levantando los frentes de los
yungues, por medio de unos elementos que se ponen en
contacto con la parte plana de la caja por la parte in-'
370 ferior.
6& .~ PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA MONTAR
Y CLAVAR CAJAS, segdn las reivindicaciones anteriores,
caracterizados por el hecho de gue los dedos de resorte
son esencialmente paralelos con los frentes de caja y se
375 extienden hasta un extremo libre adyacente correspon-
diente a las esquinas superiores de la misme, tendiendo
dichog dedos a levantar le parte superior de los frentes
de la caja cuando estdn sustentados por los yungues.
39.- PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA MONTAR
380 Y CLAVAR CAJAS, segin las reivindicaciones anteriores, carac.
terizados por el hecho de que la parte plana de la caja es
de meterial de hoja doblable y tiene una solepa que se
proyecta mds alld de las correspondientes esquinas supe-
riores de los frentes de la caja, estando previsto un
385 elemento en cada conjunto clavador que funciona en la
carrera descendente para ponerse en contacto con la solapé
¥y doblarls hacié ébajo, sobre diches esguinas de los

frentes de caja.
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88 .- PERFECCIOFAMIENTOS EN MAQUINAS PARA MONTAR
Y CLAVAR CAJAS, segin la reivindicaciones anteriores, carac-
terizado por el hecho de gque la hoja envolvente estd reblan-
decida transversalﬁente en las esquinas de la caja, estando
previstso medios para former un calibrados para emplazar un
reblandecimiento transversal de 12 hoje en posicicn de una
esquina superior de los frentes de caje, conforme la hoja
avanza los medios de sustentacion. |

9e .- PERFECCIONMAMIENTOS EN MAQUINAS PARA MONTAR
Y CIAVAR CAJAS, segin las reivindicacidn 88, caracterizados
por el hecho de que el calibrados estd compuesto por rodi-
llos de pequefio diametro, montados en alineacion transversal
con las esquinas antero-superiores de los frentes de caja
sustentados por los yunguesm en posicion adecuada para en-
trar en contacto con la hoja cuando &sta descensa sobre loa
bordes superiores de los frentes de caja.

168 .~ PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA MONTAR
Y CIAVAR CAJAS. | | ’

‘ Todo ello tal y como queda expuesto en la presente

Yemoria Desériptiva, que consta de dieciseis hojas, foliadas
¥y mecanografiadas por una sola de sus carss y & dos espacios,

Y planos adjuntos.

Mgdrid, 5 de Marzo 1.964
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