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PATENTE DE INVENCION

Case No,. 1""53044’0

"Porfeccionamientos en barras iniociadores para
‘1a fundicién contfnua®,

URITED STATES STEEL CORPCRATION, entidad
norteamericana, residente en 525 William Penn
Place, Pittsburgh 30, Bstado de Pensilvania,

EE, UU, de A

Bate invento se refiere a tarras inicia&oraa
utilizadas en la fundicién conti{nua y, en especial, a
una barra iniciadora provista de una cabeza con una
junta rdpidamente separable para facilitar la solturs
de la barra del extremo anterior de la pieza en fusién



972 08

recientemente iniciada, al descender desde el molde
corriente por donde pasa para la ref_rigera.ci6n‘.

En la téonica de la fundicién continua,

o9 cénvencional ell empleo de una barra :iniciadora

5o cuyo extremo superior se sjusta perfeciamente en el
exiremo inferior del molde. A una cierts distancis
por debajo de dste, la barra iniciadors se auelfa de
laa piezas fundidas, por ejemplo por corte con soplete
de llama, que peruite el desplazamiento continuo de

106 la pleza fundidely Bsta operacidn es molesta, requiere

| un oierto perfodo de tiempo, especislmente si la pieza

fundida es grande, y ha de realizarse durante el des=
censo continusdo de la pileza menoioné,da, cuya veloci-
dad ha de mantenerse reducida, sin embargo, a causa

15« del espacio limitado de que se dispone pars completar
el oo‘r'l:e o separacidn ' ,

Constituye el objeto de este invento el
proporcionar una barra inicigdora dotada de una cabeza
oon una junts rdpidamente separable, por cuyo medio

205 la separacién entre la barra y la pieza fundida des-
cendente, puede llevarse a cabo con rapidez y facili-
dad. En una apiioacién preferida , se proporcionsa
una barra iniciadora con una cabeza constitufda por
elementos superior e inferior, separables, adaptados

25. para coneotarge temporalmente, mientras la barra se
eleva para insertar la cabeza en el fondo del molde..
El elemento superior estd preparado para unirse oon
la pieza fundida formada, al verter metal 1{quido en
el interior del molds, El elemento inferior estd

304 | dispnasto para conectarse con la verdadera barra
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iniociadors, Después de empezar una fundicién, los
dos elementos de la cabeza se separan por desplaza—
niento lateral del elemento superior, coincidente
con la deaviacidh de la pieza fundida de Bu trayec-
Se toria vertical normal, a uns lines aivqueads de
recorrido para passr a una mess curvads de rodilloes
¥y terminar en una posicién final horigzontal, pars
les tratemientos posteriores.
Puede obtenerse una compresidn c'ompleta

10. de este invento, por la deaa'ipéidn detallada
siguiente y en la que se hace referencia al dibujo
edjunto, que represents, por via de ejemplo, un
tipo de comstruccidn preferido de este invento, ¥y

-en 8l que '

15 Ia fig. 1 e8 un alzado de la barrs
iniciadora a que este invento se refiere, y
representa el extremo anterior de una pieza fundida,
descendente, sujeto a dicha barra. ”

Ia fig. 268 un corte de la misma por el

204 Plano de la 1fnea II-II de la fig. 1, ¥

Ies figs. 3 a 5 son andlogas a la fig. 2
¥y representan esquemf{ticamente las distintas etapas
de 'la separacién de los elementos superior e inferior
de la cabeza de la barra impulsords

28 o Con referencie detallada al dibujo, y en

‘ primer lugar & las figs. -1 y 2 especialmente, la
barre iniciadora 10 a que este miento se refiere,

. e8 metdlica y de una seccién que se aproxima a la
de la pieza fwmd:l.da’ deseada. Ia barra 10 tiene una

304 cabeza 11 que comprende elementos superior e inferior
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12 y 13, respectivamentes Estos elementos tienen
partes adyacentes entrelazadas del tipc de acopla-
miento de ranurs y lenglleta, indicadas en 12a y 13a,
Los pasadores 14 i'etinezi las partes acopladas tem=
poralmente en ajuste, mientras la barra se eleva
para insertar la cabeza 11 en el molde superior (no
representado )

Los elementos 12 tienen taladros perfora=
doa en su parta superior paras reciblr permos de
cabeza 15, sujetos en su sitio para clavijas 15a.
Los extremos verticales de los pernos proporoeionan
ung Bujeoidn segura en el extremo inferior de la
pleza fundida 16, al solidificarsely El elemento
inferior 13 estd ranurado para alojar una lenglieta
17 del extremo superior de la barra 10, y se atijete.
a dsta por pasadores traunsversales 18, Cuando la

" barra con sus elementos de cabeza conectados por

pasadores 14, asciende para empeszar uns fundicidn,
da cabeza 11 y el eitreme superior de la barra 10
pasan entre rodillos de gufa situasdos inmediatamente
debajo del molde. Antes de gue la cabeza penetrs en
el molde, la barra se detiene y se retiran los
pasadores 14, La barra se eleva mfs hacia su posi=
oién de iniciacién con la cabeza en el exitremo infew
rior del moldes _

Al iniciarse la formecién de una pieza
fundida, vertiendo metal fundido em el molde, el
movimiento en sentido descendiente de la barra y de
la pleza fundida, se empieza por la accién de rodi-
1108 de toma 20 (fige 3)+ La cabeza 11, después de
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atravesar los rodillos dé “?émﬁ,‘%e desplaze més

alld de un rodillo pulcro 21 y luego atraviesa

un rodillo de empuje 22 montado en el lado opuesto

al de la trayectoria vertical de la barra, para
moverse hacia ésta y deade ella., En cuanto la cabeza
11 ha de servir o por debsjo del eje del rodillo 22,
dste se impulsa haoia%erecha, oomo se obsServa em la
figs 4+ Ia barra 10 en este momento se ajusta en unn
rodillo de guia 23. Como resultado, el movimiento del
rodillo de empuje 22 suslta el elemento superior 1.2
de la cabega, del elemento inferior 13, como se
representa en la fig. 5 y hace también que el extremo
anterior de la pieza fundida 16 se desvie de su trayeo~
toria normal ocurvédndose alrededor dsl rodillo 21.

El movimiento posterior del rodillo 22
auménta la ocurvadura de la piezs fundida descendente
¥y colaca &l extremo de la misma con el elemento
superior 12 de la cabeza, a 41 unido, en condiciones
para entrar en una mesa curva de rodillos 24 gque a
continuacién gufa la pieza fundida a una posicién
£inal horigzontal en la que penetra en una laminsdor
(no representado)s. Al cortar el extremo anterior de
la pieza fundida, el elemento 12 se suelta desvoneo-
tando loes pasadores 15a.

De lo anterior, results evidente que este
invento proporciona un medio asencillo y eficaz pars
poder separar el extremo de una fundicién continus
de la barra inicisdora, utilizads para comenzsar la

fundicién. Los elementos seperables de la cabeza de

dicha barra no sélo se separan f4cilmente, sino que
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ademés el elemento supe@@ g&@es;se sin

difioultad del extremo de la pieza fundida. las
¥nicas partes que han de substituirse pare cads
fundicién son los pasadores 15,

Aanque gse ha desorito el tipo preferido
de este invento, se trata de que queden comprendidos
en el mismo cualesquiers cambios o modificaciones
que puedan introducirse sin separarse del campo
del mismo, indicado por las reivindicaociones

ad Jlmtaﬂ’.

N _O T A
:Desorita guficientemente la naturaleza

del invento, as{ ocomo la manera de realizarlo en
la prdctios, debe hacerse constar que los perfece
cionamientos antsriormente indicados son suscepti- -
bles de modificmciones de detalle, en onanto no
alteren su principio fundamentals ?a.mbién 8e haoe
oonsiar que el invento corresponde a una solicitud
de patente presentada en EB. UU, de América, No. Ser.
2637200, de fecha 6 de marzo de 1963, acogiéndosge,
por'- 1o tanio, a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionales en vigor, y siendo lo que
oconstituye la esenoia del referido invento, y por lo
que se solicita Patente de Invencidén en Espafia por
20 efios, para "Perfeccionamientos en barras iniciadow
ras para la fundicién cont{nua®s; caracterizéndose
por lo siguisntes ﬂ

1#,~ Perfeccionamientos en barras iniociado-
rags para fundioién oontinua; caracterizados porque
dickes barrae ocomprenden un pedazo de metal de Sseccién
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gproximadamente igual a la de la pieza fundida

a8 obtener, ¥y una csbeza sujeta a un extremo del
pedazo citado, ¥y que comprende elementos superior
e inferior separables; el elemento superior estd
preparado para formar unag unién con la pieze fundi-
da que se moldea en su parte superiori

28;« Perfeccionamientos, segin reivindice=-
cién 18, caracterisados porque los elementos oitados
tionén partes entrelaszadss en forma de lengileta y
ranurds '

38,= Perfeccionamientos, segin reivindica-
cién 18, caramcterizados porque dichas barras compran-
den medios amovidbles para éujetarloa citados elemenw
tos entre sfls

| 4%,~ Perfeccionamientos, segin reivindica-

cidn 15; caracterizados porque dicho elemento superior
tiene medios para formar una sﬁjecién en ol metal
vertido en la pari:e superior de aquél, ouanto este

‘metal se solidifica.

5%,~= Perfeccionamientos, segin reivindica-

cidn 48, caracterigados porque el medioc de sujecidn

§ GUMEZ ~£BO Y MOTsT °

om,



=<3
- |
4
B
=
)
o
o
=
=
=

=
=
3
=
2
R

o
,g

E

&
e & 90 T ®
AL ] Y
-.f ]
.H
~) .
s L ™
' “J.w ~ 0
Lo RN N | K. S o I !
. Flew v o o i
3 H y
bl ik =P H
ATy e )
. b
e A
T D | It S B U | I
oy _V“ Bk
> N
{..3 hY B y
i L2 b "
m.w.:.. i I
e | it —

13a
je— 1/

o

WD STATES SIEEL COREORATION

i



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



