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"Perfeccionamientos en barras in iciadoras para 
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Este invento se re fie re  a  barras in iciadoras 

u tilizad as en la  fundición continua y , en esp ecia l, a 

una barra in iciadora p ro vista  de una cabeza oon una 

junta rápidamente separable para fa c i l i t a r  la  so ltu ra 

5 . de la  barra del extremo an terior de la  p ieza en fusión
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recientem ente in ic ia d a , a l  descender desde e l molde 

corrien te por donde pasa para la  re frig e ra c ió n .

Eh la  tóonica de la  fundición continua, 

es convencional e l empleo de un* barra in iciad ora 

cuyo extremo superior se a ju sta  perfectamente en e l 

extremo in fe r io r  del molde. A una c ie rta  d istan cia  

por debajo de date, la  barra in iciad ora se  su e lta  de 

la s  p iezas fundidas, por ejemplo por corte con sop lete 

de llam a, que permite e l desplazamiento continuo de 

la  p ieza fundida^ E sta  operación es m olesta, requiere 

un c ie rto  periodo de tiempo, especialm ente s i  la  p ieza 

fundida es grande, y  ha de re a liz a rse  durante e l des­

censo continuado de la  p ieza mencionada, cuya ve lo c i­

dad ha de mantenerse reducida, sin  embargo, a causa 

d el espado lim itado de que se  dispone para completar 

e l  corte o separación.

Constituye e l  objeto de e ste  invento e l 

proporcionar una barra in iciad ora dotada de una cabeza 

con una junta rápidamente separab le, por cuyo medio 

la  separación entre la  barra y  la  p ieza fundida des­

cendente, puede lle v a rse  a cabo con rapidez y  f a c i l i ­

dad. En una ap licación  p referid a , se proporciona 

una barra in iciad ora oon una cabeza con stitu ida por 

elementos superior e in fe r io r , separab les, adaptados 

para conectarse temporalmente, mientras la  barra se  

e leva  para in se rta r  la  cabeza en e l  fondo d e l m olde.. 

E l elemento superior e stá  preparado para unirse con 

la  p ieza fundida formada, a l  v e rte r m etal liq u id e  en 

e l in te r io r  del molda. E l elemento in fe r io r  está  

dispuesto para conectarse con l a  verdadera barra
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Iniciadora?. Después de empezar una fu n d ición , lo s  

dos elementos de l a  cabeza se  separan por desplazap* 

miento la t e r a l d e l elemento su p erio r, ooincidente 

con l a  desviación  de la  p ieza fundida de su trayec­

to r ia  v e r t ic a l normal, a  una lín e a  arqueada de 

recorrid o  para pasar a  una mesa curvada de ro d illo s  

y  term inar en una posición  f in a l  h o rizo n ta l, para 

lo s  tratam ientos posterio resé

Puede obtenerse una compresión completa

10* de e ste  invento, por l a  descripción  d eta llad a  

sigu ien te  y  en la  que se  hace re fe re n c ia  a l  dibujo 

adjunto, que represen ta, por v ía  de ejem plo, un 

tip o  de construcción p referid o  de este  invento, y
*

en e l  que

. - 15^ la  f i g .  1  es un alzado de la  barra 

in ic ia d o ra  a  que e ste  invento se  r e f ie r e , y  

represen ta e l  extremo a n terio r de una p ieza fundida, 

descendente, su je to  a  d icha b arra .

La f i g .  9&s un corte de l a  misma por e l

20v plano de la  lin e a  1 1 - 1 1  de la  f i g .  1 ,  y

Las f ig S . 3 a  5 son análogas a la  f i g .  2 

y representan esquemáticamente la s  d is tin ta s  etapas 

de la  separación de lo s  elementos su perior o in fe r io r  

de l a  cabeza de l a  b arra Impulsora!*

Con re fe re n c ia  d eta llad a  a l  d ibu jo , y  en 

prim er lu gar a  la s  f i g s .  1 y  2 especialm ente, la  

b arra In ic iad o ra  10  a  que e ste  invento se r e f ie r e , 

es m etálica y  de una sección  que se  aproxima a  la  

de l a  p ieza fundida deseada. La b arra  10  tien e  una

30. cabeza 1 1  que comprende elementos su p erior e in fe r io r
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12 y  13# respectivam ente^ Batos elementos tienen  

partee adyacentes entrelazadas d el tip o  de acopla­

miento de ranura y  len gü eta, indicadas en 12a  y  13 a . 

Los pasadores 14 re tin en  la s  partes acopladas tem­

poralmente en a ju s te , m ientras la  barra se  eleva 

para in se rta r  l a  cabeza 1 1  en e l  molde su p erior (nc 

repres entado )t*

Los elementos 12 tienen  ta lad ros perforad- 

dos en su p arte  su p erior para r e c ib ir  pernos de 

cabeza 1 $ , su je to s en su  s i t io  para c la v ija s  15a .

Los extremos v e r t ic a le s  de lo s  pernos proporoioman 

una su jec ió n  segura en e l extremo in fe r io r  de la  

p ieza  fundida 16,  a l  s o lid ific a r s e ^  E l elemento 

in fe r io r  13 e stá  ranurado para a lo ja r  una lengüeta 

1?  d e l extremo su perior de l a  barra 10 , y  se  su je ta  

a  é sta  por pasadores tran sversa les í& . Cuando la  

b arra  con sus elementos de cabeza conectados por 

pasadores 14, asciende para empezar una fu n dición , 

la  cabeza 1 1  y  e l  extremo su p erior de la  b arra  10  

pasan en tre ro d illo s  de gu ía situados inmediatamente 

debajo d e l molde. Antes de que la  cabeza penetra en 

e l  molde, la  barra se  detiene y  se  re tira n  lo s  

pasadores 14.  La barra se  e leva  más h acia su  posi­

ción de in ic ia c ió n  con la  cabeza en e l  extremo in fe ­

r io r  d el molde.

A l in ic ia rse  la  formación de una p ieza 

fundida, vertiendo m etal fundido em e l  molde, e l 

movimiento en sentido descendiente de la  b arra  y de 

l a  p ieza  fundida, se  empieza por la  acción de rod i­

llo s  de toma 20 ( f ig .  3 ) .  La cabeza 11, después de
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atravesar lo s ro d illo s dó tbma,^se^deaplaz^ más

a llá  de un ro d illo  pulcro 21 y  luego atrav iesa

un ro d illo  de empuje 22 montado en e l lado opuesto

a l de la  trayectoria v e rt ic a l de la  barra, para

moverse hacia data y  desde e lla . En cuanto la  cabeza

1 1  ha de se rv ir  o por debajo del e je  del ro d illo  22,
la

date ae impulsa haoia/derecha, como se observa en la  

f ig .  4*. La barra 10 en este momento se a ju sta  en un 

ro d illo  de guia 23. Como resultado, e l movimiento del 

ro d illo  de empuje 22 su elta  e l elemento superior 12  

de la  cabeza, del elemento in fe rio r 13,  como se 

representa en la  f ig .  $ y  hace tambián que e l extremo 

an terior de la  pieza fundida 16 se desvie de su trayec­

to ria  normal curvándose alrededor del ro d illo  2 1 .

EL movimiento posterior del ro d illo  22 

aumenta la  corvadura de la  pieza fundida descendente 

y  coloca a l extremo de la  misma con e l elemento 

superior 12  de la  cabeza, a  á l unido, en condiciones 

para entrar en una mesa curva de ro d illo s 24 que a 

continuación guia la  pieza fundida a una posición 

f in a l horizontal &  la  que penetra en una laminador 

(no representado). A l cortar e l extremo an terior de 

la  pieza fundida, e l elemento 12 se su elta  desconec­

tando lo s pasadores 15a .

De lo  an terior, resu lta  evidente que este 

invento proporciona un medio sen cillo  y  e ficaz  para 

poder separar e l extremo de una fundición continua 

de la  barra in iciad ora, u tilizad a  para comenzar la  

fundición. Los elementos separables de la  oabeza de

dicha barra no sólo se separan fácilm ente, sino que
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además a l alamenta s u p q íj^  ^ ^ ^ a ^ r a r s e  sin  

d ificu ltad  dal extremo de la  p ieza fundida. la s  

tínicas partes que han de su b stitu irse  para cada 

fundición son lo s  pasadoras 1 $ .

Aunque se ha d escrito  e l tipo  preferido

de este  invento, se  tra ta  de que queden comprendidos 

en e l mismo cualesquiera cambios o m odificaciones 

que puedan introducirse s in  separarse del campo 

del mismo, indicado por la s  reivindicaciones

adjuntas?.

N O T A

D escrita suficientem ente la  naturaleza 

del invento, a s i como la  manera de re a liz a r lo  en 

la  p ráctica , debe hacerse constar que lo s  perfec­

cionamientos anteriormente indicados son suscepti­

b les de modifioaoiones de d e ta lle , en cuanto no 

a lteren  su prin cip io  fundamental. También se  haoe 

constar que e l invento corresponde a  so lic itu d  

de patente presentada en BE. 00. de América, No. Ser. 

263#200, de fecha 6 de marzo de 1963, acogiéndose, 

por lo  tanto, a  lo s  b en eficios que conceden loa 

Convenios Internacionales en v igo r, y  siendo lo  que 

constituye la  esencia del referid o  invento, y  por lo  

que se s o lic it a  Patente de Invención en Espada por 

20 años, para "Perfeccionamientos en barras in iciado­

ras para la  fundición continua"; caracterizándose 

por lo  sigu ien te :

1*%- Perfeccionamientos en barras iniciado­

ras para fundición continua, caracterizados porque 

dichas barras comprenden un pedazo de metal de sección
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aproximadamente ig u a l a  la  de la  p ieza fundida 

a obtener, y  una cabeza su je ta  a  un extremo del 

pedazo citad o , y  que comprende elementos superior 

e in fe r io r  separab les; e l elemento superior está  

preparado para formar una unión con la  p ieza fundi­

da que se moldea en su parte superior.*

2&5- Perfeccionam ientos, aegdn reivindican­

ción ;a , caracterizados porque lo s elementos citados 

tienen partee entrelazadas en forma de lengüeta y  

ranursá?

3^ ,-  Perfeccionam ientos, aegdn re iv in d ica­

ción 18,  caracterizados porque dichas barras compren­

den medios amovibles para su je ta rlo s  citados elemen­

tos entre e&=

4*;.- Perfeccionam ientos, aegdn re iv in d ica­

ción 18,  caracterizados porque dicho elemento superior 

tien e medios para formar una su jeción  mi e l m etal 

vertid o  en la  parte su perior de aquál, cuanto este  

m etal se  s o lid if ic a .

5* . -  Perfeccionam ientos, aegdn re iv in d ica­

ción 4a, caracterizados porqpe e l medio de su jeción  

oitado puede se i x^e d el elemento su p erior.

64. -  P íecMonam^áptos en barras in ic ia ­

doras para fundí ci^ ntínu%; t a l  y  como quedan subs­

tancialm ente desuri 

trado en loa adjuntos 
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