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UENORIA DESGRIPTIVA
que se presenta pars unir a la solicitua

de

YETENTE DE INVENCION
formulada el 4 de Narzo de 1964, con el H2 297.201
o )
ESZBABEKA
por~ﬁEiﬂ2Efaﬂoa

a nombre de SOLVAY & CIE., entidad belga, establecida en
35-Irince Albert, Ixeiies, Bruselas, Bélgica, por:
" WEJORAS INTRODUCIDAS EN IA FABRICACION DE RECIFIENTES

DE MATERIA PLASTICA ".

El presente invento se refiere a un nusvo tipo de
recipiente de materia pléstica que presenta caracier{sti-
cas mejoradas.

" Se han propuesto ya recipientes de materia pléstica
constituidos de una superficie lateral cilfndrica y de dos
fondos o cubiertas, estando fijados estos dos fondos & la
superficie lateral por pegado ¢ por soldadura., Tales recCi-
Pientes pueden ser obtenidos, por ejemplo, a partir de
Porciones de tubos de materia pléstica sobre los cuales
se fijan dos fondos circulares, siendo fijado el segundo
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fondo después del llenado del recipienpa; Una técnica pare-
ticularmente interesante para fijar estos fondos consiste
en recurrir & la soldadura por friccién. En este caso, los
fondos estédn constituidos por discos generalmente cortados
en bisel y estos son encajados en las porciones de tubos
mientras que se les comunioa una velocidad de rotacidn
elevada. Bn el caso de recipientes no ocilfndricos y”cuyé
ﬁbertura no es circular, no es posible utilizar esta téc-
nica de soldadura y las cubiertas son fijadas entonces por
regado o0 por soldaduras segln los métodos clésicos;

Estos diveisoa tipos de reciplentes presentan sin
embargo un grave inconveniente,

En efecto, dado que la fijacidén es realizada sobre
el canto de las cubiértas, es decir, sobre una pequefia
superficie, no ¢s raro comprobar que ésta presenta ciertos
puntoa débiles sobre el contorno de los fondos.

fisf, en el caso de la soldadura por friceién, no es
f4cil centrar exactemente la cubierta y, debido a esto,
se comprueba que en ciertos lugares la materia pldstica
tiene tendencia a quemarse, mientras que en otros, la Sol-
dadura no es realizada de manera adeeua&é. Tas mismas de~
fectuosidades se reproducen cuando se utiligan otras téo-
nicas para fijar los fondos y los recipientes asf{ obteni-
dos presentan siempre una cierta fragilidad.

Lia solicitante ha puesto a punto ahora un nuevo ti-
bo de recipiente que no presenta ya la desventaja mencio-
nada. ‘

Ios recipientes conforme al invento estén consti-

tuidos de una superficie lateral que tiene dos rebordes

reriféricos dirigidos hacia el eje longitudinal de los
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recipientes y de dos fondos o cubiertas que se fijan sobre
estos rebordes. '

En los recipientes segfn el invento, la fijacién de
los fondes o cubiertas no es realizada ya, pues, apoyéndo—
se sobre una superficie muy débil sino sobre la superficie
de los rebordes que es mucho m&s consecuente. Se fienen as{
fijaciones muy resisﬁenﬁes; _

Bbdemés, estos rebordes periféricos ejercen una accidn
de refuerzo muy merceda sobre la superficie lateral de los
recipientes y estos manifiestan una resistencia al aplasta-
miento que es éor}grendent-e.

fdem4s, en el caso en que se fijen los fondos por sol
dadure por friceidn, la fijacién puede ser realizada de ma-
nera muy eflcaz lncluso cuando los elementos a soldar no
estén bien centrados. Ls soldadura conseguids en este caso
puede presentar un cierﬁo aspecto ovalado pero la solici-
tante ha comprobado que este fendmeno no perjudica en abso-
luto la efic;cia de la soldadura;

Por lo demés se puede mejorar todavia la fijacién du-
rante la soldadura por friccién, confiriendo & los rebor=
des una forma céncava o convexa con eventualmente un radio
de curvatura variable. En este caso, las cubiertas se suel-
dan autométicamente en los lugares de contacto y se obiie-
ne una soldadura que puede tener una forma irregular pero
ciue tiene la ventaja de ser muy resistente,

Ta superficie lateral de los recipientes megfin el

invento puede ser cualquiera., 58{, se pueden realizar emba-

1lajes con una forma paralelepipédica, prismética, pirami-

dal, cénica o cilfndrica. La superficie lateral de los re-

cipientes puede ser generada también por una lfnea cualqule-
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re que gire alrededor de un eje. Igualmente, la forma aémV' e
los rebordes pusde ser ocualquiera pero se prefariréd sin
embargo que éstos sean tales que las aberturas sean cir-
Culares si se desea poder fijar las cubiertas por solde-
dura por friccién.

La superficie lateral de los recipientes segfin el
invento Puede ser obtenida, por ejemplo, por moldeo bajo
aspiracidn a partir de tubos de materia pléstica extrui-
dos o por cualquier otro fnedio conocido,

Los recipienﬁes puedenfener dimensiones muy veria-
blea‘. Baf, se pueden fabricar recipientes de pooa »ce,paci-
dad as{ como barriles o toneles de gran capacidad. Se so-
breentiende que estos recipientes, y particularmente los
de grandes dimensiones, pueden ser reforzados por cual-
quier»me&io conocide tal como dotarlos de nervios. Con-
viene particularmente para el acondicionamiento .de i;[qui—
do o de sflidos pulverulentos o granulosos'.

Reoipientes conforme al invento se ilustran en los
dibujos anejos. Se sobreentiende ain embargo que 4stos es-
tén dados a t{tulo puramente ilustrativo por que el inven-
%0 puede constituir el objeto de variantes que no salen
ni de su marco ni de su espiritu.

En estos dibujos, la figura 1 representa una vista
en perspectiva de un recipiente cilindrico. Este estd cons-
tituido por uns superficie lateral cilindrica, 1, que Ire-
senta dos rebordes anulares plance 2 dirigidos hacia el
eje RA* del recipiente. Tas cubiertas, de las cuales una
est4 representada en 3, pueden estar fijadas ventajosa~-
mente por soldadura por friceifdn.

La figura 2 representa una vista en alzado de ung
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va,riante de un recipiente cilindnco. Tiené una superfz.—

cie lateral cilindrica 1 que preaenta} dos rebordes znula-
res 2 que son céncavos y tienen un radio de curvatura va-
riable. Estos rebordes estén dirigidoes hac:ié, el eje AA!
del recipiente. La cubierta 3 tiene un reborde que viene
& apoyarse sobre la superficie curva del fonde.

La figura 3 representa una vista en alzado de un re-
cipiente cilindrico segln otra varianite. Los rebordes 2
Son convexos y tienen un radio de curvatura variable.

Ia figura 4 represen.ta otro recipiente cuya superfi-
cie lateral 1 es generada por la rotacidn de una 1f{nea si-
musoide 4 alrededor del eje AfA'. Las cubiertas, de las cua—
les una estd representada en 3; estdn fijadas sobre los
rebordes anulares 2'.

La figura 5, representa en perspectiva otra formg de
reﬁpiénte segln el .tnvento‘.' Este recipiente. es paralelepi-~
péaico ¥ los rebordes 2 son tales que las aberturas son
cuaarada.s. Las cubiertas 3 estén fijadas por pegado.

La figura 6, finalmente, representa en perspectiva
wr recipiente enflogo al de la figura 5, Pero en el cual ‘
los rebordes 2 son tales que. las aberturas son circulares.
Las cubiertas 3 pueden estar fijadss por soldadura por
;friccidnv. .

Los rebordes deben ser suficientes para disponer de
una esuperfiaie que permita una buena adhesidn de la cu-
bierte. Se extenderd al interior de la caja en una longi-
tud por lo menos igual al grosor de la pared lateral. Pe~
rs cajas de 0,5 a 2 L de capacidad su longitud serd ven-
tajosamente da 3 a 15 mﬁ.

Esta longitud puede ser mayor particularmente pars
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Esta solicitud, que corresponde & la presentads en
Holanda el 18 de Marzo de 1363, .se acoge & los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad n-
dustrial. )

KoTs

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan pare que sean objelo de esta Patente de Invencidn '
en Espaffa, por VEINTE efios, son los siguientes:

1o, - Me;ior:é.s intreducidas en la fabricacién de re-
cipiente;a de materia pldstica constituidos por una super-
ficie lateral y por dos fondos, caracterizadas i)or que
la superficie lateral de dichos recipientes presenta dos
i‘ebordes periféricos dirigidos hacia el eje longitudinal
del recipiente, sobre los cuales estén fijados los fon-
dos,

20, ;Mejoras introducidas en la febricacién de re-
cipien‘cés fe materia pléstica constituides por una super-
ficie lateral cili{ndrica y por dos fondos, caracteriza-
das por éu& la superficie lateral de dichos recipientes
presenta dos rebordes anuleres pe_riféricos dirigidos he-
cia el aje longitudiné,l del recipiente, sobre los cuales
estén fijados los f.:‘mdos.. .

39.. - Mejoras introducidas en la fabricacidn de re-
ci:gientés de materia plédstica de acuerdeo con el punto 1,
Ccaraclerizadas por que los rebordes de dichos recipientes

son plenoa; 2 @ 72 @ ﬂ
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49, - Mejoras introducidas en la fabricacidn }e ra-

cipientes de materis pléstica de acuerdo con el punto 1,
saracterizades por que los rebordes de dichos recipientes
son cénce.vas:.

52; - Mejoras introducidas en la fabricacién de re-
cipientés de materia plédstica de acuerdo con el punto I,
caracterizadas por gue los rebordes de dichos recipientes
son convexos‘. |

68, - Wejoras jntroducidas en la fabricacidn de re~-
cipientes de materis plidstica de acuerde con los puntos
4 ¥ 5, caracterizadas por que los rebordes de dichos re-
cipientes tieﬁen. un radio de curvatura variable.

18, - Mejoras introducidas en la fabricacidn de re=-
cipien;t.és de materia pl&etica‘.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, representado en el dibujo que se acompafis ¥y con lox
ﬁnes que Se han especif:lcado..
| #sta Memoria conste de asieste hojas escritas a mé~
Quina por una sgla cara.

Radrid,

10 Af
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