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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

PATENTE DE INVENCION 

DURACION: 20 AÑOS

OBJETO: MECANISMO CLAVADOR DE TAPAS DE CAJAS PARA 

EMBALAJES

A fa v o r  de: GENERAL MAILING MACHINE CORPORATION 

R esiden te en : SANGER, CALIFORNIA, U .S .A . 

N acion alid ad : NORTEAMERICANA

In ven tor: D. GBRALD C* BAXTON



La presen te  invención, t a l  como su enunciado in d ica  

se  r e f ie r e  a un mecanismo clavad or de ta p a s  de c a ja s  para 

em b ala je s , de acuerdo con l a  d e sc r ip c ió n  que d e l mismo se  

r e a l i c e ,  que deberá entenderse en su m a s  amplio sen tid o  

y no re s tr ic t iv a m e n te *

La p resen te  invención  t ie n e  por o b je to , l a  pro­

v is ió n  de un nuevo mecanismo para c la v a r  mecánicamente, 

de forma sim u ltán ea , lo s  elem entos componentes de una 

p a rte  de c a ja ,  como puede s e r  un fr e n te  o tap a  de c a ja  

de em balaje , que comprende un marco r íg id o  que t ie n e  

l i s t o n e s  e sp ac iad o s f i j o s  a l  mismo.

Otro f i n  de l a  invención  e s proporcion ar un 

mecanismo c lav ad o r , para e l  f i n  d e s c r i to ,  que e s t á  d i s ­

puesto para fun cion ar s in  p r e c is a r  ningún espaciam iento  

e se n c ia l ,  en da d ire c c ió n  d e l re c o rr id o , de l a s  ta p a s  

montadas de l a s  c a ja s  de em balaje , habiendo p recisad o  

lo s  mecanismos que se  conocían h a s ta  ahora, un amplio 

espaciam iento en tre  l a s  ta p a s  ad yacen tes, ya montadas, 

de l a s  c a ja s  de em balaje , para p e rm itir  que lo s  c ab e z a le s  

c lav ad o res se  desen volv ieran -en  r e la c ió n  s in c ro n iz ad a-  den­

tro  de d ichos e sp a c io s  para in tro d u c ir  lo s  c lav o s  grue­

so s  que aseguran  l a s  p ie z a s  de cada marco de &apa c a ja  

de em bala je .

Otro f i n  más de la  invención  e s  proporcion ar 

un mecanismo c lavad or, donde cada tapa  de c a ja  montada 

pero s in  c la v a r  se  hace b a ja r ,  a  un punto determ inado, de­

b a jo  d e l camino normal de re c o rr id o , estando co locada 

l a  tapa  de l a  c a ja  de em balaje , a s í  descendida, en tre  

lo s  con juntos de c ab e z a le s  c lav ad o res montados en po­

s ic ió n  para t r a b a ja r  debajo y a  d is ta n c ia  de dicho c a -
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mino. De e s t e  modo, ap arte  d e l movimiento de vaivén  

en p arte  en r e la c ió n  de c lavad o , d ichos con juntos c la v a -  

dores no tien en  o tro  movimiento, y l a  e s tru c tu ra  queda 

s im p lif ic a d a .

Otro f in  a d ic io n a l de la  invención e s propor­

c io n ar nuevas conexiones en tre la  barra  su p e r io r  propul­

so ra  de la  maquina y lo s  conjuntos c lav ad o res que t r a ­

b a jan , como se  ha dicho a n te s , debajo d e l camino normal del 

reco rrid o  de l a s  tap as montadas de l a s  c a ja s  de em balaje .

Asimismo, e s  o tro  f i n  de la  invención  proporcionar 

un mecanismo c lavad or, para ta p a s  montadas de c a ja s  de 

em balaje, que e s té  adaptada para m ontarlo, de forma f á c i l  

y conveniente, como acce so rio  o aditam ento, en una máqui­

na de c la v a r  del t ip o  que comprende columnas ranuradas 

v ertica lm en te , tran sversalm en te e sp a c ia d a s , y una b arra  

su p e r io r  propu lsora  de movimiento mecánico de vaivén  que 

funciona en r e la c ió n  conducida en d ich as columnas.

Otro f in  mas de l a  invención  e s proporcionar 

un mecanismo p ra c t ic o  y seguro para c la v a r  y que sea  de 

gran e fe c t iv id a d  para e l  f i n  a  que se  le  d e s t in a .

E sto s  f in e s  se  consiguen por medio de la  e s t ru c ­

tu ra  y d isp o s ic ió n  correspondiente de l a s  p ie z a s  que ir á n  

surgiendo a la  le c tu ra  de l a  s ig u ie n te  memoria d e sc r ip ­

t iv a  y re iv in d ic a c io n e s .

En lo s  d ib u jo s :

La F ig .  1 e s  una v i s t a  de costado de l a  alim en­

ta c ió n  de una máquina para c la v a r , mostrando e l  m ecanis­

mo clavador perfeccionado incorporado a  e l l a .

La F ig .  2 e s  una v i s t a  de costado  d e l mecanismo 

clavad or con l a s  p ie z as  en p o sic ió n  de p a r t id a .

La F ig .  3 e s  un alzado  en co r te  d e l mecanismo c ía —60
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vador, tomado sobre l a  l in e e  3*3 de le  F ig^ ,^m óstyúndo 
l e  mese de m onteje —con una tap a  monstada de c e ja  de em­

b a la je  en e l l a - ,  descendida por e l  movimiento descendete de

lo s  con juntos c lav ad o re s , pero a n te s  de que l a s  v a r i l l a s  e le ­

vad oras de e s to s  o de que d ichos con jun tos c lav ad o res 

ac tú en .

La F ig .  4 e s  una secc ió n  t r a n s v e r s a l  d e l meca­

nismo c lav ad o r, sobre  l a  l ín e a  4-4 de l a  F ig .  2 .

l a  F ig .  5 e s  una secc ió n  t r a n sv e r sa l  d e l m ecanis­

mo c lav ad o r, sobre l a  l ín e a  5-5 de l a  F ig .  3 .

Haciendo más p articu larm en te  r e fe r e n c ia  a  l o s  

números in d ica d o re s  de lo s  d ib u jo s , e l  p resen te  mecanismo 

clavad or e s t á  adpatado para s e r  montado, preferentem ente 

como a c c e so r io  o e s tru c tu ra  de con versión , en mna máquina 

para c la v a r  que comprende una e s t ru c tu ra  o b a s t id o r , de­

recho, su ste n tad o r , indicado generalm ente por 1, y  que de­

l im ita  una ab e rtu ra  re c ta n g u la r  2 en l a  que e s tá n  montadas 

l a s  p ie z a s  de l a  máquina para c o n stru ir  c a j a s .  Montadas en e l  

a lo jam ie n to , dentro de e s t a  a b e r tu ra , hay un p ar de columnas 

d erech as, tran sversa lm en te  e sp a c ia d a s , de gran  r e s i s t e n c ia  

3 .

Una b arrq  su p erio r  p ro p u lso ra , h o r iz o n ta l, 4 , se 

ex tien d e  en tre  l a s  columnas para moverse en vaivén  v e r t i c a l ,  

estando d ich as columnas v ertica lm en te  ran u rad as, como en 5, 

yuextendíendose l a s  p a r te s  extrem as de l a  b arra  4 a  t r a v é s  de 

l a s  ran u ras en r e la c ió n  conducida y dentro de lo s  lad o s del 

a lo jam ien to  1, que e stán  huecos. En su s extrem os, la  b a rra  

e s t a  conectada, como e s c o rr ie n te  en l a s  máquinas para
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c o n stru ir  c a ja s ,  a  medios m ecánicos de movimiento 

de vaivén  que, en e s t a  determ inada máquina, comprenden 

b ie la s  6 con ectadas en su  extremo in f e r io r  a  b razo s de 

m anivela movidos por motor 7 .

A segurados en re la c ió n  f i j a  con l a  b a rra  4 , 

hay unas b a r ra s  h o r iz o n ta le s  que se  extienden  lo n g itu d i­

nalmente 8 , co locadas cerca  de l a s  columnas 3 , m ientras 

que debajo  de l a s  b a rra s  8 y montadas en d ich as colum- 

n as 3 para d e s a r r o l la r  un movimiento d e s liz a n te  con r e ­

la c ió n  a  la  b arra  propu lsora 4 y l a s  b a r ra s  8 , hay 

b a r ra s  9 c o le cad a s de forma p a re c id a .

L as b a r ra s  8 y 9 en l a s  que e s tá n  montadas lo s  

con juntos c lav ad o re s , e s tá n  unidas móvilmente, como es co­

r r ie n te  en l a s  máquinas de c la v a r  c a ja s ,  de t a l  forma

que con e l  movimiento descendente i n i c i a l  de la  barra  

propu lsora  4 , l a s  b a r ra s  8 y 9 se  d esp lazan  ju n ta s  s in  

ningún movimiento r e la t iv o  en tre  e l l a s ,  y luego l a s  

b a r ra s  8 se  desp lazan  h ac ia  ah ajo  con r e la c ió n  a  l a s  

b a r ra s  9 .

En l a  c a r re ra  ascendente de l a  b a rra  propu lso­

ra  4 , l a s  b a r ra s  8 y 9 se  lecan tan  conjuntam ente, primero 

como una so la  unidad, y l a s  b a r ra s  8 , lu ego , se  separan  

de l a s  b a r ra s  9 , volviendo d ich as b a r ra s  8 y 9 a  su po­

s ic ió n  i n i c i a l  de espaciam iento a p a r te . Los medios para u n ir 

móvilmente e s t a s  b a rra s  en tre  s í  se  in d ic a  ¡generalmente por i, 
1 0.
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D ichas c a r a c t e r í s t i c a s  son  ahc^*a stauns.rd en l a s  

maquinas de c la v a r  d el t ip o  a r r ib a  in d icado  y , de por s í ,  

nc forman p arte  de la  p resen te  in ven ción . Corrientem ente, 

s in  embargo, l a s  b a r ra s  8 y 9 su sten tan  directam ente l a s  vari' 

l i a s  c lav ad o ras  u lo s  cab eza le s de c la v a r , respectivam en te 

de lo s  con juntos c lav ad o res para  operacion es de clavado 
lo n g itu d in a l .

S in  embargo, en e l  caso  p re se n te , e s  de d esear  

un clavado  t r a n sv e r sa l  y , por lo  ta n to , lo s  con jun tos c l a ­

vad ores e s tá n  d isp u e sto s  de forma d i s t in t a ,  como se  v e rá  

más a d e la n te .

E l  numero 11 in d ic a  generalm ente un b a s t id o r  

h o r iz o n ta l lo n g itu d in a l que se ex tien de a  tr a v é s  de l a  

ab e rtu ra  2 por debajo de l a s  b a r ra s  9 para term inar a c ie r ­

ta  d is ta n c ia  mas a l l á  de lo s  extrem os opu estos del a lo ­

jam iento 1, comprendiendo dicho b a s t id o r  11 v ig u e ta s  

l a t e r a l e s  tran sversa lm en te  e sp a c ia d a s  12, cada una de 

e l l a s  debidamente asegu rad a, en tre  extremo y extrem o, 

a  l a s  columnas correspon d ien te  3 , por medios en l a s  

que en tran  t o r n i l lo s  B .

Las v ig u e ta s  12 d e l  lado de la  a lim en tación  

de l a  maquina l le v a n  un soporte  para l a s  p ie z a s  de t r a -  

b&jo que se  van a  montar, que comprende rebordes en án­

gulo  13 tran sversa lm en te  e sp ac iad o s y en fren tad o s.

En e l  extremo de d escarga  de l a  máquina, l a s  

v ig u e ta s  12 su sten tan  un conjunto tran sp o rtad o r  de ta p a s  

de c a ja s  de em balaje 14 que comprende lo s  elem entos de
140
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r a l id a á  de rodip lataform a 15 seg; id o s por una p lu ra lid a d  de r o d i l lo s  

t r a n sv e r sa le s  16. Entre lo s  extrem os adyacen tes de 

lo s  rebordes 13 y e l  conjuhto 14 se  d e ja  un e sp ac io  

s u s t a n c ia l  por l a  razón que mas ad e lan te  se  v e rá .

Los rebordes 13 forman lo s  medios sobre lo s  

c u a le s  se  montan l a s  p ie z a s  o p a r te s  de una tap a  de c a ­

j a  de em balaje s in  c la v a r  17, y que d esv ian  d ich as 

p a r te s  en orden de montaje a  una mesa, generalm ente 

in d icad a  por 18. E sta  mesa e s t á  co locada en e l  e sp a­

c io  comprendido en tre  lo s  reb ord es 13 y e l  conjunto 14, 

con l a s  s u p e r f ic ie s  su p e r io re s  de d icha mesa de monta­

j e ,  generalm ente a lin e a d o s con l a s  s u p e r f ic ie s  su ste n ­

ta d o ra s  d el t r a b a je ,  de Les rebordes 13 y e l  conjunto 
14.

Cada tapa de c a ja  montada pero s in  c la v a r  17 

comprende un marco que e s  a l a r i d o  tran sversa lm en te  

en r e la c ió n  con la  d ire cc ió n  d el re co rr id o  a tr a v é s  

de l a  máquina y comprende la rg u e ro s  e sp a c ia d o s , p ara­

l e l o s  19, que tien en  columnas f in a le s  20 que se  ex­

tien den  en tre  l a s  p a r te s  extrem as de d ich os c a r r i l e s .  

A dicionalm ente, cada tapa  de c a ja  de em balaje 17 com­

prende, en e l  marco de l a  misma, una p lu ra lid a d  de l i s ­

ton es 21 que se  extienden  longitud in alm en te en re la c ió n  

con l a  d ire c c ió n  d e l re c o rr id o  y e sp ac iad o s tra n sv e r­
salm ente a l  mismo.

Las ta p a s  de c a ja  de em balaje s in  c la v a r  pero

165
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montadas se  hacen avan zar o se  d esp lazan  g r a c ia s  a  medios 

ap ro p iad o s, por orden su c e siv o , desde lo s  rebordes 13 

a  l a  mesa de montaje 18, y e s  ob je to  de l a  p resen te  

in ven ción  c la v a r  c lav o s  gru esos a  t r a v é s  de l a s  par­

t e s  f in a le s  de lo s  la rg u e ro s  19, en lo s  extrem os de l a s  

columnas 20, uniendo a s r  e l  b a s t id o r  de l a  tap a  de la  

c a ja  de em balaje y clavado simultánemente lo s  l i s to n e s  

21 a  dicho b a s t id o r .

E ste  re su lta d o  se  consigue después de cada 

d escarga  de l a  tap a  de l a  c a ja  de em balaje 17, monta­

da pero s in  c la v a r , en l a  mesa de montaje 18, por medio 

de l a  s ig u ie n te  d isp o s ic ió n  de lo s  grupos de cab e z a le s  

c lav ad o re s y con juntos de c ab e z a le s  h in cadores de lo s  

c lav o s  g ru e so s.

Un par de b a r ra s  de montaje su p e r io re s , e s ­

p a c iad a s  tran sversa lm en te  22, se  extien den  en tre  lo s  

co rresp o n d ien tes extremos de l a s  b a r ra s  su p e r io re s  

t r a n s v e r s a le s  8, y e s tá n  asegu rad as a  e l l o s ,  en su s 

p a r te s  extrem as, por medio de l a s  ab razad eras C 23.

Un par correspon d ien te  de b a r ra s  de montaje 

in f e r io r e s ,  pepaciadae tran sversa lm en te  24, se  ex­

tien den  en tre  lo s  correspon d ien te  extrem os de la s  

b a r r a s  t r a n sv e r sa le s  in f e r io r e s  9 , y e s tá n  a segu rad as a 

e l l o s  por medio de ab razad eras C 25.

Conjunto o d is p o s i t iv o s  c lav ad o re s , in d i­

cados generalm ente por 26, e stán  montados en r e la c ió n  

de conexión con lo s  co rresp on d ien tes de l a s  b a rra s  de

190
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de montaje su p e r io re s  22 y l a s  4 e  m <Staje in fe ­

r io r e s  24, comprendiendo cada uno de e s to s  con juntos 

e lev ad o res v a r i l l a s  2? f i j a s  a  l a  b arra  de m ontaje su­

p e r io r  22, y dependientes de e l l a ,  y cab e z a le s  c la v a -  

d ores 28 f i j o s  a  la  b arra  de m ontaje in f e r io r  24, y

que se  proyectan  por debajo de e l l a ,  formando un grupo 

L as v a r i l l a s  c lav ad u ras 27 funcionan en lo s  c o rre s­

pon dien tes c ab e z a le s  28 para c la v a r  clavoB desde é s t o s ,  

siendo alim entados e s to s  c lav o s a  lo s  cab eza le s a  tr a v é s  

de tubos f l e x i b le s  29 quw lo s  re c ib e n  desde un d isp o ­

s i t i v o  alim entador de c la v o s , d e l t ip o  de sacu d id as, 

montado en e l  a lo jam ien to  1. Los con juntos c lavad o- 

r e s  26 e s tá n  in ic ia lm en te  en p o sic ió n  lev an tad a , co­

mo se  re p re se n ta  en l a s  f ig u r a s  1, 2 y 4 .

La mesa de montaje d escen d ib le  18, sobre 

l a  cu a l se  d e p o sita  cada tapa de c a ja  montada 17 

para s e r  c lav ad a , comprende l a  s ig u ie n te  d is p o s i­
c ió n  e s t r u c tu r a l :

Un par de v ig u e ta s  t r a n s v e r s a le s ,  lo n g itu d in a l­

mente e sp a c ia d a s , 30 , que se  extien den  en tre  l a s  v i -  

q u etas l a t e r a l e s  12, en lad o s opu estos de l a s  columnas 

derechas 3, estando f i j a s  d ich as v ig u e ta s  tr a n sv e r sa ­

l e s  30, en e l  extrem o, por s i l l e t a s  31, a  d ich as 

v ig u e ta s  l a t e r a l e s .  Un par de v ig u e ta s  lo n g itu d in a­

l e s ,  tran sversa lm en te  e sp a c ia d a s , 32, se  extienden  

en tre  l a s  v ig u e ta s  30 y e s tá n  f i j a s  a  l a  p a rte  in fe ­
r i o r  de l a s  mismas.
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Encima de l a s  v ig u e ta s  t r a n sv e r sa le s  30, 

y en correspon dien te a lin e a c ió n  con l a s  v ig u e ta s  32, 

l a  mesa de montaje comprende yunque lo n g itu d in a le s  

d escen d ib le s 33, llevan d o  f i j a  cada uno de é s to s  en su  

extrem o, una v a r i l l a  de gu ía  dependiente 34, que co rre  

a  t r a v é s  de un manguito de gu ía  35 situ ad o  en l a  v igu e­

ta  adyacente 32. Entre l a s  co rresp o n d ien tes v ig u e ta s  

32 y lo s  yunques 33 , hay co locados m uelles de compren­

s ió n  36 , de gran r e s i s t e n c ia ,  que r e s i s t e n  de manera 

deform able e l  movimiento descendentes de a u q e llo s .

Un yunque f i ja d o  longitudinalm ente 37 se  ex­

tienden  en tre  l a s  v ig u e ta s  t r a n sv e r sa le s  30, y que e s t a  

asegu rado  en l a  p a rte  su p e r io r  de l a s  mismas, en tre  lo s  

yunques d escen d ib le s 33, pero normalmente a b a jo .

Con cada c a r re ra  descendente de la  b a r ia  pro­

p u lso ra  su p e r io r  4 , lo s  c ab ez a le s  c lav ad o res 28 de lo s  

Conjuntos 26 se  ponen primeramente en con tacto  con l a s  

p a r te s  extrem as o p u estas de lo s  l i s t o n e s  21 de l a  tap a  

de l a  c a ja  montada que descansa sobre l a  mesa de mon­

t a je  18, y hacen descender d icha ta p a  de c a ja  y  l a  mesa 

de montaje h a sta  que l a  tap a  de la  c a ja  de em balaje se  ap á- 

ya con tra e l  yunque f i j o  3 7 . (véanse l a s  f ig u r a s  3 y 5 ) .

E ste  detien e e l  movimiento descendente de lo s  con jun tos c l a ­

vadores 26 y de l a s  b a rra s  de m ontaje in f e r io r e s  24. Con 

e l  desplazam iento descendente continuado de la  barra  pro­

p u lso ra  su p e r io r  4 , para com pletar su  c a rre ra  descendente
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l a s  v a r i l l a s  c lav ad o ras 27 son im pulsadas a tra v é s  

de lo s  c ab e z a le s  38, para c la v a r  lo s  c lav o s g ru eso s, 

a tra v é s  de lo s  l i s to n e s  21, en e l  marco de la  tap a  de 

l a  c a ja  de em balaje .

Los l i t o n e s  21 se mantienen en p o sic ió n  ap ro ­

p iad a sobre l a  ta p a  de la  c a ja  su sten tad a  por la  mesa 

de m ontaje, de l a  s ig u ie n te  manera:

Unos brazos su ste n tad o re s  38 se  a lz a n  de lo s  

lad o s de lo s  yunques d e scen d ió le s 33, a  lo s  que e stán  s o l ­

dados a q u e llo s , en tre lo s  extrem os y l a  p a rte  in f e r io r  

de e l l o s ,  y una p laca  en forma de c in ta  39 se  extienden  

en tre  lo s  extremos su p e r io re s  de dichos b razo s su ste n ta ­

d ores 38, estando asegurada a é s to s  de forma movible median­

te  conexiones de m uelle 40 . B rid a s  de gu ía h o r iz o n ta le s  

41 depende de l a  p la c a  t r a n s v e r s a l ,  h o r iz o n ta l, 39 en

re la c ió n  de emplazamiento con d ich os l i s t o n e s  21. Véa­
se l a  f ig u r a  4 .

A dicioBalm ente, lo s  yunques d escen d ib le s 33 

e s tá n  p r o v is to s , en su s bordes e x te r io r e s ,  de p la c a s  embu­

t id a s  la tera lm en te  cu rvab les 42, l a s  c u a le s  son empuja­

das la tera lm en te  h ac ia  adentro a cada movimiento descenden­

te  de lo s  con juntos c lav ad o res 26, por medio de le v a s  43, 

s i tu a d a s  en puntos ap orp iad os en l a s  b a r ra s  in f e r io r e s  

de montaje 24 . E s ta s  p la c a s  42, cuando o s c ia ln  l a t e r a l ­

mente h ac ia  adentro (véase  l a  f ig u ra  5 ) s irv e n  para a l i ­

n ear de forma autom ática y c o rre c ta  l a s  columnas y la rg u e -
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ro s  en r e la c ió n  en tre  s í  y con l e s  l i s t o n e s  extrem os 21.

Esencialm ente a l  mismo tiempo que lo s  con juntos 

cl&vadoi*es 26 c lav an  lo s  l i s t o n e s  21 en e l  marco de cada 

tapa de ja u la  de em balaje 17 sobre l a  mesa de montaje 18, 

ac tú an  lo s  con juntos c lav ad o res de c la v o s  gru eso s que a 

continuación  se d escrib en  -en  predeterm inada r e la c ió n  

sin cro n izad a  y .e n  re sp u e sta  a  l a  c a r re ra  descendente de 

l a  b a r r a .su p e r io r  propu lsora 4 -, para c la v a r  c lav o s grue­

so s ,  a  t r a v é s  de l a s  p a r te s  extrem as de lo s  la rg u e ro s , en 

lo s  extremos de l a s  columnas, como en 44.

L as v ig u e ta s  t r a n s v e r s a le s  12 e s tá n  p r o v is t a s ,  

cada una, en su  p a rte  su p e r io r , de un conjunto c lavad or 

de u lav o s g ru e so s, in d icado  generalm ente en 45; compren­

diendo cada uno de e s to s  con jun tos un par de cab eza le s 

46 tran sversa lm en te  e sp a c ia d o s , dando fre n te  h ac ia  l a  

mesa de m o ita je  18, pero d isp u e sto s  en un plano por 

de l a  p o sic ió n  normal de e s t a .  Los c lav o s  grueso son 

alim entaods a  lo s  c ab eza le s 46 a tr a v é s  de lo s  tubos 47 

que parten  d e l d isp o s it iv o  alim entador de c lav o s  del 

t ip o  de sa c u d id a s .

Exteriorm ente de lo s  c ab e z a le s  46, cada conjunto 

clavad or de c la v o s  gruesos 45 comprende una cmaceta 48 

que corre  y se  ex tien de en tre  l a s  v ig u e ta s  l a t e r a l e s  12 d e l 

b a s t id o r  11, siendo lle v a d o s  lo s  extremos opu estos de cada 

una de e s t a s  c ru c e ta s  48 en una corredera  a  gu ía  49* F i j a s  

a cada cru ce ta  48 hay v a r i l l a s  c lav ad o ras 50 y se  proyec­

tan  en lo s  co rresp on d ien tes c ab e z a le s  46 .
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Haciendo ahora p a r t ic u la r  r e fe re n c ia  a  l a  

F ig  2 , l a s  a r t ic u la c io n e s  51 e s tá n  conectadas de forma 

p ivo tan te  en un extremo, como en 52, a l o s  extremos 

opu estos de cada una de l a s  c ru c e ta s  48. y d ich as a r t i ­

cu lac io n es se  extien den  desde a q u í, longitudinalm ente 

h ac ia  l a s  columnas 3, para u n irse  de forma p iv o tan te , 

como en 53) con p a lan cas acodadas 54, a r t i c u la d a s ,  co­

mo en 55, en ia  p a rte  e x te r io r  de l a s  co rresp o n d ien tes de 

l a s  s i l l e t a s  31 * Las p a lan cas acodadas 54 e s tá n  p iv o te -  

das en e l  extremo opuesto a  lo s  p iv o te s  53, como en 56, 

a  lo s  extrem os in fe r io r e s  de l a s  v a r i l l a s  ac tu ad o ras 57 

que se  extien den  de forma ascen d en te . E l par de v a r i l l a s  

57 de cada lado  de l a  máquina e s tá n  con ectad as, de forma 

a ju stab lem en te  p ivotead a , como en 58, a  una b arra  t r a n sv e r ­

s a l  59 f i j a ,  h ac ia  a fu e ra  de l a  columna correspon d ien te  3, 

a  l a  b arra  su p e r io r  propu lsora  4 para moverse en vaivén  

con é s t e .  A cada c a rre ra  descendente de l a  b a rra  propul­

so ra  su p e r io r  4 y de l a s  b a r ra s  t r a n sv e r sa le s  59, l a s  va­

r i l l a s  ac tu ad o ras 57 son empujadas h ac ia  a b a jo , producien­

do l a  acc ió n  de l a s  p a lan cas.aco d ad as 54, que hace avan­

zar  l a s  c ru c e ta s  48 una h a c ia  l a  o tr a , después de lo  

cu al l a s  v a r i l l a s  c lav ad o ras 50 son fo rz a d a s  en lo s  

cab e z a le s  4 ó . Cuando e sto  se  produce, lo s  c lav o s  grue­

so s  46 son c lav ad o s horizontalm ente desde d ichos cabe­

z a le s  46, a  t r a v é s  de l a s  p a r te s  extrem as de lo s  largu e­

ro s  19, en lo s  extremos de l a s  columnas 20 de l a  tapa de 

l a  ja u la  de em balaje, co locada sobre l a  mesa de montaje 18, 

que entonces desciende y se  queda en p o sic ió n  para d icha 

operación , haciéndose descender l a  mesa de montaje 18 

en la  forma que a n te s  se  ha in d icad o .
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Después de cada operación  de clavado por p a rte  de, 

lo s  con juntos 26 y de lo s  con juntos 45 , d ichos con jun tos set 

r e tr a e n  todos a  su  p o sic ió n  de p a r t id a , a l  moverse l a

b a rra  p rop u lso ra  su p e r io r  4 h ac ia  a r r ib a ,  en su c a rre ­

ra  de re to rn o * B sto  a l i v i a  a l a  mesa de montaje 18 de 

l a  p re sió n  e je r c id a  sobre e l l a ,  y d icha mesa de montaje 

vuelve a  su  p o sic ió n  e levada norm al. Cuando e s to  ocurre 

l a  ta p a  de ja u la  montada pero s i n  c la v a r  s ig u ie n te  17 puede; 

h acerse  avanzar desde lo s  rebordes su ste n tad o re s  13 

h ac ia  e l  mecanismo e lev ad o r, desplazando la  ta p a  de 

c a ja  ya c lavad a a l  conjunto tran sp o rtad o r  14, para se r  

r e t i r a d a .

A sí pues, s e  reconocerá que e l  mecanismo cla¿-, 

vador áasormá# funciona suave, e fe c t iv a  y positivam ente 

para e l  clavado autom ático y mecánico de ta p a s  de ca­

j a s  de em b ala je . Con l a  co locac ió n  de lo s  con juntos

c lav ad o re s de c la v o s  g ru eso s debajo  d e l plano de lo s
*

so p o rte s  de l a s  p ie z a s  de tr a b a jo  y de l a  mesa de mon­

t a je  en su  p o sic ió n  normal e lev ad a , e l  clavado con c lav o s 

gru eso s de l a s  p a r te s  d e l marco o b a s t id o r  de l a s  ta p a s  

de l a s  c a ja s  de em balaje se  lo g ra  de manera mucho más 

f á c i l  y comoda que con l a s  maquinas h a s ta  ahora con ocid as.

D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  de la  

p resen te  invención , se  hace co n star  expresamente que 

cu a lq u ie r  m o d ificac ió n  de d e ta l le  que pudiera in t r o ­

d u c ir se , se  co n sid erará  in c lu id a  dentro de l a  misma 

m ientras que no a l t e r e  suetancialm en te su s  c a ra c te ­

r í s t i c a s  fundam entales.

Por ultim o, se  d eclaran  de novedad y propia 

invención  l a s  s ig u ie n te s
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2 9 7 * 9 3
R E I V I N D I C A C I O N E S

1 3 .-  MECANISMO CLAVADOR DE TAPAS DE CAJAS PARA

EMBALAJES  ̂ c a ra c te r iz a d o  esencialm ente por comprender Isi*— 

güeros l a t e r a l e s  p a ra le lo s ,  columnas extrem as p a r a le la s  y 

l i s t o n e s  que se  extienden  en r e la c ió n  e sp ac iad a  a tra v é s  

de lo s  la rg u e ro s  l a t e r a l e s ,  en combinación con un b a s t id o r

un conjunto c lavad or montado p ara  d e s a r r o l la r  un movimiento 

v e r t i c a l  de vaivén  sobre e l  b a s t id o r , que in clu ye un grupo 

de d is p o s i t iv o s  c lav ad o res e sp a c ia d o s ; un sop orte  de l a s  

p ie z a s  de t r a b a jo ,  colocado h orizon talm en te; uba mesa h o r i­

z o n ta l, su sten tad a  en e l  b a s t id o r  debajo d e l conjunto e le ­

vador; medios que mantienen de forma m óvil l a  mesa con su  

su p e r f ic ie  su p erio r  n iv e lad a  con l a  cara  su p e r io r  d e l 

t r a b a jo , estando colodado e l  sop orte  d e l t r a b a jo  de t a l  

manera que perm ite que una tap a  de c a ja  montada sea  a l i ­

mentada a l a  mesa de m ontaje, siendo operab le  e l  conjunto 

cl&vador á l  movimiento descendente de la  misma, para ha­

cer  descender l a  mesa; medios de tope p ara  l im it a r  e l  

movimiento de la  mesa, funcionado entonces e l  conjunto 

cl-svador para r e a l iz a r  e l  clavado de lo s  l i s t o n e s  a lo s  

la rg u e ro s  l a t e r a l e s ;  un conjunto para c la v a r  c lav o s grue­

so s  colocado h ac ia  a r r ib a  desde cada lado  de l a  mesa, que 

in clu ye  un elemento clavador montado para  d e s a r r o l la r  un 

movimiento h o r iz o n ta l y conectado con e l  conjunto c lavador 

vertica lm en te  m óvil, para moverse en r e la c ió n  sin cro n izad a  

de movimiento e fe c t iv o , en con tacto  con lo s  extrem os de 

lo s  la rg u e ro s  l a t e r a le s  de l a  tapa de l a  c a ja ,  cuando l a  

mesa se  encuentra en su  p o sic ió n  descen dida, y e fe c tu a r  e l  

clavado con c lav o s gru eso s de lo s  la rg u e ro s  l a t e r a l e s  a  l a s  
columnas extrem as.
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2§.-MECANISMO CLAVADOR DE TARAS DE CAJAS PARA EMBALAJES, 

según l a  re iv in d ic a c ió n  1§, c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que, estando l a  mesa h o r iz o n ta l, e,l sop orte  hace avan zar hacn, 

e l l a s  una tapa de c a ja ,  que en tra  entonces en con tacto  con un 

conjunto c lav ad o r que hace descender mesa y ta p a ; estando 

p r e v is ta  una c ru ce ta , montada d eslizab lem en te  en e l  b a s ­

t id o r ,  que t ie n e  a r t ic u la c io n e s  con ectad as, p a lan cas aco­

dadas que p ivotan  en e l  b a s t id o r  y  en cuyos extrem os son 

p iv o tad as l a s  a r t ic u la c io n e s ,  e x is t ie n d o  o t r a s  a r t ic u la c io n e s  

p iv o tád as en e l  o tro  extremo de l a s  p a lan cas y en e l  con­

junto c lav ad o r, funcionando l a  palanca acodada y l a s  

a r t ic u la c io n e s  para  r e a l i z a r  l a  a cc ió n  d e l conjunto c la ­

vador en re la c ió n  s in cro n izad a  con e l  movimiento de d i­

chos elem entos, de forma que e s t o s  r e a l iz a n  l a  operación  

de c la v a r  lo s  c lav o s  gru eso s sim ultáneam ente con l a  opera­

ción  de clavado de k is  con juntos c lav ad o re s  norm ales.

3 § .-  MECANISMO CLAVADOR DE TAPAS DE CAJAS PARA 

EMBALAJES, según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , c a rac ­

te r iz a d o  por e l  hecho de que e s tá n  p r e v is to s  medios de mon­

t a je  de la  mesa p ara  su  descenso h a s ta  un n iv e l  predeterm i­

nado desde su p o sic ió n  i n i c i a l  re ce p to ra  de l a  ta p a , com­

prendiendo medios que actúan  sobre la  mesa para  r e s i s t i r  d i­

cho movimiento, e fectu án dose e l  clavado sim ultáneo de c la ­

vos gru eso s y norm ales cuando tapa y mesa se  encuentran en 

dicha p o sic ió n  de d escen so .
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4 3 .-  MECANISMO CLAVADOR DE TABAS DE CAJAS 

EMBALAJES, según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , c a ra c ­

te r iz ad o  por e l  hecho de que lo s  medios c lav ad o re s para 

c la v a r  lo s  l i s to n e s  en lo s  la rg u e ro s  hacen descender p r i ­

meramente l a  tap a  y l a  mesa an te s de c la v a r , m ientras que 

lo s  c lav ad o res de c la v o s  gru eso s clavan  lo s  la rg u e ro s  a 

l a s  columnas cuando tap a  y mesa se  encuentran en su  n i-  . 
v e l b a j o .

5 3 .-  MECANISMO CLAVADOR DE TAPAS DE CAJAS PARA 

EMBALAJES, según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te ­

r iz ad o  por e l  hecho de que l a  mesa y lo s  medios de monta­

je  de la  misma comprenden dos v ig u e ta s  lo n g itu d in a le s , tran s-f 

versalm ente e sp a c ia d a s , r íg id a s  con e l  b a s t id o r , sobre 

l a s  que se  montan o tr a s  v ig u e ta s ,,  f i j a s  .a s o p a r t e ,  in fe ­

r io r ,  en p o sic ió n  de ángulo r e c to , estando p re v is to s  yun­

ques s itu a d o s  paralelam ente y por encima de l a s  v ig u e ta s  

ú ltim as , y m u elles de comprensión co locados en tre  ambos.

6 3 .-  MECANISMO CLAVADOR DE TAPAS DE CAJAS EMBA 

LAJES, según l a  r e iv in d ic a c ió n  53, c a ra c te r iz a d o  por e l  

hecho de que en l a  p a rte  su p e r io r  de l a s  dos v ig u e ta s  lo n ­

g i tu d in a le s ,  e x is te n  yunques f i j o s ,  p a ra le lo s  a lo s  o tr o s , 

s itu a d o s  a m itad d e l camino en tre  lo s  p lan os v e r t i c a l e s  
en lo s  que descan san .

7 3 .-  MECANISMO CLAVADOR DE TAPAS DE CAJAS PARA 

EMBALAJES, según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a r a c te ­

r iz a d o s  por e l  hecho de que e s tá n  p r e v is to s  dedos f i j o s  a  lo s  

yunques en su  p a rte  e x te r io r ,  que se  proyectan  por encima 

de lo s  mismos, sobre  lo s  que se  montan p la c a s  tra n sv e r­

s a l e s  ex ten d id as a tra v é s  de lo s  yunques, en r e la c ió n  v er-  

tica lm en te  m óvil con e l l o s ,  e x is t ie n d o  e s t r ib o s  de gu ía  

que dependen ae l a s  p la c a s , d estin ad o s a  c o lo ca r  lo s  l i t o n e s
440
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de l a s  ta p a s  de l a s  c a ja s  en r e la c ió n  con su s la rg u ero s 

l a t e r a l e s .

8 s . -  MECANISMO CLAVADOR DE TABAS DE CAJAS PARA 

EMBALAJES, según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a rac ­

te r iz a d o  por e l  hecho de que e s tá n  p r e v is ta s  p la c a s  embu­

t id a s  m ovib les, f i j a s  a lo s  lad o s de lo s  yunquesm de lo s  

que sa le n  en p o sic ió n  v e r t i c a l ,  y medios de lev a  en e l  

conjutno de lo s  cab eza le s c lav ad o res que en tran  en con­

ta c to  con d ich as p la c a s  cuando e l  conjunto de cabeza­

l e s  d esc ien d e .

9 6 .-  MECANISMO CLAVADOR DE TAPAS DE CAJAS PARA

EMBALAJES.

Todo e l lo  t a l  y como queda expuesto en la  pre­

sen te  Memoria D e sc r ip tiv a , que con sta  de d iecioch o h o ja s , 

f o l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  de su s c a r a s  y 

a  dos e sp a c io s , y p lanos a d ju n to s .

MADRID, 4 de Marzo 1.964
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