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MEMORIA DESCRIPTIVA

PATENTE DE INVENCION
DURACION: 20 Afios

OBJETO: MECANISMO CLAVADOR DE TAPAS DE CAJAS PARA
EMBALAJES '

A favor de: GENERAL NAILING MACHIRE CORPORATION
Residente en : SANGER, CALIFORNIA, U.S.A.

Nacionalidad: NORTEAMERICANA
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Inventor: D. GERAID C. PAXTON
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La presente invencidn, tal como su enunciado indice

se refiere & un mecanismo clavador de tapas de cajas para
embalajes, Ge acuerdo con la descripecidn que del mismo se
realice, que deberd entenderse en su mds aemplio sentido
¥y no restrictivamente. H

La presente invencidn tiene por objeto, la pro-
visidn de un nuevo mecanismo para clavar mecd@nicamente,
de forme simulténea, los elementos componentes de una
parte de caja, como puede ser un frente o tapa de caja
de embalaje, que comprende un marco rigido gue tiene
listones espaciados'fijos al mismo.

Otro fin de la invencidn es proporcionar un
mecanismo clavador, para el fin descrito, que estd dis-
puesto para funcionar sin precisar ningin espeacismiento
esencial, en la direccion del recorrido, de las tapas
montadas de las cajas de embalaje, habiendo precisado
lds mecanismos que ge conocian hasta ahora, un amplio

espaciamiento entre las tapas adyacentes, ya montadas,

de las cajas de embalaje, para permitir que los cabezales

clavadores se desenvolviersn-en relacidn sincronizada- den-—

tro de dichos espacios para introducir‘los clavos grue-
s0s que aseguran las piezas de cada marco de tape caja
de embalaje.

Otro fin mds de la invencidn es proporcionar

un mecanismo clavador, donde cada tapa de caja montada

pero sin elavar ge hace bsjar, a un punto determinado, de-

bajo del camino normal de recorrido, estando colocada
la taepa de 1la caje de embalaje, asi descendida, entre
los conjuntos de cabezales clavadores montados en po-

sicidn pare trabajar debajo y & distancie de dicho ca-
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mino. De este modo, aparte del movimiento de vaiveén

en parte‘en relacion de clavado, dichos conjuntos clava-
dores no tienen otro movimiento, y la estructura quede
gimplificada.

Otro fin adicional de la invencidn es propor-
cionar nuevas conexiones entre la barra superior propul=-
sora de la mequina y los conjuntos clavadores que tra-
bajan, como se ha dicho antes, debajo del caminoc normal del
recorrido de las tapas montadas de las cajas de embalaje.

Asimismo, es otro fin de la invencion proporcionar
un mecanismo clavador, para tapas montadas de cajas de
embalaje, que esté adaptade para montarlo, de forma facil
¥y conveniente, como accesorio o aditamento, en una maqui~-
n2 de clavar del tipo.que comprende columnas ranuradas
verticalmente, transverselmente espaciadas, y una barra
superior propulsora de movimiento mecénico de vaivén gue
funciona en relacion conducida en dichas columnas.

Otro fin mes de la invencidn es proporcionar
un mecenismo préctico ¥ segurc psra clavar y que sea de
gran efectividad pars el fin a que se le destina.

Estos fines se consiguen por medio de la estruc-—
tura y disposicion correspondiente de las piezas que iran
surgiendo & la lectura de la siguiente memorie descrip-
tiva y reivindicaciones.

En los dibujos:

Ia Fig. 1 es una vista de costado de 1la alimen~
tacion de una méquina para ciavar, mostrando el mecanis-
mo clavador perfeccionado incorporado & ellsa.

La Fig. 2 es una vista de costado del mecanismo

clavador con las piezes en posicidn de partida.

‘Le Fig. 3 es un alzado en corte del mecanismo cla-
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la mesa de montaje -con una tapa monstada de caja de em-
balaje en ella-, descendida por el movimiento descendete de
los conjuntos clavadores, pero antes de que las varillas cla-
vadoras de €stos o de que dichos conjuntos clavadores

actien.

Ia Fig. 4 es una seccion transversal del meca-
nismo clavagor, sobre la linea 4-4 de la Fig. 2.

- Ia Fig. 5 es una seccidn transversal del mecanis-
mo clavador, sobre la linea 5-5 de la Fig. 3.

Haciendo mds particularmente referenciz a los
numeros indicadores de los dibujos, el presente mecanismo
clavador estd adpatado para ger montado, preferentemente
como accesorio o estructura de conversidn, en mna mdquine
para clavar que comprende una estructura o bastidor, de-
recho, sustentador, indicado generalmente por 1, ¥y que de-~
limita una abertura rectangulsr 2 en la que estédn montadas
las piezas de la maquina para construir cajas. Montadas en el
alojamiento, dentré de esta abertura, hay un par de columnas
derechas, transversalmente espaciadas, de gran resistencia
3.

Una barrg superior propulsora, horizontal, 4, se
extiende entre las columnas pars moverse en vaiven vertical,
estando dichas columnass verticalmente ranuradas, como en 5,
yrextendiéndose las partes extremas de la barra 4 & travds de
las ranuras en relacion conducida y dentro de los lados del
alojamiento 1, que estdn huecos. En sus extremos, la barra

Id e o ’ .
esta conectada, como es corriente en las méquinas para
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construir cajas, 8 medios mecénicos de movimiento

de vaivén que, en este determinada mdquina, comprenden

bielas 6 conectadas en su extremo inferior a brazos de

: 90 menivela movidos por motor 7.

Asegurados en relacion fija con la barra 4,
hay unas barras horizontales que se extienden longitudi-
nelmente 8, colocadas cerca de las columnas 3, mientras
85 gue debajo de las barras 8 y montadas en dichas colum-
nag 3 para desarrollar un movimiento deslizante con re-
lacicn a la barra propulsora 4 y las barras 8, hay
barras 9 colascadas de forma parecida.
Las barras 8 y 9 en las que estdn montades los
100 conjuntos clavadores, estén unides mévilmente, como es co—
rriente en las mequinas de clavar cajas, de tal forma
que con el movimiento descendente inicial de la barras
propulsora 4, las barras 8 y 9 se degplazan juntas gin
ningdn movimiento relativo entre ellas, y luego las
105 barras 8 se desplazan hacia abajo con relacidn a las
barras 9. |
En la carrera ascendente de la barra propulso-
ra 4, las barras 8 y 9 se lecantan conjuntamente, primero
como una sola unidad, y las barras 8, luego, se separan
110 de las barras 9, volviendo dichas barras 8 y 9 a su po-
sicidon inicial de espacismiento aparte. Los medios para unir
movilmente estas barras entre si se indica feneralmente por 1

10.
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Dichas caracteristicas son ahgz; standard en las
miquinas de clavar del tipo arriba indicado y, de por si,
no forman parte de la presente invencidn. Corrientemente,
sin embérgo, las barras 8 y 9 sustentan directamente las vari
llag clavadoras u los cabezales de clevar, respeetivamente
de los conjuntos clavadores para operaciones de clavado
longitudinal.

Sin embargo, en el caso presente, es de desear
un clavado transversal y, por lo tanto, los conjuntos cla-
vadores estdn dispuestos de forma distinta, como se vers
mas adelante.

El numero 11 indica generalmente un bastidor
horizontal longitudinal que se extiende a través de la
abertura 2 por debajo de las barras 9 para terminar s cier-~
ta distencia mds alld de los exiremos opuestos del alo-
Jamiento 1, comprendiendoe dicho bastidor 11 viguetés
1at¢ra1es transversalmente espaciadas 12, cada una de
ellas debidamente asegurada, entre extremo ¥ extremo,

a las columnss correspondiente 3, por médios en las
gue entran tornillos B.

Las vigﬁetas 12 del lado de la alimentacidn
de la miquins llevan un soporte para las piezas de tra-
bajo que se van a montar, que comprende rebordes en sn-
gulo 13 transvérsalmente espaciados y enfrantados.

En el extremo de descarga de la mdquine, las
viguetas 12 sustentan un conjunto transportador de tapas

de cajas de embslaje 14 que comprende los elementos de
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plataforma 15 seg idos por uns pluralld de rodlllos
transversales 16. Entre los extremos adyacentes de
los rebordes 13 y el conjunto 14 se deja un espacio
sustancial por la razdn que mis adelante se vers.

Los rebordes 13 formen los medios sobre los
cuales se montan las piezas o vartes de una tapa de ca-
je de embalazje sin clavar 1%, ¥ que desvian dichas

partes en orden de montaje a uns mesa, geherelmente

~ indicada por 18. Esta mesa estd colocada en el espa-

c¢io comprendido entre los rebordes 13 ¥ el comjunto 14,
con las superficisg superiofes de dicha mesa de monta-
Je, generalmente alinesdos con las superficies susten—’
tadoras del trabaje, de lqs rebordes 13 y el conjunto
14.

Cada tapa de caja montada pero sin clavar 1?
comprende un marco gue es alargado transversalmente
en relacion con la direccidn del recorrido a travds
de la mgquina y comprende largueros espaciados, para-
lelos 19, que tienen columnes finales 20 que se ex-
tienden entre las partes extremas de dichos carriles.
Adicionalmente, cada tapa de céja de embalaje 1% com~
prende, en el marco de lg misma, una pluralidad de lis-
tones 21 que se extienden longitudineimente en relacidn
con la direccion del recorrido y espaciados transver-—
salmente al mismo.

Las tapas de caja de embalaje sin clavar perc
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montadas se hécen avanzar o se desplazan gracias a medios
apropiados, por orden sucesivo, désde los rebordes 13

a la mesa de montaje 18, y es objeto de la presénte
invencidn wlavar clavos gruesos 2 traveés de las par-

tes finales de los largueros 19, en los extremos de las
columnas 20, uniendo asi el bastidor de lz tapa de la
caja de embalaje y clavado simultdnemente los listones

21 a dicho bastidor.

Este resultado se consigue después de cade
deécarga de la tapa de la caja de embalaje 17, monta-
da pero sin clavar, en la mesa de montaje 18, por medio
de la siguiente disposicion de los grupos de cabezales
clavadores y conjuntos de cabezales hincadores de los
clavos gruesos.

Un par de barras de monta&je superiores, es-
paciadas trangversalmente 22, se extienden entre los
correspondientes extremos de las barras superiores
transversales 8, y estan aseguradas a ellos, en sus
partes extremas, por medio de las sbrazaderas C 23.

Un par correspondiente e barras de montaje
inferiores, pepaciadas transversalmente 24, se ex-
tienden entre los correspondiente extremos de las
barras transversales inferiores 9, y estdn aseguradas a
ellos por medio de abrazaderas C 25.

Conjunto o disposztivos clavadores, indi-
cados generalmente por 26, estén montados en relacidn

« 7 - s
de conexion con los correspondientes de las barras de
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21
de montaje superiores 22 ¥ las barras e montaje infe—
riores 24, comprendiendo cada uno de estos conjuntos
clavadores varillas 27 fijas a 1a barra de montaje su-~
perior 22, y dependientes de ella, y cabezeles clava-
dores 28 fijos a la barra de montaje inferior 24, y
que se proyectan por debajo de ella, formando un &Iupo
Las varillas clavadores 27 funcionan en los corres-
pondientes cabezales 28 rara clavar clavos desde éstos,
siendo alimentados estos clavos a los cabezales a traves
de tubos flexibles 29 quw los reciben desde un dispo-
8itivo alimentador de clavos, del tipo de sacudidas,
montado en el alojamiento 1. Ios conjuntos clavado-
res 26 estdn inicialmente en posicidn leventada, co-
mo se representa en las figuras 1, 2 5y 4.

La mesa de montaje descendible 18, sobre
la cual se deposita cada tapa de cajs montada 17
pare ser clavada, comprende ls siguiente disposi-
cion estructurals

Un psr de viguetas transverseles, longitudinal-
mente espaciadas, 30, que ge extienden entre lag vi-
quetas laterales 12, en lados opuestos de las columnas
derechas 3, estando fijas dichas viguetas trangversa-
les 30, en el extremo, por gilletas 31, a dichas
viguetas lsterales. Un par de viguetas longitudina-
les, transversalmente espaciadas, 32, se extienden
entre las viguetés 30 y estédn fijas a la parte infe-

rior de las mismas.
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Encima de las viguetas transversales 30,
¥ en correspondiente alineacidn con las viguetas 32,
la mesa de montaje comprende yunque longitudinales
descendibles 33, llevando fija cada uno de €stos en su
extremo, une varilla de guia dependiente 34, que corre
a través de un menguito de gufa 35 situado en la vigue-
ta adyacente 32. Entre lasg correspondientes viguetas
32 y los yunques 33, hay colocados muelles de compren-—~
sidn 36, de gran resistencia, que resisten de maners
deformable el movimiento descendentes de augellos.

Un yunque fijado longitudinalmente 37 se ex-
tienden entre lag viguetas transversales 30, y que esta
égegurado en la parte superior_de las mismas, entre los
yungues descendibles 33, pero normalmente abajo.

Con cada carrera descendentg de la barra pro-
pulsora superior 4, los cabezales clavadores 28 e los
conjuntos 26 se ponen primeramente en contacto con lag
partes extremas opuestas de los listones 21 de la tapa
de la caja montads que descanse sobre la mesa de mon-
taje 18, y hacen descender dichs tapa de caja y la mesa
de montaje hasta que la tapa de la caja de embalaje se apb-
ya contra el yungue fijo 37. (Véénse‘las figuras 3 y 5).
Este detiene el movimiento deécendente de los conjuntos cla-
vadores 26 y de las barfas de montaje inferiores 24. Con
el desplazamiento descendente continuado de la barra pro-

pulsora superior 4, para completar su carrera descendente
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las varillas clavadoras 27 son impulsadas & travds

de los cabezales 38, para clavar los clavos sruegos,

a través de los listones 21, en el marco de 1a tapa de
la caja de embalaje.

Log litones 21 se mantienen en posicion apro-
piada sobre la tapa de la caja sustentads por 12 mesa
de montaje, de la siguiente menera:

Unos bragzos sustentadores 38 se alzan de los
lados de los yunques descendibles 33, a los gque estdn sol-
dados aquellos, entre los‘extremos Yy la parte inferior
de ellos, y una placa en forma de cinta 39 se extienden

entre los extremos superiores de dichos brazos sustenta-

dores 38, estando asegurada a éstos de forma movible median~

te conexiones de muelle 40. Bridas de guia horizontales
41 depende de la placa transversal, horizontal, 39 en
relacidn de emplazamiento con dichos listones 21. Véa-
se la figura 4.

Adicionalmente, log yungues descendibles 33
estdn provistos, en asus bordes exteriores, de placas embu-
tidas lateralmente curvables 42 las cuales son empuja-
éas lateralmente hacia adentro a cada movimiento descenden~
te de los conjuntos clavadores 26, por medio de levas 43,
situadas en puntos aporpiados en las barras inferiores
de montaje 24. Estas placas 42, cuando oscialn lateral-
mente hacia adentro (véase 12 figura 5) sirven para ali-

near de forma automdtica y correcta las columnas ¥ largue-



ros en relacion entre sf{ y con les listones extremos 21.
Esencialmente al mismo tiempo que los conjuntos
clavadores 26uciavan los listones 21 en el marco de cada
tapa de jaula de embalaje 17 sobre la mesa de montaje 18,
275 actuan los conjuntos clavadores de clavos gruesos que a
continuacion se describen -en predeterminada relacidn
sincronizada y .en respuesta a la carrera.descendente de
la barra.superior propulsors 4-, pere clavar clavos grue-
sos, a través de las partes extremas de los largueros, en
280 los extremos de las columnas, como en 44.
Las viguetas transversales 12 estdn provigtag,
cada una, en su parte superior, de un conjunto clavador
de ¢lawos gruesos, indicado generalmente en 45; compreﬁ;
diendo cada unb de estos conjuntos un par de cabezales
285 46 transversalmente espaciados, dando frente hacia 1la
mesa de mdmtéje 18, pero dispuestos en un plano por
de la posicidn normal de ésta. Los clavos grueso son
alimentaods a los cabezales 46 a través de los tubos 47
gue parten del disposifivo alimentador de clavos del
290 tipo de sacudidag.
Exteriormente de los cabezales 46, cada conjunto
clavador de clavos gruesos 45 comprende una crmmceta 48
que corre y se extiende entre 1las viguetas leterales 12 del
295 bastidor 11, siendo llevados los extremos opuestos de cada
‘una de estas crucetas 48 en una corredera a gufa 49. Fijas
a cada cruceta 48 hay varillas clavadoras 50 Y se proyec-

tan en los correspondientes cabezales 46.
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Haciendo ahora particular referencia a la
Fig 2, las articulaciones 51 estZn conectadas de forma
pivofante en un extremo, como en 52, a los extremos
opuestos de cada una de las crucetas 48. y dichas arti-
culaciones se extienden desde aqui, longitudinalmente
hecia las columnas 3, para unirse de forma pivotante,
como en 53, con palancas acodadas 54, articuladas, co-
mo en 55, en la parte exterior de las correspondientes de
las #silletas 31. Las palancas acodadas 54 estén pivota-
das en el extremo opuesto a los pivotes 53, como en 56,
& los extremos inferiores de las varillas actuadoras 57
que se extienden de forma ascendente. E1 par de varillas
57 de cada lado de la meéquina estén conectadas, de forma
ajustablemente pivoteada, como en 58, a2 una barra transver-
sal 59 fija, hacia afuera de la columna correspondiente 3,
a la barra superior propulsora 4 para moverse en vaiven
con eéste. A cada carrera descendente de la barra propul-
sora superior 4 y de las barras transversales 59, las va-
rillas actuadoras 57 son empujadas hacis abajo, producien-
do la accidn de las pslancas.acodadas 54, que hace avan—
zar las crucetas 48 una hacia la otra, después de lo
cual las varillas clavadoras 50 son forzadas en los
cabezales 46. Cuando esto se produce, los clavos grue-
808 46 son clavados horizontalmente desde dichos cabe-—
zales 46, a través de las partes extremas de los largue-
ros 13, en los extremos de las columnas 20 de la tapa de
la. jaula de embalaje, colocada sobre la mésa de montaje 18,
éue entonces desciende y se queda en posicidn para dicha
operacidn, haciendose descender la mess de montaje 18

en la forma que autes se ha indicsdo.
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Despues de ‘cada operacion de clavado por parte de.
los conjuntos 26 y de los conjuntos 45, dichos conjuntos se;
retraen todos a su posicidn de partida, al moverse la
barra poopulsora superior 4 hacis arriba, en su carre-
ra de fetorno. Esto alivia a la mesa de montaje 18 de
la presion ejercidé sobre ella, y dicha mesa de montaje
vuelve & su posicidn elévada normal. Cuando esto ocurre
la tapa de jaula montsada pero sin clavar siguiente 17 puede:
hacerse avanzar desde los rsbordes sustentadores 13
hacia el mecanismo clavador, desplazando 1a tapa de
caja ya clavada al conjunto transportador 14, para ser
refira&a.

Asi pues, se»reconoceré que el mecanismo clas.
vador ﬂaadrﬁmo funciona suave, efectiva y positivamente
para el clavado automstico y mecdnico de tapas de ca-
jas de embalaje. Con la colocacidn de los conjuntos
clavadores de clavos gruesos debajo del plano de los
soportes de las piezas de trabajo y.de 12 mesa de mon-
taje en su posicicn normal elevada, el clavado con clavos
gruesos de lag partes del marco o bastidor de las tapas
de las cajas de embalaje se logra de manera mucho mds
fdeil y cdmode que con las maguinas hasta ghora conocidas.

Descrita suficientemente la naturaleza de la
presente invencién, se hace constar expresamente que
cualquier mofiificacion de detalle que pudiera intro-
ducirse, se considerars iﬁcluida dentro de la misma
mientras que no altere sustancialmente sus caracte-
risticas fundementales.

Por dltimo, se declaran de novedad y propia

N « 2 ) . .
invencion las siguientes
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REIVINDICACIONES

18 .- MECANISMO CIAVADOR DE TAPAS DE CAJAS PARA
EMBATAJES, ceracterizado esencialmente por comprender lar-
guéros laterales paralelos, columnes extremss paralelas ¥
listones que se extienden en relacidn espaciada a travds
de los largueros laterales, en combinacion con un bastidor
un conjunto clavador montado pars desarrollar un movimiento
vertical de vaivén sobre el bastidor, que incluye un £rupo
de dispositivos clavadores espaciados; un soporte de las.
riezas de trabajo, colocado horizontalmente; uha mesa hori-
zontal, sustentada en el bagtidor debajo del conjunto cla-
vador; medios que mantiénen de forme movil la mesa con su
superficie superior nivelada con la cara superior del
trabajo, estando colodado el soporte del trabajo de tal
manera que permite que una tapa de caja monteda sea sli-
mentada 2 la mesa de montaje, siendo operable el conjunto
clavador d1 movimiento descendente de 1la misma, para ha-
cer descender la mesa; medios de tope para limitar el
movimiento de la mesa, funcionado entonces el conjunto
clavador para realizar el clavado de los listones a los
largueros laterales; un conjunto para clevar clavos grue-
sos colocado hacia arriba desde cada lado de 1le mesa, que
incluye un elemento clavador montado para desarrollar un
movimiento horizontal y conectado con el conjunto clavador
verticalmente mévil, para moverse en relacion sincronizeda
de movimiento efectivo, en contacto con los extremos de
los largueros laterales de 1la tapa de la caja, cuando la
mes8 se encuentra en su posicion descendida, y efectuar el
clavado con clavos gruesos de los larguer§s laterales a las

columnas extremas.
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28.~ MECANISMO CLAVADOR LE TAPAS DE CAJAS PARA EMBAIAJES,
segin la reivindicacidn 12, caracterizade por el hecho de
que, estando la mesa horizontal, el soporte hace avanzer hacs
€llas una tapa de caja, que entra entonces en comtacto con wn
conjunto clavador que hace descender mesa y'tapa; estando
prevista una cruceta, montada deslizablemente en el bag=-
tidor, gque tiene articulaciones conectadas, palancas aco-
dadas que pivotan en el bastidor y en cuyos extremos son
pivotadas las articulaciones, existiendo otras artlcu1301one<
pivotadas en el otro extremo de las pelencas y en el con-
Junto clavador, funcionando la palanca acodada y las
articuléciones para realizar la accidn del conjunto cla-
vador en relacidn sineronizada con el movimiento de di

chos elementos, de forma que éstosirealizan la operacidn

de clévar los clavos gruesos simulténeamente con la opera-
cidn de clavado de kis conjuntos clavadores normzles.

38 .- MECANISNO CLAVADOR TE TAPAS DE CAJAS PARA
EMBALAJES, segun las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado por el hecho de gue estdn previstos medios de mon-
taje de la mesa pera su descenso hasta un nivel predetermi-
nado desde su posicidn inicial receptora de la tapa, com—
prendiendo medios que actuan sobre la mesa para resistir di-
cho' movimiento, efectudndose el clavado simultdneo de cla—
Vos gruesos y normales cuando tapa y mesa se encuentran en

dicha posicion de descenso.
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410 . : 42 .~ MECANISMO CLAVADOR DE TAPAS DE CAJAS
EMBALAJES, segun lsg reivindicaciones anterioreé, carac-—
terizado por el hecho de que los medios clavadores para
clavar los listones en los largueros hacen descender pri-
meramente la tapa y la mesa antes de clavar, mientras que

415 los clavadores de clavos gruesos clavan los largueros a
las columnas cuando tapa y mesa se encuentran en su ni- s,
vel bajo.

58.- MECANISMO CLAVADOR DE TAPAS DE GAJAS PARA
EMBALAJES, segun las reivindicaciones anteriores, caracte—

420 rigado por el hecho de que 12 mesa y los medios de monta-
Je de 12 misma corprenden dos viguetés longitudinsles, transg-
versalmente espaciadas, rigidas con el bastidor, sobre
las que se montan otras viguetas,: flaas -8 su-parte infe~.
rior, en posicidn de angulo recto, estando previstos yun-

- 425 ques situados paralelamente ¥ por encima de lag viguetas
ultlmas, ¥ muelles de comprensidn colocados entre ambos.

. 62.- MECANISMO CLAVADOR DE TAPAS DE CAJAS EMBA
LAJES, segun la reivindicacigon 58, caracterizado por el
hecho de que en la parte superior de las dos viguetas don-

430 &itudinales, existen yunques fijos, paralelos & los otros,
situados a mitad del camino entre lés planos verticeles
en los que aeSCGnsan.

73.- MECANISMO CLAVADOR ‘DE TAPAS DE CAJAS PARA
EMBALAJES, segin las reivindicaciones anterlores, caracte~
435 rigados por el hecho de que estdn previstos dedos fijos a los
yungues en su rarte exterior, que se proysctan por encima
de los mismos, sobre los que se montan placas transver-
sales extendidas a través de los yunques, en relacidn ver-
ticalmente movil con &llos, existiendo estribos de guia

440 que dependen de las placas, destinados a colocar los litones
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laterales.

8a.- MECANISMO CLAVADOR DE TAPAS DE CAJAS PARA
EMBALAJES, segun las reivindicaciones anteriores, carac-
térizadé por el hecho de que estdén previstas placas‘embu-
tidas movibles, fijas a los laaos de los yunquesm de los
gque salen en posicion vertical, y medios de leva en el
conjutno de los cabezales clavadores que entran en con-
tactd con dichas placas cuando el conjunto de cabeza-
les desciende.

92 .- MECANISMO CIAVADOR DE TAPAS DE CAJAS PARA
EMBALAJES. N o

Todo ello tal y como queda expuésto en la pre-
sente Memoria Descriptivg, gue consta de dieciocho hojés,
foliadaé Yy mecanografiadas por una sola de sus caras y

a dos espacios, y planos adjuntos..

MADRID, 4 de Marzo 1.964
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