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 MEMOFIA TESCRIFTIVA
que se presenta para unir a la solicituvd
ds
PATENTE DE INVERNCION
formlada el 3 de Marzo de 1964; con el nimero 29%-.182
en
ESsPARA
por VEINTE afios
a nonbre de MAX BRUNO NEBEL y EHHARD MAX NEBEL, de naciona-
lided alemena, residentes en Valdstrasse 160,“Wiesbaden y
Wilhelmstrasse; Hettenhain; respectivamente; ambos en la Re-
pdblica PFederal Alemsna; porxz
"UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE UN GENERO INDES-
'MALIABIE" |

BEl invento se refiere a un género indesmallable, en
especial para medias de sefiora o medies-pantaldén, tejidas en
une tricotosa circular; dotado de un sgpecto similar a la ca--
ra derecha lisa del género (cara extorior) tejido a derecha
e igquierda, asi cano 2 un procedimiento y una tricotosa cir-
culaer para la fabricacién de dicho género.

Bl género indesmallable de acuerdo can el invento es t4
constituwido por filas de mallas, de modo que, en una fila de

mellas, el hilo toma fome de mallas y, entre ellas, foma de:
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bucles largos de hilo situ%;ios 8 obre u.ha. malla, alternando
con una fils de mellsas, eh;la que el hilo Unicamente en ce-
da segunda malle - que viene a sustituir a les mallas que
falten en la file precedente - y por encime de las mallas in-
termedias de dicha file precedente, recibe forma de partes
de hilo flotantes, fomeando los bucles largos de hilo, junto
con lzs mallas de las que nuevamente parten tales bucles de
hilo hacia la fila de mallas siguiente, mallas de doble hi-
lo; debido a que las mallas de ambas filas de mallas estén
formedas de modo que; alternand o uniformemente en las barres
de malla, estdn corridas en una barra de malla, y pofque las
nallas de las dos files distintas de mallas, tienen tamailos
iguales o aproximademente iguales; ¥y se encuentran recipro-
camente sobre uné recta.

Debido a los bucles grandes de hilo, formados por las
partes de patas de malla que parten de las mallas hasta las
malles de la fila siguiente y estén incorporadss a éstas; se
ha alojado en el género un largo adicionzl de hilo, que tie-
ne l1la longitud de dos mallas;,sin gue por ello las mallas
posean une diferencis esemclal de ‘temefio con relacidn & las
mellas de la file de mallas con partes de hilo flotantes si-
tuadas entre gllas. gon ello se casigue una relacidn reci-
proca entre los largos de hilo de ambas filas de mallas, que
sobrepasa en mucho la doble longitud de hilo de las mallas.
La gran diferencie de la longitud de hilo asi cansegida,
impide que durante la dilatacién longitﬁdinal y ?ransversal
del género producida por el uso, los bucles largos de hilo,
que en la fila de mallas sigﬁiente contribuyen a formas las
mallas; puedan ser extraidos de ias mallas précedentes.

Géneros de punto con bucles largos de hilo procedentes
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de una fila de mellss, que en la file de mallas sigulentes

forman mellas de doble hilo con las mallas de dicha filse,
son y& conocidos. Bn cambio no es conocida le combinacidn

de mallas o filas de malilas , que es la base del inven'to; ni
tampoco la posicidn rec{proca de las mallas de las filas de
mallas sobre una recta; con lo que se puede incorporar a les
mallss une longitud meyor de hilo de los bucles de hilo en
la direccidn longitudinal, lo que junto & las otras filas de
nmallas, consistentes en la mitad del ndmero de mallas y lar-
gos cortos de hilo; proporciona al género similar al cardc-
ter del género liso; le indesmellabilided necesaria.

Las partes de hilo flotentes por encima de une malla,
pueden‘ el mismo tieﬁpo ser incorporadas a las partes de las
patas de maila que discurren por debajo de les mallas de 1z
fila de malles siguientes.

Pera febricar un género de punto similar; con une po-
sicién reciproca de les mallas de las filas de mallas sobre
une. recta, seria necesario emplear procedimientos de fabri-
cacién; en los que; mediante platinas de entrega especiales,
los bucles largos de hilo fueran entregados & las agujas gue
transforman dichos bucles de hilo en mallas.

De acuerdo con el' invento se febrica shora este géne-
ro de punto de meners sencilla, sin necesidad de platinas de
entrega, en tricotosas circulares dotadas con nmedios simples
conocidés y platinas de lenzamiento.

- Para 1a fabricacibén del género de acuerdo con el inven
to se procede, sin el empleo de plaulnas de entrega especia-

les, de modo que el hilo, durante el primer proceso de forma~

‘cibn de malles, Unicamente es transformado en mallas por ca-

da segunda aguja, y en bucles largos de hilo, por las agujas

intermedias, después de lo cuel, durante el segundo proceso
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de formscién de mallas, el hilo es transfomado en mallas
nuevasente ten 86lo por las mismas agujes que, en el pro—
ceso de formacidn de mallas precedentes, le dieron forma de
malla, mientras que sobre las aguaas intemedias, que sopor-
tan log bucles largos de hilo sobre les lengletas gbatidas
hacia abs;jo; es colocado sobre la cafia de la agija; adosado
2 las malles que alll ééencueﬁtfan y por d'e.bajo de les len-
gueta.s abiertas, recibiendsé forma de partes de hilo planas,
despues de lo cu.al, en las otras sgujas, las ma.llas son lle-
vedas hasta debajo de las lenglie’cas sobre la cafia de la agu-
ja, para despu.es, en el tercer. proceso de fo:cmaclpn de malles,

canbiar les azgujas su foma de trebajo can relacidn al pri-

. mer proceso de formacién de mallas, de modo que el hilo es

convertido en mallas por las agujas que tienen los bucles
largos de tnlo sobre la lengtie‘t:a gbierta y les partes de hi-

lo planas deba.;o de la lengleta, mientras que los bucles lar-

- gos de hilo procedentes del primer proceso de formacidn de

mallas son transformados en mallas de doble hilo, y las par-
tes de hilo planas, rechazadas por las agujes, son atedas
por debajo de los bucles largos de hilo, transformedos en
mallas, para a continuacidn ser llevado a cabo nuevamente el
cuarto proceso de fomeacidn de mallas por estas ag,ujas; en
le forma del segundo proceso de formecidn de malles ye des-
crito anteriormente, de modo que siempre dos proceso de for-
mecidén de melles donsecutlvos, son llevados a cabo por las
miemas agujas. '
En cooperacién de las agujas con las platines usuales,
se procede, segﬁn otra caracter{stica del invento, de tal
mod o, que el hilo destinado & le fila de malles con bucles

lergos de hilo, es transformado en bucles largos por cada
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segunda agu;ja, sobre un. punto de corrido s:tuado nés alto
en el borde superior del gencho de .'La. pla'b:.na, por enoima. de
las agujas en posic:Lén e:!,evada. ¥y por encima de sus lengue-
tas incllna.das hacia abaao, permaneciendo estas aguaas, du-
rante sus movim:n.entos, con el extremo de la lengtle‘ba tode-
via en los /b.tcles largos de hilo, as{ como separando las

plat:mas con sus ganchos, hasta despuds del segundo proceso

"de formeeién de malles, en el que el hilo es convertido en

mallas por_". cada segunda aguje que no}lleva_ un bucle de hilo,
detrds de los genchos de las platinas y sobre un borde de

- platine situado mds absjo, y en partes de hilo flotentes so-

bre las a"QJ.jas que soporten tucles de hilo, por debejo de
le lengfleta inclineda hacia abajo, apoyade contra la cafia
de 1a aguje, & continuacidén de lo cual, las agujes que S0~

. porten los bucles largos de hilo son movides algo hacia

abajo hesta el proceso de formacidén de malles inmediate~
mente siguiente, con objeto de que las lenglietas de las mis-
mas penstren més en los bucles de hilo, sacéndose gseguide=

mente las platinas, con los genchos, de los bucles de hilo,

; _para después Ser movidas nuevamente en le fila de agujes,

" delente del hilo elimentado, de modo gue el hilo recibe

otra vez forma de ‘mcleé largos de hilo sobre el gencho de
las pletinas. |

Para que el hilo de detrds del gancho de ls platine
sea colocado con seguridad sobre la cafia de las agujas que
soportan los bucles largos de hilo poi debajo de la lenglie-
ta inclinede hacie abajo, se empleen, de acuerdo con Qtré '
carscteristice del invento, platines de forma especial que,
por detrds del gancho de_ la mis;na; poseen un éngu.lo de gar-
gaﬁtg como punto de,corz;ido; éngilo que estd fomado por el
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hacis abajo, y por un borde que, a partir del gencho, sube

hacia atrés y hacia arriba, encontréndose este éngulo de
garganta; con su punto més rrofundo, mds abajo que el borde
de corrido usual de delante del gencho de la platina. La for=
me de trabajo de las agujas con tales platinas, discurre de
modo que, entes del comienzo del movimiento descendente de
las agnjas formadoras de mallas, las pletines, con sus gen-
chos y ol éngulo de gargenta, estén tan alejadas entre las
sgujes, que el éngulo de gargente se encuentira algo hacie
adentro por detréds de la cefia de la aguja y por debsjo de
la lengieta inclinada hacis abajo, la cual queda de nuevo
con su éxtremo localmente aproximadsmente & la misme alture
que el borde de corrido usual, & continuacién de lo cual el
hilo es colocado por las agijes de corrido sobre lea ariste
que desciende hacia la cafia de la aguja y es atraldo g la
ceafia de laes sgujas que soportam los bucles de nilo, y de
modo que, entonces, al alcenzar las agujas portadores de
los bucles de hilo su posicidén més baja, éstas son movidas
hacie abajo hasta que las pertes de hilo planas colocadas
sobre ellas hen llegado hasta algo por debajo ds la lengle~
ta,; después de lo cual vuelven & subir hacia arribe, de le
maneras usual, las agujas que han formeado mal;as. ‘

En la foma de fabricascidn de este gémero de punto, de
acuerdo con la cual idnicemente cada segunda aguja lleva 8
ocabo dos procescs de formaéién de mallas consecutivos, mien-
tras que las agujas intermediess tienen que ser retenidas du-
rante un proc‘eso de formacién de mallaes en une poéic:i.én de
elture, junto con los btucles larges de hilo situados sobre o

por encima de las léngﬂetas inclinadas hacia abajo, por medio
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de la lenglleta de las mallas situadas sobre dichaé.e;.gujas,
es necesa.ﬁo que las agl'jas que en el proceso de formacidn
de malles precedente han formedo mallas, sesn movidas heecis
arriba lo preciso pé.ra que sus melles lleguen sobre le cafig
de la agnja, por debajo de la lengleta inclinada hacia aba~
joe |

Este proceso puede ser realizado de tal modo que, pa-
ra mentener separadas las mellas de los bucles largos de
hilo, el gancho de la platina se encuentra, con su méxime al-
ture desde la gargenta de lanzemiento hastas el borde supe-
rior, entre la malle situade sobre la‘ églja por debgjo de

‘le lenglleta shierta, y'el tucle largo de hilo situado sobre

la lengﬁeta, encon’bréndose el extremo de la lengilete sdla-
mente un poco por debajo del horde superior del éancho de
la plazcina gsobre el que estén los huc:_l.es.largos de hilq; des-
pués de lo cual las egijas que han formado mellas pasan & la
misma posicién de altura que las otras agujas que soportan
los bucles de hiI_I,o; trasladando las mallas situadas sobre

ellas a la cafia de la aguja, por debajo de la lengtetae

Este proceso puede ser reslizado también de otro modo,
para lo cual el gancho de la platina se encuentra entre les
mellas y los bucles largos ds hilo, mientras que las sgujes
portadoras de 1los bucles de hilo sobresalen con su extremo
libre de lé lenglieta Unicamente un poco por encima o por de-
bajo del punto de corridc de detréds del gancho de la platina;
despuds de 1o cual; las agujas que han formado mellas son
movidas por sus pulsadores haste una posicién més elevada.; -in-
dependien‘bemente de la posicién de alturs de las agujas por-
tadoras de los bucles de h8lo, con lo que las mallas situades

sobre elles son puestas sobre la cafia de ls aguja, por debajo

de la leng:ie‘ta‘i Wa
| - 287182
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Une méquina tricotosa circular para ls puesta en

préctica del procedimiento, tiene que estar equipada con

’dispositivos selectores, en s{ conocidos y que, mediante

-pulsadores de agujas, lleven a deferminadas sgujas & una

posicién més elevada, de manera que, en la direccidén de
giro del cilindro de sgujas, puedan ger elegidas une vez,
delante de cada sistema de tejido; las agnjas para distine-
tas formas de trabaj o; o bien tembién dos veces delante de
determinados sistemas de tejido.

Si una méquina tricotoss circular esté provista; de
lg manera ‘conocida; con 4os grupos de agajas; en los que los
pies de las sgujas se hallan dispuestos a distinta distancia
de sltura reci{proca en la cafiz de la aguja, y en 1os que
es{cas egujas se inserten alternando una a una en el cilin-
dro de ag;jas; entonces se comunican a cada grupo de agzjas;
por separsdo, los movimientos precisos para la formae del
prpcedimiento, por medio de piezas de cerrojo de agujas, dis-.
pﬁéstas nue vamente unas sobre o’oras:.

Con una méquina tricotosa circuler equipade de este
modo, se consigue una forma de trabajo de las agujas ven-
tajosa para la fabricacidén del género segin el invento; por
el hecho de que las agajas de los dos grupos pueden ser eleji
das, independientemente entre si, no sdlsmente en lo que se
refiere a una posi_cién méds elevada unas respecto a les otras,
sino tembidén en una posicidn nés baja, 0 sea, que pueden ser
movidas de modo que pasen por el lado de las agujas del otro
£rupos |

En el dibujo han sido represemtados, a manera: c'Lé
ejemplo; el género deeuerdo con el invento, as{ como los

procedimientos y medios de una méquing tricotosa circular
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destineda & su fabricacidén, mostrando:

La fige 1, 1la imagen de las mellas del género segin
el invén'l;o;

la fig. 2, les vias de movimiento de las agujas y
de las piezas de lava que las mueven, para dos sistemas de
tejido y en vista de alzada de envolvente del cerrojo;

las figs. 2a a 2d y 2%, las distintas posiciones de
trabajo de las agajas y platinas para la formacién de las
mallas, con relacién a las piezes de leva de la fig. 2,A vis-
$0 de lado;

la fig. 3, posiciones de trabajo de lgs agujas y pla-
tinas para la fommacidén de mallas, visto desde atrésk con
agujas eSpecia;es; |

la fig. 4, una parte del circulo de platinas y agu-
Jas, con las piezaes de leva de las platinas y los movi-
mientos de éstas para dos sistemas de tejido, visto desde
arrd ke,

El género indesmellable de la fig. 1, destinado &
uns medie de seﬁora; estd constituido alternativemente por
filas de mellas consistentes en hilos "bt y filas de mellas
de hilos "“a" que; conjuntemente, proporc:ionan una fils de

mallas cozﬁpieta,debido 8 que el hilo "a", en la fila de

- mallas, dnicamente toma forma de mellas A en cads segunda

barra de malla 1 o 2, mientras que en las barras de mallas
intermedias adopta primeramente le forma de bucles largos

de hilo = que después, en la fila de mallas siguiente hecha
con el hilo "a", forman mallas A de doble hilec, junto con
las barras de malla, 261 :.ntemedias ¥y porgque el hilo *b"
Unicemehte forma mellaes B en las barras de mallas 2 § l,
mientras que entre ellas recibe forma de partes de hilo

flotantes H, les me.llas B de la file de mallags @7i f&}\
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'y las mallas A de la fila de maellas de hilo “a", se‘eﬂffc,“{zen-

$ran rec{procemente sobre una recte y tienen sproximedsmen-

te el mismo temafio de malla, lo gque proporciona a este &b~

nero un aspecto similar & un géneroc liso, ILe fila de malles

hecha con hilo "ah cuyos bucles largos de hilo de una fila
de mellas. estén tejidos en la fila de mellas siguiente pa-
ra fornar malles A de doble hilo; y cuyes partes de patas
de mallas § discurren desde una de las filas de malles hag-"
ta la otra, tiene con ello una longitud de hilo sustancial-
mente mayor con relecién a la longitud de las malles y del
hilo de la fila de mallas heche con el hilo *"b", diferen-
cia que viene & ser la de una longitud de hilowadicional
de aproximedemente la longitud del hilo de dos mallas.

Ia situacién de las malles A y B de las dos files |
de malias diferentes de hilos "a"-y whr gobre una recta,
se produce por el hecho de que‘lé.s'mélias de dos files de
mallas-de hilos "a" y "b" se fomen en cada segunda e igual
barre de fna.lla, bof ejemiﬁlo, en la barra de malle 1; resul-
tendo sucesivemente les mellas A y B, mientras que sobre
les barras de malle situedas entre ambas partes, por lo
pronto, bucles 1argos de hilo no tea:.o.os de les mallas A
de 1la fils de mellas formada primersmebte, ¥y partes de hilo
flotentes H de laes mellas B de la file de mallas formada
en éeg,undo lugar, después de 1o cual_ se formen entonces
sucesivemente las mallas A y B de las dos files de malles
giguientes neches con los hilos 'B" y "b%, por ejemplo, en
la barra de malla 2 si’cuada entre ellas.

En tal trabazén de mallas procedentes de las files de
mallas de los hilos "a" §y npe, eoxisten tales difereno;.as

entre las longitudes dé hiio*de embag files de mallas, queé
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se presentan wnas relgciones teles de tracecidn distintss en-
trg les mallas B de la fila de mallas hecha con el hilo "bt
¥ que se presenten en la mitad del mimero de mallas, y les
malles A hechas con el 'hilo g, que tembién estén presen-
tes en le mited del ndmero de l‘.:lB.llaE, pero'qﬁe se extiendeﬁ
por dos files de 'mallas s Que incluso al ser solic;l_._’c;do el
&nero a extensién trensversal y longitudinal; las malles A
no pueden solterse de las mallas B.

Las mallas A de doble hilo y les mallas B de un sélo
hilo; alternsn en la proporcidn de una & une en la fila de
mallas y en la barra de malla. Les partes de hilo flotantes
H egtén insertadag convenienteménte en les partes de patas
de mallae S que discurren debejo de las mellas de la file de
maellas giguiente, de modo que estas partes de hilo H no es-
tén sobre la superficie del género, y le longitud del hilo
ngh egtd incluida en dos filas de mallas conseeutivas; de
ﬁocio.que no sobresalen partes de hilo sueltgs de la super-
ficie del género, con lo que se evita de la manera méds am-
plia que se produzcen hilos tirentes en el género.

El hilo "a" que, por consiguiente, ha recibido 1z

forma de malla'rA de doble hilo, es preferentemente de apro-

ximaedamente la mitad del grueso que el hilo "b", que Vnica~
mente forme mellas de un sélo hilos o

Debido & que une file de malles hecha con hilos "a®

con una longitud de hilo mucho mayor que en una file de 'méa-

lias nomal completa, alterna con una file de mmllas de hilo
"b* con ten sélo le mited del mnvmero de mellas, resulte que
ho"se limite sustencislmente la extensiln trensversel del

género; en caso necesario, se confeceiona una media de sefiora

de este gdnero, convenientemente con més de 400 mallas en la
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periferie.

Una méguine tricotosa circular para la puesta en préc-
tice del procedimiento de fabricacidn segin el invento, tiene
que estar equipada de tal modo con dispositivos selecciona~-
dores, en si conocidos; qQue por medio de pulsadores de agu-
Jas T llevan a determinadas agujas & una posicién més ele-
vada, que en el sentido de giro del cilindro de agujas R,
fig. 2, puedan delante de cads sistema de tejidb ser elegi-
das una vez las agujas pera distintas formas de trabajo, o
bien tembién dos veces delante de determinados sistemas de
tejidos 4

Si une méquina tricotosa cirecular estéd provista, de la
menersa conocida; con grupos de agujas Nl y Nz, en cuyas agu~-
jas los pies tienen, adamés de los pies corrientes le, Nzx;
todavie adicionelmente pies § v 0¥ que estén dispuestos
en la cafia de la agua a distinta distancia de altura entre
s ¥y que estén insertados en el cilindro de agnjes alternan-
do uno & uno, entonces se confiere & cada uno de los grupos de
agrjas por separado los movimientos precisos pare la forme
de procedimiento, mediante piezas de cerrojo de agujas nue-
veanente superpuestaeﬁ.

Ia fig. 2 muestra les vias de movimiento de los pies
de los‘gmpos de agujas o Yy N2, asi como las piezss de cerro-
Jo de agujas y pulsadores que los impulsen, en la zona de
dos sistemas de tejidos |

- Para la confeccién del género segin el invento se pro-
code de tal modo; sin empleer platines de entrega especia-
les, que el hilo "a", en el primer proceso de formacidén de
melles, dnicemente es transformado en malles & por cade se-

gunda aguja Nz, ¥ en Wuecles largos de hilo sobre las aguj

297184
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intermedias qu(fig} .3), para después, en el segundo pro-
ceso de formacidén de mallass, formar mallas B con el hilo
"b", de nuevo tan sélo mediante las mismas agujas N2 que
én.el proceso de formacidn de mallas anterior han formado
mallas, mientras que sobre las agijes intermedias Nt que
soporten los bucles largos de hilo, es colocado sobre la ca-
fia de la agzja; por debajo de la lengfleta ablerta y junto

e las melles B all{ existentes, pare former partes de hilo

'pJ_.anas H (ﬁg. 2a), después de lo cual son tresledadas les
_mgllas‘_ en las Qtras agrjes N2 hasta por debajo de la lenglie=

ta, sobre la cafis de la aguje. Bn el tercer proceso de fox;-
macidn de mallas que emtonces sigue, cembian las agujas Nl
su forma de trabajo con relscién al primer proceso de for-
macidén de malles, ds modo que el hilo "a" es tramsformado en
malles A por las sgujas que soporten léshhucles largos de
hilo F sobre la lengieta abierta y las partes de hilo planas
deba.j&de la misme, mientras al miemo tiempo los bucles
largos de hilo F procedentes del primer proceso de formacidn
de mellas son trensformedos en mallas A de doble hilo, ¥

las partes H de hilo plenas, repelidas por les agujes Nl;
son atedss como partes de hilo flotantes H por las pertes de
patas de mallas S, que nuevamente discurren hacie les mallag
4 esto ,E sigue entonces de nuevo el cuarto proceso de forme-
¢ién de malles, por éstas agujas, del mismo .ﬁodo que en el
ségu.ndo proceso de formacidn de mallas anteriormente desori-
to, de menera que siempre dos procesos de formacidn de
mallas consecutivos son realizados por las mismas agujas N2
6 W

La cooperacidn de las agujas con las platinas P usua~

' les tiene lugar de tal modo, qﬁe el hilo "a" para la fila
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de mallss con bucles largos de hilo, es trahsfomado en
bpcles grandes por cada segunda aglja; N2/Nl; a través de

un punto de corrido situado més elto sobre el borde supe-
rior del geancho Ph de la platina, por encima de las agujas
Nl subidas ¥ por encima de sus leng(ietas 2 :|.ncl:madas ha-
cia abajo (fig. 3 ¥ Za), mientras que las agujas N‘l At
rente sus movimientos, permanecen todav:[a con el extremo

de la lengaeta en los bucles largos de hilo F, aei como las
platinas, aeparéndola.s con su gancho Ph todavia entre los
bucles larges F v les malles B, hesta después del segundo
proceso de formacién de mellas (fig. 2P). En el seg.mdo}pro—
ceso de formecién de ma.llas; el hilo *"b* es transfomado en
mellas B detrds del gancho PB de la pia{:ina; sobre une aris-
%8 de corrido P® situada més baje, de cede segwmda sagaje N2
que no soparta ningin bucle de hilo; y en partes de hilo flo-

tantes H, sobre las agujes §! portadoras de bucles de hilo

por debajo de la lengusta inclineds hacle abajo, apoyado so-
bre la oafia de la agije (£ig. 2c); .despuéa de 1o cual; les -
sgujas N' portadoras de los bucles largos de hilo son movi-
das algo hacis abajo hasta el proceso de formacién de mallas
inmediatamente siguiente; con objeto de que sus lenglietas
penetren més en los bucles de hile F, despuds de lo cual sen .
retiredas de los bucles de hilo F las platines P con el gan—

~cho PDd. Antes del cemienzo del proceso de formecién de ma-

1lles que sigue entonces, son hechas mover les platines P en
la file de agnjas, delanie del hilo alimentado, de modo que
el hilo "a" recibe nusvamente la forma de bucles largos de

hilo F sébi-e el gancho PR de 1a platinae P. Para colocar el

hilo de detréds del gacho Ph de 1a platina can seguridad so-
bre la cafla de les agrjas portadorss de los bucles largos de

2074 82
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hilo, por debajo de la lengUeta inclinade hacia abajo, se
empleen platines P de una forma especial que; detréds del gan-
cho de la platina; poseen, en calided de punto de corrido,
un éngzio de gargenta Pa; formado por el dorso Pb del gancho,
descendente oblicuemente hacia atréds y hacia abajo, y por
una aristé P® que, a partir del ganoho; asciende nhacia atrds
y hacia arriba, encontrandose este dngulo de gargenta P2 con
su punto més profundo, convenientemsnte algo més bajo que

la arista usuel de corrido P2 de delante del gancho de la plag- -
ting. Le forma de trabajo de las agujas Nl, N2 con tales pla-
tinas P tiene lugar de tal modo que, antes del comienzo del
movimiento descendente de las agujas formadoras de malles,
las platineas P; con su: gancho rh,y sus éngulos de garganta
Pa’, se encuentran ten alejadas entre las agujas, que cada
édngulo de gérganta P? se halle algo hacia adentro dstrds de
la cafia de la aguje y por debajo de la lenglleta inclinada
hacia gbajo, la cual nuevamente se encuentré locealmente al~
go més elevada que la arista de corrido usual pd (fig. 2¢},
después de lo cual es colocado el hilo, por las sgujas de
corrido N2, sobre la arista P® descendiente hacia la cafia de
la aguja; ¥ o8 atraido hacia la cefia de las agujaes NT que
soportan los bucles de hiloj deépués de ésto; Yy al alcanzar

las éga;jas N2

la posicién mds profunda, son movides las agu-
jas Nl rortadoras de los bucles' de hilo F hacig abajo en la
proporeién que muestra le via de movimiento de las agujas Nt
en la fig. 2, hasta qus les partes de hilo planes colocadas
sobre ellas, llegan & estar algo pér debé,jo de la lengleta,
a continuacidén de lo cual suben hacia erribs, de la manersa
usuael, las sgujas N2 que han formedo mallas.

Les agujas Nl y N2 reciben, en el curso de dog proce-—
) A

Py

b
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sos de formacién de melles segin la fig. 2, su mov:lmito:
a travéds de dos sistemas de tejido, por mediscién de las
partes de cerrojo ¢l a 09. Para hacer descender estos dos
grupos de agu;]es §t y Na a las distintas posiciones proftm—
da.s precisas, se han previsto dos partes de cierrs de agujas
cl, c? N4 (}5,06 superpue stas, que estdn dispuestas al menos
a une distancia reciproca tel, que queda libre un cenal pera
el paso de 1os pies de las agujas (véase fig. 2).

La eleccién de las agajas N' 6 N° en les distintes po-

siciones de altura recioricas, se consigue cm dispositivos

‘selectores conocidos, dotados con pulsadores de agajes pd &

']!2, en cuyos pies de plantilla encajan correderas 02 y ot
(véese fig. 2)e |

Ios movimientos de las egujes necesarios pars la con-
feccién del género de acuerdo cm el invento, pueden conse-
galrse también con otros medios oonocidos; a saber; con agu-
jas de forma especial segﬁn la fig. 3, por el hecho de que
las e.ga.jas Nl ¥ Na poseen, aparte de sus pies usualea le
y Nzx, un segundo pie NV y N2y a cierta distancia por debe-
jo del primero. Los pies ¥ y g estén dispuestos en las
egujas Nl y N2 sobre la cefic de la agaja y & una digtamia

2 pueden ser movidas ha-

reciproce tal, que las agujes N+ y N
cla arriba y hacia ebajo independientemente entre si, median~
te partes de cerrojo de agujes adicioneles, dispuestas nue-
vemente una encims de le otre. '

Se part; del hecho ds que en el proceso de formecidén
de mallas siguiente, se debe formar 19. filae de mallas de hi-
lo na" trmsfomado en mallas A ¥ que, por consiguiente, S0
bre lae ag:,)as Na se encuentren les malles A, ¥y sobre les
agujas - N y les melles B. Las sgnjes Nl s empujadas hacié

B 29718
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arrive on le direccién de giro R del cilindro de aguj as>, “has-
ta que sus mallas A vienen & caer sobre le cafia de la agrja
por debajo de la lengleta & abierta; mientras que las agijes
Na, que y& tienen sus 'mallas B sobre le caﬁa; por debajo de
le lenglieta 2 abierta, permenscen en la posicidn de cierre
E. Les pértes de cerrojo ¢3 ¥ a4 (dibujedas con lineas de
traéo’s) estén desconectadas; de modo que las agujes Ny o
son llevadas & posiciones de alturs distintas; & saber; les
egujas Nl e la par’oe de Cerrojo 62 y les agujes Nz; a la par
te de cerrojo €l, en la direccién de giro R. Seguidamente
pesen les agijas ¥ y 52 por al lado del gufe~hilos (flg. 3),
y el _h\ilo pera la fila "a" es recibido por todas las a.guaas,
después de lo cuel $nicemente son movides hacia abajo las
egujes N2 para el corrido y la transformecién del hilo “a®
en una fila de melles A; mientras que las agujas Nt son mo-
vidas a travds del proceso de corrido o de formecidén de me-
1les en una posicién de altura tal que el hilo "a" viene a
caer en fomsa de bucle de hilo F sobre le lengﬁété Z abier-
te, Esta posicién de las agnjes Ni ¥ Nz; as{ @mo la situa~
cién del hilo sobre las agujas y sobre los bordes superio-
res de los ganchos de las platinas, han sido representedas
en le fig. 23; én una vista lateral.

Despuds de este sistema de tejido pesen todes les agu-

jes i y N2 & le posicién de movimiento circuler o posicién

de cierre E, y seguidemente tienen, pare el siguiente proce-

dimiento de fomacién do las melles B, que entonces es lle-
vedo a czbo por las agujas Nz, que ser llevedes en las agu-
jas N2 les mallas A sobre la cafia de la egije hesta por de-
bajo de las lengﬁetas gbiertes, mientres que los bucles lar-
gos de hilo F, situados sobre las lenglietas de les agujes N+
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¥y los ganchos PR de las platinas, tienen que ser retenidos
todavia sobre la lengtleta Z abierta. .

Cuando las dos égu;ias N2 y N! han llevado & cebo el mo-
vimiento ascendente preciso para esta forms de trabajo,
son movidas_ hacla arriba. todas las agujas mediante la parte
de cierre 07 hasta que, de acuerdo con lsa fig. 2b, la malla
A viene a caer por debgjo de la lenglleta Z, y el bucle de
hilo F queda todavia sobre el extremo de la lenglleta, sir-
viendo en este mroceso el gancho de la pletina paras mantener
separados las mallas & y los bucles de hilo P. El movimiento
de las platinas P tiene lugar; por consiguiente; de tal mene-

‘re, gue en este momento la platina P es sacada algo de la

fila de'agujas por medio de la parte de cierre de platina
P’ (fige 4), de modo que el gancho P de 1a platina se en-
cuentra; con su eltura méxima; entde lamella 4 y el bucle
de hilo F. Este proceso puede ser realizado tembién de otro
modo, & saber; de forma que el gancho PR de 1a platina se
encuentre entre les mallas ¥y los bmcles largos de hilo; gin
que les platinas 1lleven & cabo un movimiento de retroceso
y sobresaliendo las sgujas Nl portadoras de bucles de hilo
con su extremo libre de tracecidn tan sélo un poco por encima
o por debajo del punto de corrido P® de detrds del gancho
Ph de la platina.; a continuacidén de lo cual son llevades en-
tonces las agrjas Hz, que han formado mallas, & una posicién
més alta, independientemente de la posicién de altura de las
agujas N (fig, 2, dibujedo con lineas de trazos), con lo que
les malles situades sobre ellas son llevadas hasta debajo de
le lengliets sobre la caﬁa de la agujae.

Séguidamente son retiradas les agujas Ne y Nl de lsa .

parte de cierre 08 elgo hacia abajo, a saber, hastae aproxi
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mademente la posicidén de cierre E, después de lo cual les
agajasg Nl, que tienen los bucles de hilo F sobre la lenglieta
abiérta; son movidas por los pulsadores de agujas ﬁ!l hacia
erriba; pero Yniceamente lo suficiente para que con su extre~
mo de la lenglleta se encuentren &lgo por encima del punto de
corrido de ls gargenta P® de la platins P. En este posicidén
de altura se colocen las agujas §t Junito a la parte de cerroe
Jo 06, Yy las agujas N2, Junto a la parte de cerrojo 05. Con
objeto de asegurar que el hilo B se &poye sobre la cafia de
la eguja por debejo de lg lengieta Z, son'hechas descender
Primeramente las agujes Na'hasfa su posicién de corrido més

profunda, antes de que sus sgujas conﬁguas,lvl sean movides

“hsecia abajo por la parte de cerrojo 06_, mientras que el hile

2 bajo traccidn en la caﬁa de

1

B es mantenido por las agujas N
las agujas Nl, hasta que estas agujes N© han bajado tanto,

gue el kilo B qusde encerrado debaao de la lengﬁeta Zyla
cafia de la aguja, para lo cual algu.nas de las agujas N2 son
mentenidas forzosemente por la parte de csrrojo C5 en su pogie
cidn de corrido mds profunda (fig. 2).

Les agnjas §Y, i bien pueden realizer movimientos hacia
abajo desde la parte de cerrojo de tejido 06 hasta el sistema
de tesido siguiente con lasg partes de cisrre c ’ 02, no pue-
den, en cambio, llevar a cabo movimientos hacia erribae, & une
posicién més elevada, ya que las partes formadas de hilo flo-
tente H tienen que permanecer a un lado de la lengllete 2 y los
bucles largos de hilo F al otro lado de la lengfleta, hasta el
nomento del proceso de formacidn de laé mallas A con loa hi-
los "a*, que entonces es llevado a cabo por las agujas Nl.

 En este pr;ae.eso de formacidn de las mallas A con hilos

"a", que sigue a continuacidn y que es llevedo a ecabo por las
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1 .
-agujas N , son llevados los bucles largos de hilo F nueva-

mente, junto con el hilo "a" alimentado, a los ganchos de las
senjas, tejiéndose para former mallas de doble hilo, mientras
que las partes de hilo flotantes H, que estén situadas deba-

jo de la lenglleta Z; son repelidas por las mgujas Nl al cerrere:
se la lengfleta 3, siendo trensportades hasta detrés de dichas
agujas, de inodo que las partes de hilo H vienen a caer sobre
las mellas y debajo de los bucles lergos de hile F que hén
vuelto a formerse (tel como muestra la fig. ).

Como en este proceso de formacién de mailas, las sgujas
Nl han formadb nallas A; "son movidas las agajss Nz; antes del
comienzo del proéeso de formacidn de mallas, por sus pulsa-
dores de agujas Tl desde la posicidn de agujas E hacia arri-
ba, llevando entonces a cabo la forma de trabajo que han ree~
lizado en el mismo preceso de formacidn de melles precedente
las agujas Nt (fis. 3), forméndose entonces bucles largos de
hilo F gobre les lenglietas Z de las agujas N2, ir;clinadas he-
cia aba;;jo. Por tanto, después de cada segundo proceso de for-‘
macidn de mallas tiene lugar un cambio en la forma de trabajo
de las agujas Nl Yy N2, que 98 repite constantemente despuds
de dos procesce de formeoidn de mallas.

Tel como he sido representado en las figs., 2 y 2%, san
seleccionadas por sus pulsadores 7 en una posicidn més ele-
vade las mismas agujas, por ejemplo las agujasnl, en el sen-
tido de giro R delante del primero y delante del segundo sis-
tema de tejido. Para; tal como ya se ha descrito, llevar tam=-
bién, por ejemplo; las agujas Nz 2 una posicidn méds elevada
mediante eleceidn con pulsadores de agujas T2, a efectos de
que les mellas lleguen sobre la cafia de la aguje hasta por
debajo de las lengietas Z; tiene lugar, antes del segundo

287182
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sistema de tejido, una vez la seleccidén de las agujas N
mediante los pulsadores de agujas Tz; y & continuacién, la
seleccién de las agujes Nl mediante los pulsadores de sgujas
‘131. El accionamiento de los pulsadores de agujas Tl median-
te sus correderes cl, 02, puede reelizarse por un disposi-
tivo de seleccidén a través de dos sistemas de tejido; de mer
nera que entonces la selesccidén de los pulsadores de sgujes

G

tiene lugar por otro dispositive selector, y a la inver-
sa. BEn la seleceidn de las agujas N2 0, a la inverss, de las
agujas N* mediehte pulsadores de agijas 2 (Tl), no se pre-
cise la parte de cerrojo 07

Para poder montar en las méquinas tricotosas circula~-
res un contrastedor automédtico de agujas que detecte pies de
agujas rotos; con 1o cuel se pare la méquina al producirse

tales roturas, es necesario que la posicidn de altura adopta-

da por les agujas N2 8 §L sea interrumpida entre los proce-

‘sos de formacic’m de mallas, en un lugar en que el contras-

tador de agujas esté montado en la méquina por encime de

las agujes. En la fig. 24, por ejemplo, esté interrump:.da la
posicidn de altura de las agujas, por el hecho de que las
sgujas Nl ¥y N2 han sido llevadas por la parte de cerrojo 09 |
@ une posicidén de profundidad tel en la zona del contrastador
de agujas V, que les malles B y las partes de hilo H se en-
cuentran todavie sobre la lenglleta 2 que ha cerrado el gancho
de la aguja, mientras que el bu;cle largo de hilo F esté toda~-
via en el gancho de la aguja, mientras que la cabeza de la
aguja estd eproximadamente a la altura del borde superior del

gancho Ph de le platina. Lo malla A permanece en el gancho

de la aguje durante este movimiento de las agujes. Por encima

de este lugar del movimiento de las agujas, esté. montado en
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| | \Y
la méquing el palpador V del contrastador de aéuj
agujas N2 y Nl ejecutan, para este fin, este corto movi-
miento descendente, siendo despuds wueltas g llever hacia
arriba, e la posieidén E (fig. 2). Si durante este movi-
miento de las‘agujas (fig. 2d), tembién las platines con sus
ganchos Ph son sacadas de la fila de agujas mediante una
parte de cerrojo de las platinas P8, saliéndose al mismo
tiempo tembiédn de los bucles largos de hilo F, entonces es-
tos bucles ‘de hilo P son sostenidos hacia abajo por los ga.n-
chos de las agujas, de modo que entonces los ganchos Ph
de las platinas pueden volver e penetrar entre las sgujas,
8in que penetren de nuevo en 1los Imcles largos de hile. A
continuacién son selsccionades las agujas N* (N2) por los
pulsadares a ung posicidn més slevada, llegando a ocupar la
posicidn de la fig. 2x. |

Ios movimientos de las platinas P con respecto a las
agzjas; hen sido representados, a manera de ejemplo, en la
i‘ig; 4o

Tal como ya ha sido descrito; la formacidn de la fila
de malles hecha con hilo "a®" tiene lugar sobre el borde
saperior dlel gancho PP de 1a platina, mientras que la for-
macién de la fila de mallas hecha con hilo "b" se efectia
sobre une arista de corride P%, situada més baja detrds del
gancho do la platina;‘

Para este fin, las platinas P, que en la fig. 4 han si-
h

. 4o sacadas con sus ganchos P de la fila de agujas en el sen-

‘tido de giro R y mediente la parte de cerrojo de platina P7,

son movidas anteriormente por entre las agujas N por una
parte adicional de cerrojo de platina Pl, mediante les levas

P° y P%, de menera que el hilo alimentado viene & ceer so-
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bre el borde superior més elevado del gancho pP d:‘é-}a pla-
tina, tal como muestra le posicién Px de las platinas en la
fige. 2a.

HMediante esta forma de trabaj o; cada segunda sguja N
forms, sin modificar sustencialmente la posicidn de prof\mdi-
dad de le parte de cerrojo 0'1 para la profundidad de des-
censo de las agujas frente a la parte de cerrojo 05 del
otro sistema de tejido para la fila "b", bucles largos de
hilo F y mellas grandes A a partir d.el‘hilo de la filg ®at
en dos platinas, sobre el borde superior elevado del gaxicl&o

B 3¢ 1as platinas, o bien tan sdlo sobre cada segunda pla~

P
tina P. Una vez que las agnjas han llegado a su posicidn més
profunda en N2%, se inicia el movimiento de lanzamiento de
les platinas P mediante la leva F°, y las platines penetren
més por entre la fila de agujas, que cuando lo hacen ¢on 1la
parte usual de cerrojo de platinas Pz, actuando al misno
tiempo con su garganta Pk sobre las mallaes de la fila 'tb"
precedente. Esta funcién la tiene tembidn la parte adicional
de cerrojo de platinas P4 (fige 5), con lo que se consigue
un mayor movimiento de lanzemiento de las platinas sobre les
mellas de la fila precedente. v

S5i se requiere que el gancho Ph de la plétina mé.nten—
ga laes malles separadas de los bucles de hilo P, segin la
forma de trabasjo de las agujas de acuerdo con la fig, 2b; en=-
tonces son sacades en este lugar las platinas P con su gancho
Ph algo de la fila de agujas, por medio de le parte de cerro-
Jo de platinas P55, para que el bucle de hilo F venga & caer
sobre el borde recto superior del gancho Ph de la pleti-
na.

Tal como puede verse en la fig. 4, que muestra una vis-
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ta desde ar._riba sobre el c:[i‘culo de agujas y pla.t;se
p_arte} del haqho de gue, por e jemplo, en el sistema de teji-
do principal, con la parte de cerrojo de platinas Pl dispues- -
$0 junto a la parte usual de cerrojo de platines P?, g6 go-
biernen los movimientos de las platinas de tal modo, que el
hilo recibe foxma de mellas A y bucles de hilo F para la fi-
la de melles “a* sobre ei borde superior del gancho PR de les |
platinés; mier;tfas qus en el segmdo sistema adicional; el
hilo "t" es trensformado en mallas B sobre une ariste P* de
la pl;.t:ina; situada més sbajo. Convenientemente se formen '
las mallas B sobre una arista de corrido de detrés del gan-
cho Ph de la platina; pare lo cual no son hechas salir en el
segmdo sistema de tejldo las platinas P, con sus ganchos Ph, \
de la fila de agujes mediante la parte PP de cerrojo de re-
tirada de las platinas; sdoptado Unicemente una posicién ta.l;
que el hilo "b" pars las mallas B de detrds del gancho PP e
las plgtinas; tﬁ_;icamente es estirado por cade segunda sguja
N2 para formar bucles sobre la gargenta Pa' de las platinas,
situada més abajo (fig. 2¢).

Ia puesta en libertad de los bucles largos de hile P
¥y de las partes de hilo H por el gancho Ph de las platinas,
tiene lugar sa.caﬁdo él gancho de la fila de agnjas mediante

la parte de cei:rojo de platinas ?7 en el sistema principal,

| en el que entonces las platinas P, con su gancho Ph, S Nue-

vemente j lleveadas algo antes entre la fila de agijas mediante
la parte‘ de cerrojo de platinas pl. con objeto de que las pla
tinas pﬁed'an pensetrar con su gencho ph entre la fila de agu-
Jjes, antes de que las agujas heyen sido hechas descender lo
suficiepten;gnte hacia abejo para que estos bucles de hilo F
liberados sean elevados haecia loa gancho Ph de las platines
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mediante el cierre de la lengliete %, es conveniente que los

ganchos Ph de las platines seé.n hechos peser mediente la le-
va Po, muchola}nfces con las puntas de los ganchos por emtre

la fila de agujas, siendo entonces cuando, de itrés de varies
platines, son llevados por la leve P a le posicibn de corri~
do can respecto a las agajes (fig. 2a y 4).

Forma parte del invento; el que; mediante modificecién
d9 los 'mQMientos‘. de las agijas y les platinas; las malles
B, hechas con hilo “b"; gean fomedas delante del gencho Pd
de la platina, sobre la ariste usual de corrido F4, desPués}

de lo cuel se encueniran en el género las partes de hilo flo--

'tante H encima de las partes de pates de malla S que discu~-

rren hacie les mallas A.

Esta solicitud que corresponde a la presentade en la
Repdblica Federal Alemana el 4 de Marzo de 1963, coh el mi~
mero N 2‘é84o VIIa/259.; se acoge & los beneficios del erti-
culo 51 del vigente Estatuto scobre Propiedsd Industrisel.

- NOTA -

Los puntos de invencién propia y nueva que se presen—
ten pere que seen objeto de esta solicitud de Patente de In-
vencién en Espaﬁa;- por VEINTE aﬁos; son los siguientas.:

1%« Un procedimiento pare la fatricacién de género ine .
de_smalléble; en especiel del género pers mediss, caracterize~.
do porqus el hilo; en el primer proceso de formacién de ma~
lles, sélamente recivbe fome de mallas en cade senda agu-

Ja, mnlentrass que en las agrjas intermedias se le da forma de
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ucles largos de hilo y; a con'timiacién; en el segundo ;;ro-
ceso de formacidén de malles, es transformedo en malles nue-
vamente tan s4lo por las agujas que han formado maellas en
el proceso de fomeacién de mellas precedente; ¥y en las agu-
Jes intermedias que soportan los bucles lergos de hilo so~
btre las lenglletas inclinades haciea ahajo; es depositado so-
bre la calla cie le sguja, por debajo de la lenglleta abierte
¥ junt> a las mallas alli existentes, para fomar pertes de
hilq planas, despuds de lo cual; en las otres agujas, sm
llevadas las mallas sobre la cafia de le aguja hasta por de-~
bajo de la.le}ngueta, cambiando entonces las agujas, en el
tercer proceso de formacidn de mallas; su forma de trabajo
con respecto al primer proceso de formacidén de malles, de
modo que_el hilo recibe foma de mallas por lss agujas que
tienen los bucles largos de hilo sobre la lengiieta abierts
¥y las partes ‘de'hilo plenas bajo les mismas , mientras que
los bucles largos de hilo procedentes del primer procesoc de
formacién de melles son transformados en melles de doble hi=-
lo; ¥y les partes de hilo planes, rechazadas por lss agujas,
son entrejtejidas;' camo partes de hilo flotemtes_, por debe.jo
de los bucles largos de hilo trans:_fqrmados en nmaelles, & can-
't:im;acién de 1o cual; tiene de nuevo lugar el pugrto_prpce-
so de formacién de mallas reelizedo por estas agujes, e:m_ia 4
n;ismg fomg que el segundo proceso de formecién de mellas en-
teriomente descrito, de manera que giempre cade dos proce-
sos de formacién de mallaes cmsecutivos, son realizedos por
las mismes agujas. _ :
22,- ﬁn procedimiento de acuerdo caa le reivindicacién
l; ca:raéterizavdo porque el hilo para la fila de malles can

bucles lersgos de hilo, es tremsformado en bucles grandes por
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‘ ce_,d:a segmda aguja, sobre un punto de corrido nés elevado

del borde superior del gamcho de la platina, por encime de
las agajas en posicién elevada y sobre sus lenglletas incli-
nadas hacia abajo, ¥ porgue éstas agujas, que dﬁra.nte sus
movimientos se encuentren todavia cm el extremo de la len-
gleta en ios ‘pucles largos de hilo y sepa.rahdo les pletines
cén sus ganchos, permenecen todavia entre los bucles largos
de hilo y las mallas hasta despuds del segwmdo proceso de
formacién de ma.llas; en el que el hilo es transfomsado en ma~
llas por ceda segmda Sgu;ia que no sopbrta bucles de hilo; ‘
detrés del gencho de la platina y sobre un borde pletina si-
tuedo més abajo; Y en partes de hilo flotantes sobre lass agu-
jas portadoras de bucles de hilo; apoyéndose contra la cefie
de ls agt_zj‘a por desbajo de le le_ngﬁeta inelinadaacia abajo,
después de lo cual, las agijes portedoras de los bucles lar-
gos de hilo son movidas algo hacle ebajo hasta el proceso

de formacidn de (mallaa inmediato siguiente, paras que las len-
gietas de estas agnjas penetren més en los bucles de hilo y
déspués das pla'tinas, con sus ganchos, son sacadas de los bu-
clea de hilo; moviéndose despuds en la fila de agcxjas; delan-.
te del hilo alimentado; de modo que .el hilo es transfomado
nuevamente en bucles '1a.rgos de hilo sobre el gancho de le pla!
tina. = ‘

39.- Un procedimiento de acuerdo cm les reivindicacio-.
nes 1 6ﬁ2, caracterizedo poxque,; antes del camienzo del mo-
vimiento de descenso de les agujes foma.d’oras de mellas, las
platinaé, con sus ganchos y el dngulo de gargenta estdn tan
alejadas entre las agzjas; que el éngulo de garganta sobrese-.
le algo hacia dentro por detrés de la csaila Q.e la sgajs y por
deba.jo de la lengilets inclinedes hecia ebajo, lengleta que

a. 2897182
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mievemente queds con su exitremo inferior locelmente a la
misme elturs de la arista usuel de corrido, a continuacidn
de 1o Qual' el hilo es colocado entonces por las agijes de
corrido gobre la arista que desciende hacia 1'9.4 cefia de la
aguja y es atraido a 1la ceifla de las sgujas portadoras de bu-
cles de hilo; ¥ porque entonces las agrjas que soportan los
bucles, al alcanzar su posicién més baja, se han movido ha~
cia abajo hesta que las partes de hilo planes colocedas so—
bre ellas han llggac}ﬁ algo por debajo de la lengﬂeta, a can-
$inuecién de 1o cusl se desplazan hacia arrida, de 1o mane-
ra usual; les gga.jas que hen formado mallas. |

49,= Un procedimiento de acuerdo con laé reivindica~
ciohes i, 2 y 3, caracterizado porque, & efectos de mentener
les mallas gseparsdas de los bucles largos &e hilo, el gan-
cho de la platina; con su méxima alture desde la garganta de
lenzemiento hesta el borde superior, se encuentra sobre la
lenglleta entre la malla situada sobre la aguja por debajo
de la lengliete abierta y el bucle largo de hilo, can 1o qué
el extremo \de la bpgueta que’da tan sélo un poco por debajo
del bozﬁe superior del gancho de la platina; sobre el que se
ancuentran los bucles largos de hilo; despuds de lo cual,
les agijes que hen formado mellas pasan a igual posicién.de
altura qus les otrss agujas portadoras de bucles de hilo,
trasladando 128 mallas que se encuentiran sobre ellas & por
dabajo de_la lgngneta sobre ls caﬁa ds la egija.

‘:59.- On proéedimiento de acuerdo con las reivindice-~
ciones l, 2y 3, caracterizado porque el gancho de lg. plati-
na esté entre las mellas y 1los bucles 1argos de hilo, mien-
tras que les a.gujaé portadoras de los bucles de hilo se ha~
1llan ¢ su extremo libre de la lengieta t; 310, g ié%é por.

2671 8<
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encima o por debaao del punto de corrido de detré.s del gan—-
cho de la pla'l;ina, después de 1o cual les aguaas » QUe han
formado mallas, son movidas bor sus pulsadores, independien~ .
temente de la posicién de altura de las al1ljes portadoras de
bucles de hilo, haste una posicién mds elevada en la que el
extremo de la lenglletae sobzesale por encima del borde supe-
rior del gancho ds 1la platina, con lo que las mallas si'bua-
das socbhre ellas, sa llevadas sobre la cafia de la agija heg-
ta por deba;jo de le lengﬁeta., » _

' 62,~ Un procedimiento para le falricacidn de un géne-
ro indesmallgble. _ N o

Tal y cano se ha deseri_.to en le lMemoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompafian y con los fi-
nes quw se hen especificado, .

mta Memorla cansta de veintinueve hojas escrites a
méqttina por una sola cara. '

e Pua 42 JUN 1054
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