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La presente patente de invención ae refiere a un 

procedimiento para la fabricación de láminaa deatiaadaa a 

la construcción de tejados y revestimientos exteriores, me­

diante el cual se obtienen láminas con franges de distinta 

transparencia de material plástico o similares, que pueden 

ser onduladas o con las .formas adecuadas psra el fin a que

se destinen.
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En el procedimiento que ee reivindica se parte, 

como primera materia de plástico rigide¿ a base de cloruro 

de polivinilo o de polieetery reforzado con fibra de vidrio, 

realizándoae la metalización con pistola por proyección de

metal fundido.
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Laa operaciones sucesivas del proceso a que nos 

referimos son las siguientes;

- la ohapa do plástico, previamente conformada, 

pasa por una cámara, en la cual las zonas que se quieren 

metalizar se someten a la acción de un chorre de arena, y 

el resto de le Chapa queda protegida por pantallae adecuadas 

El objeto de este tratamiento os conseguir una limpieza 

perfecta, que elimine toda traza de grasa ó de adherencias 

extraHaa, que pueda tener la superficie de la chapa, y ade­

más haosr que su huperficle pierda él Satinado y adquiera 

la rugosidad y aspereza neoeearias para que se pueda adhe­

rir la capa de metal que ee añade después;

- en una segunda faae, laa Chapas pasan por otra 

máquina muy parecida a la utilizada para la operación ante­

rior, pero en la cual loa chorros de arena ae sustituyen 

por pistolas de metalizar, qus van proyectando, sobre las
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zonas anteriormente tratadas con los chorros de arena, el 

metal fundido que las va a recubrir.

Esta metalización se puede hacer con ciño, alu­

minio, latón, cobré c cualquier otro capaz de reaistir la 

oxidación atmosférica* El metal utilizado o sus Óxidos de­

ben cumplir la condición de no ser agentes catalizadores 

de loe plásticos que se utilicen paya formar la lámina.

En la aplicación del procedimiento caben mdlti - 

pies modalidades de ejecución, tente per el empleo de unaa 
a otras sustancias^ entre lae de igualee propiedades, cerne 

por les elementos auxiliarás que se utilicen, para la con­

secución del procese eperaterio, sin que las variaciones 

que de uno u otra modo ee introduzcan, o las que puedan ha­

cerse en detalles de realización, afoeten a la esencialidad 

reivindicada, per 1c que las aplicaciones que ee hagan del 

procedimiento resecado, con cualquiera de esas modificacio­

nes, ne serán sino variantes igualmente comprendidas y pro­

tegidas por el presente registre.

20 N______ e______t______a.

Este registro consta de las siguientes reivindica­

ciones!

t.- Procedimiento para la fabricación de láminas 

destinadas a la construcción de te jadee y revestimientos 

exteriores, caracterizado porque primeramente ee cubren las 

zonas de las láminas que no ee van a tratar por medio de
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unas pantallas, y lae otras zonas que se van a tratar que­

dan ai descubierto, hacióndolaa pasar a continuación por 

una cámara, sometiendo das mismas a la acción de un ahorro 

de arena coa objeto de conseguir una limpieza perfecta y 

eliminar todo asomo de grasas o adherencias extraHas, eli­

minándose el satinado y dando a las rugosidad

exterior.

2. - Procedimiento caracterizada porque a conti­

nuación, en la misma cámara o en otra adicional, se adhieren 

a lae zonae tratadae un metal fundido o baho metalizado

que cumpla la condición do no actuar ni ál ni eue ácidos 

como agentes catalizadores do los plásticos regidos que 

forman las láminas y que irán convenientemente reforzados 

con fibras do vidrio.

3. - Procedimiento para la fabricación do lámi­

nas destinadas a la construcción da tejados y revestimien­

tos exteriores.

Segdn so desoribe y reivindica en esta memoria 

deeeviptiva.

La cual consta de 3 hojae, foliadas y escritas

Bat.-
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