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PATENTE DE INVENCIONRN

por veinte afios,

pare todo el territorio espalfiol, por “PERFECCIONA-

MIENTOS EN LA FABRICACION DE TAMBORES PARA CARDAS",
cuyo privilegio se solicita e favor de Don FRANCIS-
CO MARLASCA GARCIA, de naclonalidad espefiola, resi-
dente en SABADELL, calle de Felipe Pedrell, 25-31,

¥ cuyo inventor es el propio solicitante.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de Patente Qe
Invencidn esté constituido por unos perfecciona~
mientos: & introducir en la fabricacién de tambo-
res pars. ¢ardas que modifican sustancialmente to-

do cuanto a este respecto se conoce en la actue~

. lided, dando como resultado préctico industrial

la posibilidad de obtener tambores para cardas
de gran tamﬁo,' por ejemplo, de anchuras superio-

res & los dos metros, cose gue actualmente no es
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posible, pues la vibrecidén ¥ pandso que sufren los
tambores de dichas dimensiones les imposibilita pe-
ra trabajar correctamerite,. |
.Aqtualmsnte'la tendencia en las cardas es de au-
msﬁtar 1os anchos de los cilindros utilizados en las

mismas, por lo que sl solicitante ha tenido ocasién

- de. conocer los problemas gue su construccldn repor-

taﬁa, que hen quedado completamente obviados al apli-
car los perfeccionamientos que se preconizan..

En esencisa diéhoa perfeccionamientos consisten en
determinarse la constitucidn de los tambores median-
te. plezas cilindricas acoplables de modo que en las
gonas de unibn de las mismes se determina una.pleza
apoyeda en el eje.

Seglin un detalle de la propia invencidén se ha
crefido conveniente determinar que'loa sopqr%es exe
tremos del tembor sobre su eje se determinan me-
disnte cojinetes dobles uno de los eualés gueda alo-
jado eﬁ 91 interior de une cavidad determinada en
una pieza. intermedia de éoporte de modo gque dicho

extremo queda alojado totelmente en una cavidad de-

terminada en la respectiva pared lateral de la pie-

z&. extreme del tambor. ‘

De este modo se evitan por completo las vibra-
ciones gue se notaban en los cilindros actuslmente
utilizados dé diferentes'dimensiones. Asimismo la
fijacién del tambor al eje queda mucho mis segure
gue en .los actuales.

En el adjunto plano se he representedo una reali-
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zacibn prictica de le invencidn ejecutada de acuer-
do ocon los principios enunciados déndose a continue~
cibén una deseripeidn en que 8¢ hace referencis a 1os
dibujos adjuntos, la cual se da dYnicemente a titulo
de ojemplo. como demostrecibn de guye la invencidn es
realizable y, por lo tanto,.sin caré.ctex_' limiteti-
vo 8lguno. '

Ie figura. 1 representa un corte axial de. un tambor

‘al que se hen aplicado los perfeccionamientos preco-
nizados.

Ia figara. 2. repfesenta. w detalle de la fijacién
del ejo al mismo. '

Conforume se puede apreciar en los disefios de re-

- ferencia, los perfeccionsmientos: preconizados con-

sisten en determinarse la constitucién de. los teme-
bores mediante piezms cilindricas acoplables 11 y
12 gque en el caso de la figura son dos pero podrian
serlo‘ en mayor nimero, cuyas plezas son acoplables
entre s{ de modo que en las zonss de unién entre las
nismas se determina una pieze complehentaria 13 aco-
plads. a squellas y apoyada en el eje 14 com lo que
se evitan las vibraciones y pandeos c¢reados por la
magnitud de la enchura del tembor.

Los soportes exiremos del {ambor sobre el sje t4
se determinen mediante unos cojinetes 15~16, uno de
los cuales, por ejemplo el 15, queda alojado en el
interior de: una. cavidad 17 determinada en ls. pieza:
Intermedia 18 Ge.modo que dicho extremo quede aloja-;
do totalmente en .otra cavidad 19 determineds en la
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respectiva pared lateral 20 de la pieza extrema del
tambor,.

Descrita suficientemente la invencién, asi como
12 manera de realizarls pricticamente, se comprende
que. podrén introducirse en ls misma, cuantas moGi-
ficaciones de detalle se estimen c.onvenientés s, Slem-
Pre gue con el1lo no se aliere su esencialidad & ou-
Yo £in se declaran de novedad y propia invencibn
del solicitante les siguientes reivindicaciones que
constituyen la

NOTA REIVINDICATORIA

1$ - "PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION IE.
TAMBOREI}S&PARE CARD v, que se carecteriza esencial-
mente, por determinerse la constitucibn de: los tam-
bores medisnte piezas cilindricas acoplaebles de mo-
do que en las zonas de unién de las mismas se deter-
mina une pleza apoyada en el eje..

28 — Perfeccionamien'bos, geglin la anterior rei- .
vindicacidn, que se caracterizan, esencialmente Por- .
que los soportes extremos del tambor sobre su sje
se determinan mediante c¢ojinetes dobles uno de los
cualee gueda alojado en el interior de una cavidad
determinada en una pleza. intermedia de soporte de
modo que dicho exitremo queda alojadc totalmente en
una cavidad determinada en la respeotiva pared la-
teral de la pieza extrema del tambor.

3% - " PERFECOIONAMIENTOS EN LA FABRRICACION DE TAMs
BORES PARA CARDAS®, . '

Todo ellc tsal y conforme queda descrito y reivine
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dicado en le memoria descriptive que antecede y

que consta de cinco hojas escritas a mlquing por
una sola de sus caras y un plano que la ilustra.

MADRID, 2 de¢ Marzo de 1.964
FRANCISCO MARLASCA GARCIA
P.k., ) :
" 3.7 MORGADES Y GRANER
| PN
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