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Esta invencién se refiere a empaguetadura de torre
de gran capacidad y gran eficacia, hecha de pldstico, para la
realizacidn de procesos quimicos y fisicos entre liquidos y ga-

ses.

Las empaquetaduras de torre se conocen desde hace
muchos anos y se han previsto nedios para rellenar la torre, de
una forma aleatoria, con elementos de empaquetadura individuales,
y tambi&n se sabe que la empaquetadura se forma en capas regula-

res.

Las patentes U.S. siguientes describen ejemplos de

empaquetaduras y dispositivos de torre: ¢ .

Patente No. Inventor
556.040 | ALBERGER ...
1.173,187 HECHENBLEIKNER R
1.293.270 ~ WEBB
1.887.704 WILISCH :':?
1.947.777 HUFF el
2.571.958 SLAUGHTER ~  ‘eore
2.212.932 FAIRLIE o
3.914.351 MCKECWN
4.472.358 KHUDENKO

Otra forma de empaquetadura de torre cilipndrica,

hecha de pldstico se describe en la patente brit&nica 917,906,

publicada el 6 de febrero de 1963.
Un aspecto de la empagquetadura de torre de la in-
vencidn se puede definir como una empaquetadura que comprende una

pared cilindrica de pléstico, sosteniendo la pared cilfndrica un

‘g

rimer v un segundo juegos de cuatro paletas separadas. El pri-

mer y el segundo juegos de cuatro paletas se separan circunferen-

cialmente, de manera que la linea central radial de cada paleta
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esté a 90 grados de la linea central de las paletas adyacentes

v cada paleta se sitfie en éhgulo al eje de la pared cilindrica.
Las lineas centrales de las paletas de juegos adyacentes de pale-
tas se despiazan tambié&n circunferencialmente en 45 grados.

La invencidén se describe, de un modo mds particu-

lar, tomando comc referencia los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista en seccidn transversal
tomada a través de una torre depuradora gque contiene empaquetadu-

ra de pléastico construida seglin la presente invencidn. g

La figura 2 es una vista en planta superior de una

forma de empaquetadura de torre de pldstico de la invencidn.,

. ®
L]

La figura 3 es una vista de costado de un cilindro

de la empaquetadura ilustrada en la figura 1

La figura 4 ilustra dos capas de la empaquéfadura

de pliastico ilustrada en la figura 3.

La figura 5 es una vista come la figura 3 d4d&'“dna

. ow
e ,

forma modificada de empaquetadura de la invencidn. "aat

- e " |
La figura 6 es una forma modificada de empaghdtadu-

ra que ilustra las paletas extendidas hasta el centro del <ilin-
|

La figura 7 es otra forma modificada de empaquetaduf

dro y unidas en un punto.

ra, con la paletas extendié&ndose casi hasta el centro del cilin-

{
|
dro sustentador vy unidas a una barra de 6,35 mm. gue se extiendei
|
abarcando parte de la longitud vertical de la paleta. ;
{
La figura 8 es otra modificacidn, en la cual las '

paletas no estln unidas y se extienden ligeramente menos que el

radio del cilindro de empaquetadura.

La figura 9 es otra modificacidn, como la ilustrada

en la figura &, con las paletas v los cilindros acanalados o es-

-

tructurados para mejorar la humidificacién,
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La figura 10 es otra modificacidn en la cual las

paletas se unen a un pequefio cilindro en el centro del cilindro

sustentador.

La figura 11l es otra modificacién en la cual cada

cilindro es independiente de los demds y se colocan de una forma

aleatoria en una torre.

La figura 12 es una vista en planta superior de

otra forma de la presente invencidn; y

La figura 13 es una vista similar a la figura 12

de otra modalidad de cilindro con paletas de la invencidn.

Refiriéndonos a los dibujos, en particular a las

figuras 1-4, la referencia 10 indica de un modo general uni torre

de empaquetadura tradicional que tisne una boca de admisidn 12,

una boca de salida de liquido 14 v una boca de admisién &e.iiqui-

do 16. La bcca de admisidn de liguido se comunica con la red de

tubos de tipo normal gque tienen bocas de salida de aspersiﬁh,

no ilustradas. La torre tiene internamente una serie deﬂﬁrazos

gue sostienen una pluralidad de unidades de contacto 18.+, ,Kada

una de las unidades de contacto 18, como se ilustra en Lg:fggura
4, consiste en un bastidor cuadradeo 20 gue sostiene una plurali-
dad de cilindros 22 que, en la forma ilustrada de la invencidn,
son nueve,

Cada cilindro tiene, formando parte Integra del '

mismo un par de cuadrados huecos 24 en la capa superior y 26 en

la capa inferior, estando orientados los cuadrados huecos 26 al
nivel inferior 45 grados radialmente a los cuadrados de la capa

superior; las paredes del cilindro 22 y los lados de los cuadra-

[ 9]

dos 24 y 26 tienen venas integrales 30 en la capa supericor y 32

en la capa inferior.

|
Las venas se sitlan formando un &ngulo de 20 grados
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respecto al eie vertical de los cuadrados, por lo que las venas
inducen un movimiento de turbulencia en la corriente gaseosa que

asciende a través de las unidades.

En una forma de la invencifén, como se ilustra en
la figura 4, hay una capa superior A y una capa inferior B, te-
niendo cada una de las dos capas A y B dos juegos de venas orien-
tadas radialmente 45 grados unas de otras.

Las unidades 18 se moldean preferiblemente de plas-—
tico y, en un ejemplo de la invencidn, los cuadrados que contie-
nen los nueve cilindros son de 305 mm. a cada lado y el didmetro

de los cilindros es de 101 mm. y una unidad tiene una althza de

76 mm.

Refiriéndonos a la figura 5, que ilustra una.yista

. .

en seccibn tomada a través de una forma modificada de la presente

invencidén, el aparato de contacto, indicado por la referencia 40,
es del tipo cuadrado hueco e incluye cuatro paletas 42 estando

dentados los bordes anterior y posterior de cada paleta, démo in-

dica la referencia 34, para mejorar las caracteristicas dbi flujo

0
. ®

ligquido de 1la unidad de contacto. En la figura 5 solamente se

ilustra una sola unidad en lugar de una unidad doble como se ilus%
tra en las figuras 1, 2 vy 3. El cilindro, dentro del cual se
alojan las paletas y el cuadrado hueco, est& indicado gor la refe||
rencia 46, El dispositivo ilustrade en la figura 5 puede compren=
der un aparato compactc unitario o se puede moldear, comc se ilus
tra en la figura 2, como nueve cilindros conectados.

Refiriéndonos ahora a la figura 6, se ilustra otra
forma modificada de aparato de contacto, indicado por la referen-

|
|
cia 48, en el cual las cuatro venas 50 de una capa se extienden i
l
hacia el centro del cilindrzo 52 y las cuatro paletas se unen en }

un punto.
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Con relacidn a la figura 7, la unidad 54 comprende,
de nuevo, cuatro paletas 56, el cilindro 58 y una barra de
6,35 mm. que se extiende abarcando parte de la altura de las pa-

letas 56 a la que se unen las paletas en dos puntos.

Refiriéndonos a la figura 8, se ilustra otra modi-
ficacidn en la cual la unidad 62 se construye como se ilustra en
la figura 2 y comprende un bastidor 64 y nueve cilindros 66, ca-
da uno de los cuales contiene cuatro paletas 68 en la capa inte-
rior, cuyas paletas se extienden hacia el centro de los cilindros
peroc no lo tocan en ningflin punto. La seccibn ilustrada en la

seece o

figura 8 se ha tomado a través del nivel inferior de una unidad

¢ o
a ®

completa, por lo que las paredes estin orientadas a 45 grados

con relacidn al conjunto superior, no ilustrado. Segln se ilus-

tra tambié&n en la figura 2, la unidad se moidea con chaveteros
70 en un lado y chavetas 72 en el otro, para proporcionar los
medios de conectar un par de unidades 62 entre si en una'tUrre.

Témese como referencia la figqura 9 que ilustra otra

forma modificada de la invencidn, indicada de un modo gengt¥dl poJ
la referencia 80. Cada unidad se construye como la ilusiyéga en
la figura 3 e incluye un cilindro 82, un cubo hueco cuadrado 84

j
!
y paletas 86 y 86'. Las superficies de las paletas 86 estln es- |
tructuradas, mientras que las superficies de las paletas 36' es-i

t&n acanaladas para mejorar la humectabilidad. Seglin se compren-
!
der§, todas las paletas pueden tener superficies estructuradas o |
todas las paletas pueden tener superficies acanaladas.
La modificacidn ilustrada en la figura 10 esti in-
dicada de un modo general por la referencia 90 v comprende el

cilindro 92, una pluralidad de paletas 94, cuyo borde interior se

une a un pequeno cilindro 96 en lugar de hacerlo al cuadrado co-

mo se ilustra en las figuras 2, 3, 4 vy 5.
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Refiridndonos ahora a la figura 11, se ilustra una
porcidén de una torre 100, en la cual una pluralidad de unidades,
como las ilustradas en las figuras 3, 4, 6, 7, 9 o 10, indicadas
en general por la referencia 102, se disponen de una forma alea-
toria en la torre para proporcionar los medios de contacto para
la realizacidn de las reacciones fisicas o quimicas entre liqui-

dos y gases o vapores.

Refirié&ndonos ahora a la figura 12, la referencia
110 indica en general otra forma de empaquetadura o relleno de

torre que comprende una pluralidad de filas y columnas de cilin-

*eve .

dros 112, cada uno de los cuales tiene un juego de cuatrc.paletas

. .
e* e

114, montadas dentro de los cilindros 112. En la figura 12, las

filas estin indicadas por la referencia 2, B, C y D. ..

Los cilindros 112 en las filas A y C se orieéntan

con sus paletas 114 desplazadas circunferencialmente 45 grados

a partir de los bordes 116 de las unidades de contacto 1107 Las

paletas en las filas B y D se orientan con su eje alinea&ﬁs:con
los bordes laterales 116 o los bordes superior o inferiog:iiB de
la unidad de contacto. Utilizando esta feorma de orientdéigh, la
unidad de contacto inferior siguiente se orientaria en la torre |
con la esquina X situada por debajo de la esquina Y; de este mo-
dc, la fila D de cilindros guedaria directamente bajo la fila A
de la unidad de contacto situada por encima. Empleando esta for-
ma de construccidn, se puede fabricar la empaguetadura de una
torre ewpleando solamente un Gnico molde mientras gque la construck
cién de las unidades de contacto ilustradas, por ejemplo, en las
figuras 2 y 8 exige dos moldes: uno para prcducir una capa ¢z

cilindros con una orientacidn y otro molde para producir una capa

de c¢ilindros con las paletas con un giro de 45 grades. Se con-

siguen las mismas ventajas con la empagquetadura 120 iiustrada en |
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la figura 13.

Refiriéndonos a la figura 13, el aparato de contac-
to 120 se construye de manera que los cilindros adyacentes en
cualquier fila E, F o G se orienten con las paletas con un giro
de 45 grados y con las filas adyacentes desplazadas longitudinal-
mente la mitad del didmetro de un cilindro. De nuevo, con esta
forma de construccidn, cuando las unidades de contacto 120 se co-
locan en una torre, la esquina X de la fila inferior siguiente
quedarfa situada verticalmente bajo la esquina Y de la unidad si-
tuada por encima, lo que situarfa el cilindro, indicado de un mo-

do general por la referencia 122, bajo el cilindro indicado de un

modo general por la referencia 124, consiguiéndose de nuevo una
de las caracteristicas principales de la presente invenc%ép'al
tenerse gque emplear un solc molde. el
Los espertos en la materia comprenderé&n que el di-
seno de empaquetadura descrito en la presente memoria auﬁéﬁ%a

. -e

la velocidad aboluta del gas, porque genera componentes &é.éran
velocidad da rotacidn, lo que mejora su eficacia de trangﬁé}en—
cia midsica sobre la empadguetadura de apilamiento tradicrébgﬁ que
presenta lineas didfanas a través de la empaquetadura.

En la pré&.-ica, en cada 152-304 mm. de empaquetadu-
ra, los cilindros se apilarian desplazados en la mitad del did- |
metro de un cilindro. El desplazamiento no se aplicaria al em-
pleo de los cilindros como una empaquetadura aleatoria, segfin se
ilustra en la figura 11.

Para una elabocracidn en la cual 2l gas o liguido en
la torre contuviera sdlidos, no se utilizaria una empaguetadura

aleatoria como la ilustrada en la figqura 11. Adem&s, cuando los

cilindrcs se depositen de una forma aleatoria, los cilindros in-

dividuales se podrfan hacer con ventanas en las paredes cilindri-
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cas para ayudar a que el liguido alcanzara lés superficies inte-
riores.

Los expertos en la materia reconoceréin también que
el n@mero de conjuntos de paletas en cada cilindrc se podria
aumentar, aumentando la longitud del cilindro para una longitud
de paleta fija.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de realizarse en la prdctica, deba hacerse
constar que las disposiciones anceriormente indicadas son suscep-

tibles de modificaciones de detalle en cuantc no alteren su . prin-

cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

l.- Empaquetadura de torre de pléstico para la rea-
lizacidén de procesos quimicos y fisicos entre liquidos y gases,
carzcterizadz porgque comprende una pared cilindrica, cuya pared
cilindrica sostiene por lo menos un primer juego de cuatro pale-
tas separadzs circunferencialmente, de manera gue la linea cen-
tral de cada paleta esté a 90 grados de lsa linea central de las
paletes adyacentes, y de modo éue cada paleta forme angulo con
el eje de la pared cilindrica. | .

vel'd

2.- Empaquetadura seqin la reivindicaciédn 1, carac-
terizada porque la pared cilindrica sostiene ademis por 1o mepQs

> o4

un segundo juego de cuatro paletas, estando la lines central de

cada paleta del segundo juego separada circunferencialmente de

rfagag

la linea central de las paletas adyacentes 90 grados y formando

dngulo cada paleta con respecto al eje de la pared cilindrica,-

estando las lineas centrales del segundc juego de paletas desp{g'

.,

zadas circunferencialmente de las lineas centrales del primer ‘s,
juego de paletas en 45 grados.

3.- Empaquetadura segin la reivindicacidn 2, carac-
terizada porque cada paleta forma un dngulo de 30 grados con
respecto a la vertical.

4.- Empaquetadurs segin la reivindicacién 16 2,
caracterizada porque comprende una pluralidad de tales paredés
cilindricas moldeadas como una unidad integral.

5.- Empaquetadura segQn la reivindicacidén 1 & 2,
caracterizada porque la unidad comprende nueve paredes cilindri-
Cas.

6.~ Empaquetadura segin la reivindicacidén 1 6 2,

caracterizada porque los bordes de las paletas estén dentados.

3

7.- Empaquetadura segin la reivindicacidén 1 & 2,
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caracterizada porgque las superficies de las paletas estdn acana-

ladas 6 estructuradas.

8.- Empaguetadura segln la reivindicacién 1 6 2,

caracterizsda porgue comprende conjuntos de tales empaguetadures

apilados verticzlmente.

9.~ Empaguetadura segln la reivindicacién 2, carac-
terizada porque los cilindros estdn empaquetados de una forma

aleatoria en una torre de contacto.

10.~ Empaquetadura segin la reivindicacibén 5, carac,
. XYY}
terizada porque estdn apiladas verticalmente dos unidades.

11.- Empaquetadura segin la r:ivindicacidn 2, carag,

"Bd

terizada porque el primer y el segundo juegos estan en capas ho-

rizontales diferentes.

r
12.~ Empaquetadura segin la réivindicacién 2, cargg;i
terizada porgue el primer y el segundo juegos estin en las m£§4J
. ate 1
mas capas horizontales. .-
L2
13.- Empaquetadura

de torre de pléstico para la re2*.
lizacidén de procesos guimicos y fisicos entre liquidos y gases;
tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoris

e ilustrado 2n los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 1l hojas escritas a méquina
u sola ¢ - .

por una sola cara oy 1007

Madrid, .

RESEARCH-COTTRELI, INC.

Fdo: Jeslia
*qgenta Col
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