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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invención se refiere a una varilla fi 

loteada, tal como, por ejemplo, un tornillo. * *-
Las varillas fileteadas y, en particular, los tor-l-.^ 

nillos de tipo convencional, presentan el inconveniente de*** 
que la formación del fileteado necesita a menudo una previa 
operación de perforado que proporcione un orificio, opera-....-, 
ción precisa para evitar los riesgos de rotura del tornillo*...

e eDe modo alternativo, es decir en el caso en que dicha perfo**** 
ración previa no se efectúe, el consumo de energía necesa­
ria para el aludido fileteado es relativamente importante.

La presente invención tiene por objeto evitar I03 .. 
aludidos inconvenientes al proporcionar una varilla filetea*..* 
da, tal como un tornillo.- cuyo núcleo posee un diámetro al ** *.* *. 
menos sensiblemente constante y el filete un paso como míni,^ . 
mo también prácticamente constante al menos en una parte de *** 
la longitud de tal varilla, permaneciendo las espiras del 
indicado filete separadas a todo lo largo de la parte file­
teada de la repetida varilla, y que se caracteriza, en espe 
cial, de acuerdo con esta invención, en que la sección 
transversal del filete crece desde la proximidad del extre­
mo dirigido hacia abajo de la varilla hasta la proximidad 
de su extremo que mira hacia arriba.

En particular, al continuar constante la profundi 
dad del filete, su base crece desde la proximidad del extre 
mo que mira hacia abajo de la varilla hasta la proximidad 
de su extremo dirigido hacia arriba.

Según otra característica importante de la inven­
ción, en la zona central de la varilla, la forma de la sec­
ción transversal del filete corresponde a la agregación de 
un triángulo cuyo ángulo de vértice es, al menos, sensible­
mente igual al ángulo de vértice de la sección transversal 
del filete en la proximidad del extremo dirigido hacia aba­
jo de la varilla y de un trapecio cuya base menor se confun
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de con la base del mencionado triángulo y cuyo ángulo f c ^ —
mado por los dos lados no paralelos es, como mínimo, prác
ticamente igual al ángulo de vértice de la sección trahs-

. . . .  ****versal del filete en la proximidad del extremo que mira 
hacia arriba de la propia varilla, siendo el ángulo de vér-1* 
tice en la proximidad del extremo dirigido hacia abajo 
más pequeño que el ángulo de vértice en la proximidad del 
extremo que mira hacia arriba.

Particularmente, de abajo hacia arriba, la altu ** 
ra del regerido triángulo disminuye, mientras que la altu 
ra del indicado trapecio crece de forma concomitante.

Según otra característica de la invención, en
la proximidad del extremo dirigido hacia abajo de la vari * .

—lia, el extremo superior del filete está truncado.
De esta manera, gracias a la invención, se pue- *** 

de efectuar un prefileteado interno (que corresponde a la "* 
penetración de la parte de la punta del tornillo) con un 
ángulo de filete débil (es decir un volumen débil de pene 
tración), lo que facilita la introducción del tornillo en 
el material que lo recibe. Debido a ello, se puede dismi­
nuir el par de fileteado, lo que supone: una reducción de 
roturas del tornillo, una reducción del desgaste de las 
cabezas fileteadoras y una reducción del consumo de ener­
gía precisa para dicho fileteado.

Además, el ángulo del filete crece hacia el ex­
tremo dirigido hacia aAiba del tornillo (es decir, la ex 
tremidad susceptible de cooperar con un medio fileteador), 
para que presente una sección resistente más importante.

Para obtener la referilla varilla se forma un nf 
cleo que posea un diámetro al menos sensiblemente constan 
te y cuyo filete tenga un paso, como mínimo, también en 
esencia constante en al menos una parte de la longitud de 
la referida varilla y unas espiras separadas a todo lo 
largo de la parte fileteada de tal varilla, conformándose 
el filete de modo que su sección transversal crezca desde
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la proximidad dirigida hacia abajo de la varilla hasta la 
proximidad de su extremo que mira hacia arriba.

En especial, manteniendo constante la profundi­
dad del citado filete, se hace crecer su base desde la 
proximidad del extremo que mira hacia abajo de la varilla .*.** 
hasta la proximidad de su extremo dirigido hacia arriba.

En la zona central de la repetida varilla se
conforma el filete de manera que su sección transversal ...
corresponda a la agregación de un triángulo cuyo ángulo

. . .  *de vértice es, al menos, sensiblemente igual al ángulo de 
vértice de la sección transversal del filete en la proximi 
dad del extremo que mira hacia abajo de la varilla y de 
un trapecio cuya base menor se confunde con la base del 
aludido triángulo y cuyo ángulo formado por los do^ la-- 
dos no paralelos es, como mínimo, prácticamente igual al *..*..* 
ángulo de vértice de la sección transversal del filete en . 1 
la proximidad del extremo dirigido hacia arriba de la pro 
pia varilla/ siendo el ángulo de vértice en la proximidad 
del extremo que mira hacia abajo más pequeño que el ángu­
lo de vértice en la proximidad del extremó.dirigido hacia 
arriba.

En especial, de abajo hacia arriba, sé disminu­
ye la altura del citado triángulo y, de modo concomitante, 
se aumenta la altura del aludido trapecio.

De acuerdo con otra característica de la inven­
ción, se trunca la extremidad superior del filete en la 
proximidad del extremo dirigido hacia abajo de la indica­
da varilla.

La invención se comprenderá mejor, y aparecerán 
otros detalles, características y ventajas de la misma 
más claramente a la vista de la descripción explicativa 
que sigue, referida a una forma de realización actualmen­
te preferida de la indicada invención, descripción que se 
relaciona con los dibujos esquemáticos anexos, en los que:

- La Fíg. 1 es una vista general de un tornillo35.



- Las Figs. 2a, 2b, 2c son vistas ampliadas, en
la proximidad del e.xtremo dirigido .hacia abajo, de la zona . .  
intermedia y en la proximidad del extremo qué mira hacia ***,. 5. arriba, del tornillo de la Fig. 1, respectivamente; ***

- La Fig. 3 muestra una sección transversal del 
filete del tornillo en la zona intermedia del mismo; y

- La Fig. 4 ilustra úna sección transversal de
un filete de tornillo en la proximidad del extremo que mi- *....* 

10. ra hacia abajo del mismo.
Refiriéndose a las figuras, la varilla filetea­

da, tal como un tornillo (l), cuyo núcleo (2) posee un 
diámetro al menos sensiblemente constante y el filete (3) .*.*
un pasó, como mínimo, también prácticamente constante, al 

15. menos en una parte de la longitud de la varilla (l), per- * * *maneciendo las espiras del filete (3) separadas a todo lo *-* 
largo de la parte fileteada de la referida varilla (1), 
se caracteriza, según esta invención, por el hecho de que 
la sección transversal (4) del filete (3) crece desde la 

20. proximidad del extremo que se dirige hacia abajo (5) de
la varilla (1) hasta la proximidad de su extremo que mira 
hacia arriba (6).

Se hace observar que, por extremo dirigido 
hacia abajo de la varilla se entiende, tratándose de un 

25. tornillo, su punta o su parte de ataque, mientras que la 
extremidad que mira hacia arriba corresponde al extremo 
de dicho tornillo susceptible de cooperar con el medio 
atornillador o parte de cabeza.

En particular, según una posibilidad de realiza 
30. ción de la invención, al permanecer constante la profundi 

dad del filete, su base crece desde la proximidad del ex­
tremo que mira hacia abajo (5) de la varilla (1) hasta la 
proximidad de su extremo dirigido hacia arriba (6). Esto 
puede obtenerse, por ejemplo, por variación del ángulo de 

35. vértice de la sección transversal del aludido filete.
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Refiriéndose ahora especialmente a la Fig. 3, 
y de acuerdo con un modo particular de realización de 
la invención, en la zona central (7) de la varilla (1), 
la forma de la sección transversal (4) del filete corres.

5. ponde a la agregación de un triángulo (8) cuyo ángulo de 
vértice 1 es, al menos, sensiblemente igual.al ángulo 
de vértice -<=<1 de la sección transversal del filete en 
la proximidad del extremo que mira hacia abajo (5) de la 
varilla y de un trapecio (9), cuya base menor (10) se 

10. confunde con la base (11) del indicado triángulo (8) y 
cuyo ángulo c< 2, constituido por los dos lados (12),
(13) no paralelos del trapecio (9) es, como mínimo, prác 
ticamente igual al ángulo de vértice 2 de la sección 
transversal del filete en la proximidad del extremo diri 

15. gido hacia arriba (6) de la varilla (1), siendo más pe­
queño el ángulo de vértice ^  l que el ángulo de vértice 

2.
Refiriéndose particularmente a la Fig. 2b, de 

abajo hacia arriba, la altura del triángulo (8) disminu- 
20. ye, mientras que la altura del trapecio (9) crece de mo­

do concomitante, permaneciendo constante la profundidad 
total del filete. Asi, en la zona intermedia (7) del tor 
nillo (1), el volumen de penetración de dicho tornillo 
crece de modo regular, de abajo hacia arriba, para faci- 

25. litar la introducción del mismo en la materia que lo re­
cibe.

Se observárá además que, de acuerdo con lafbr- 
ma de realización ilustrada de esta invención, en la zo­
na que mira hacia abajo (5) del tornillo (1), el ángulo 

30. de vértice =< 1 del filete (3) permanece constante (Fig. 
2a), en tanto que en la zona dirigida hacia arriba (6) 
del tomillo (1), el ángulo de vértice c*( 2 del filete 
del tornillo permanece igualmente constante (Fig. 2c), 
siendo las secciones transversales del aludido filete, 

35. en las zonas que miran hacia abajo y hacia arriba, al
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menos prácticamente triangulares. Se pasa asi, de modo 
progresivo, en la zona intermedia (7) del tornillo (1), 
del ángulo más pequeño de vértice c^l del filete (3) 
al ángulo más grande de vértice 2 de tal filete, lo 
que supone una variación progresiva, en sentido crecien 
te, desde abajo hacia arriba, de la sección transver­
sal del repetido filete (3) de la varilla (1).

Por ejemplo, el ángulo de vértice <=< 1 del fi 
lete de ataque (filete que mira hacia abajo) puede ser 
igual a unos 303, y el ángulo de vértice &<, 2 del file 
te de cabeza,(filete dirigido hacia arriba de unos 402.

Por otra parte, por razones de repartición 
de la materia, puede ser necesario devolver al filete 
de ataque el volumen, lo que puede efectuarse truncan­
do el extremo superior (14) de dicho filete y ello en 
la zona en la proximidad del extremo dirigido hacia 
abajo (5) de la varilla (1), en donde la sección trans­
versal del repetido filete (2) presenta, prácticamente, 
la forma del triángulo (8) de ángulo de vérticá<=<l 
(Fig. 4).

Se observará, por último, que la varilla fi­
leteada, tal como, especialmente, un tornillo, de 
acuerdo con la invención, puede realizarse por cual­
quier medio adecuado, en particular mediante una ma­
triz de forma que corresponda, en hueco, a la del tor­
nillo.

Serán independientes del objeto de la inven­
ción todos aquellos elementos que no afecten a la esen 
cialidad de la varilla fileteada, especialmente un tor 
nillo, descrita.

* * * +

*+*

* + * 
w w 

. * *  *
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R E I V I N D I C A C I O N E S
13.-Varilla fileteada, tal como un tornillo, cu­

yo núcleo presenta un diámetro, como mínimo, sensiblemen­
te constante y el filete un paso, al menos, también prácti*** * +5. camente constante, como mínimo en una parte de la longitud^,*.
de dicha varilla, permaneciendo las espiras separadas a to
do lo largo de la parte fileteada de tal varilla, que se
caracteriza por el hecho de que la sección transversal (4)...
del filete (3) crece desde la proximidad del extremo diri-.****.

***10. gido hacia abajo (5) de la antedicha varilla hasta la pro-
 ̂ ximidad de su extremo que mira hacia arriba (6).

23.-Varilla fileteada, según la reivindicación 1..." 
que se caracteriza por el hecho de que permaneciendo cons-*. **. 
tante la profundidad del filete, su base crece desde la 

15. proximidad del^extremo dirigido Hacia abajo (5) de la repe*..*..* 
tida varilla (1) hasta la proximidad de su extreme que mi-'*.^ 
ra hacia arriba (6).

3á.-Varilla fileteada, según la reivindicación 1 
ó 2, que se caracteriza por el hecho de que, en la zona 

20. central (7) de dicha varilla (1), la forma de la sección
transversal (4) del filete (3) corresponde a la agregación 
de un triángulo (8) cuyo ángulo de vértice (<=<1) es, al me 
nos, sensiblemente igual al ángulo de vértice (n¿l) de la 
sección transversal del filete en la proximidad del extre- 

25. me dirigido hacia abajo (5) de la mencionada varilla (1) y 
de un trapecio (9) cuya base menor (10) se confunde con la 
base (11) del citado triángulo (8) y cuyo ángulo (<=n2), 
formado por los dos lados (12, 13) no paralelos del trape­
cio (9) es, al menos, prácticamente igual al ángulo de vér 

30. tice (c^2) de la sección transversal del filete en la pro­
ximidad del extremo dirigido hacia arriba (6) de la indica 
da varilla (1), siendo el ángulo de vértice (&<l) más pe­
queño que el ángulo de vértice (^<2).

43.-Varilla fileteada, según la reivindicación 3? que 
35. se caracteriza por el hecho de que, desde abajo hacia arrl
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10.

ba, la altura del mencionado triángulo (8) disminuye, míen, $ 
tras que la altura del aludido trapecio (9) crece de modo 
concomitante.

5&.-Varilla fileteada, según una cualquiera de ***** " 
las reivindicaciones anteriores 1 a 4, que se caracteriza 
por el hecho de que en la proximidad del extremo que mira 
hacia abajo (5) de la varilla (1), la extremidad superior 
(14) del filete se halla truncada.

6&.-VARILLA FILETEADA, ESPECIALMENTE UN TORNI- .... 
LLO. *"**

Sean cuales fueren las circunstancias que con­
curran con la esencialidad propia de la misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de nueve , .. 
páginas mecanografiadas por una sola cara y va acompañada ** * 
de tres hojas de dibujos aclarativos.

Barcelona, 23 junio 1986 .
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