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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presente invención se refiere, según 
se expresa en el enunciado de esta memoria des 
criptiva, a una estructura constructiva espe­
cialmente concebida para hornos, concretamente 
para hornos domésticos.

Fundamentalmente la estructura que se pre 
coniza ha sido concebida en orden a conseguir 
que la fijación entre los diferentes elementos 
integrantes del horno se lleve a cabo en ausen 
cia de soldaduras.

Para ello, tal estructura presenta, como 
elementos fundamentales, un cuerpo tubular 
abierto por sus extremos, determinante de la 
mufla del horno, provisto preferentemente en 
sus paredes laterales de embuticiones determi­
nantes de guias para posicionamiento opcional 
de las bandejas y rejillas, presentando dicho 
cuerpo tubular su embocadura frontal expandida 
en una pestaña perimetral, plegada sobre s! 
misma y situada en el propio plano de tal emho 
cadura, que se interrumpe en corr-spondencia 
con sus vértices, mientras que su embocadura 
posterior se cierra mediante un pane! de fondo 
que se idaptt en un escalón imiento interno de 
tal embocadura y que su Mjt a la isia con
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la colaboración de un puente transversal, mate 
rializado en una chapa alargada, dotada de em­
buticiones de apoyo sobre dicho panel, y de 
extremos doblemente acodados para su acopla­
miento a dos marcos laterales, de contorno rec 
tanyular, constituidos mediante un perfil en 
U cerrado sobre sí mismo, que se sitúan late­
ralmente con respecto al cuerpo tubular, que 
sobresalen ostensiblemente con respecto a este 
tanto superior como inferiormente y que se fi­
jan además a la pestaña lateral correspondien­
te de la embocadura frontal del mencionado cuer 
po tubular.

El conjunto descrito se complementa con 
un panel frontal denominado marco de horno, 
constituyendo otra de las características de 
la invención el hecho de que el panel poste­
rior que cierra el fondo de la cámara del hor­
no, so obtiene a expensas del material elimina 
do del denominado marco de horno.

Evidentemente el panel de fondo estará 
provisto de orificios para paso (leí eje del 

c!ectrovcntilador, para acoplamiento do la hom 
billa de iluminación para paso de la resisten­

cia correspondiente al griH y para todos aque 
líos otros accesorios qna sen preciso estable­
cer ot) 1< pared posterior dol horno, mientras
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que en los ángulos antero-inferiores de los 
marcos laterales anteriormente citados se si­
túan los medios de abisagramiento para la puejr 
ta.

Cabe también destacar que las embuticio­
nes de las paredes laterales del cuerpo tubu­
lar se extienden hasta la zona extrema supe­
rior del mismo, en orden a que la bandeja, a 
modo de cubierta protectora, pueda ser situada 
prácticamente adosada al grill, cuanto éste 
no se utiliza, en orden a que a la vez de pro­
teger el elemento gratinador, la ocupación vo­
lumétrica en el seno del horno resulte despre­
ciable.

El sustancial sohredimensionado en altura 
de los marcos laterales con respecto al cuerpo 
lateral de la mufla, permite establecer am­
plias zonas por encima y por debajo de la cá­
mara de cocción, destinadas a la ubicación del 
material termoaislante que evite mayoritaria- 
mente las pérdidas caloríficas del horno, a 
la vez que entre el puente transversal poste­
rior y el panel de fondo, nercud al distancia- 
miento entre estos elementos definidos por las 
embuticiones del primero, ne establece igual­
mente una capa de material termoainlantu, por 
d e t r á s  d<! la  c t i l  qu.W t r l  s i t u t d o  j l  t n t n r  do
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accionamiento del ventilador, debidamente alo­
jado en la parte interna de la tapa posterior 
del horno.

Para complementar la descripción que se 
5 está realizando y con objeto de ayudar a una

mejor comprensión de las características del 
invento, se acompaña a la presente memoria des 
criptiva, como parte integrante de la misma, 
de un juego de dibujos en el que con carácter 

10 ilustrativo y no limitativo se ha representado
lo siguiente:

La figura 1.- Muestra un despiece en pers 
. pectiva de la estructura constructiva para un 

horno doméstico, realizado de acuerdo con el 
15 objeto de la presente invención.

La figura 2.- Muestra un detalle de engra 
pado entre el marco y el cuerpo tubular del 
horno.

La figura 3.- Muestra una vista en alzado 
20 lateral y en sección del horno en su conjunto,

debidamente montado y con sus diferentes ele­
mentos accesorios, de acuerdo con una sección 
realizada según la línea de corto C-D de la 
figura 4.

La figura 4.- Muestra un detallo en alza­
do 'ronfal y en sección transversal dnl horno 
realizado -n esto caso de acuario con la tinca

25



de corte A-B de la figura.
A la vista de estas figuras, puede obser­

varse como un horno provisto de la estructura 
que se preconiza, incorpora un cuerpo tubular 

5 1, determinante de la ñufla, abierto por sus
extremos anterior y posterior, incorporando 
en su embocadura frontal una pestaña perime- 
tral 2, plegada sobre si misma y como anterior 
mente se ha dicho situada sobre el propio pla- 

10 no de dicha embocadura, pestaña a través de
cuyos sectores laterales se fija el marco de 
horno 13, por engrapado como muestra la figura 
2. En los laterales de la mufla 1 se disponen 
sendos marcos laterales de contorno rectangu- 

15 lar, obtenidos a base de un perfil en U cerra
do sobre sí mismo y con escotaduras 4 en co­
rrespondencia con sus vértices al objeto de 
facilitar el plegado de dicho perfil, resultan 
do estos marcos laterales 3 sustancialmente 

20 promienntes con respecto al cuerpo 1 tanto
hacia arriba como hacia ahajo. Estos dos mar­
cos laterales 3 resultan los elementos susten­
tadores de toda la estructura.

El cuerpo tubular 1 presenta en su emboca 
25 dura posterior, ligeramente ensanchada, un es-

calonamiento 6 sohro el que incida, quedando 
perfectamente uieajñdn en dicha embocadura un



panel de fondo 7 dotado de una embutición 8 
que lo afecta mayoritariamente y cuya zona 
convexa queda orientada hacia atrás, llevando 
se a cabo la fijación de este panel de fondo 

5 7 con la colaboración de un puente transversal
9 materializado en una pletina alargada trans­
versalmente, claramente visible también en la 
figura 1, provista de embuticiones 10 a través 
de las que hace tope sobre el citado panel 7, 

10 mientras que sus extremos están provistos de
acodamientos 11 orientados hacia atrás, que 
desfasan en este sentido sus bordes libres 12, 
provistos de un doble acodamiento y destinados 
a la fijación de dicho puente a los puntales 

15 posteriores de los marcos 3, como se ha repre­
sentado en trazo discontinuo en la figura 1.

La estructura descrita se complementa con 
un marco de horno 13 que se une a la embocadu 
ra 2 de la mufla de horno por engrapado de las 

20 proyecciones 14, con la particularidad de que
se aprovecha el material sobrante del hueco 
que constituye la abertura de acceso del marco 
del horno 14 para que el panel de fundo 7 pue 
da sur obtenido a expensas del propio material 

23 eliminado de dicho marco de horno.
Por otro lado su ha provisto uno las ol.i- 

s ie . i s  ? t h t ) t i c i ú ; i " 3  1^ !u l< s  p ' t robuíj i  <„<:-!
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del horno, para definir las guias 16 de ubica­
ción de la rejilla 17 y de la bandeja 18, se 
extiendan hacia la zona extrema superior de 
la cavidad definida por el propio cuerpo del 
horno 1, de manera que cuando el grill resulta 
inoperante, la bandeja protectora 36 pueda ocu 
par una posición extrema superior,en la que 
prácticamente no afectan a la volumetria del 
horno.

Por otro lado y como es evidente, el pa­
nel de fondo 7 estará provisto de orificios 
también claramente visibles en la figura 1, 
para paso de la resistencia 20 correspondiente 
al grill, el eje 21 que relaciona el ventila­
dor 22 con el correspondiente motor de accio­
namiento 23, para acoplamiento de la lampará 
24 de iluminación del horno, etc., a la vez 
quo en la base del recinto de cocción se esta­
blecerá un doble tabique 25 que, con la pared 
inferior del cuerpo tubular 1, alojará a la 
resistencia del horno 26.

Como también se ha dicho anteriormente, 
el sobredimensionado vertical de los marcos 
laterales 3, con respecto al cuerpo tubular 1, 
define amplias zonas superior e inferior para 
ubicación de las respectivas capas do material 
torunainlantc 27 y 21, ostiblccion'loso otra



capa de material termoaislantp 29 entre el pa­
nel de fondo 7 y el puente transversal 9, ha­
ciéndose extensivo este recubrimiento tegmoais 
lante 27 y 28 a las paredes laterales del hor­
no, como se observa en la figura 4, donde apa­
rece referenciado con 30 y quedando todo este 
conjunto debidamente cubierto por una serie 
de paneles 31-37 a modo de cubierta que envuel^ 
ve a todo el conjunto del horno con excepción 
de su embocadura frontal en la que se situé 
el citado marco de horno 13, cuyos medios de 
abisagramiento 32 juegan sobre los propios 
marcos laterales 3, concretamente en las pro­
ximidades de su vértice antero-inferior, como 
se observa a su vez en la figura 3.

Concretamente el panel superior 31 está
*unido a la tapa posterior 7 de la mufla y al 

sector superior de la pestaña perimetral del 
marco 13 del horno, mientras que a los secto­
res laterales de esta misma pestaña se fijan 
los paneles laterales 37, los cuales cuentan 
además con un escalonamiento en su borde infe­
rior, para su introducción en el sono del ca­
nal en t! de .los marcos laterales 3, y que por 
su borde superior se atornilla a dichos nar­
cos.

La estructura 'escrita su complementa con
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el correspondiente juego de mandos 34, que pre
' * /ferenteaiente estará situado en una proyección 

35 superior y frontal de la carcasa _J 
también se observa en la figura 3. t ^

Se consigue de esta manera una estructura \
modularizada para la obtención del horno, a 
basa de piezas independientes fácilmente obte­
nibles por troquelado o estampación, y también 
fácilmente ensambables en ausencia de soldadu­
ras, ya que todos estos elementos se fijan en-

1-:

-
'

tre sí mediante acoplamientos perfectamente 
ajustados y por engrapado, quedando reducida 
la tornillería necesaria a ligeros detalles 
ajenos a la estructura básica del horno.

*

Finalmente el horno incorporará la clási­
ca puerta 38 con los medios de abisagramiento 
32 sobre su borde inferior con doble cristal 
39-40, con un burlete de estanqueidad 41 y con 
el también clásico tirador 42, como es conven­
cional.

No se considera necesario hacer más exten. 
sa esta descripción para que cualquier experto 
en la materia comprenda el alcance le la invoji 
eión y las ventajas que de la misma se deri­
van.

Les 
eión le

materiales, forma, tamaño y lisposi- 
lon elementos serán susceptibles le
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variación siempre y cuando ello no suponga una 
alteración a la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha descrito esta 
memoria deberán ser tomados siempre en sentido 
amplio y no limitativo.

*w*
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R E I V I

1. - ESTRUCTURA CONSTRUCTIVA PARA HOR N O S ^ ^  _
- --' '- ' -'  ̂ --' * ' ̂ 1?-''̂ -- ^DOMESTICOS, esencialmente caracterizada por^f^S^r

- ^ " 
estar constituida a partir de un cuerpo tubu- ^
lar, de sección rectangular, abierto por sus í̂ r* 
extremos anterior y posterior y determinante 
de la cámara del horno o ¡ñufla, cuerpo tubular 
provisto de su embocadura frontal de una pesta^ 
ña perimetral, plegada sobre sí misma, pestaña 
a través de la cual se fija el denominado marco 
de horno, por engrapado existiendo dos marcos 
laterales, de configuración rectangular, obte­
nidos a base de un perfil de sección en U ce­
rrado sobre si mismo, jnarcos que resultan sus­
tancialmente prominentes, tanto superior como 
inferiormente, con respecto al cuerpo tubular, 
cerrándose el aludido cuerpo tubular por su 
embocadura posterior con la colaboración de 
un panel de fondo, que se acopla a un ligero 
escalcnamiento interno definido en tal emboca­
dura, por un también ligero ensanchamiento de 
la misma, quedando retenido dicho panel de fon 
do contra la embocadura posterior del cuerpo 
tubular con la colaboración de un puente transí 
verbal materializado en una pletina alargada 
provisto do una pareja do embuticiones frontal

-  --

<
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a través de las que hace tope con dicha paredT^y?^ 
de fondo, quedando sustancialmente distanciada :-̂ r* 
en el resto de su superficie con respectóla
dicho panel y presentando sus extremos sensl- ^ 2 j. "4d' .- j;
blemente inclinados hacia atrás y rematados 
en dobles acosamientos a través de los que di- RES
cho puente transversal se fija a los tramos 
posteriores de los marcos laterales, que tam­
bién quedan desplazados hacia atrás con respec 
to al cuerpo tubular.

2.-ESTRUCTURA CONSTRUCTIVA PARA HORNOS 
DOMESTICOS, según reivindicación 1, caracteri­
zada porque los citados marcos laterales, en 
su sector frontal, y en las proximidades de 
su vértice inferior, incorporan medios para 
el acoplamiento de las bisagras, de bascula- 
ción de la puerta frontal, habiéndose previsto 
además que la embocadura del marco de horno 
sea dimensionalmente adecuada para que a expen 
sas de la pieza constitutiva de dicha embocadu 
ra y en base al material eliminado por la ob­
tención de la misma se consiga el panel coesti/ 
tutivo del fondo del horno, panel que obviamen 
te incorporará todos aquellos taladros y perfo 
raciones necesarios para el paso de los dife­
rentes accesorios leí horno, taleg como resis­
tencias, lamparán; de iluminación de aire y

*i
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otros.
3. - ESTRUCTURA CONSTRUCTIVA PARA HORNOS 

DOMESTICOS, según reivindicaciones anteriores, 
caracterizada porque las embuticiones de las 
paredes laterales del cuerpo tubular, determi­
nantes de guias para el acoplamiento selectivo 
de bandejas y rejillas del horno se extiende 
hacia la zona extrema superior del mismo, per­
mitiendo la ubicación de estos elementos con­
tra el grill, en sustitución inoperante de es­
te último, para minimizar su ocupación volumé­
trica en el seno de la citada cámara, cámara 
que queda termoaislada mediante una capa de 
material termoaislante que rodea integramente 
al cuerpo tubular extendiéndose hasta el nivel 
definido por los marcos laterales, mientras 
que el fondo del horno queda termoaislado por 
una capa de material establecida ente el panel 
de fondo y el puente transversal de fijación 
del mismo.

4. - ESTRUCTURA CONSTRUCTIVA PARA HORNOS 
DOMESTICOS, según queda descrito y reivindica­
do en la presente memoria qu-a consta de quince 
hojas todas ellas escritas a máquina por una 
sola de sus caras y se representa en los dibu-
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