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M EMORTITA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere, segan
se expresa en el enunciado de esta memoria des
criptiva, a una estructura constructiva espe-
cialmente concebida para hornos, concretamente
para hornos domésticos.

Fundamentalmente la estructura gue se pre
coniza ha sido concebida en orden a conseguir
que la fijacion entre los diferentes elementos
integrantes del horno se lleve a cabo en ausen
cia de soldaduras.

Para ello, tal estructura presenta, como
elementos fundamentales, un cuerpo tubular
abhierto por sus extremos, Jdeterminante de 1la
mufla Adel horno, provisto preferentemente en
sus paredes laterales de embuticiones determi-
nantes de guias para posicionamiento opcional
de las bhandejas y rejillas, presentando dicho
cuerpo tuhular su enbocadura frontal expandida
en una pestafa perimetral, plegada sobre si
misma y situada en el propio planc de tal embo
cadura, que s@ interrumpe en corr-esponriencia
con sus virtices, mientras gue su embocadura
posterior se cierra mediante un panel de fondo
gue se adapta en un aescalonimiento interno Ade

tal emhocadura y gue a0 fij oa la s econ
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la colaboracidn de un puente transversal, mate
rializado en una chapa alargada, dotada de em-
buticiones de apoyo sobre dicho panel, y de
extremos doblemente acodados para su acopla-
miento a dos marcos laterales, de contorno rec
tangular, constituidos mediante un perfil en
U cerrado sobre si mismo, que se situan late-
ralmente con respecto al cuerpo tubular, que
sobresalen ostensiblemente con respecto a éste
tanto superior como inferiormente y gque se fi-
jan ademds a la pestana lateral correspondien-
te de la embhocadura frontal del nencionado cuer
po tubular.

El conjunto descrito se complementa con
un panel frontal denominado marco de horno,
constituyendo otra de las caracteristicas de
la invencidon el hecho de gue el panel poste-
rior que cierra el fondo de la cdmara del hor-
no, s ohtiene a expensas del material elimina
do del Aenominado inarco de horno.

Fvidentenente el panel Ade fondé estara
provisto de orificios para paso del eje del
electroventilador, para acoplamiento de la hom
hilla de iluminacién para saso de la resisten-
cia corraespondiente al yrill y para todos aque
llos otros accesorios (un s¢a praciso establae-

cor an La o parel postarior del harno, mientras
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que en los angulos antero-inferiores de los
marcos laterales anteriormente citados se si-
tuan los medios de abisagramiento para la puer
ta.

Cahe también destacar que las embuticio-
nes de las paredes laterales del cuerpo tubu-
lar se extienden hasta la zona extrema supe-
rior del mismo, en orden a ygue la bandeja, a
modo de cubierta protectora, puecda ser situada
practicamente adosada al grill, cuanto éste

no se utiliza, en orden a que a la vez de pro-

‘teger el elemento gratinador, la ocupacidn vo-

lumétrica en el seno del horno resulte despre-
ciable,

El sustancial sobredimensionado en altura
de los marcos laterales con respecto al cuerpo
lateral de la mufla, permite estahlecer am-
plias =zonas por encima y por debajo de la ca-
mara de coccidn, destinadas a la ubicacidn del
material termoaislante que evite mayoritaria-
mente las pérdidas calorificas del horno, a
la vez que entre el puente transversal poste-
rior vy 2l panel de fondo, rerced al distancia-
miento entre estos clementos definidos por las
emhuticiones del priwero, se establec: igual-
nente una capa de material termoaislante, por

Jakrpds 1o Lo el gquailard situado 21 notor Ao
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accionamiento del ventilador, dehidamente alo-
jado ean la parte interna de la tapa posterior
del horno.

Para complementar la descripcidn que se
esti realizando y con objeto de ayudar a una
mejor comprension de las caracteristicas del
invento, se acompana a la presente memoria des
criptiva, como parte integrante de la misma,
de un jueyo de -dibujos en el gue con caracter
ilustrativo y no limitativo se ha representado
lo siguiente:

La figura 1.- Muestra un despiece en pers
pectiya de la estructura constructiva para un
horno doméstico, realizado de acuerdo con el
objeto de la presente invenciodn.

La figura 2.- Muestra un detalle de engra
pado entre el marco y el cuerpo tubular del

+

horno.

La figura 3.- Muestra una vista en alzado
lateral y en seccidn del horno en su conjunto,
dehidamente montado y con sus diferentes ele-
mentos accesorios, AdAe acuerdo con una seccidn
realizada seygin la 1linea de corte 0-D de la
figura 4.

La figura 4.- M™uestra un (ctalle en alza-
Ao ‘routal y en scvccidn transversal del horno

. | ¢
realizado «n aste cauo e aegarlag ¢on la 11neaa

T S ETEOT
ceieditaded . - SR i
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de corte A-B de la figura.

A la vista de estas figuras, puede ohser-
varse como un horno provisto de la estructura
gque se preconiza, incorpora un cuerpo tubular
1, determinante de la nmufla, abierto por sus
extremos antarior y posterior, incorporando
en su embocadura frontal una pestafia perime-
tral 2, plegada sobre si misma y como anterior
mente se ha dicho situada sobre el propio pla-
no de dicha embocadura, pestafia a través de
cuyos sectores laterales se fija el marco de
horno 13, por engrapado como muestra la figura
2. En los laterales de la mufla 1 se disponen
sendos marcos laterales de contorno rectangu-
lar, obhtenidos a base de un perfil en U cerra
do sobre si mismo y con escotaduras 4 en co-
rrespondencia con sus vértices al objeto de
facilitar el plegado de dicho perfil, resultan
do estos marcos laterales 3 sustancialmente
promienntes con respecto al cuerpo 1 tanto
hacia arribha comno hacia abajo. Estos dos mar-
cos laterales 3 resultan los elomentos susten-
tadores de tola la estructura,

El cuarpo tubular 1 presenta an su emhoca
Adura posterior, ligeramente ensancharla, un es-

calonamianto 6 sohre 2l (que incide, guedanio

=

parfectanente ~ncajardo en dicha evhoogaluea un
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panel de fondo 7 éotado de una embuticion 8
gue lo afecta mayvoritariamente vy cuya zona
convexa queda orientada hacia atras, llevando
se a caho la fijacidn de este panel de fondo
7 con la colaboracidn dz un guente transversal
9 materializado en una pletina alargada trans-
versalmente, claramente visible también en la
figura 1, provista de embuticiones 10 é través
de las que hace tope sobre el citado panel 7,
mientras Jue sus extremos estan provistos de
acodamientos 11 orientados hacia atras, que
desfasan en este sentido sué bordes libres 12,
provistos de un doble acodamiento y destinados
a la fijacion de dicho puente a los puntales
posteriores de los marcos 3, como se ha repre-
sentado en trazo discontinuo en la figura 1.

L.a estructura descrita se complementa con
un marco de horno 13 que se une a la emhocadu
ra 2 de la mufla de horno por engrapado de las
proyecciones 14, con la particularidad de que
se aprovecha el wmaterial sobrante del hueco
que constituye la abhertura Ae acceso rlel marco
del horna 14 para que el panel de Fondo 7 pug
da ser obtenido a expensas del propio material
eliminado de dicho marco de horno,

Por otro laldo se ha previsto gue las cli-

sicas »ibuticiancs 1% o 1as paredes labtorodod

s
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del horno, para definir las guias 16 de ubica-
cién de la rejilla 17 y de la handeja 18, ;e
extiendan hacia la 2zona extrema superior de
la cavidad definida por el propio cuerpo del
horno 1, de manera que cuando el grill resulta
inoperante, la bandeja protactora 36 pueda ocu
par una posicidn extrema superior,en la que
practicamente no afectan a la volumetria del

horno.

Por otro iado y como es evidente, el pa-
nel de fondo 7 estara provisto de orificios
también claramente visibles en la figura 1,
para paso de la resistencia 20 correspondiente
al grill, el eje 21 que relaciona el ventila-
dor 22 con el correspondiente motor de accio-
namiento 23, para acoplamiento de la lampara
24 de iluminacidon del horno, etc., a la vez
que en la base del recinto de coccidn se esta-
blecera un doble tabigue 25 que, con la pared
inferior del cuerpo tubular 1, alojard a la
resistencia del horno 26. .

Como tamhién se ha dicho anteriormente,
el sobredimensionado vezrtical e los marcos
laterales 3, con respecto al cuerpo'tubular 1,
define anplias zonas superior e inferior para

ubicacidn de las respectivas capas Ao matarial

tornoqaivlante 27 v 23, ostakleciondose otra
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capa de material termoaislante 29 entre el pé;
nel de fondlo 7 y el puente transversal 2, ha-
ciendose extensivo este recubrimientc texmoais .
lante 27 y 28 a las paredes laterales del hor--
no, como se observa en la figura 4, donde apa-
rece referenciado con 30 y quedando todo este
conjunto debidamente cubierto por una serie
de paneles 21-27 a modo de cubierta que envuel
ve a todo el conjunto del horno con excepcidn
de su embhocadura frontal en la que se situe
el citado marco de horno 13, cuyos medios de
abisagramiento 32 Jjuegan sobre 1los propios
marcos laterales 3, concretamente en las pro-
ximidades dg su vértice antero-inferior, como
se observa a su vez en la figura 3.

Concretamente el panel superior 31 esti
unido a la tapa posterior 7 de la mufla y al
sector superior de la pestafia perimetral del
marco 13 del horno, mientras que a los secto-
res laterales de esta misma pestana se fijan
los paneles laterales 37, los cuales cuentan
adem3s con un escalonamiento en su horde infe-
rior, para su introduccidn en ¢l sano del ca-
nal en U de .los marcos laterales 3, y que por
su borﬂersuperior se atornilla a dichos mnar-
COoS.

La estructura Joncrita so conplaaanta con
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el correspondiente juego de mandos 34, que pre.
: : S
ferentemente estarid situado en una proyeccidn

35 superior y frontal de la carcasa .31,

Se consigue de-esta manera una estructufa
modularizada para la ‘obtencidn del horno, a
base de pigzas independientes facilmente obte-
nibles por troquelado o estampacidn, y tambié&n

facilmente ensambables en ausencia de soldadu-

ras, ya que todos estos elementos se fijan en- "

‘tre si mediante acoplamientos perfectamente

ajustados y por engrapado, gquedando reducida
la tornilleria necesaria a ligeros detalles
ajenos a la estructura basica del horno.

Finalmente el horno incorporarid la clési-
ca puerta 38 con los medios de abiisayramiento
32 sobre su bhorde inferior con doble cristal
39-40, con un burlete de estanqueicdad 41 y con
el tamhién clisico tirador 42, como e¢s convenw-
cional.

No se considera necesario hacer mas exten
sa esta descripcidn para que cualguier experto
en la amateria comprenda el alcance Jde la inven
cién y las ventajas yue de la misma se deri-
van.

Los wateriales, Forma, tamaio y lisposi=-

o

i6n ¢ 155 clementos serin susceptihles To
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variacion siempre y cuando ello no suponga una
alteracidon a la esencialidad del invento.

Los t&rminos en que se ha descrito esta
memoria deberan ser tomados siempre en sentido

amplio y no limitativo.
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extremos anterior vy posterior y determinante

de la camara del horno o mufla, cuerpo tubul’éi-

provisto de su embocadura frontal de ta
fla perimetral, plegada sobre si m‘i_smai,”

a través de la cual se fija el denominado marc

de horno, por engrapado existiendo dos marcos

laterales, de configuracidn rectangular, obte-
nidos a base de un perfil de seccidn en Ul ce-

rrado sobre si mismo, .marcos que resultan sus-

tancialmente prominentes, tanto superior como -

inferiormente, con respecto al cuerpo tubular,
cerfandose el aludido cuerpo tubular por su
emhocadura posterior con la colaboracién de
un panel de fondo, gue se acopla a un ligero
escalonamiento interno definido en tal emboca-

dura, por un tamhién ligero ensanchamiento de

la misma, yuedande retenido fdicho panel de fon -

do contra la embocadura posterior del cuerpo
tubular con la colaboracidn de un puente transg
versal aateridlizade en una pletina alargada

proviste :ie una paraeja o ombukicionass froontal
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dicho panel y presentando sus éktfém6$

" blemente inclinados hacia atris f‘r'rgma ados

resto de su superficie con

3

en dobles acodamientos a través de los que &i

cho puente transversal se fija a los tramos
posteriores de los marcos laterales, gue tam-

bién guedan desplazados hacia atrds con respec

to al cu=rpo tubular. o

2.-ESTRUCTURA CONSTRUCTIVA PARA Hb,r{_ho,si
DOMESTICOS, segan reivindicacidn 1, caractel.:i‘-l-
zada porque los citados marcos laterales, en‘
su sector frontal, y en las proximidades de
su vértice inferior, incorporan medios para
el acoplamiento de las bisagras, de bascula-
cidn de la puerta frontal, hahiendose previsto
ademds que la\ embocadura del marco de horno
sea dimensionalmente adecuada para que a expen
sas de la pieza constitutiva de dicha embocadu
ra v en base al material eliminado por la ob-
tencidn de la misma se¢ consiga el panel consti
tutivo el fondo Ael orno, panel (ue obviamen
te incorporard todos aquellos taladros y perfo
raciones necesarios para 21 paso de los dife-

rentes aceasorios lel horao, tales como resis-

tencias, lAmparas Jde {luninacidn de aire vy
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DOMESTICOS, segln reivindicaciones anteriores,
caracterizada porgue las embuticiones deulagb
varedes laterales del cuerpo tubular, determi-
nantes de gquias para el acoplamiento selectivo
de bandejas y rejillas del horno se extiende

hacia la zona extrema superior del mismo, per-

mitiendo la ubicacidn de estos elementos con- -

tra el grill; en sustitucidn inoperante de es-
te Gltimo, para minigizar su ocupacidén volumé&-
trica en el seno de la citada cdamara, camara
gue gqueda termoaislada mediante una capa de
material termoaislante que rodea integramente
al cuerpo tubular extendiendose hasta el nivel
definido por los marcos laterales, mientras
que el fondo del horno ueda termoaislacdo por
una capa de material establecida ente el panel
de fondo y el puente transversal de fijacidn
del mismo.

4.~ ESTRUCTURA COMSTRUCTIVA PARA HORNOS
NOMESTICOS, seyln queda descrito y rueivindica-
Jdo en la presente memoria gu2 consta e quinee
hojas todas ellas escritas a midquina por una

sola de sus caras y se reprasenta en los dibhu-
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jos yue se acompanan.

maaria, | 1 FEB. 1580

JULIO HERRERO.
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