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La presente invención se refiere a una carcasa 
de fundición según la primera parte de la reivindicación 1.

Por la DE-OS 32 35 800, por ejemplo, se conoce una 
carcasa de fundición de este tipo. La carcasa de fundición cono­
cida, prevista para soportar componentes conductores de tensión 
en instalaciones de conmutación de tensión media está configurada 
esencialmente en forma de paralelepípedo y presenta en la pared 
frontal y en la pared trasera así como en la superficie de cubíeg * 
ta y en la superficie del suelo orificios de brida para el paso 
de conductores de conexión de los componentes conductores de ten-< 
sión. Uná* carcasa de ^fundición de este tipo está adaptada al ti^ 
de construcción de la instalación de conmutación de tensión me-:* 
dia. No es posible sin problemas, un reequipamiento ó una ampliárí 
cien de esta instalación. e-

La presente invención, tal como está caracterizada 
en las reivindicaciones soluciona el cometido de proponer una 
carcasa de fundición del tipo mencionado, que puede encontrar 
aplicación, sin modificaciones sustanciales, en todos los tipos 
de construcción de instalaciones de conmutación posibles para una 
tensión de la instalación predeterminada.

Esta tarea se soluciona por medio de las caracte­
rísticas indicadas en la reivindicación 1. La carcasa de fundi­
ción según la presente invención se caracteriza porque se puede 
fabricar en grandes series y, por tanto, económicamente y se pue, 
de utilizar para todos los tipos de construcción de instalacio­
nes de conmutación de tensión media requeridos por el mercado. 
Además, se puede transformar y ampliar sin problemas uná instala, 
ción de conmutación de tensión media yá existentes y que contie­
ne una carcasa de fundición de este tipo.

Desarrollos ventajosos de la presente invención es-
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tán indicadas en las reivindicaciones dependientes 2 a 7.
La carcasa de fundición según la presente invención

se explica en detalle a continuación por medio de un ejemplo de
ejecución representado en el dibujo.

La figura 1 muestra una vista de frente sobre el...+ * + *
_  *  . .ejemplo de ejecución cortado a lo largo de la línea 1-J. de la fi** 

gara 3 de la carcasa de función según la presente invención.
^ + +

La figura 2 muestra una vista sobre una sección a.I * 
lo largo de la línea 11-11 de la figura 1 a -través del ejemplo 
de ejecución. -* -

La figura 3 muestra una vista desde arriba sobre 
el ejemplo de ejecución cortado a lo largo de la linea 111-111 
de la figura 1.

*s+*

+
La figura 4 muestra una vista sobre una sección a

lo largo de una fase a través-dé una instalación de conmutación 
de tensión media de varias fases, en la que se utiliza el ejem­
plo de ejecución de.la carcasa de fundición según la presente 
invención según las figuras 1 a 3.

La figura 5 muestra una vista sobre una sección a 
lo largo de una fase a través de otra instalación de conmutación 
de tensión media de varias fases, en la que se utiliza en ejemplc 
de ejecución de la carcasa de fundición según la presente inven­
ción según las figuras 1 a 3-

La carcasa de fundición 1 representada en las fi­
guras 1 a 3 está fabricada preferentemente de metal como, por 
ejemplo, aluminio 6 acero, y está configurada esencialmente en 
forma de paralelepípedo. En su lado frontal visible en la mitad 
derecha de la figura 1, puede reconocerse un orificio 2 compara­
tivamente grande de forma casi ovalada, que está delimitado por 
una brida 3 que se encuentra en la pared de la carcasa. En la par
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te trasera de la carcasa de fundición 1 están previstas dos se­
ries de orificios 4, 5, 6 ó bién 7* 3, 9 dispuestos sucesivamen­
te, de forma circular comparativamente pequeños, que están deli­
mitados por bridas 10, 11, 12 ó bién 13, 14, 15 uo visibles y,
por tanto, representadas con líneas discontinuas. Dos de estos , -

*.*
orificios , respectivamente, por ejemplo 4, 7 ó 5, 8 están su­
perpuestos. En la superficie de cubierta de la carcasa de fundí- .

* < <cion 1 están previstos otros tres orificios 16, 17, 18 de forma 
circular comparativamente pequeños, que están delimitados por

* 'bridas 19, 20, 21. También en la superficie del suelo están pre­
vistos tres orificios 22, 23, 24 de forma circular comparativamen
te pequeños, que están delimitados por bridas 25, 26, 27- Además^'

* <en las paredes laterales están previstos dos orificios 28, 29 
comparativamente grandes, que están delimitados por bridas 30 ó 
31-

* 4
+ **
* W*
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Como se vé en la figura 2, respectivamente, cuatro 
ie los orificios, por ejemplo, 5, 8, 17, 23 que se encuentran en 
La pared trasera asi como en la superficie de cubierta y en la 
superficie del suelo, presentan ejes centrales, por ejemplo,32,
53, 34, 35 extendidos a través de estos orificios, que yacen en 
m  plano común y que están, respectivamente, perpendiculares a 
aquel plano de la brida que está formado por la brida, por ejem­
plo 11, adjudicada al orificio respectivo, por ejemplo 5. En es­
te caso, los dos ejes centrales 32, 33 de los orificios 5t 8 que
se encuentran en la pared trasera están alineados paralelos entre 
si yyyacen diametralmente opuestos a los dos orificios 17 ó bién 
23 que se encuentran en la superficie de cubierta $ en la superfi­
cie del suelo 17 6 bién 23, de manera que sus ejes centrales 34 y

o
35, son comunes a ambos orificios 17 6 bién 23. Los cuatro orifi 
cios 5, 8, 17, 23 mencionados anteriormente están adjudicados en
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media de varias fases.
En la figura 4 se vé como puede encontrar aplica­

ción la carcasa de fundición descrita anteriormente como elemen- w
to soporte central para una forma de ejecución de la instalación,.*
de conmutación de tensión media. En la carcasa de fundición 1 se
encuentran las conexiones de corriente 36, 37; introducidas en

 ̂ * *el interior de esta carcasa, de un interruptor de potencia o in-* 
terruptor de carga 38 trifásico fijo en la brida 3 y que cierra 
el orificio 2, un interruptor de desconexión 39 con tres posici^ 
nes de servicio, cuyo contacto móvil está apoyado en la conexión 
de corriente 37; así como una barra colectora 40 trifásica, que*, 
soporta un contacto fijo del interruptor de desconexión 39, y 
cuyos conductores de fases están conducidos fuera de la carcasa 
de fundición 1 apoyados sobre aislantes de mamparo 41 (que cié 
rran los orificios 28, 29).

t

aa

La carcasa de fundición 1 está girada 180° frente a 
su representación en las figuras 1 a 3 y está atornillada sobre 
un bastidor soportante 43 por medio de piezas de fijación 42 
(figuras 2, 3), que están dispuestas en las bridas 19 a 24. El 
orificio 17 se fabrica ya al fundir la carcasa de fundición 1 y 
está cerrado por medio de una válvula de seguridad configurada 
como membrana rompible, mientras que a través del orificio 23 es, 
tá conducida una barra 4 de material conductor, apoyada de mane­
ra aislante en la carcasa de fundición 1. A diferencia del ori­
ficio 17, el orificio 23 no se fabrica al fundir la carcasa de 
fundición 1, sino mediante rotura de una pared impermeable al 
gas formada al fundir. El extremo inferior de la barra 44 está 
conectado a una pieza de acoplamiento de la conexión de corrien­
te 36 alineada en la dirección del eje central. El extremo supe-
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rior de la barra 44 está conducido a una carcasa 45, que está 
colocada de manera impermeable al gas sobre la brida 26 que de­
limita el orificio 23, y soporta allí el contacto móvil de otro 
interruptor de desconexión 46 que se encuentra en la carcasa 45.
Un contacto fijo del interruptor de desconexión 46 está coloca**

+ *do sobre el conductor de un paso 47 que sobresale dentro de lsE.,
carcasa 45 hacia una conexión de cable no dibujada.

Los orificios 5 6 bién 8 que se encuentran en la *. í j
parte trasera de la carcasa de fundición 1 están cerrados por
medio de una tapa 48 ó bián por medio de un paso 49 hermético L
al gas hacia una conexión de enchufe de cable 50de un transfor-s
mador de tensión 55- La tapa 48 contiene una placa transparente.**<
de material aislante eléctrico, a través de la cual es conducida 
fuera del interior de la carcasa de fundición 1 un contacto 51 

inserto en la placa y que se encuentra en potencial de tierra.
El contacto móvil del interruptor de desconexión 39 puede enca­
jar con este contacto 51- A través de la placa transparente pre_ 
vista en el orificio 5 se pueden observar al mismo tiempo las

+1
+ '+4 *'

tres posiciones de servicio del interruptor de desconexión 39, 
es decir, su posición de desconexión ó bién la intervención de 
su contacto móvil con el contacto fijo que se encuentra sobre 
la barra colectora 40 ó bién con el contacto 51 que se encuen­
tra en potencial de tierra. El conductor del paso 49 está con­
ducido a lo largo del eje central 33 a través del orificio 8 y 
está acoplado a una pieza de acoplamiento de la conexión de co­
rriente 36 alineada en la dirección de este eje central. De 
acuerdo con la conexión de corriente 36, también la conexión 
de corriente 37 del interruptor de potencia 6 interruptor de 
carga 36 presenta una pieza de acoplamiento (no representada 
tampoco en la figura 4), que está alineada a lo largo del eje
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Por medio de la alineación de las piezas de acopla, 
miento sobre las conexiones de corriente 36 6 bién 37 y la dis­
posición correspondiente de los orificios, especialmente en la 
pared trasera, la superficie de cubierta y la superficie del *** 
suelo, es posible embridar a la carcasa de fundición 1 por medical 
de pasos cualesquiera componentes adicionales de la instalación 
como transformadores de corriente, transformadores de tensión,*.,] 
derivaciones, interruptores de desconexión, conexiones de enchu 
fe de cable ó líneas hacia otras barras colectoras, de acuerdo, 
con los requerimientos de la instalación de conmutación, de ten-i. 
sión media.

s +* *
*
* * *

Usualmente están presentes tres orificios, por ejem *<
pío, 16, 17, 18 dispuestos sucesivamente para el paso, respecti­
vamente de uno de tres conductores de fase. En este caso, los 
orificios no necesarios, por ejemplo el orificio 16 y el 18 en 
el ejemplo de ejecución según la figura 4, se cierran impermea­
bles al gas con tapas. Las tapas de este tipo pueden llevar cone 
xiones para la entrada de gas aislante, medidores para el con­
trol de la instalación, como para controladores de la densidad 
ó instalaciones de protección contra el arco así como absorbedo­
res de la humedad.

En general, la carcasa de fundición 1 contiene úni­
camente un recinto interno lleno con gas aislante de 1 a 2 bares 
de presión, pero también es posible, como se vé en la figura 4, 
subdividir el recinto interno en dos recintos separados entre si 
mediante mamparo. Esto se puede realizar de manera sencilla por 
medio de una pared de separación 52, que está colocada sobre el 
lado interno de la pared trasera entre los dos orificios super­
puestos, por ejemplo 5 y 8. Esta pared de separación está alinea30
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da esencialmente paralela a los ejes centrales 32, 33 de estos 
orificios y se apoya de manera hermética en el interruptor de pe, 
tencia ó interruptor de carga 38 después de su montaje. De esta
manera es posible abrir ambos recintos independientes entre sí

* * <

realizar intervenciones, por ejemplo, en el recinto que contiene 
la conexión de corriente 36 sin desconectar la barra colectora
40. *

+ _Como se vé en la figura 5) se pueden embridar tam­
bién juntas dos carcasas de fundición 1 sin problemas a una ins 
talación de dos pisos por medio de las piezas de fijación 42 qt¡3= 
se encuentran en las bridas 19, 20, 21 6 bién 25, 26, 27- En esr 
te caso, como está representado en la figura 5, una conexión de. 
enchufe de cable 56 perteneciente a la cercasa de fundición 1 
inferior y una conexión de enchufe de cable 57 perteneciente a

t + 
s *

la carcasa de fundición 1 superior están conectadas entre sí por 
medio de un cable 59 y con un cable de salida 58 común, de mane, 
ra que se puede realizar de manera sencilla en campo doble. Pe­
ro, por otra parte, también a cada una de las dos carcasas de 
fundición 1 puede estar conectado un cable de salida separado.
A falta del cable de conexión 59 resulta entonces de manera sen 
cilla una instalación de barras colectoras sencillas de doble 
piso.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1.- Carcasa de fundición (1) llena de gas aislante

y configurada esencialmente en forma de paralelepípedo para una
instalación de conmutación de tensión media de varias fases para

* * *

el soporte de componentes de la instalación conductores de teny. 
sión, como un conductor de potencia ó conductor de carga (38), 
una barra colectora (40), un interruptor de desconexión (39) y*
un interruptor de puesta a tierra (51), y pasos (por ejemplo 
49), la cual carcasa de fundición (1) presenta orificios (por 
ejemplo 2) cerrables al menos en una pared frontal y en una

á

pared trasera así como en una superficie del suelo y en una su­
perficie de cubierta y delimitados por una brida (por ejemplo 3)}* 
caracterizada porque la carcasa (1) presenta en la pared frontal] 
y en las dos paredes laterales que se conectan a la pared fron­
tal y que yacen diametralmente opuestas entre sí, respectivamen­
te, un orificio grande (2, 28, 29) delimitado por una brida (3, 
3Ó, 31) y en la pared trasera así como en la superficie de cu­
bierta y en la superficie del suelo, por fase, respectivamente, 
al menos uno de 4 orificios (por ejemplo, 5; 8, 17; 23) compara­
tivamente pequeños, que están delimitados, re spectivamente, 
por una de cuatro bridas (por ejemplo, 11, 14, 20, 26) corres­
pondientes entre si y cuyos ejes centrales (por ejemplo 32, 33; 
34, 35) extendidos a través de estos orificios( por ejemplo,
5, 8, 1?, 23) yacen en un plano; porque a través del orificio 
(2) que se encuentra en la pared frontal son conducibles las c<o 
nexiones de corriente (36, 37) de las fases del interruptor de 
potencia 6 interruptor de carga (38) al interior de la carcasa 
de fundición (1); porque a través de los orificios (28, 29) que 
se encuentran en las paredes laterales son conducibles, respecti 
vamente, los conductores de fase de la barra colectora (40); y

w *. *
t ** * * <
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porque a través de cada uno (por ejemplo 5) de los demás orifi­
cios (por ejemplo, 5, S, 17, 23) es conducible 6 bién un conduc 
tor de paso alineado a lo largo del eje central (por ejemplo 32) 
de este orificio (por ejemplo 5) hacia otro componente de la 
instalación conductor de tensión ó bién es cerrable por medioHe 
una tapa ó está cerrada una pared de fundición.

2. - Carcasa de fundición según la reivindicación 1,
i <caracterizada porque en la pared trasera están previstos, por*.* 

fase, dos orificios (por ejemplo, 5t 8) superpuestos con ejes 
centrales (por ejemplo 32, 33) dirigidos paralelos entre si al., 
interior de la carcasa de fundición (1), a lo largo de los cua-, 
les, con interruptor de potencia ó interruptor de carga montadq*,'* 
están alineadas primeras piezas de acoplamiento que se encuen-* 
tran en las conexiones de corriente (36, 37) del interruptor de 
potencia ó interruptor de carga (38).

3. - Carcasa de fundición según la reivindicación 2, 
caracterizada porque en el lado interno de la pared trasera en­
tre los dos orificios (por ejemplo, 5, 8) está prevista, por fa 
se, una pared de separación (52) alineada esencialmente paralela 
a los ejes centrales (por ejemplo 32, 33) de estos orificios 
(por ejemplo 5t 8), que divide la carcasa de fundición en dos 
recintos separados entre si por mamparo después del montaje del 
interruptor de potencia ó interruptor de carga (38).

4. - Carcasa de fundición según la reivindicación 1, 
caracterizada porque en la superficie del suelo está previsto un 
orificio (por ejemplo, 23) con un eje central (por ejemplo, 35) 
dirigido al interior de la carcasa de fundición (1), a lo largo 
del cual, con interruptor de potencia ó interruptor de carga (1) 
montado, está alineada una segunda pieza de acoplamiento, que 
está colocada en una conexión de corriente (por ejemplo, 36) del
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interruptor de potencia ó interruptor de carga (48) dirigida ha­
cia la superficie del suelo.

5. - Carcasa de fundición según la reivindicación 1,
caracterizada porque en la superficie de cubierta y en la super

** +ficie del suelo está previsto, por fase, respectivamente, un *
orificio (por ejemplo 1 7, 23) los cuales orificios presentan utf' 
eje central (por ejemplo, 34, 35) común.

6. - Carcasa de fundición según una de las reivindr-* 
caciones 1 a 5t caracterizada porque los orificios (22, 23, 24) 
previstos en la superficie del suelo están cerrados, respectiva 
mente, por medio de una pared impermeable al gas fundida al fa-. 
bricar la carcasa.

7. - Carcasa de fundición según una de las reivindi^*). 
caciones 1 a 6, caracterizada porque la tapa (48) contiene una 
placa transparente de material aislante eléctrico, a través de 
la cual es conducido fuera del interior de la carcasa de fundi­
ción (1) un contacto (51) puesto a tierra insertado en la placa.

8. - Carcasa de fundición según una de las reivindi 
caciones 1 a 6, caracterizada porque la tapa está configurada 
como conexión para el llenado de gas aislante.

9. - Carcasa de fundición según una de las reivindi 
caciones 1 a 6, caracterizada porque la tapa lleva un registra­
dor del valor de medición para un controlador de la densidad ó 
una instalación de protección contra el arco.

10. - Carcasa de fundición según una de las reivin­
dicaciones 1 a 6, caracterizada porque la tapa lleva un absorbe, 
dor de humedad.

11. - Carcasa de fundición para instalación de con­
mutación de tensión media; tal y como queda sustancialmente des­
crito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjun­
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