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*Kétodo para recoger y dividir barras en rollos"
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Memoria descrip tiva.

Este invento se refiere a la industris metalir-
gioca, y en particular a un método pafa‘reeoger barras o
Varillas de metal caliente laminadas, arrollindolss al
teminar su leminacidn,

La préctica actual de disponer las barras o ve-
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rillas laminadas calientes en forma de espirales o ro-
1llos 81 terminar la laminacidn hace necesario emplear un
carrete o micleo de arrollamiento. Por cads tira de me-

tal laminado, de requieren actualmente dos carretes para

'receger la barra en espirales, porque-el cabo anterior

de ia~berra~siguiente esté tan cerca del posterior de la
precedente, que no es posible quitar del carrete la espi+
ral formada por la primera barra para recibir lz segun-~
da. Por consiguients, se‘inéerta en la linea 4o produc-
cidn un desvio, a fin de dirigir el extremo anterior de
la barra siguiente a un carrete receptor adyacente vacfo.
Mientras este segundo carrete arrolla la barra siguientse,
la espiral producida en el primer carrete se retira de
éste por medios usuales, y asi, el carrete gqueda libre
para recibir la barra gque sigue. De este modo, al con-
tinuar la produccidn, las barras sucesivas se desvian de
wno de los carretes de aplicacién,al otro. Estos dos ca-
rretes ocupan mucho egpacio, ¥y son costosos. En la in-
dustria no se conoce ningin medio de arrollar barras su-
cesivas muy préximas en el mismo sitio, para eliminar la
heceaidad de un segundo carrete de arrollamiento.

El presente invento se ha ideado para recoger
todas las espirales o rollos formados de‘una sucesidn de
barras procedsntes de una tira, en un solo sitio. ILa
forma de operar es tal que, después de que la primera es-
piralto rollo ha terminado de formarse, las espirms ini-
cigles de la segunda espiral se recogen por poco tiempo
en una posicidan transitoria por encima de 1l primera es-
piral cohpleta. Tan pronto como éste se aparta de su po-

sicidn en la mesa colectora, se retira el soporte tempo-
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ral, y las espiras iniciales allf reunidas caen por su

peso en la mesa principal colectora.
) Para que este método se desarrolle segin se ha

pensado, es preferible que la barra o varilla leminsda

caliente, al dejar el Bltimo puesto del laminador, se de-

posite en una serise continue de vueltas o espiras no con-

"eéntricas sobre un transportador en continuo movimiento.

Sin embargo, las espiras de barra pueden llevarse directg :
mente al puesto colector por una cabeza aplicadors situa-
de. encima del mismo. En la presente forma de operar, que
utiliza el #ranSportador‘cdmo elemento de entrega, las

espiras de barra pueden someterse & le accidn de un medio

‘gaseoso o liquido, si se quiere, o simplemente de la al-

mésfera. Pero el tratamisnto de las espiras de barra en
el transportador no forma parte del invento; basta gue
el tran5portador-lléve las espiras no concéntricas =l
puestc colector a velocidad ¥ en posicidn adecuadas para
que la barra se recoja sin interrupciones.

El invento se .propone también proporcionar un
método'parg fomar espirales o rollos de pesos preferi-
d@a; Es decir, si la barra o varilla se lamina de un to-
cho de unos 540 Kgs., por ejemplo, puede ser conveniente
recogerls ya 1aminadg.en cuatro espirales de unos 135
Kgs. cads une, El método comprende el empleo de una ba-

ianze.que coopera c¢on una eizalla,'a fin de cortar de lea

' barre siguiente un peso prefijado de barra laminada. El

peso de la espirel cortada puede variarse a voluntads
por ejemplo, de ur tocho o paguete de unos 540 Kgs. se

preparen dos espirales de unos 270 Kg. o sedsveépirales



10

15

20

25

mente entre el exiremo del transportador y el puesto co-

7' 296953
de unosg a0 Kg? En_otrog cCason, ia barrae o varilla for-
mada de un tocho o paguete en%e?o'puede‘recogers; sin
ninguna subdivisidn. Pero siempre, inmediatamente Ges—
pusés de que el cabo posterior de la barra completa uns
espiral, un soporte transitorio, que se prefiers en for-
ma de placa horizontal en general, se hace adelantar a
une posicidn por encima de 1la espiral terminade, de modo
gue 20l0o cuando la espiral completa ha sido apartads de
la.mesa.colectdra-principal, se relinen provisionalmente

sotre la place intermedia de soporte Ias espiras anterio-

res de la préxima barra que llega. Una vez retirzds la

primera espiral, se retira la place intermedia, las es-
piras reunidas sobre ella csen por su peso & la zona Co-
lectora principal, y todas las espiras siguientes se de-
poeitaran alli, hasta que se arrolle la barra entera o
subdividida. | |

Cuando uns barra ha de subwdividirse en espira-
les de menor peso, la actuacidn de la balanza antomatica
¥ el desplazamiento de la ﬁlaca intermedia de soporte no
8010 rednen transitoriamenfe espiras sucesivas, sindé que
acercan la barra a uns cizallé-qqe'corta inmedi atamente
las espirs junto a le placa, de manera que la parte infe-
rior de aquélla cae facilmente y forms la espira superior
o Qltima de la espirsl pesada. El otro extremo de la
egpirgbortads pasa a ser el cabo anterior de la espiral
siguiente. ' |

'E1 método del invento comprende ademas el em -

pleo de un acelerador de espiras que se situa inmediata-
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lector. Hediante este acelerador se - cogen las espiras
no concen#ricas cuando dejan el transportador, y se ade-
lantan a meyor velocidad, mantenidndolas a la vez en po-

sicidn sustancialmente horizontal, hasta el momente de

~soltarlas por encims del puesto de formacidn de espira-

les. Empleando el acelerador, cada espira es entregada
al d19p081t1vo formador de espirales a ung velocidad y
en una posicidn horizontal adecuadas, de maners gque cae-

ré en forma helicoidal para producir una verdaders es-

piral. Por consiguiente, el acelerador rermite llevar

el transportador principal a cualquier velocidad elegi-
da, sin perturbar la entrega perfecta de las espiras al
puesto eolec@or de eSpiralqs.

Estos y otros objetos del invento se comprende—

‘rén mejbr por la descripeidn siguiente, referida a los

dibujos adjuntos, en los cuales se representa como ojem-
ple un aparato apropiado para la practica del método.

La figura 1, es una: elevacidn lateral de ung
forms preferida del aparato, con las espiras que salen
del acelerador y caen por el dispositivo Pformador de es-
pirales & la mesa colectora principal de espirales.

La figwa 2, es una vista similar a la figura
1, pero con la placa intermedia de soporte en posicidn
activa, y la espiral recién formada retirada de la mesa
colectora de espirales. ) ]

la figure 3, es una seccidn vertical por la
1ines 3-3 de la figurse 1. ‘ _ '

La figura 4, e= ung planta del aparato, con los

érganos en la posicién de la figura 1, pero con la eg -



b

.10

15

20

25.

2853953
tructura de encimz de la placa intermedia de soporte
cortada, pars mostrar con mds claridad la‘natufaleza
de la placa. o ,

La figura 5, es una planta de la figura 2, con
la placsa interﬁedia de soporteVen posicidén de recoger
las espirales; y ‘ y

Ia figure 6, muestra el conjunto de los diver—
g0s medios de mando.

_ | En las distintss Pigaras, un transportador -2-
que se mueve: en forma continua comprende una cadens =4-
con ﬁna serie de dientes -6- de t21 altura que encajan
en las espiras de barra no_concéntricas superpuestas gi-
tuadas sobre ellsa, Eétas espiras -8- han sido deposita-
das en el trangportador por una csbezs suministradors
(no representada), en un punto précedante adecuado. Las
espirds deséansan tembién en cadenas transpdrtadorgs 1i-
888 -9~ y em carriles lisos fijos -10-, que les propor-
cionan apoyo adecusdo, para que la espira no se doble
al avanzar por el>tranqportador por la aceidn de los
dientes méviles -6~

Una estructura de soporte, designada en conjun=
to poxr -12-, comprende los montantes -14- ¥ -16- .dispues~
tos a distancia adecuada, & ambos lados de las vigas:
transversgleé f18- ¥y =20~ gque sustentan el transporta-

dor. A la viga -18- se ha fijade un soporte -22- gque

_sostiene el drbol transversal -24-, en el cual estén

fij‘adés unas ruedss —26- que mueven las-cadenas -4~ h'g
=9-. El 4rbol =24~ es accionado por el motor —~28- del

transportador, mediante un engranfje reductor -30-. Ia-
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viga -18- lleva ssimismo fijados a su parte alta dos so-
portes separados =32~ y -34-, Cada uno de ellos lleva
una palanca -36- y -38-, oscilante en —40- y -42-, res-
pectivemente. ILos extremos de la izquierda de las palan-
cas =36~y -38; se mantienen en su posicidn por medio

de los tirantes =-44- y -46-, sometidos constantemente

& tensidn por los resortes de compresidén ~48-, compren-

-didos entre el lado de las placas -49- y las tuercas-50-.

Los extremos de la derecha de las palancas -36-
y -38- estén unidos por un pasador -52-, del cual pende
el dispositivo de traccién -54-. Este dispositivo con-
siste en una cubiertas protectora -56- y dos cadenas sin
fin -58- y -66-. Ia cadena superior -58- esta conducide
por las ruedas —62- y -64-, y la inferior —-60- por las
ruedas-66- y -68-; esta Ultima es accionada positivamen-
te por el motor -70-, medianté un engranaje reductor -72-
¥y un arbol -T4-.

' El resorte —-48- estd ajustado de manera que 1l
cadena superior -58- se apoya con suficiente presion en
lg»cadené inferior -§0— para que las espiraes -8~ queden
positivamente sujetas en su avance desde el extremo del
transportador =2- a}vpunto de pinzado entre las cadenas
=58y -60-., Ia velocidad lineal de las cadenas —58- y
-60~ es, en el caso corriente, mayor que la del transpor-
tador =-2-, de modo que'las espiras que atraviesan el dis-
positivo de traccidén ~-54- de cadenas no sdlo quedan fir-
memente sujetas entre ellas, superpuestas y extendidés,
siné‘que también se aceleran a la velocidad mejor de des—

carga en el puesto colector de espira.
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-Cbmo las cadenas -58- y =60- sujetan estrecha-
mente las espiras superpuestas de barrs que pasan por en-
tre ellas, se conaidera evidente que cuando cada vuelta
se desPrende por dltimp de las cadenas de la espira su-
perpuesta siguiente, seguird todavia en posicién sustan~
cislmente horizontal, como lo indica la espira =-76- en
1as figuras 1, 2 ¥ 3. Luego, al hacerse efectiva la grave
dad, las espiras que caen se disponen en hélicse, como se’
indica en -78-, para depositarse al agar sobre la mesa:
eolecﬁora.-so- Se observaera que cuando se sueltan ini-
cialmente las espiras en el puente colector -81-, quedan
dentro.&e los coniineg de una pantalle vertical general-
ﬁeﬁte curvadaip;ra limitar el avence de las mismas, y que
puede adoptar la forma de una pared semicircular =82~
ligeramente mayor que el didmetro de las espiras. Esta
pared -82= sumenta luego de didmetro como en -84~-, donde
gse hace continua en circunferenciaj por detrds baja has-
ta la mesa -10-, y en su parte inferior es semicircular,
con lados paralelos ~86= y —-88- hacia adelante, los cua-
les forman una abertura -30~ por donde la espiral termi-
nada puede expulsarse a un tranasportador corriente -92-.

Para gque las vueltas de la espiral puedan reco-
gerse y aumentar verticalmente, con dimensiones corrac-
tas de su superficie lateral, se utiliza una guia inter-
na -94- verticalmente mévil, con preferencia en. forma de
lengleta, y sale = través de una abertura adecuada de
1&5més& colectdra -80-. BEsta lengleta proporciona el
medio, en cooperacidn con 1la pared--84.-, para reunir una

espiral de correctas dimensiones. Ia dimensidén de la
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superficie de la espiral se regula facilmente disponien—
do el borde vertical -96- a_dlstancla apropiada de la&
pared -84~-. Con las limitaciones impuestas por la pared
y la lenglieta, es indudable que 1z caida &l azar de las
espiras-héré.tomar a la espiral unae configuracidn acep-
table pars el comercics

La lengueta -94~ esté movida por un ¢ilindro
=36~ de doble aceion, oscilante en -97—, y con tuberias '
de gire adecuadas para hacer baaar y subir el émbolo en
los momentos adecuados. Ie lengueta -94- estd guieda
por rodillos acanalados -100-, que giran sobre postes
verticales -102-. Tfermminada 1la reunién de una espiral
de tamafio adecuado de la barra -104—, dentro de los con-
fines de la pared -84~ sobre la mess -80-, un dispositi-
vo de mando mueve auntomidticemente el cilindro -96-, ha~

ciendo caer la lengueta =94~ de le p031cion de las figu-

"ras 1 y 3 & la posicidn de la figurz Z. Ten pronto como

la 1engueta.se halle mis ahajo del nivel de la mesa -80-

otro mando, activado por el descenso de la 1engueta, po-
ne en marcha el motor ~-106-. Este motor, por_mgdio del
&rbol -108- y la caja de engranajes -110-, provoca una
gola revolucidn del brazo de manivels -112-, para cembiar
la,pa%anba -113-, montada sobre enlaces.oscilantés -115~

¥y -117-, de 1la posicién de la figura 1 a la expuesta en

1a figurs 2. La palanca -114- estd conectada a dos em-

pujadoreé -116~, provistos en sus extremos de placas ver-
ticales -118- y -119- que se mueven a través de ranuras
-120- y -121- (figura 3), pare llevar la espiral rewni-
da -104- desde la mesa colectora =80~ al transportador
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-92-, Tan pronto como la palenca -114= ha vueltio a su
sitio, como en lé figura 1, se interrumpe el circuito dsl
motor -106-, yel cilindro, por efecto de vélvulas adecua-
das, mueve el émbolo -98- hacia arriba pars volver la
lenglieta =94~ o la posicién de las figuras 1 ¥ 3, donde
eapefa a las espiras de lg siguiente espiral.. ‘

Ia place intermedia de soporte se represents én

-124~, Su funcionamiento comprende dos situaciones. En

le primera, la espiral -104~ constituye toda la barrs ob-

tenida de un pgquete; las espiras -8- se apilau.sobre la
mesa colectora, hasta compietar la espiral, cuya cima que
dars mis abajo que el extremo superior de la lengleta
-94-. Tan pronto como se deposita la Ultima espiia de
la:espifal sobre aquélle, un dispositivo adecuado ponse

en mccidn el cilindro de aire -125- de doble paso, pars
impulsar el émbolo y la placa intermedia de soporte =124~
asociada hacia la dereche, & gren velocidad, a fin de
que divida l= zona coleétora inferioar de espirsles de l=
s@periamy formadg por la pared -82- gemicilindrica. Ia
placa intermedia de soporte -124- se represents en las
figdras 2y 5 en su posicidn interceptora de las espiras,
donde, como se‘aprecia,bien.en la figurs 2, las espiras
enteriores de la siguiente barra procedente de la prensa,
comienzan & apilarse sgbre esta placa. 7Tal disposicidm
tiene por objeto dar al empujador, con sus placas verti-
cales -118- y -119-, tiempo adecuado para gue empuje la
primera espiral completa desde la mesa -80- 21 transporta-
dor -92-. "En cuanto la éspiral he sido empujada desde

gu posicién en la mesa -82- al transportador -92-, y se
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hen retraido las placas =118~ y -119-, unos mandos ade-
cuados hacen subir la‘lengﬁeté «94~, y al llegar ésta
a la posicidn mas alta, la‘placa -124- se retira, in-
virtiendo la vélvula de mando del cilindro de aire -125-.
Con la placa -124~ retraida & ls posicidn de las figu-
ras 1 y 4, las espiras anteriores -79- reunidas sobre la
placa -124~-, como se indice en la figura 2, caen inme -
diatamente a la posicidn expuesta en la figurs l. .Ia
formacidén de le espiral cont{nue hasta que se reune por
completo en la mssa =80=.. ~
La otra c;rcunstancia en que se emplea la pla-—
ca.intermédia de soporte -124— es cuando le berre ha de
ger cortada en dos o mis partes, para hacer varias es-
pireles o rollos, cada una de un peso deteminado. Con
eate objeto, en la meéa colectora ~-80- se instala une
balanza sutomatica 127, de construccidn conocide, por
lo que no es necesario distribuirla aqui con detalle.

Mientras se fomsa 1avespiral en la tabla -80-, la bvalan-

z& cierra un circuito cuando se ha reunido sobre ella

cierto peso de barrs arrollada. BEsto hace funcionar

el cilindro de airg -125-, para deslizar répidamente lea
placa intermedia de soporte -124- a la derecha, desde
le posicidn de la figura 1 & la indicada en las figuras
2y 5. Al producifse’este movimiento de la placa -124~,
°se comprén&e que siguen bajamdo de continuo espiras -8~
de Barra, como se representa en las figuras 1 y 3. Por
tanto, el borde anterior de la placa -124-; como puede
verse en las figuras 4 y 5, esté cénfigurado en 7129—

y -130- de manera que entrara facilmente entre dos espi-
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g9, gl cruzar el espacio por donde las espiras caen, &
la posicidén de cierre completo, como se indica en las fi=-
guras 2 y 5, una pequefia seccidn de la barra quedard

atrapada en la muesca -13%-, de manera que un lado de la

’ éspira adyacente a la nuescs espé por encima de la placa

~124~, y o1 otro lado, por debajo de ella. . Comn la barra
encajada de este modo en la escotadurgs ~131-, la placa
~l24~ empuja la barra lo bastante para que entre en la
booa de la cizalla ~132-, representada en la figure 2.
Ia cizalla es de marcha continua.o entra en accidn al mo-
verse la placa o le barra, o de otro modo., Pers: tan
pronto ccﬁbvla barra entre en la cizslls, ésta funciona-
ré& y la cortasrd. Asi, la parte de la barra situada de-
bajo de la placa -124~ caerd como Ultime espire de la
espiral pesada por la balanza. Al mismo tiempo, las es-
piras que caen del dispositivo.de traccidn de cadenas
-52~ contindan su reunidn inicial sobre la cara superior
de la placa -124-. ~
La sucesidn explicada d; operaciones se repite
entonces, La lenglieta ~34- cae, y las placas -118- y
~119~ del empujadof‘entran en accidn, para hacer pasar
la espiral o rollo -104- deade la mesa -80~ al transpor-
tador ~92-, Tan pronto .como se hayan retirado los em-
pujadores, y haya subido la lengiieta a la posicidn de la
figura 1, se retira la placa intérmedia de soporte —-124-,
¥y las espiras de barra reunidas sobre ella caen &l punto
en la mesa —~80-, descansando naturalmente en ls balanza

automdtica. Cuando este espiral siguiente ha alcanzado
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al pesc qus interesa, se repite la misma serie de opera-—

ciones. De este modé, puede obtenerse varias espirales
de peso piécticamente igual, a partir de un paquete gran
de" . - R | .

En la figuras 4, la estructura de encime de la
placa intermedia de soporte -124-.se ha cortado, ¥ tan-
bién partes de las guias en que se desliza la placa, pa-
ra hacer mis comprensible la coanstruccidn de este elemen-
to esencial. ‘ °

Bn las figuras 3, 4 ¥ 5, la placa ~124~ tiene

- por los lados unos rebordes levantados -134~-, cada uno

con un par de rodillos separados —-136- que ruedan sobre
una placa portadora inferior -138-. Una tapa superior

~140- sirve de mdecuada proteccidn a los rodilles, ¥

. también de gﬁia pare que la place no se desvie de la ho-

rizontal. Con esta construccidn, se comprendéré que la
placa =124~ puede ser movida fécilmente por el cilindro
de agire -125- en sentidolhorizontal ¥y a la velocidad li-
neal suficiente psra que la placa -124- penetre bien en-
tre las espiras descendentes. Desde luego interesa que
cuando la placa =124~ penetrq-ehtre espiras contiguasy
la parte de la espira &trapadé~en la muesca -131- sea la
del lado distante de la misma. Como las espiras de la
espiral caen al azar, la configuracidn =129-, =130~ del
borde anterior de la placa =124~ deﬁe ger tél que penetre
ligﬁemsnte.entre dos espiras de la hélice que baja. Es-

te reéUltado se ha conseguido con 1la configuracion aqui

' descrita, cuando la placa se mueve a velocidad suficien-

te para cruzar la zona colectora de espirales en cos& de

1/4 de segundo.
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Si, por desgracia, cualquiera de las vueltas

no concénitricas de barra que avanzen sobre el transpor-

tador -2- se desslinearan o atascarén de algin modo en-

tre las cadenas de traccidn -54-, 1o cual no ha ocurrido
punca con este miquina, las palancas =36~ y -38- permi-
ten. levantar la cadena superior -58- & una distancia de
1la infa;ior'460- a@gcuada parg liberar las barras que es—
tdm estorbando en esa zoma. x

& continuacidn se describen medios para regwlsr
el funcionamignto ordenado de los distintos drganos. BEn
la figura 6 se expons un corto'segmento del transporte-
dor -2- con las vueltas no concéntricas superpuestas que
avanzen continyamente hacie el puesto de reunién. Un
palpador -150-, oscilante en -152-, se mantiene depri-
mido mientras las espiras pasan continuamente por encima.
Tan pronto como la Ultime espira traspone el palpador‘
=150~, uﬁ resorte ~154~ mueve éste en sentido antihora-
rio cerrando el interruptor -81-. A&si se establece un
circuito AB & través del solenoide -156-, gque mﬁeve la:
vélvula V1 @ une posicidén en que hmce entrar aire com-
primido en el cilindro -125-, para mover el émbolo y la
placa -124- hacia la derecha, @ la posicidn de corte &
travds del puesto colector de espirales =81-. Un retar—
dador -158- impiée que el cilind;o'-IZS- funcione hasta
que la Yltima espirs -8- haya tenido ocasidn de caer a
la posicién final, encima de la espiral -104~ formada So-
bre la mesa -80-. _

En el extremo de fuere de la guia -138- de la
placa (fig. 5) se ha dispueaéo un 1nterruptor'-$2b, ¥y la
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palanca de éate interveptd el extremo de la placa =124~

al llegar a la posicién de obstruccidm:. de las espirés;

k1 cerrarse el interruptor =§2-, se establece un circui-
to CD & través de un solenoide ~160-, que mueve la vél-
vule V2 e una posicién en la que penetra aire comprimido
en el cilindro =96- para mover el émbolo 498- hacia aba-
joy con lo que desciende la lengiiets -94- de su posicién
superior en la espiral -104- a lé inferior (fig. 2), don-
de el borde superior de la lengiieta estéd por debajo d&e
le mesa -80-. Cuando la lengﬁefaz-94- llega a su posi-
cién.infer;or, toca ¥ cierra'ﬁn interruptor S3 (fizura
2), que a su vez funciona de mgﬁena usual par&_establgcer
el circuito MC del motor. El motor -106- sigue funcio-
nando, y hace describir ua ciélo completo a la palance
-114~, ¥y & los empujadoreslasociados--118- y =119~ de las

espirales, empujando la espiral de encima de la mess -80-

& su posicién de la derecha en el transpdrtador -92=-, ¥

volviendo los empujadores & su posicidén inicial, expuesta
en la figura l. Un interruptor de fin de carrera 1S esté
adecuadamente relacionado con el brazo de maniveles -112-
de ménera.que cuando ést§ complete una rotacidn de 3§09,
se interrumps: 8l circuito del motor -106-, deteniendo és—
te cgn los e@pujadores retraidos. -

| Otro interruptor S5 se coloca en la mdquina en
tal posicidn que, al volver el empujador -118- & l& po-
sicién refraida:ﬁe la figuras 1, cierra & través del so-
lenocide -162- un circuito EF que invierte l& vélvala V2
y deja entrar aire comprimido en el extremo inferior del

cilindro -96-, moviendo asi la lenglieta -94~ de su posi-
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punto de llegar a su posicién guperior, una ufia -164-

de la misma toca un interruptor S4 y establece & través
del solenoide -166- un circuito GH que invierte la vél-
vula V1 y deja entrar aire en el extremo derecho del ci-
lindro -125-, & fin de retirar la placa =124~ de la po-
gicidn colectora de espirales (fig. 2) & le ipactiva (f£i-
gure 1).

‘M1entras se desarrollan las operaciones prece—
dentes, las espiras anteriores de la siguiente barra que
se depositan en el transportador -2~ son llevadas pﬁr
dste y por el dispositivo tractor acelerador =54~ al
puesto colector -8l-, donde caen a ia.posicién.inicigl
de reunidn de espiras,_sobre.la,placa intermedia de so-
porte ~124-. Al retirar le placa -124-, estas espiras
ya reunidas caen el punto & la mesa prinecipal -80- colec-
tora de espirales. De este modo, se reunen en 1& mesa -
-80~ espirales sucesivas formadas de paquetes enteros,

y se empujan luego &l transportador -92-. E1 6rden de
operaciones explicado continde autométicemente hasta que
ee.suSPenden las operaciohes de laminacidn.

Cuando la barra ha de subdividirse en veries es—
pireles o rollos, entra en accidén otro circuito regulado

por la balanze automética. Al formatse en la mess -80-

la espiral o rollc del peso prefijado, ¥y con el interrup-

toi =150- las espiras que siguen pasando pér encima, se
establece un circuite alternativo JB & través del sole-
noide -156-, parsa poner la'vélvula-vl en posicién.adecuar

ds, de modo que la placa -124- se dealice hacia la dere—
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che a una gosicién.aotiva a través del puesto colsctor

-81-. Este movimiento de la placa -24~ se produce tan -
ﬁrqnxo como un determinado peso de espiral se ha reunido
sobre la mesa -80-. ILa parte 4e barra del lado distante

5  de la espira interceptada encaja en la muesca =131-, ¥
es conducida & la cizalla -132-, que la corta. Este ocu-
rre casi al mismo tiempo que funciona el interruptor 82,
que hace bajar la leﬁgﬁeta -94-, y enlionges, la espiral
puede ser empujada al %ransportador»por las plscas -118-

10 y -119- del empujador. Despues, la serie de operaciones
es.ia miema deserita resbecto & la espiral entera.

Cuendo las Ultimas espiras de la barra que se

subdivide rebasan el pelpador -150-, se cierrsa el inte-
rruptor S1, y la placa -124- se desliza & su posicidn

15 activa & través del puesto colector bajo la influencia
del circuito AB que comprende el retardador =158-. En
cusnto & 1la dltima espiral procedente de la barra subdi-
vidida, el o6rden de operaciones es el mismo del caso de
espirales hechas de un paquete enteroc.

20 Se entiende que el invento comprende todos los
cambios y modificaciones de los ejemplos elegidos solo a
t{tulo de exposicidn, en tanto que no se aparten del es-

piritu y alcance del mi=mo.

4

L 0 T A
25 S& reivindica como objeto de esta patente:

1) Método para recoger y dividir horres en ro-
llos, particularmente parea recoger barras procedentes de

un leminsdor disponiéndolas en una serie de espirales
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‘ fbrmaﬁas sucesivamente en un mismo sitioj el cual com-

prende las siguienieé etapas: disponer la barra en una

gserie de espiras no concéntricas superpuestas; desplazar

~estas espiras en forma continua & una posicidn situada

encima de uns mesa colectora; soltar las espiras una a

ung, en posicidn generalmente horizontal, para que cai-

'gan por su peso en forms helicoidal y se reunan sobre

la mesa, formendo una espiral o rollo, y retirar de dicha

~mesa la’espiral, a la vez que se impide el descenso de

las esPiras-anterioreslde la barra siguiente & la mesa
mientras no ss retire de ella 1la espiral citada.

B 2) Método para recoger y diidir tmrras, el cual
comprende las siguientes etapas: disponer laz barra en
ung serie de espiras no concéntricés superpuestas?tlle-
var en forma continua tales espiras a una posicién si-
+uada encimg de una mesa colectora de espirasy soltap
dstas unz a una, en posicidn generalmente horizontal,
para que caigan por su peso en forma helicoidal y se red-
nan fomando una espiral o rollo sobre la mesaj detener

el descenso de las espiras uma vez alcanzado cierto peso

'de ellas en la mesaj corfar la barra a la altura a que

se haya‘&etenido‘su ﬁeseenso, para que la espiral de la
mesa quede separada de las espiras siguientes; retirar
1o espiral de la mesa, y permitir entonces que caigan &

ella las espiras siguientes, para reanudar la formacidn

" de espirales; detener el descenso de las espiras 21l &l-

cangargse de nuevo cierto peso de ellas en la mesaj Cor-
tar otra vez la barra, como aptesj retirar la espiral de

la mesa, y repetir estas operaciones hasta que toda la
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288953 (k=i
barrs haya sido arrollada, dividida y retirads de la -
mesg&. |
3} Método pars recoger y dividir barras en
rollos. ' -

Esta memoria consta de diez y nueve péginas.

escritas por una sola cara.

BARCEIONA, 25 de abrpre de 1964,

/-
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