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Este Invento se refiere a un bloque de cerdas uti
lizable para trabajar sobre material en hoja flexible tal
como bandas de tela de la cual se hacen prendas o tapice-
ria, } trata més en particular de un blogue deAcerdas para

soportar tal material en hoja en condicidn de extendido y

1J
B
0

cortar o trabgjar de otro modo sobre tal material en

)
Q
C.t
IR

= nientras estf asf{ soportado,
En el pasado ha sido bien conocido corbtar tela ¥y

otro material en hoja extendiéndolo ya sea como una sola ca

—

Ba 0 Fa2 sea como un apilamisnto de un cizrto nfinero de ca-

Das sobre una superficie de sonorte ¥y corbar lusgo la finica

0

ang o el apilamiento para m»roducir niszas de patrbn, mo-
viendo pera ello un corvador ya sea a mano O ya sea por con
trol autonftico a lo largo de linsas de corte deseadas. Es
tarbién conocido hacer que tal superficie de soporte sea pg|
netrable por la herranienta de corte del cortador, de modo
cuz en el proceso de corte la herranienta puesda no solamen-
te pasar por completo a través del material que estf siendo
cortado, sino también extenderse en una cizrta distancia hgl
cila abajo mAs allf de 1z suverficie de soporte y dentro del
lacho de material qus proporclona tal superficie,
El uso de cerdas para formar una superficie de sg
~orte penebrable en una mfquina de corte de tela es conoci-
do en la técnica v se ha ilustrado, pox ejemplo, e¢n las Pa-

tentes para los EE.UU. nlmero 2.445,150; nfimero 3.548.697;
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nfmero 3.776.072; nfimero 5.942.781; nfimero 4.205.8%5 y nfi-
mero 4,%91,17C, E1 ohjetivo general de los lechos de cerdas
de la técnica anterior, de loz que son ejemplos la mEyoria

de esas patentes, ha consistido en proporcionar una super-

1
Hy
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cie de soporte sustancialmente continua rara el material
sn hoja que ha de ser cortado, de modo que la supesrficiec dg
scnorte actle como "yunque" conjuntamente con la herranientla
22 corfe. Zs decir, que el deseo ha sido el de zronorcionaxn
unz superficiz de soporte que resnaldes rizidanente el nate-

sonortado sobre ella nars-evitar que
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2izl en hoja gus est

Daterial se musva hacia abajo crvando se a~lica al mabe-

- .

rial uns presibn hacia abajo, nor ejemnlo medisnse una he-

rrazisnta de corbe que se desnlace con movimisnto alternati

-

0, auacue permisierndo, sin en

]

O
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0, Ques un bords afilado
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una herrsmisnta de corte pase hacia abajo mhs allf de 1
sunarficie de soporte, dentro del esnacio ocupado por las

cerdas, Estva suﬁerficie de soporte del tino de "yunoue" ha
sidc oobtenida en parte usando cerdas’ con superficies planas
0 romas en sus extremos superiores,

2C Los lechos de cerdas del tipo conocido que PIrono

13

cionan superficies de sovnorte similares a yunques tienen 14

desventaja de que el material extendido sobre tales super-

-4

icies de soporte tiende a ser fAcilmente desplazado en el
plano de la suparficie de sovorte al ser sometido a una fugr
B . 25| za que aparezca en ese plano, como por ejemplo la fuer:za

ejercida sobre el mismo por un filo que mire hacia adelantd
, 05087
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(ie una herramienta de corte, o bien por la superiicie infe-
rior de un prensa telas, movido hacia delante a lo largo
e una 1lfnza de corte con relacibn al material durante un

nrocedimiento de corte. Esta tendencia del material a movert

N

5€ 0 desplazarse en el plano de la superficle de soporte ori

ina errores de corte 7 se debe tanto a una tendencia del

(]

erial a deslizar con relacibn a los extrenos de las cer-
Las como tarbidn a la teadencia de las cerdas a doblarse, al
522 l2s cerdas usualmente relativame;te larzas y delzadas Ve
1C por consizuiente, bastante fleridles.

-

Bl cbhbjrtivo general del invento es vor lo tanto
fa ) =

T
]
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iy }

corclonar vn lacho de cerdas qus Dneporcione una sunarfi

—

£ls de sonorte oDara retener al material en hoja en uns né-

(uinz de corve dz telas o sinilar, cuyo lacho de cerdas coo-

[
N

L3ra coen sl material exbtendido sobre el misma para 1nhibir
SU movinisnto en el plano de la superficie de soporte, En

[f13a con este objeto, otros objetos del invento son inhibixz

el movimiento lateral del material extendido sobre la super-

-4

e

cie de soporte, tanto por reduccibn o eliminacibn del desd

20 lizamiento del material con relacifn a las cerdas, como por
ilsminucibn del doblado o flexibn de las cerdas,

Otro objeto del invento es proporcionar un lecho

s
(D

cerdas de la naturaleza indicada en lo que antecede,en gye

W
| et

efecto de retencibn del lecho con resneclto al material
- 25 gn hoJa extendido sobre el mismo esth normalizado de modo

cue Sea sustancialmente el mismo para los diferentes tipos
., 05087
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de materiales que pusden variar, vor ejemplo, desde los te-

Jjidos en telar fuertemente apretados hasta los tejidos en
telar bastante sueltos,
Otro obj=zto del invento es proporcionar un lecho

de cerdas en que cuando se aplica vadio al espacio que con-

Giene las cerdas, el flujo de aire es éontrclado de tal modlo

una hoja de material de trabajo exbendida sobre la superficie

de sonorte del naterial,ds modo gque se pusde dejar una nary
e

oY
o

1 &rea asociada de 1= superficis de soporte sin cubrir pg
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age
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1 trabajo o por material heja des obturacibn
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¢ al aire suplementario, sin reducir esnecta-
ularnente el grado de vacfo ques aparece sobre laz parte reg
sante del frea asociada de 1= suverfiicie de sonorte.

O%ro objeto del invento es pronorcionar un lecho
de cerdas de la naturaleza indicada en lo que antecede,
espacialmente Gitil con un vacfo aplicado al espacio gque
contiene las cerdas para ayudar a refbener el material en
hoja en la superficie de soporte y también particularmente
ftil con presibn de aire positiva al espacio de las cer-
das para ayudar a retira; de la superficie de soporte el
material en hoja cortado,

tro objeto del invento es prosjorcionar un lacho

de cerdas en que las cerdas del leche de cerdas son
de %al tamafio y forma, y estén empaquetadas con una den-

sidad tal, qus el lecho de cerdas ofrece una resistencia
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: Whos
dos de las cerdas penetren fhcilmente en el material en hp

-~

sustancial al flujo de aire a su través, en un plano pa-
ralzlo al lecho, de modo gue cuando se aplica vacfo a so-
lamente unz parte del lecho de cerdas, el grado de vacfo
disminuiré gradualmente con la distancia desde la parte en|
gue se hace el vacio.

Todavfa otro objzto del invento es proporcionar
bloques de cerdas para consiruir lechos de cerdas de 1la na
turalzsza indicada en lo qus antecede y cue onueden hacerse
como simmles unidades

de pléstico moldeadas nor inyeceifn.

ventajas dsl invento se

realizacionss del invento, coasiderada conjunianed
ve con lo: dibujos cus se acompailan.

El invento consiste en un lecho para soportar ma

o
Ch

Terial en hoja en condicibn de extendido misntras el mismo
esti siendo trabajado, estando constitufdo el lacho por ce}
daz que tienen los extremos situades en un plano comfin que
forma la superficie de soporte del lecho y aguzadas de mod¢
que las puntas penetren al menos en cierta exbtensibn dentrd
del material en hoja extendido sobre la superficie de so-
porte, para inhibir el movimiento del material en hoja en
el plano de esa superficie.

El invento consiste también en una orientacibn,
una forma, un tamaiio ¥y un empaquetado particulares de las

cerdas, siendo e¢sos parfmetros tales que los extremos agus;

a®ge
-
ass e
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la mientras que, sin embargo, permiten que el material en

hoja sea elevado suavemente del lecho después de certer,

Y2 sea manualmente o ya sea con ayuda de aire a presibn

aplicado gl lecho.

o3

1 invento consiste también en el uso de un vacid

con el lzcho de cerdas para ayudar a retener el material en

2l lecho, asi como psra normalizar el

efecto de retencibn

del lecho socbre una amnlia gama de diferentes tipos de na-

teriales en hojz.

taghidn en 21 uso de un rodi
1lo u otros m=dios para emnujar mechnicansnite el nzterial

en anj= sobre

inrento consiste también en caracteristicas

de los Dblocues de cerdas qus nuzden usarse pa

a formaer los
lachos de cerdas de la naturaleza indicada en lo qus ante-
cede,

La Fig. 1 es una vista en persnectiva en que se

ilustra una méquina para cortar tela qus realiza el presen

te invanto.

La Fig.

2 es una vista en perspectiva similar a

la de la Fig, 1 paro en la que se ilustra uns méquina de

cortar tela, que goupren nde unz realizacibn lizeramente di-

e e bdbety A A N AR N Y A Y T X Y L
ferente del invento.
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La Fig. 3 es una vista en perspectiva fragmenta-~

10

15

20

ria que ilustra una parte de la mesa de corte de la Fig, 1.
Ia Fig. 4 es una vista en perspectiva fragmenta -

ria, a escala ampliada con respecto a la de la Fig. 3, qué‘_

%}ilustra otra parte de la mesa de corte de la Fig. 1.

La Fig. 5 es una vista en planta de uno de los
bloques de cerdss usados para formar el lecho de cerdas &e ¢
la méAquina de corte de la Fig. 1.

La Fig. 6 es una vista por abajo del bloque de
cerdas de la Fig. 5,

La Fig. 7 es une viste en alzado lateral del blo~
que, de cerdas de la Fig. 5.

Ia Fig. 8 es una vista en corte transverssl a esg-
cala ampliada~- tomada por la linea 8~8 de la Fig. 5.

Ia Fig. 9 es una vista en planta, fragmentaria,

a escala ampliads, de dos bloques de cerdas adyacentes del
1ecﬁo de cerdas de la mAquina de la Fig. 1, habiéndose
ilustrado los dos bloques de cerdas ligeramente espaciados

uno del otro.

-

»

25

La Fig. 10
la muy ampliada, que
del bloque de cerdas

La Fig. 11

ampliedas que ilustra

gsobre ellos.

o

de las cerdas se gplican a una hoja de material extendida

es una vista en alzado lateral a esca-
jluetra la forms de une de las cerdas

de 1ls Fig. 5.

es un fragmento de la Fig. 8 a escala

el modo en que los extremos aguzsedos

. €

ts b oy
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La Fig. 12 es una vista en corte fragmentaris

tomada a través del lecho de cerdas de la médquina de la

peracién del lesho de cerdas, el material en hoja que esté

Fig. 1, en las proximidades del cortador, mostrandov la coo-~
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_msiendo cortado y la herramienta de corte.

La Fig. 13 es una vista frontal de la herramienta
de corte tomada en general por la linea 13-13 de 1la Fig. 12

La Fig. 14 es una vista similar a la de 1la Fig.
12, pero que ilustra una redlizacién alternativa del inven-
to.

e Fig. 15 es una vista similar a la de la Fig.
12 pero que ilustra todavia otra realizacién del invento.

La Fig. 16 es una vista similar a la de 1o Fig.
11, pero que ilustra una realizacién alternativa del inven~
to. o b s, .
La Fig. 17 es una vista iateral, en cierto modo
esquematica, qu:Tilustra una méquina de cortar tela que
comprende otra realizacién del invento.

La Fig. 18 es una vista en perspectiva, fragmen-
taria, que jilustra una parte de la correa transportadora
de la méquina de la Fig. 16.

Las Figs. 19a a l9gvson'vistas esquemédticas jue
representan por orden las fases de un método que realiza
el invento, para cortar material en hoJa usando una méquina
de corte tal como la de la Fig. 1 o la de la Fig. 2.

La Fig. 20 es una vista similer a la de la Fig.
11, pero que ilustra todavia otra reslizacién del invento.

Con referencia a la Fig. 1, se ha ilustrado en

ellsa el invento realizado en un aparato 14 destinado al cor

te de ya sea una sola capa o ya sea un apilamiento de mate-
rial en hoja extendido sobre una superficie de soporte del
trabsjo. E1 aparato esté constituido, en sus componentes

principales, por unea mesa de corte 16, un mecanismo de cor-
te 18, un sistema de aire 20 y un controlador numérico 22.

. ©
[ ]
.'.. .
.
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La mesa 16 tiene una superficie 24 de soporte del
trabajo slargada, rectangular, horizontal, y que mira hacia
arriba, que en el caso ilustredo se usa para soportar una
sola hoja de tela 26, como material de trabajo, en condi-
cién de extendida. En linea con el invento, y como se ex-
plica con més detalle aqui en lo que sigue, la superficie
24 de soporte del trabajo esté proporcionada por un lecho
de cerdas 110 construido de preferencia de una pluralidad
de bloques de cerdas acoplados juntes para formar el lecho,
teniendo el lecho un gran niimero de pasos de transmisidn
del aire que se extienden verticalmente a su través para
permitir que pase el aire entre la superficie 24 de sopor-
te del trabajo y los compartimientos huecos que estén deba-
Jo de la superficie 24, como parte de un sistema para crear
un vacio sobre un érea seleccionada de la superficie 24,
para ayudar a retener en posicidn el material 26 mientras
es cortado el mismo y también posiblemente para crear una
presién de aire positiva sobre toda la extensién de la su-
perficie 24 para ayudar a mover el material 26 sobre la su-
perficie 24 o fuera de éste. ILa creacién selectiva de va-
cio en diferentes &reas de la superficie de trabajo 24 no
es sin embargo critica en los aspectos més amplios del in-
vento, y en alguncs casos se puede utilizar el lecho de
cerdas sin vacio alguno en absoluto, o bien puede usarse
con un vacio aplicado sobre todo el lecho de cerdas de una
vez. Anélogemente, la capacided paxa.pp%;cayng}rg & pre-
sién al lecho de cerdas no es necessria para algunos de
los aspectos més generales del invento, y puede prescindir-
se de ella en algunos casos, si se desea, sin desviarse

del invento.
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El mecenismo de corte 18 inciuye un carro-x 28 si-
tuado encima de la superficie de soporte 24 y movible en lsa
direccién de las coordenadas X ilustradas con relacién a la

mesa 16, Esté apoysdo por sus extremos opuestos mediante co-

e N

Jinetes adecuados (no ilustrado) susceptibles de aplicacién
con paredes 30, 30 que se proyectan hacia arriba sobre.loé
lados longitudinales opuestos de la mesa. Sobre la superfi=-
cie exterior de cada pared hay una cremallera 32 que se ex—-
tiende longitudinalmente. Un eje de acéionamiegte 34, que
tiene una rueda dentada de accionamiento %6 fijada a su ex-
tremo de la derecha, como se ve en la Fig. 1, se extiende

a través del carro 28 y tiene un pifibn (no ilustrado) en ca-
da uno de sus extremos opuestos susceptible de engrane con
la cremallera 32 asociada ﬁara mover el carro en la direc-
cién X en respuesta a la rotacién de la rueda dentada de
accionamiento 36 y del eje 34. ILlevado por un mbédulo de ser-
vicio 40 fijado al extéemo de la derecha del carro-X, como
se ve en la Fig, 1, hay»un motor~X (no ilustrado) que tiene
un pifibn de salida que engrana con la rueda dentada de ac-
cionamiento %6,

Soportado sobre el carro-X 28 para movimiento con
relacién al mismo en la direccién de las coordenadas-Y ilus+
trads, hay un carro-Y 46 que lleva una o més herramientas
de trabajo para trabajar sobre el material de trabajo 26
extendido sobre la superficie de soporte'24. Estas herramien-
tas pueden adoptar diversas formas diferentes sin desviarse
de los aspectos més amplios del invento, pero en el caso

ilustrado se han representado como consistentes en una ca-

beza 48 cortadora de cuchilla giratoria y una cabeza 50 cor{

tadora de cuchilla de movimiento alternativo. Como se expli-

.
e’
L]
. . s
. e . .
L] .
e o

\;u."- ee®
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ca con més detalle aqui en lo que sigue en relacidén con las
Figs. 12 y 13, la cabeza 48 tiene una cuchilla, giratoria
alrededor de un eje en general horizoptal, para cortar el
materiel 26 a lo largo de una linea de corte 52 dada al mo-
verse le cabeza 48 a lo largo de tal linea, bajo el control
del controlador 22, por movimiento combinado del carro-X 28
y del carro-Y 46 en las direcciones de las coordenadas X e
Y. Durante tal movimiento, la parte de la cabeza 48 que lle=-
va la cuchilla giratoria es movible alrededor de un eje ze~
ta vertical 54 pares mantener la cuchilla tangente a la 1ineq
de corte 52, y la cuchilla que se extiende verticalmente del
cortador 50 de cuchilla de movimiento alternativo es igual-
mente movible alrededor de un eje zeta vertical 55. En gene-
ral, se usa la cabeza cortadors 48 para cortar piezas de pa-
trén del material 26, habiéndose representado una de tales
piezas de patrén, por ejemplo, en 56. La cabeza SO tiene
una cuchilla movible verticalmente y puede usarse para cor-
tar marcas de muescas en las piezas de patrén cortadas por
la cabeza cortadora 48. También puede usarse para cortar al-
gunas partes de las lineas de corte que definen las piezas
de patréon como, por ejemplo, partes de tales lineas que ten-
gan curvaturas menores que las que son fécilmente cortadas
por la cabeza 48 cortadora de cuchilla giratoria.

El carro-Y 46 es movido en la direccién de las
coordenadas y mediante una correa 58 que pasa sobre poleas
en los extremos opuestos del carro-Y 28. ILa de la derecha
de estas poleas, como se ve en la Fig. 1, es accionada por
un motor-Y (no ilustrado) contenido en el médulo de serviciag

40 y que tiene un pifién 60 en su eje de accionamiento que

engrana con la rueda dentada de accionamiento 62 conectada

Toees
.
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| @& su vez para accionamiento a la polea de la correa de la
derecha,

La energia eléctrica y las érdenes eléctricas pa-
Ta hacer funcionar a los motores de accionamiento XeYen
el médulo de servicio 40 Y prara hacer funcionar a las cabe-
zas cortedoras 48 y 50 son suministradas desde un cabie pla-
no o de cinta contenido en un alojamiento 64 de cable que
discurre a lo largo del lado derecho de la mesa Y que tiene
una ranura 66 que se extiende longitudinalmente que propor-
ciona acceso al cable. Un extremo del cable estéd conectado
& un brazo 68 que lleva a un conducfor conectado al carro-X
28, y el otro extremo del cable esté conectado al controla-
dor numérico 22 a través de un csble de conexién 70 que pue-
de ser una continuacién del cable contenido en el alojamien-
to o4

El controlador numérico 22, que como se ha ilus-
trado puede funcionar en respuesta a instrucciones regis-
tradas en cinta magnética 72, proporciona la energia eléc-
trica y 1as 6rdenes que se necesitan para hacer funcionar
la nmesa de corte 16, y en particular para mover la cabeza
cortadora 48 a lo largo de las l{neas deseadas de corte so-
bre el material de trabajo 26.

El sistema de aire 20 estd conectado a la mesa a
través de un conducto de suministro 74 y funciona para aplid
car selectivamente a ese conducto ya sea un vacio o ya ses
una presién de aire positiva. Por esta razén, el sistema
consiste en un soplador de aire o una bomba 76'§ue tiene
tanto una lumbrera de vacio 78 como una lumbrera de presién
80. Entre la bomba 76 y el conducto de suministro 74 hay

conectado un mecanismo de vélvula 82 susceptible de funcio-

. s
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namiento manualmente mediante un mango 84 para conectar se-

ra 78 u 80 no conectada al conducto de suministro 74 es co-
nectada por el mecanismo de vélvula 82 a uns lumbrera at-
mosférica 86. Por consiguiente, si se dispone el mecanismo
de vélvula 82 para suministrar un vacio a la mesa 16, sera
aspirado aire a la bomta 76 a través del conducto de sumi-
nistro 74 y se le daré escape a través de la lumbrera atmos-
férica 86. Por otra parte, si se dispone el mecanismo de
védlvula para suministrar presién de aire positiva a la mesa,
serd aspirado aire a la bomba 76 a través de la lumbrera
atmosférica 86 y serd descargado a una presién superior a
la atmosférica dentro del conducto de suministro 74.

La manera en que se distribuye en la superficie
de apoyo 24 el vacio o la presién de aire que aparecen en
el conducto de suministro 74 puede variar ampliamente, pero
preferiblemente tales medics de distribucién son tales que
se aplica el vacio e solamente una parte seleccionada de la
superficie de soporte 24, cuya parte en la que se hace el
vac{o incluye el Aarea situada debajo de la cabeza cortadora
48. Es decir, que los medios de distribucién del vacio son
de preferencia tales que al moverse el carro-X 28 en senti-
do longitudinal de la mesa 16, la parte de la superficie
24 de soporte del trabajo sometida al vaci{o es hecha variar

de modo que la parte a la que se aplica al vacio esté siem-

tema de distribucidn es de preferencia tal que cuasndo apa-
rece presién de aire positiva en el conducto de auministro

74, aparece una presién positiva sobre toda la extensién de

lectivamente el conducts de suministro 74 a ya sea la lumbre-

ra de vacio 78 o ya sea la lumbrera de presién 80. Ta lumbre-

pre debajo del cortador 48, Ademés, la construccién del sis4
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__la superficie de soporte. En el caso ilustrsdo, se ha toma-
do el sistema de distribucién de modo que sea similar al
descrito e ilustrado en nuestra solicitud de patente pé;:f
los EE.UU., presentada simulténeamente con ésta, y titula~
da "Aparato con Sistema de Vacio de Valvula para Correa pa-
ra Trabajar sobre Material de Trabajo", cuya solicitud que-

da aqui incorporada por su referencia Y & la cual se puede

hacqf referencia para nuevos detalles.

A ] L

De momento es Bufi¢iemte com indicar, con refe-
cluye, extendiéndose longitudinalmente & lo largo de su la—
do de la derecha como se ve en la Fig. 3, tres miembros ou,
97 ¥ 99, hechos de preferencia de sluminio, soldados o uni-
dos de otro modo entre si{ en la disposicién ilustrada. E1
miembro 99 forma el alojamiento 64 del cable. E1 miembro
94, conjuntamente con parte del miembro 97, forma una céma-~
ra impelente de aire 95 conectada al conducto de suminis-
tro 74. Este miembro 94 y un miembro tubular en cierto modo

- similar que se extiende longitudinalmente (no representado),
que se extiende a lo largo del lado opuesto de la mesa, es-
tén situados al nivel inferior de la mesa y entre ellos
hay un bloque de base rigido pero ligero hecho de un cuer-
po 96 de panal de abeja emparedado entre dos chapas de alu-
minio 58 y 100. La chapa superior 100 forma la pared infe-
rior de una serie de compartimientos 102, 102 separados en-
tre s{ por tabiques 104, 104 de chapa de aluminio ondulsda
que se extienden hacia arriba desde la chapa inferior 100 |

Yy que se extiende en sentido transversal de la mesa. Ios

tabiques no estén perforados y se extienden en todo el re-

* a0
D) ]
[ ]
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rencia a las Figs. 3 y 4, que el bastidor de la mesa 16 in-
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_Partimiento 102 eatéﬂcerrado cohtra la entrada o la salida
de aire, excepto a través de su parte superior y de su par-
te extrema de la derecha. El espaciamiento entre los tabi-
ques en sentido longitudinal de la mesa puede variar, pero
en el caso ilustrado tal espaciamiento estd tomado de modo
que sea de 50,8 mm, haciéndose con ello que cada comparti-
miento 102 tenga 50,8 mm de.anchura.

Ademés de definir los compartimientos 102, 102
los tabiques 104, 104 actiian también como soportes péra 80~
portar los componentes de la superficie de soporte 24. Como
se ve en las Figs. 3 y 4, estos componentes incluyen una
base metédlica rigida 106 en forma de une chapa o placa, de
preferencia de aluminio, que descanse directsmente sobre
los lados superiores de los tabiques 104, 104 y que tiene
un gran numero de aberturas 108, 108 distribuidas uniforme-
mente en toda su extensién, y que tiene también una serie
de aberturas més pequeﬁas 109, 109 distribuidas asimismo
regularmente sobre toda su extensién. La placa de base 106
soporta al lecho de cerdas 110, los extremos superiores de
cuyas cerdas definen la superficie de soporte 24, Este le-
cho esta constituido por una pluralidad de bloques de cer-
das individuales 112, 112, de forma cuadrada en planta,
acopladas adyacentes entre s{ para constituir el lecho to-
tal. La estructura exacta de cada bloque de cerdas se des-—
cribe con mAs detalle aqui en lo que sigue, pero por el mo-|
mento puede indicarse que cada bloque tiene una capa de ba-
se 114 que contiene aberturas 112, 113 (tal como se ve por
ejemplo en la Yig, 8) para permitir que pase el aire verti-
calmente a su través, y cuya capa de base lleva un gran

nimero de cerdas 116, 116 que se extienden verticalmente
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| hacid arriba desde la misma. Cada blogue de cerdas esté
sujeto a la placa de base 106 por tener cuatro columnas o
espigas 115, 115 que se extienden hacia abajo que encéjan
a8 presién en las aberturas configuradas y dispuestas de
forma complementar%a 109, 109 en la base 106, Por consiguiern
te, 8i se dafian las cerdas de uno o mds bloques, esos blo-
ques pueden ser sustituidos por otros nuevos sin tener qae
sustituir todo el lecho de cerdas 110.

Ias aberturas 108, 108 en la placa de base 106
Y las asberturas 113, 113 en las bases 114, 114 de los blo~-
ques de cerdas permiten que pase el aire entre la superfi-
cie de soporte 24 y cada compartimiento subyacente 102, Por
consiguiente, cuando se aplica vacio a cualquier comparti-
miento 102, ese vacio es transmitido directamente a través
de la parte superior dei_compartimiento y a través del es-
pacio que estéd encima qﬁe contiene las cerdas 116, 116, a
la parte o Ares de'ia;superficie de soporte 24 que esté di-
rectamente encima de ése compartimiento, extendiéndose tam-
bién algo del vacio en.direccién longitudinal de la mesa
a través del espacio que contiene las cerdas del lecho de
cerdas. Andlogamente, 'si se aplica a un compartimiento pre-
8ién de aire positiva, tel presién positiva se transmite
también a través de la placa de base 106 y del lecho de
cerdas 110 para hacer que aparezca uns presidn positiva so-
bre esa parte de la superficie 24 de soporte del trabajo
que ettéd encima de ese compartim;ento. Como se explica aqui
en lo que sigue, sin embargo, la estructura es tal que pro-
porciona muchos circuitos de acondicionamiento de aire in-
dividuales entre ceda compartimiento y pequefias Areas indi-

viduales asociadas de la superficie de soporte del trabajo,
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R cada uno de esos circuitos esté preferiblemente disefiado
para que ofrezcea una cierta resistencia al flujo de aire a
su través a elevados caudales, de modo que una parte de la
superficie de trabajo que estéd encima de un compartimiento

pueda ser dejada descubierta sin que con ello se pierda por

ciada de suministrar vgcio a la parte restante de la super-
ficie de trabajo por encima de ese compartimiento.

En los compartimientos 102, 102 se hace selecti-
vamente el vacio en el caso ilustrado por medio de un sim-
ple mecanismo de vAlvula de correa situado a lo largo del
lado derecho de la mesa que coopera con la cémara impelen-
te de aire 95 y con los extremos adyacentes de los diversos
compartimientos 102, 102. E1 miembro de bastidor 97 tiene
un alma 118 y dos pestafias horizontales 119, 119, consti-
tuyendo el alma 118 un miembro valvular que tiene una cara
valvular 120. Este miembro valvular 118 esté situado en un
plano vertical y tiene una parte 122 inferior que se ex-
tiende longitudinalmente alineada con el miembro 94 y que
forma la pared de la derecha de }a cémara impelente de aire
95. Otra parte superior que se extiende longitudinalmente
124 del miembro valvular 118 estd alineada con los extre~-
mos de la derecha de los compartimientos 102, 102 y forma
las paredes extremas de la derecha de tales compartimien-
tos. En cada una de las partes 122, 124 que se extienden
longitudinalmente del miembro wvalvular hay un gran ndmero
de agujeros que se extienden a través del miembro valvular
118. Ios agujeros que estén en la parte 124 superior que

se extiende longitudinalmente se extienden a través del

miembro valvular para proporcionar una serie de primeras
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lumbreras 126 e¢n'fla tara valvular-120, y 40s.agujeros que .,
estén en la parte inferior longitudinal 122 se extienden a
través del miembro valvular para proporéionar una serie de

segundas Jumbreras 128 en la cara valvular 120, habiendo al
menos una lumbrera 126 y una lumbrera 128 en la cara valvu-
lar 120 por cada compartimiento 102.

Para cooperacidén con la cara valvular 120 del
miembro valvular 118 hay una correa 130 impermeable al aire
¥y una unided 132 desviadora de la correa. lLa correa 130 se
extiende a lo largo de toda la longitud del miembro valvu-
lar 118, mientras que la unided desviadora de la correa
tiene una longitud total igual a la longitud de solamente
un pequefic nimero de los compartimientos 102, 102 situados
lado & lado.

La unidad 132 desvisdors de la correa se ha repre;
sentado solo esquemétipamente en la Fig. 3, y como en ella
se ha ilustrado incluye cuatro rodillos 140, 142, 144 y
146 que en la posicién de la unidad 132 desviadora de la co:
rrea desvian la correa 130 separéndola de la cara valvular
120 del miembro valvular 118. Los cuatro rodillos 140, 142,
144 y 146 estén soportados desde un miembro comin (no re-
presentado) para movimiento &l unisono a lo largo de la.
longitud del miembro valvular 118, y tal movimiento esté
coordinado con el movimiento del carro-X 28 de modo que la
unided 132 desviadora de la correa estéd situada en la mis-
ma posicién longitudinal a lo largo de la longitud de la
mesa que lo estd la cabeza cortadora 48 llevada por el ca-
rro-X 28, En los lados opuestos de la unidad desviadora
132, 1g correa 1%e«esté situada contrs la cera valvular

120 y obtura las lumbreras primera y segunda 126 y 128
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Lgbo&ihdhs, cada ‘una é8n'respedto a 14 dtra, pera impedir ! ,
con ello que el vacio sea transmitido desde la cémara impe-
lente 95 a los compartimientos asociados 102, 102. En la
posicién de la unided 132 desviadora de la correa, sin em-
bargo, la correa estd retenida por los rodillos 140, 142,
144 y 146 separada de la cara valvular 120 para establecerb
comunicacién entre esas lumbreras primers y segunds 126 y
128 adyacentes a la unided desviadora, haciendo con ello
que se les suministre vacio a algunos de los compartimien;
tos 102, 102 asociados. El nimero de compartimientos a los
que se aplica el vacio depende de la longitud de la parte
desviada de la correa, siendo tal longitud en el caso ilus-
trado la que hace que se aplique vacio a esencialmente cin-
co compartimientos 102, 102 de una vez.

La cara exterior sbierta del miembro 97 esti ce-
rrada por una pliaca de cubierta 168, cuya parte superior
forma la pared de la derecha 30. El miembro 97 y la placa
de cubierta 168 definen por consiguiente una cémara cerra-
da alargada pars recibir a la unidad desviadora 132, estan-
do edemés también cerrada tal cémara por los extremos lon-
gitudinales opuestos del miembro 97. Pbr consiguiente, si
se suministra aire a presién & la cémara impelente de aire
95, el aire a esa presién pasard a través de las lumbreras
128 en la parte inferior del miembro valvular 118 y empuja-
rd a la correa 130 separéndola de la cara valvular a lo lar
go de la extensién de tal cara 120 situada en los lados
opuestos de la unidad desviadora. Por consiguiente, el aire
a la presidn positiva tendréd libertad para fluir desde las
lumbreras 128, 128 a las lumbreras 126, 126 a lo largo de

toda la extensidén del miembro valvular 118, proporcionando
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| presién de aiffé'positiva a todos los cSmpartimientos 162,
102 y proporcionando con ello a su vez presién de aire po-
sitiva sobre toda la extensién de la superficie de soporte
24,

En linea con el invento, se hace el lecho de cer-
das 110 de tal modo que los extremos de las cerdas que for-
man la superficie de soporte 24, en vez de tener su extremo
superior romo o plano como en la técnica anterior, sean agu-
zados, de modo que cuendo se extienda une hoja de material
penetrable sobre la superficie de soporte, los extremos
puntiagudos de las cerdas penetren en la hoja al menos en
cierta medida, para inhibir el movimiento de la hoja en el
plano de la superficie de soporte. Ademés, las cerdas son
de tales longitudes y formas, estén hechas de tal materisl
y estén tan densamente empaquetadas come para que sean re-
lativemente rigidas y resistentes a'la flexién de sus ex—
tremos superiores como reaccién a las fuerzas que aparecen
en el plano de la superficie de soporte. Ias cerdas estan
ademés configuradas de tal modo que el material en hoJja cor
tado puede ser fhcilmente elevado desde la superficie de
soporte después de cortarlo. Ademés, el lecho de cerdas 110
ofrece una resistencia sustancial al flujo de aire a tra-
vés del lecho en sentido longitudinal de 1la mesa, de modo
que cuando se aplica vacio a un grupo seleccionado de com-
partimientos 102, 102, el grado de vacio que aparece en la
superficie de soporte 24 disminuye gradualmente en sentido
longitudinel de la mesa con la distancia desde el compar-
timiento adyacente en el que se hays aplicado vacio.

Se puede hacer ahora referencia a las Figs. 5 a

10 para una descripcién detallada de un bloque de cerdas

g .. . [] .

c e
eseces

»



. 93.181

10

15

20

25

30
13056

Hoje nu;\'21- .

| 112 hecho de acuerdo con el inveﬁé;. Como se ha ilustrado er
esas figuras, el bloque de cerdas 112 es uns parte de nlés-
tico moldeada por inyeccién en que la base 114, las cerdas
116, 116 y las cuatro espigas de fijacién 115, 115 son en-
terizas entre si. Pars hacer estos bloques de cerdas se pue-
den usar diversos pldsticos u otros materisles diferentes,
pero actualmente el nilén y el polipropileno son los mate-
riales preferidos. Como se ha mencionado'anteriormente, ca-
da bloque 114 es de forma cuadiada en planta y tiene 50,8
mm de medida a lo largo de cada lado. Is base 114 tiene aprag
ximadamente 3,175 mm de grueso. Como se ve en la Fig. €,
la superficie inferior de la base incluye cuatro &reas re-

»»2jadas en general cuadradas 170, 170 definidas por cuatro

nervios periféricos 172, 172 Yy dos nervios interiores que

ce proyecciones 176, 176 y veintidos aberturas 113, 113. Co+
mo se ha ilustrado en la Fig. 8, cuando un bloque de cer-

das 112 tiene sus cuatro espigas de fijacién 115, 115 enca-

féricos 172, 172, los nervios interiores 174, 174 y las pro-
yecciones 176, 176 (excepto aquellas proyecciones 176, 176
que puedan estar situadas encima de los agujeros 108, 108
en la placa 106) se aplican a le superficie superior de la
placa 106 para proporcionar un firme soporte vertical parsa
el bloque de cerdas. Ademés, estando el bloque de cerdas
112 asi montedo en la placa de soporte 106, debajo de cada
rebajo 170 hay un agujero 108 en la placa de soporte, per-
mitiendo el rebajo 170 el libre flujo de aire entre su agu=-
Jero 108 asociado y las aberturas 113, 113 asociadas que se

extienden a través de la base 114,

se cortan 174, 174, Dentro de cada érea rebajada 170 hay do+4

Jadas a presién en la placa de soporte 106, los nervios peri

F
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las cerdes 116, 116 se extienden hacia arriba deg-
de la base 114 y tienen en sus extremos superiores partes
extremas, el &rea de cuya seccién transversal disminuye sua-

vemente hasta puntas relativamente afiladas 178, 178 situa-

proporcionar la superficie de soporte 24, la forﬁa particu-
lar empleada para cada cerda 116, Y la manera en que se for-
ma su punta 178;‘bﬁéden variar, pero en el caso ilustrado,
como se pSEde ver mejor en la Fig. 10, cada cerda 116 es de
seccidén transversal en general circular y tiene una parte
inferior 180 y una parte superior 182. La parte superior 182
ocupa aproximadamente de una guinta parte a una cuasrta par-~
Te de la longitud total Iyde la cerda, ocupando la parte in-
ferior 180 el resto de la longitud de la cerds. La parte in-
ferior 180 es sustanc&alméﬁ%e un éiiinﬂr©-eir?ular,;p339 que
tiene solamente una ligera conicidad suficiente para facili-

tar la retirada del bloque de cerdas desde su molde en el

do en la Fig, 10 tipicamente de un grado. La paEEe superior
182 es de forma cénica y tiene un dngulo Ao de cono suficien
te para hacer que la parte superior 182, juntamente con su

punta 178, pueda penetrar fécilmente en el material de hoja
penetrable extendido sobre la superficie de soporte 24, Pre-
feriblgmente,mel_éagnlaaAz del.aa

grados, y en el caso ilustrado tiene aproximadamente dieci-

seis grados. Las cerdas 116 , 116 son de longitud relativa-
mente corta con relacién a sus otras dimensiones, de modo
que son relativamente rigidas. Por ejemplo, las cerdas tie-
nen de preferencia mencs de 12,7 mm de longitud y en sus

extremos inferiores adyacentes a la base 114 tienen un did-

proceso de moldeo por inyeccién, siendo el &ngulo Ay ilustraL

das en un plano horizontal comin, para definir con elloy |
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metro D de més de 0,508 mm. El coeficiente de esbeltez
—kL/D) de cada cerda es por consiguiente de diez o menos.
Las cerdas estén ademds empaquetadas preferiblemente con ung|
densidad de més de 77-cerdas por centimetro cuadrado. En la
realizacién ilustradea del invento, las cerdas tienen aproxi-
madamente 7,620 mm de longitud, tienen didmetros en sus ex-
tremos inferiores de aproximadamente 0,660 mm y estén empa-
quetadgé con una densidad de aproximadamente 108 cerdas por
centimetro cuadrado. Ademés, la punta 178 del éxtremo supe~
rior de cada cerda es relativamente afilada. En el caso
ilustrado, esta punta se ha representado como en general re-
dondeadsa, pero puede ser también plana o de slguna otra for-
ma. En el caso ilustrado, el radio de la punta redondeada
es del orden de 0,203 mm, y si la punta es de una forma més
plana el diédmetro del érea plana es tipicamente de 0,406 mm
O menor.

En Is Figl 9 se ha ilustnadp més claramente la
disposicién de las cerdas 116, 116 en el bloque 112 de cer-
das ilustrado. Con referencia a esta figura, las cerdas 116,
116 en cada bloque de cerdas 112 estan dispuestas en filas
alternas al tresbolillo F y G, habiendo treinta y ocho fi-
las F y treinta y ocho filas G en cada BJgggﬁlgg_gngqg,
> -~”=~“~“?"'"“aUFMy”cada fila G treinta y ocho cerdas,
excepto en que falta una cerda en la posicidén de cada aber-
tura 113. Puesto que hay ochenta y ocho aberturas 113, 113
en cada bloque de cerdas, cada bloque de cerdas contiene
2.800 cerdas, o bien 108 cerdas por centimetro cuadrado.
Ademés, en cada fila F y G los extremos inferiores de las

cerdas 116, 116 estén separados entre si por espacios S que

son sproximedamente iguales al didmetro de cada cerda. En

.
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consecuencia, el diémetro dé cada cerda en su extremo infe-
rior es de aproximadamente 0,660 mm, y el espaciamiento S
entre cada par.de cerdas en cada fila F y G es de aproxima-
damente 0,660 mm. Cada abertura tiene un diémetro de apro-
ximadamente 1,524 mm. Todavia,'ademés, como resulta eviden-~
te de la Fig. 9, los bordes laterales de cada ﬁloque'de
cerdas 112 estén perfilados de.modo que los bordes de los
bloques adyacentes encajarén estrechamente entre si, conti-
nuéndose el espaciamiento ¥ la disposicién de las cerdas
regular y uniformemente, de un bloque de cerdas al siguien-
te, para proporcionar el lecho de cerdas 110 de uns calidad
uniforme en tode la extensién de su superficie de soporte
24,

Un lecho de cerdas 110 hecho de bloques de cerdas
como los que se han descrito en lo que antecede, soporta a
una hoja de material penetrable 26 extendids sobre la super;
ficie de soporte, como se ha ilustrado en.la Fig. 11, me-
diante los extremos superiores aguzados 182, 182 de las cer
das 116, 116 que penetran en cierta medida en el material
26, para evitar que el material deslice libremente sobre 1la
superficie de soporte 24 _aunque el hecho de que los extre-
mos superloreé 182 182 de la cerda se estrechen suavemente
hasta las puntas 178, 178 permite que el materigl 26 sea
fécilmente retirado de la superficie de soporfe 24 simple-
mente levanténdolo hacia arriba desde la superificie de so-

—

porte.

Hablando en términos generales, cuando se usa el
lecho de cerdas 112 para soportar una hoja de material en

hoja, tal como la hoja 26, sin ayuds de wvacio aplicado sl
espacio que contiene las cerdas 116 116, el grado en que

.
.
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_;os extremos superiores aguzados de las cerdas pénetrarén
en la hoja 26 depende de la naturaleza del material de 1la
hoja. Es decir, si la hoja es de un material tejido en te-
lar de modo suelto, los extremos aguzados de las celdas ten+
derén a penetrar en la hoja en mayor grado que si la hoja
es de un tejido en telsr muy apretado. Un aspecto importan-
te del invento, sin embargo, es que cuando se aplica vacio
al espacio que contiene las cerdas, el efecto_de retencién
de les cerdas con relacién al material en hoja se normaliza,
de modo que es sustancialmente igual, o al menos se iguala
més, para los diferentes tipos de méterial. Por ejemplo,

si el material en hoja'26 es un material tejido en telar
1suelto, su resistencia al flujo de aire a su través serd
requeria, mientras . que si la hoja 26 es una hoja de material
tejido en telar muy apretado ofrecerd una resistencias sus-
tancial al.flujo de aire & su través. Por consiguiente, si
se extiende una hoja de material tejido en telar suelto so-
bre la superficie de soporte y se crea un vacio en el espa-
cio que contiene las cerdas, el vacio tenderd a aspirar el
material atrayéndolo sobre los extremos aguzados de las cer:
das solo un poco més que si no se usara el vacio. Por otra
parte, si se extiende una hoja de material tejido en telar
muy apretado sobre la superficie de soporte y se aplica va-
cio al espacio de las cerdas, el vacio tendré a aspirar el
material atrayéndolo sobre las cerdas sustancialmente més
qQue 8i no se usara vacio. Por consiguiente, mediante el uso
del vacio ambos materiasles tiemen a ser penetrados por las
cerdas o retenidos por éstas en aproximadamente el mismo

grado, a pesar de sus diferentes caracteristicas.

la poca altura vertical de las cerdas 116, 116,

/
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| su grosor y la densidad con la que se empaquetan en el lecho
110 producen tembién el efecto de que las mismas proporcio-
nan acumulativamente una resistencia sustancial al flujo de
aire e través del lecho de cerdas, 28 decir, & través del
espacio que contiene las cerdas, en un plano paralelo a lsa
superficie de soporte. Por consiguiente, si la superficie
de soporte 24 estéd cubierta por entero, o en esencia por en-
tero, con una hoja 26 de material que haya de ser cortado,
que ofrezca una cierta resistencia al flujo de aire a su
través, y se suministra vacio a solamente un grupo seleccio-
nado de compartimientos 162, 102 de la manera descrita en
lo que antecede, el &rea de la superficie de' soporte del
trabajo’ que esté direét;;ente encima de los compartimientos
en los que se ha aplicado vacio tendrd un grado sustancial-
mente uniforme de vacio que .apareceréd sobre ella. Debido al
flujo de aire a través del lecho de cerdas en sentido lon-
gitudiral de ls mesa a uno y otro lado de los compartimien-
tos en los que se ha hecho el vacio, aparecerd también algo
de vacio en la superficie de trabajo & uno y otro lado del
Area que estd directamente encima de los compartimientos a
los que se ha aplicado vacio, pero debido a la resistencia
ofrecida por el lecho, el vac{o sobre esas éreas disminuira
con la distancia desde el compartimiento adyacente en el quq
se haya hecho el vacio. Como consecuencia de esto, se com-
prenderd que cuando se hace el vacio en un grupo de compar-
timientos, el vacio aplicado al material extendido sobre la
superficie de soporte aumentaré gradualmente, considerado
en una direccién longitudinal de la superficie de soporte,

hasta el valor mdximo que sparece en el &rea que estéd direc-

tamente encima de los compartimientos en los que se ha he-
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L?ho el vacio, y disminuiré después graduslmente al proceder
en sentido de separacién desde los compartimientos en los
que se ha hecho el vacio, siendo por ello poco probable que
el vacio produzca cualesquiera ondas u otras perturbaciones
en el material, gque tiendan a desplazarlio con relacién a la
superficie de soporte en el plano de esa superficie.

La resistencia de las cerdas al flujo de aire a
través del espacio que contiene las cerdas en planos parale-
los a la superficie de soporte, coopera también con la re-
sistencia al flujo de aire proporcionado por las aberturas
113, 113 y con la disposicién de las cerdas 116, 116 que ro-
dean a cada abertura 113, para proporcionar otras ventajas.
Es decir, en cada abertura 113, como se ve en las Figs. 9 y
11, se ha omitido una cerda del bloque de cerdas en su posi=-
cién, de' modo que otras cuatro cerdas la rodean y se extien-
den hacia arriba desde su borde superior para formar una
continuacién 117 similar a un embudo libre de cerdas de 1la
abertura 113, que se extiende desde la base 114 hasta la su-
perficie de soporte 24, Por consiguiente, el vacio que apa-
rezca en la abertura 113 es comunicado directamente a la
pequefia Area de la superficie de trabajo que estd encima y
a la hoja 26 de material soportada sobre la misma. Al inte~
rior de cada uno de esos espacios 117 fluiré lateralmente
algo de aire, pero como se ha mencionado las cerdas 116,
116 presentan una cierta resistencia a ese flujo. Las aber-
turas 113, 113 son ademés de un tamafio tal, por ejemplo de
1,524 mm de didmetro, que presentan una resistencia sustan-
cial al flujJo de aire a su través para altos caudales volu=-
métricos. As{, si se hace el vacio en un compartimiento 102
Yy una parte de la superficie de traﬁajo 24 situeda encima

[ ]
. 2
s ,* °s . ]
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_@el mismo no estéd cubierta con una hoja de material de tra-
bajo o con una hoja de material de obturacibdn, fluiré aire
a8l interior del compartimiento a través de las partes no cu-
biertas de la superficie 24, pero las aberturas 113, 113%
asociadas resistirén a tal flujo lo suficiente como para
permitir que permanezca en el compartimiento un gredo sus-

tancial de vacio, aplicando por lo tanto vacio a las abertu-

bajo que estén encima de esas aberturas que pueden estar
cubiertas con material de trabsjo. El hecho asociado de que
las cerdas preséntan una cierta resistencia sl flujo de ai-
Te en un plano peralelo a la superficie de soporte y el hea
cho de que los éspacios 117, 117‘conducen el vacio que apa~
rece en las sberturas 113, 113 directamente sl material de
trabajo que estd encima, inhibe la desviaciédn del vacio que
aparece en las aberturas 113, 113 a la parte no cubierta de
la superficie de soporte y asegura en cambio que se aplica-
T4 al material de trabsjo un grado susfanciél de vacio.

Ha de entenderse, sin embargo, que se pueden usar

otros medios que no sean las aberturas 113, 113 para propor-

miento y el espacio que contiene cerdas que esté encima,
Por ejemplo, 1os‘aguderos 108, 108 que tiene la hoJja 106
podrian estar dimensionados para que proporéionaran la limi-
tacién. Ademés, en vez de las aberturas 113, 113 en los blof
ques de cerdas, éstos pueden estar ligeramente espaciados
entre 2{ para definir espacios de separacién perimetrales
para el flujo de aire y tales espacios de separacidn pue-

den estar dimensionados para proporcionar la deseada limi-

tecidn.,

[ 3 B 3 W )
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cionar una resistenciea el flujo de aire entre cada comparti+t
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En algunos casos el wimple pesp de la hoja 26 ex-

tendida sobre el lecho de cerdas 110 es éuficiente para con-

seguir una penetracién de los extremos superiores aguzados
de las cerdass en la hoja, en un grado suficiente para obte-
ner una cantided deseada de efecto de suéecién. Como se ha
mencicnado en 1o que antecede, en los casos en los que se
desee un efecto de sujecién adicional, se puede aplicar va-
cio al espacio de las cerdas para afiadir otra fuerza que
tire de la hoja pare llevarla sobre las cerdas. Ademés, se
puede obtener un efecto de sujecién aumentado proporcionan-
do para ello unos medios para apretar mecdnicamente la ho-
Ja 26 hacia abajo sobre los extremos superiores de las cer-
das, después de extendida la misma sobre la superficie de
soporte 24. Tales medios pueden adoptar la forma, por ejem-
plo, de un rodillo movible sobre le hoja 26 después de su
colocaci§n sobre la superficie de soporte, una platina movis
ble hacia abajo sobre la hoja 26 extendida o bien un tam-~
pén movible sobre la hoja extendida para aplicar gradualmen
te el tamponado de la misma sobre los extremos aguzados de
las cerdas.

En la Fig. 2 se jlustra a modo de ejemplo una
médquina de cortar 1l4A que es idéntica a la méquina 14 de™
la Fig. 1, excepto en que esté equipada con dos formas di-
ferenﬁgs de rodillos para epretar una hoja 26 sobre los ex-—
tremos aguzados de las cerdas del lecho de cerdas, después
de colocada la hoja sobre la superficie de soporte. Un ro-
dillo que es el 190 es accionable manualmeﬂte y tiene un
cilindro 192 y dos mangos 194, 194, Preferiblemente, el ci-

lindro 192 tiene una parte exterior hecha de caucho espon=-

Joso o similar, que le dota de una superficie de c¢ilindro
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| 0 de rodadura algo eléstica. En uso se aplica el rodillo
192 a la mesa 16 de 'la menera ilustrada en la Fig. 2, des-
pués de situada la hoja 26 sobre la superficie de soporte
24, y luegc dos operarios lo mueven en sentido longitudinal
de la mesa cogiendo cade uno por un mengo 194, El1 rodillo
puede estar contrapesado de modo que a2l ser movido sobre la
hoja 26 su peso sea suficiente por si solo pars producir
la cantidad deseads de fuerza dirigidea hacia abajo psra ser
aplicada a la hoja 26. Por supuesto, los operarios pueden
también controlar la fuerza aplicada a la hoja apretando
hacia abajo o bien levantando los mengos 194, al ser movido
el cilindro en sentido longitudinal de la mesa. Después de
usado el cilindro 192 paré apretar la hoja sobre las cerdas
se retira de la mesa antes de iﬁiciarse la operacién de
corte. T

Como alternativa al rodillo 190 accionable manual:
mente, la mAquina 14A puede teﬁer un rodillo 196 llevedo
por el carro-X 28. El rodillo 196 tiene preferiblemente una
parte exterior hecha de caucho esponjoso, o de un material
similar, para dotarlo de una superficie de rodesdura algo
eléstica. Unos medios (no ilustrados) llevados por el ca~

rro-X 28 suben y bajan el rodillo con relacién a la super-

do de fuerza aplicada por el rodillo.hacia abajo a la hoja

26 extendida. En uso, después de colocada la hoja 26 sobre

la superficie de soporte 24, se mueve el carro-X 28 llevén-
dolo hasta un extremo de la mesa, se hace descender el ro-

dillo 196 sobre la hoja 26 y luego se mueve el rodillo so-

bre la hoja extendida moviendo para ello el carro 28 en

sentido longitudinel, o bien en la Qirecci6n de las coor=-

L]
. . [ . ¢
.

ficie de trabajo 24 y controlan también posiblemente el graj
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| denadas X, en toda la longitud de la hoja. Después se eleva
el rodillo desde la hoja y se uéa el carro~X 28 como parte
del aparato pasra cortar la hoja.

Con el lecho de cerdas 110 se pueden usar varias
formas diferentes de cortadores,.incluyendo los guiados
manualmente, para cortar piezas de patrén del masterial de
hoja extendida sobre el mismo. En la méAquina 14 de la Fig.
1, y de acuerdo con algunos aspectos del invento, el corta-
dor 48 es del tipo en que se usa una pequefia y delgada cu-
chilla 200 cortadors, giratoria a gran velocidad, como se
ha ilustrado en las Figs. 12 y 13. La cuchilla 200 eété 80-
portada sobre un eje 203 soportado para rotacidn sobre un
prensatelas 202 y accionado por una correa 204 desde un mo-
ter (no ilustrado) situado encima de la cuchilla, siendo el
eje 20% giratorio alrededor de un eje geométrico 206 para-
lelo en general a la superficie de soporte 24. La cuchilla
200 estA soportada, cdmo se ha ilustrado en las Figs. 12 y
13, de modo que un &rea de forma de segmento de la misma
se extiende dentro del lecho de cerdas 110 en una distancia
radial menor que la cuarta parte del didmetro de la cuchill+
Yy al menos la parte anular exterior de la cuchilla que pa-
sa a través del lecho 110 tiene un grosor méximo de 0,254
mm. En la realizacién ilustrada del invento, donde cada
bloque de cerdass 112 del lecho de cerdas 110 tiene una ba-
se 114 de 3,175 mm dé grosor y cerdas de 7,62 mm de longi-
tud, la cuchilla 200 esté constituida por un disco plano
de aproximadamentz 19,05 mm de didmetro con un grosor méxi-
mo de aproximadamente 1,270 mm, teniendo su zona anular ex-

terior, como se ha indicado en 207, un lado biselado para

proporcionar un borde cortante circunferencial afilado 208,

. L] .
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siendo el bisel 207 convexo y extendiéndoge en sentido ra-
dial de la cuchilla 200 en uns distancia de aproximadamente
3,175 mm a 4,762 mm. Por consiguiente, solamente una peque-
fia parte muy delgade de la hoja se extiende dentro del le-

cho de cerdas y es fiacilmente acomodada por las cerdas.'Aun-

que se ha ilustrado la cuchilla biselada en solamente un
lado, podria estar biselada, si se dcsease, en ambos lados.

En la Fig. 12 se ha indicado mediante la flecha
C la direccién general del movimiento del cortador siguien-
do una linea de corte, y se ha indicado mediante la flecha
K el sentido de rotacidn de la cuchilla cortasdora 200. El
prensatelas 202 puede también ejercer una fuerza hacis asba-
Jo sobre la hoja 26, para ayudar a apretar esa hoja sobre
los extremos aguzados de les cerdas 116 en las inmedistas
proximidades del corte hecho por la cuchilla 200. Es decir,
que el peso del cortador 48 puede estar soportado vertical-
mente por la aplicacién del prensatelas 202 con la hoja 26
extendida sobre el lecho de cerdas, o bien se pueden dispo-
ner algunos otros medios en el cortador para empujar al
prensatelas 202 hacia abajo sobre la hoja, con una cierta
cantided de fuerza controlada. El prensatelas 202 tiene
una superficie inferior 210 que se aplica a la hoja 26 y
desliza sobr: ella durante un procedimiento de corte. Para
reducir la friceién entre el prensatelas y la hoja 26, ests)
superficie 210 est4 hecha preferiblemente de un material
de bajo rozamiento, tal como el tetrafluoretileno.

Al ser movida la cabeza cortadora 48 hacia ade-

lante en la direccidén de la flecha C, a 1o largo de une 1{-

cierta fuerza dirigida hacia adelante sobre la hoja 26, y
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también el prqnsatelas 202 ejerce, por friccién, otra fuerzs
dirigida hacid. adelante sobre la hoja 26. Debido a su sen-
tido de rotacién indicado, sin embargo, la cuchikla cortado-
ra tiende & tirar de la hoja 26 en direccién hacia atréas,
ejerciendo con ello una fuerza dirigida hacia atrés sobre
la hoja que se opone a las mencionadas fuerzas dirigidas ha-
cia adelante. En consecuencia, se reduce la fuerza resultan-
te sobre la hoja 26, que aparece en el plano de la superfi-
cie de soporte 24 y a la cual han de ofrecer resistencia
las cerdas 116, reduciéndose con ello la posible flexién
asociada de las cerdas y el movimiento de la hoJja 26.

En vez de hacerla girar en el sentido de la fle-
cha K, como se ha ilustrado en la Fig. 12, se puede también
hacer girar la cuchilla 200 en el sentido opuesto, si se
desea. Esto produce el efecto de que la cuchilla ejerce al
cortar una fuerza sobre el material de hoja 26 que lo empu-
Ja hacia arriba, contra la superficie inferior 210 del prend
satelas 202, lo cual puede ser preferible para el corte de
algin material.

La velocidad de la hoja 200 puede variar, pero
preferiblemente es mayor de 15.000 revoluciones por minuto,
puesto que se ha comprobeado que una velocidad tan alta pro-
duce una calidad y precisién del corte muy deseables. Se
puede hacer la cuchilla de diversos materiales, por ejemplo|
de acero. En algunos casos puede ser deseable una cuchilla
de bajo rozamiento, y se puede hacer tal cuchilla de, o se
puede cubrir con, un material de bajo rozamiento tal como
el polional (una combinacién de niquel obtenido Por proce.

dimientos no electroliticos y tetraflioretileno),

Otra forma de enfpujar adicionalmente s la hoja

¢ e *
L]

: ot
. ‘y




|

93.181

o

10

15

20

25

13056

Hoje m:.m"54-

| 26 extendida llevéndola hacia abajo sobre las cerdas aguza-
das del lecho de cerdas, consiste en dirigir sobée la hoja
un flujo de aire a presién dirigido hacisa abajo. La cons~
truccidén del lecho de cerdas 110, tal como se ha gescrito en
lo que antecede, se presta de por si perfectamente & 1la
aplicacidén de fuerzas de trabajo por tales medios, dado que
permite que el aire, después de pasar a través de la hoja
26, escape pasando a través del espacio que contiene las
cerdas. Por consiguiente, el flujo de aire produce escaso
o ningin efecto perturbador sobre 1la hoja. Esto contrasta
con el caso en que la hoja 26 pudiera estar extendida sobre
una superficie de soporte sélida no conductora del aire. Si
se dirige aire hacia abajo sobre una hoja extendida sobre

una de tales superficies, después de que el aire choque con

tra la hoja no tiene ruta alguna de escape excepto la de
fluir lateralmente sobre la superficie de soporte entre és-
ta y la hoja, o bien sobre la perte superior de la hoja, y
tal flujo puede tener una tendencia a hacer flamear o despld-
zar de otro modo la hoja con relacidn a la superficie de so-
porte, con efectos no deseables sobre la precisién del cor-
te.

Un flujo de sire dirigido hacia abajo para asyudar
8 sujetar una hojae 26 en el lecho de cerdas 110 del invento
puede aplicarsé de muchas formas diferentes, una de las cua-
les se ha representado, por ejemplo, en el cortador 214
ilustrado en la Fig. 14, Este cortador 214 es sustancialmen-
te similar al cortador 48 de las Figs. 12 y 13, excepto en
que el prensatelas 202 de la Fig. 12 estéd sustituido por un

prensatelas 216 que tiene una serie de lumbreras de aire

218 que pasan a su través y que comupican con una cémara

[ i
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impelente de aire a presién 220 pars producir la emisidén de

chorros de éire a presién dirigidos hacia abajo desde 1la
superficie inferior del prensatelas 216, habiéndose indica-
do el flujo de tal aire por las flechas 222, 222,

L; maquina de cortar 214 descrita en lo que ante-
cede no solamente es Gtil para cortar hojas simples de ma~
terial en hoja extendida sobre la superficie de soporte 24
del lecho de cerdas 110, sino que puede también usarse para
cortar apilamientos.consistentes en dos o més hojas de mate-
rial extendidas una encima de otra., Si tal apilamiento cons-
ta de solamente dos o de unas pocas hojas de material, ses-
puede en muchos casos cortar tales apilamientos satisfacto-
riamente sin cubrir el apilamiento con una hoja de material
impermeable al aire para producir un intenso efecto de re-
tencién por vacio conjuntamente con un vacio aplicado al es-
pacio que contiene las cerdas del lecho de cerdas. Es de-
cir, que la natural vellosidad, u otras caracteristicas de
la superficie de las hojas, producen frecuentemente una
friccién entre las hojas superpuestas suficiente para suje-
tar las hojas impidiendo que deslicen relativamente entre
si durante el procedimiento de corte. Ademés, si durante
el procedimiento de corte se aplica vacio al espacio que
contiene las cerdas, a través de cada hoja de un apilamientq
bajo aparecerd un cierto gradiente de presién, para aumen~
tar en cierto modo el efecto de friccién o de sujecién en-
tre las hojas superpuestas. La presién de aire positiva
aplicada, por ejemplo, por el prensatelas 216 de la Fig. 14
produciré también, si se usa, un gradiente de presién adi-
cional para aumentar el efecto de sujecién entre hojas su-

perpuestas.,

ae
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ante, si el apilami‘ento se hace demasisdo

&%

alto, o si por alguna otra razén no se obtiene de otro modo
una resistencia suficiente al deslizamiento entre las hojas
superpuestas, se puede usar también la méquina del invento
con una capa de material impermeable al aire que cubra sl
apilamiento y que trabaje con un vac{o en el espacio que
contiene las cerdas, de acuerdo con el principio bésico de
compresién en vacio descrito en la Patente para los EE.UU,
Nimero 3.495.492. |

Si se ha de cortar un apilamiento relativamente
alto puede ser también deseable usar un cortador con una
cﬁéﬂiila de movimiento alternativo, en lugar del cortador
48 de cuchilla giratoria, aunque el uso de tal cortador de

cuchilla de movimiento alternativo no queda limitado al cor-

! =

te de apilamientcs altos, y puede también emplearse en coo-

peracién con un lecho de cerdas que realiza el invento pa-

ra cortar una sola capa de material en hoja o bien para cord
tar apilamientos bajos consistentes en solamente una capa
pequeila de hojas superpuestas. A modo de ejemplo, en la

Fig. 15 se ilustra el lecho de cerdas 110 del invento que
coopera con un cortador 224 que tiene una cuchilla cortado-
ra de movimiento alternativo 226 desplazable con movimiefito
alternativo a lo largo de un eje vertical 228 al ser movi-
do el cortador hacia adelante en la direccién D a lo largo
de una linea deseada de corte. En este caso, el material

ilustrado que se corta consiste en un apilamiento 230 cons-
tituido por una serie de hojas 232 de material de hoja per-
meable al aire y una hoja superpuesta 234 de material de

hoja impermeable al aire. Durante el corte del apilamiento

con el cortpdor 224, se apl}pg un vacip al espacio que con-

* . [ ] L] [ ] L ] [ ]
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234, impermeable al aire, es aspirada hacia abajo, hacia
la superficie de soporte 24 del lecho de cerdas 110, com=-
primiendo la hoja 232 y sujetando las hojas del apilamiento
rigidamente cada una con relacién a las deméds, y con res-
pecto a la superficie de soporte 24, para impedir que las
mismas deslicen cada una con relscién & las otras ¥y con
respecto a la superficie de soporte en planos parslelos a lﬁ
superficie de soporte.

En la Fig. 16 se ilustra una forme alternativa
del lecho de cerdas que puede usarse en lugar del lecho de
cerdas 110, en particular en los casos en los que se desee
controlar exactamente el grado'en que una hoja 26 extendida
sobre la superficie de soporte del lecho puede moverse ha-
cia abajo sobre las cerdas sguzadas. El lecho de cerdas
ilustrado en la Fig. 16 es idéntieco al lecho 110 anterior-
mente descrito, excepto en que no todas las cerdas del le-
cho tienen extremos superiores aguzados. Por el contrario,
solamente algunas cerdas 236, 236 son idénticas a las cer-
das 116, 116 del lecho de cerdas 110 y tienen extremos su-
periores aguzados 238, 238 con puntas 240, 240. Otras cer-
das 242, 242 tienen extremos planoes o romos 2ult, 244 que
estan situados a una pequefia distancia por debajo del plano
que contiene las puntas 240, 240 de las cerdas aguzadas. |
Por consiguiente, cuando se extiende una hoja 26 sobre 1la
superficie de soporte proporcionada por las puntas 240, 240
del lecho de la Fig. 16, después de que hayan renetrado en
cierta medida en la hoja los extremos superiores aguzados
de las cerdas 236, 236, la hoja quedaré sujeta contra pos=-

terior movimiento hacia abajo sobre tales extremos superiow
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| _Tes aguzados por aplicacidn con los extremos superiorés ro-
mos 244, 244 de las demés cerdas 242, 242,

En el ceso ilustrado, el lecho de cerdas de la
Fig. 16 estd hecho exactamente igual que el lecho de cerdas
110 descrito en 1lo que éntecede, excepto en que una cerds
si y otra no del lecho puede ser una ceida 242 con el extre-
mo éuperior plano, en vez de una cerda 236 con el extremo
superior aguzado, estando las cerdas de extremo superior
Plano intercaladas uniformemente con las cerdas aguzadas,
Ademds, los extremos superiores planos 244, 244 de las cer-
das 242, 242, como se ha ilustrado, estén situados a una
distencia comprendida entre 0,254 mm y 1,016 mm por.hebajo
de las puntas 240, 240 de las cerdas aguzades 236, 236.

Se consigue un efecto en cierto modo similar al
del lecho de cerdas de ia Fig. 16 mediante el de 1la Fig. 20/
El lecho de la Fig. 20 es idéntico al lecho 110 deécrito en
lo que antecede, excepto en que en vez de tener cada cerda
290, 290 una parte extrema superior que se estrecha suave-
mente, tiene una parte extrema superior 292 que proporciona
una superficie o meseta 294 que mira hacia arriba Y una pe-
queiia proyeccidén aguzada 296 que se extiende hacia arriba
en una corta distancia desde la meseta. Por consiguiente,
cuando se extiende una hoja de material renetrable 26 sobre
el lecho de la Fig, 20, las proyecciones aguzadas 296, 296
de los extremos superiores de las cerdas 290, 290 penetrarén'
en el material para impedir el movimiento lateral del mate-
rial, y las mesetas 294, 294 se aplicarén a la superficie
inferior del material para limitar su movimiento hacia abajc

En las anteriores realizaciones se ha descrito el

lecho de cerdas

-
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con relacién a una médquina en que el lecho
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| de cerdas es pafte de uns mess estacionaria, de modo que el
propio lecho permanece estacionario en todo momento. Tal
construccidn, sin embargo, no es necesaria en los aspectos
més amplios del invento, y por el contrario se puede igual-
mente usar un lecho de cerdas que realiza el invento con
una méquins de corte en la cual el lecho se mueve, COmMO par-
te de un transportador, con relacién a unakestacién de cor-
te, como por ejemplo en la Patente para los EE.UU. Namero
4.391.170. A modo de ilustracién, tal lecho de cerdas que
se mueve se ha representado esquemAticamente en las Figs.
17 y 18. La méquina de corte 250 de estas figuras compren-
de una cabeza cortadora 252 movible segin las coordenadas X
e Y, situada en una estacién de corte que tiene una plura-
lidad de compartimientos estacionarics 254, 254 que estén
debajo de la cortadora, a los cuasles se les puede aplicar
selectivamente vacio de acuerdo con el movimiento del cor-
tador en la direccién de las coordenadas X, indicada por le
flecha G, sustancialmente del mismo modo que se ha descrito
en lo que antecede para la mesa 16. E1 lecho de cerdas 256
es parte de una correa transportadora sin fin 258 movible
sobre las partes superiores abiertas de los compartimientos
254 y arrastrada sobre ruedas 260, 260. Ia correa transpor
tadora 258 consiste en una bandea metélica flexible 262, o
posiblemente en una banda hecha de tablillas articuladas,
equivalente en general, excepto porgue es movible, a la plaj
ca de soporte 106 del lecho de cerdas 110, y una pluralidad
de bloques de cerdas 264, 264 unidos a le banda de soporte
262, como se he ilustrado en la Fig. 18. Ios bloques de cer!
das 264, 264 son idénticos a los bloques de cerdas 112, 112

del lecho de cerdas 110 anteriormente descrito, excepto en
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|_que cadea bloque 264 estd unido a la banda de soporte 262 de
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algin modo que le permita moverse ligeramente con relacién
a la banda de soporte al pasar la banda sobre una u otra
de las dos rpedas 260, 260 como se ha ilustrado en la Fig,
17. Como se ha ilustrado en la Fig. 18, tales medios de so-
porte para los bloques de cerdas 262, 262 comprenden sola-
mente dos espigas o columnas, de soporte 266, 266 situadas
proximes al borde tresero o de salida de cada bloque de cer+
das encajadas a presién en agujeros complementarios 268,
268 de la banda de soporte 262, teniendo también la bande
de soporte 262 otras sberturas 270, 270 equivalentes a las
aberturas 108, 108 de la placa de soporte 106, para permi-
tir que fluya aire entre la superficie de soporte proporcios
nada por los bloques de cerdas y los compartimientos 254,
254 que estén debajo en la estacidén de corte.

Una vez que se ha descrito el aparato del inven-
to, se describird un método de uso de tel aparato, en rela-
cién con las Figs. 19a a 19g. Con referencia a estas figu-
ras, como un primer procedimiento se coloca una hoja 26 de
material en hoja penetrable sobre la superficie de soporte
24t de la mesa de coepte 16. Esto puede conseguirse de una
serie de formas diferentes pero en las Figs. 19a a 19b se
hace, como se ha ilustrado eﬁ la Fig. 198, extendiendo pri-
meramente la hoja 26 de material penetrable sobre una hoja
280 de papel o material similar impenetrable, sobre una me-

sa de extender 282 situade adyacente a un extremo de la me-

sa 16,

Después, como se ha ilustrado en la Fig. 19b, =e
mueven las dos hojas 280 llevéndolas como una sola unided

desde la mesa de extender 282 ¢ la guperficie de soporte

se
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L_24 de la mesa 16. A continuacién, como se ha ilustrado en

] —

Hojs nam

la Fig. 19¢, se sujeta la hoja 26 con relacién a la mesa
16 y se tire de la hoja 280 hacia fuera desde debajc de la
hoja 26, para dejar la hoja 26 depositada sobre la superfi-
cie de soporte, como se ha ilustrado en la Fig. 194.

Para sujetar la hoja 26 mientras se tira de la
hoja 280 desde debajo de ella, se pueden ussr diversos me-
dios diferentes y en la Fig. 19c se han representado unos
de tales medios que comprenden dos mordazas 283, 283 unidas
al carro-X 28, las cuales son llevadas a relacién de suje-
cién con la hoja 26 mientras se tira de la hoja 280 desde
debajo de aquélla. Debe indicaerse también que durante la
operacidén de mover las dos hojas 26 y 280 para llevarlas
sobre la superficie de soporte 24 y/o durante la operacién
de tirar de la hoja 280 hacia fuera desde deﬁajo de la hoja
26, se puede aplicar aire a presién al lecho de cerdas 110,
de la menera anteriormente descrita, para ayudar a tales
movimientos.

Después de depositada la hoja 26 sobre la super-
ficie de soporte 24, se puede empujar més aquella, si se
desea, y como se ha ilustrado en la Fig. 1Se, Bobre los ex~-
tremos superiores aguzados de las cerdas del lecho de cer-
das 110, moviendo para ello un rodillo, tal como el rodille
190 ilustrado, para llevarlo en toda la longitud de la hoja
26, ejerciendo el rodillo una fuerza dirigida hacia absjo
sobre la hoje durante tal movimiento. Ademés, se puede en-
tonces aplicar también vacio al lecho de cerdas 110, =i se

desea, para ayudar a sujetar la hoja 26 a la superficie de

soporte.

A continuacibén se corta la hoja 26 modiante la
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, cabeza cortadora 48 para cortﬁr Piezas de patrén 56 de la =
ihoja, como se ha ilustrado en la Fig. 19f. Luego, deépués
de completado el corte, se pueden retirar las piezas de pa-
trén levanténdolas desde la superficie de soporte 24, En esA
te procedimiento de elevacidn, las formas que se estrechan
suavemente de los extremos superiores de lasg cerdas permiti-
Tén la retirads sin obstéculos desde la superficie de so-
porte de las piezas de patrén, asi como del material de de-
secho. Ademés, durante esta retirsda de las piezas de pa-~
trén y del material de desecho desde la superficie de so-
porte, se puede eplicar aire a presién al lecho de cerdas

110 para ayudar a tal retirada.
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REIVINDICACIONES 4

Los puntos que como caracteristica de novedad se
;mesentan/para que sean objeto de esta solicitud de lMode=

lo de Utilidad en Espaila, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,- Un blooue de cerdas para fabricar un lecho
de cerdas para soportar material en hoja en condicidn de
extendido, comprendiendo dicho blooue de cerdas una base
Yy una pluralidad de cerdas oue se extienden hacia arriba
desde dicha base, teniendo cada una de dichas cerdas un ex
tremo superior aguzado.

22 .- Un blooue de cerdas semin la reivindicacidrn
12, caracterizado ademds poroue dicho blooue es una pieza
de vlistico moldeada nor inyeccién de una sola pieza.

& ,~ Un blooue de cerdas segin la reivindicacidén
12, caracterizado ademds porque dichas cerdas tienen menos

de 12,7 mm de longitud, son de forma en general cilindrica

0,508 mn, estando ademds empaguetadas dichas cerdas con
una densidad de mds de 77 cerdas por centimetro cuadrado.
48 ,- Un blogue de cerdas segin la reivindicacidn
12, caracterizado ademds poroue dichas cerdas tienen apro-
ximadamente 0,762 mm de longitud, son de forma en general
cilindrica y tienen didmetros en sus extremos inferiores
de aproximadamente 0,660 mm, y dichas cerdas estdn empaoue-
tadas con una densidad de aproximadamente 108 cerdas nor

centimetro cuadrado.

52.~ Un bloaue de cerdas segin la reivindicacidn
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a . . . .
|12, caracterizado ademds poroue dicha base incluye una plu-

ralidad de sherturas.
€2.- Un bloque de cerdas segin la reivindicacidén

caracterizado ademds poroue incluye Ootras cerdas con
extremos superiores romos, estando situados dichos ex-
tremos suneriores romos de dichas otras cerdas vpor debajo
de los extremos superiores aguzados de dichas cerdas aguza-
das.

7%.~ Un blooue de cerdas segin la reivindicacidn
62, caracterizado ademds noraque dichas cerdas de extremos
suneriores aguzados constituyen aproximadamente el cincuen-
t2 mor ciento del nimero total de cerdas de dicho blooue de
cerdas v dichas otras cerdas con loe extremos Superiores ro
mos constituyen el resto de las cerdas de dicho bloque de
cerdacs,

82 .~ Un blooue de cerdas segin la reivindicacidn
62, caracterizado ademis poraue todas las citadas cerdas de
dicho bloaue de cerdas tienen menos de 12,7 mm de longitud,
son de forma en general cilindrica y tienen didmetros én

sus extremos

inferiores de mds de 0,508 mm, estando ademds
empaquetadas dichas cerdas con una densidad de mds de 77
cerdas nor centimetro cuadrado.

9%2.-~ Un blocue de cerdas segin la reivindicacidn
68, caracterizado ademds voraue dichos extremos superiores
romos de dichas cerdas de extremos suneriores romos estdn
situados a una distancia entre 0,254 mm y 1,016 mm por de-
bajio de las nuntas de dichas cerdazcs oue tienen los extremos

suneriores aguzados,

10%.~ Un blocue de cerdas segin la reivindicscidn

12, caracterizado ademds noroue cada una de dichas cerdas
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. . . ' .
—tiene una narte extrema superior que define una superficie
de meseta ocue mira hacia arriba y una proyeccidn aguzada

cue ce extiende hacia arribs desde dicha superficie de me-

ceta.

112.- "UN BILOQUE DE CERDAS PARA FABRICAR UN Iid-—

CHO DE CERDAS PARA SOPORTAR KATERTATL EN IIOJA EN CONDICION

DE SXTZIDIDO".

Tal y como se ha descrito en la Nemoria ocue anted
cede, representado en los dibujos ocue se acompafian y mara
los fines nue se han especificado.

Beta ¥Memoris constz de cuarenta v cinco hojas es-

critas a mAocuina mor uns sola de sus

»

carac.
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