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El presente invento se refiere a un método
para la produccifn de un terminal de contacto (pin)con

la particularidad de que se puede fijar a-la placa por

su parte de monfaje, mediante ajuste por presifn en un
- 5 taladro del circuito impreso.

. Se conocen numerosas formas de montaje,de

- - tales terminales de contacto DE-0S 29 30 560,por ejemplo,
describe un contacto terminal que tiene dos patas.elisti-
cas. Su montaje se realiza por separacidn de su parte cen

10 tral de seccibn cuadrada y expandiendo simult&@neamente é&s

tos con ayuda de dos cuiias. Durante la etapa de expansidn,
las dos partes en las que se divide se presionan contra dos

piezas en forma de concha, déndoles asi una forma redondea-

da. ¢

15 Un terminal de contacto que tiene una parte

de montaje la cual asegura mejor distribucidn de esfuexzo

se muestra en la Patente U.S. N°3.545.080. En una realiza-

cibn, tres miembros eldsticos estan formados por estampa-

cibn de varias ranuras y cortes dentro de un hueco plano.

20 Los caballetes asi obtenidos se doblan para formar reséﬁ:

tes y la hoja de metal es a continuacibn enrollada paié_-
formar contactos terminales que tienen tres miembros ;é;:
sorte dispuestos a 120°uno de otro. El v&stago de tal con
tacto terminal, sin embargo, tiene una seccibn circular y
25 asi es inadecuado para conexifnarrollada.

EP~-A-0 105 044 muestra un contacto terminal
de seccibn rectangular cuya parte de montaje se corta de
la parte central la cual es més ancha que el vdstago. Con

la ayuda de dos cortes longitudinales,se forman las tres

30 patas elisticas; la central se dobla en una direccibn en
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el plano de corte y las otras dos en la direccién opues—‘
ta. Los dos extremos de lés dos patas exteriores elés-
ticas solapan los correspondient .s extremos de la parte
central. Asi, cuando el contacto terminalVSe inserta en
un taladro, 1la %ata central actfia como una cufia la cual
se fija por‘las dos patas externas tomando la posicifn 'l
en forma de uve. Esta disposicibn de las tres patas,sin
eﬁbargo, limita sus propiedades el&sticas. -

Un método para producir unbcdntacto terminal
como se reivindica ehlel predmbulo de la reivindicaci6n 1
se describe en DE-0S 25 45 505. Agui como en EP-A-0 105 044,
se estampan tres patas elésticas; de las cuales las dos ex-

teriores se retuercen hacia afuera una de la otra en un pa-

so adicional de tal forma que las tres sdperficies di§eﬁé—

das para hacer contacto con la pared del taladro sean equi-

distantes una de la otra. En la etapa de retorcido,los;er

tremos posteriores de las patas son llevados a uné{posibiﬁn
. - \

en la que hay solo una pequefia distancia de una a la otra,

por medio de la cual la desviacibn de las patas eldstiday

es muy pequefia. .

Es objeto del in@ehto sefialar un método sgﬁéé-
llo para producir terminales de contacto cuyas partes Wd.e: PR
montaje, formadas por tres.patas eldsticas puedan ser monta-
das en los taladros de la placa sin soldadura adicional y
cuyo diSmetro estandard puede variar en unés limites de to-
lerancia‘relativamente amplios, vy propofcionar un troquel
para llevar a cabo el método. De acuerdo con el invento,es-
te objeto se logra por el proceso y medidas de disefio expli-
cadas en las reivindicaciones 1 y 3. Aspectos ventajosos -

adicionales del invento son explicados en las subreivindi-

caciones.
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El invento ofrece varias ventajas. La produc-
cibn completa del terminal en un Ginico paso es muy econd-
mico. Por la aplicaci6n combinada de estampacibn y extru-
sién en frfo, tales contactos pueden ser fabricados a cos- '
te muy razonablL. Esta es la gran ventaja puesto que los
contactos terminales son producidos en masa y usados en -
grandes cantidades, en equipos electrbnicos,particularmen-
te para sistemas telefbnicos.

Ventajosamente, el troquel lo forman dos par-
tes relativamente sencillas las cuales tienen una vida lar-
ga. No se requieren herramientas adicionales para formar la
parte de montaje. La parte macho estd controlada por movi-
mientos de arriba a abajo lo cual permite una gran veloc%—

dad de éiclo. Los contactos terminales asi producidos pug-

den ser sujetados por presibn con seqguridad dentro de los

taladros de una tarjeta de circuito impreso,ya que, 16s ~

&ngulos de 120°formados por sus patas elfsticas, proptr-’
cionan una distribucién de fuerzas uniforme,incluso en el
caso de tolerancias negativas de los taladros. La reldt¥-

vamente grande flexién elfstica de las segunda y tercera-

patas evitan dafios en el fijado. Lo
El invento se describird ahora con més déﬁ&lle
con ayuda de los dibujos que se acompafian, en los cQales:

- La Fig.l muestra un terminal de con-
tacto insertado dentro de un taladro de una tarjeta de cir-
cuito impreso, con la parte de montaje mostrada en seccibn;

- La Fig.2 es una vista de una seccibn
parcial de un troquel’ para la formacibén de la parte de mon-

taje de un elemento de contacto; el troquel consta de una

parte hembra y una parte macho;
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- La Fig.3 es una vista parcial de
un terminal de contacto con una parte de montaje forma-
da por el troquel de la Fig.2. y |
- La Fig.4 muestra una vista late-
ral del contacto terminal de la Fig.3.
En los dibujos, el contacto el&ctrico,que
preferiblemente tiene una seccibn transversal rectangular
es designado con el nGmero de referencia 1. Tiene una par-
te central expandida para el montaje eldstico del terminal
en la placa a través de un taladro de la tarjeta de circui-
to impreso 3, cuyos conductores se designan con el nfimero 4.
Como bien se observa en la Fig.l la parte cen-
tral del terminal de contacto 1 tiene tres patas el&sticas’.
5, 6, 7 de las cuales la primera pata 5 se dobla exteriéraE
mente sobre el lado ancho 8 del contacto 1 para formar un
caballete. Esta pata 5 estd formada por estampaci6n en c?ya;
operacibn dos cortes espaciados paralelqs y longitudinales
9,10 separan el terminal de contacto 1 en la direccibn d?{:.

eje. Durante la estampacibn, la segunda y tercera patas -6,°,

7, cuyos ejes 12, 13 forman un &ngulo de preferiblementes...

120°con el eje 11 de la pata primera 5, son formados por ...

extrusién. te
La Fig.2 muestra el troquel usado para formar

el terminal de contacto (pin).Este consiste en una parte

hembra 14 y una parte ma¢ho 15. La parte hembra 14 tiene

una parte para la recepcién del terminal de contacto 1,la

cual contiene una superficie de orientacién 16 y una ranura

en forma de cubeta 17 en el centro de la superficie de orien

tacibn 16 para formar la primera pata 5.

mb‘
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En la presente realizacibn, el ancho de la ranu-

ra es igual a la mitad de la longitud de la parte del con

AY

tacto que penetra. Desde la superficie de orientacibn 16,

una proyeccién a modo de puente o caballete 18, que tiene

un ancho igual a un cuarto de la longitud de la parte del
contacto que penetra en el taladro, se levanta a ambos la-
dos largos de la ranura 17. De las superficies de cada pro
yeccibn 18 se extiende una superficie inclinadailateral a
la linea de partida de las dos partes del troquel. Conesta
superficie 19, se forman las partes largas 20 de la segun-
da y tercera patas 6, 7 cuyos lados proyectan mis allid la

parte del contacto que penetra, (Fig. 1y 4).Cada‘una de

las superficies 19 forma un &ngulo de 60°con la direcciép

de cierre de las partes del troquel.

La parte macho 15 del troquel tiene un taladro

eoe °*

21 que coopéra con y es complementario con la ranura 17 en

. la parte hembra 14. El taladro se proyecta mas allid de la

linea de partida de la parte macho 15, y cuando las dos -

partes del troguel se cierran, entra parcialmente en la ras~

nura 17 de la parte hembra 14. Al lado de cada una de lak "

partesnalargadas del taladro 21, la parte 15 tiene un huécﬁﬁ
22 dentro del cual se desplaza el material que se desprende
cuando las dos partes se cierran. Para formar el segundo la-
do alargado 23 de la segunda y tercera patas 6, 7, del ter-
minal 1, el hueco 22 tiene una superf}cie inclinada 24. Ca-
da una de estas superficies son paralélas a la correspondien-
te superficie 19 de la parte hembra 14, es decir forman un

angulo ﬂ de 120°con la direcci6n de cierre de las dos par-

tes del troquel. Con las dos partes del ‘troquel cerradas,los

i,

/ { ST~
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lados alargados 20, 23, de las segunda y tercera patas
6, 7 formadas por~1as superficies inclinadas 19, 24 es-
t&n separadas por una distancia igual al ancho de la -
ranura 17 en la parte hembra 14. Del extremo exterior
de las superficies inclinadas 24 a las lineas de parti-
da de las dos partes del troquel, se extiende una parte
de pared curvada 25 que limita los huecos 22. Estas par-
tes de la pared 25 y la correspondiente parte de pared
26 en el fondo de la ventana 17 de la parte hembra 14
forman las superficies exteriores de las tres patas,5,6
7, del contacto terminal 1, cuyo radio est8 adaptado al
radio del taladro 2 en la tarjeta de circuito impreso 3.
Por lo tanto con las dos partes del troquel .

cerradas, las superficies de las tres partes de pared 25, |

26 mencionadas anteriormente descansan en un cfrculo cuvo

centro coincide con el eje longitudinal del contacto ters.

minal 1 descansando en la parte receptora. El didmetro de
ese circulo, sin embargo, es ligeramente mds largo que el

ssen®

di&metro del taladro en la tarjeta de circuito impreso 3, ..

la cual tiene un diametro estandard de, por ejemplo, 1,5:@@9

El contacto terminal 1 es estampado de una ?p&
pa de metal en un paso Gnico tal que se obtiene un tépe }7.:
que limita la profundidad de la insercibén (Fig.3).Cuando la
parte macho 15 desciende, se forma la parte que més tarde
ser@ la parte de montaje del terminal 1. En este paso,se
estampa la pfimera pata 5 y se forma }a superficie exterior
curvada, y la segunda y tercera patas 6, 7 se forman por
extrusibn en frio, causando desplazamiento lateral de mate-

rial. Debido a que los rincones de los huecos 22 de la par-

te hembra 15 en el 8rea de transicifn entre las superficies
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inclinadas 24 y las partes curvadas de pared 25 sirven
para compensar variaciones dimensionales y no son por
lo tanto completamente llenas con el material durante
la extrusibn en frio, las patas 6, 7 tienen un borde -
redondeado 28 (Fig.l).

Como se puede ver en las Figuras 3 y 4,1l0s
huecos que forman las tres patas 5, 6, 7 en la parte hem
bra 14 y en la parte macho 15 pueden disenarse asimétri-
camente de tal manera gque las patas, en los =2xtremos 29
disefiadas para entrar en el taladro por presibén en el -
agujero 2 de la tarjeta de circuito impreso 3, tengan -
una ligera pendiente en la parte que se inserta del con-
tacto 1, mientras que el extremo opuesto 31 tenga una pen?.
diente relativamente escarpada. Independientemente de équi

cuando las patas 5, 6, 7 se forman en el interior del tro-

uel, se presionan hasta dicho punto en direcciones opues-

tas en la espiga 30 del contacto y se forma una rapura en-

tre la pata 5 y las otras dos patas 6, 7 (Fig.4).

-
cnon®

Si el contacto 1 es insertado dentro del ta-,
ladro 2 de una tarjeta de circuito impreso 3, sus patas 53"
6, 7 se mueven radialmente interiormente. Haciendo &sto,la'*

«**

segunda y tercera patas, 6, 7 limitan el espacio 33 fuefa::
del cual se estampb la primera pata 5 (Fig.l).Simulténea-
mente, se reduce el ancho de la ranura 32 entre la primera
pata 5 y las otras dos patas 6,7. Si hay una tolerancia ne-
gativa en el didmetro de un taladro 2; la ranura 32 se pue-
de cerrar completamente. Puesto que l; segunda y tercera pa-
tas 6, 7 presionadas hacia dentro por las paredes del tala-
dro, evitan que la primera pata 5 haga de cufia entre ellas,

y su accidbn como resorte se mantiene también. En este caso,
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debido a que la superficie 34 es presionada a través de

la proyecciftn 18 de la parte hembra durante la estampa-
cibén, el de otro modo desplazamiento hacia el interior

de las segunda y tercera patas 6, 7 se caﬁbia a un movi-
miento de direccibn lateral. Deberia mencionarse aqui que
anterior al montaje del contacto 1, las supeificies 34 -
colindantes de los lados longitudinales 20 de la segunda

y tercera patas 6,a7'estén a nivel con el eje longitudi-
nal del (cuerpd de terminal de contacto) 30,y que ademés, .
los ejes 11,12,13 de todas las patas 5, 6,7 interseccionan

con el eje longitudinal de la cafna 30.

Con la ayuda de las figuras 1 a 4 se explica

la produccibn de terminales de contacto 1 para montaje°siﬁ'

soldadura en los taladros 2 de la tarjeta de circuito im=:

preso 3. Como la parte libre del terminal 30 del contacto

1 sirve como contacto para enrollar hilos, tiene una se¢- *-
cibén rectangular con una longitud usual de lado de, por -
ejemplo, 0.8 X 1.00 mm. Desde luego los contactos, que se,.’ .

suministran con una parte de montaje, tambi&n pueden ser f;

parte integral de un caballete designado como un conectqﬁt"‘

de borde, en el cual se han doblado en &ngulo recto de acuer
do con la forma del taladro de la tarjeta de circuito impre-

so 3, es decir, los dos lados opuestos de la tira de metal.

El presente invento caxresponde a una solici-
tud de Patente formulada en Alemania &1 dia 17 de Abril de
1985, sefialada con el n® P 35 13 768.1 y se acoge por tan-

to a los beneficios que otorgan los convenios internaciona-

les vigentes.

g
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Los puntos de invencién propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de este Modelo de Utilidad
por veinte anos son los siguientes:

1.- Troguel para producir un terminal de con-
tacto elé&ctrico para tarjetas de circuito impreso, que com
prend® una parte central para montaje en un taladro en el
circuito impreso, que tiene dos cortes longitudinales los
cuales separan el terminal de contacto en tres patas en ca
ballete eldsticas, la primera de las cuales se dobla hacia
afuera en la direccién del plano de corte, mientas que las
otras dos estdn dobladas hacia afuera en un &ngulo obtuso
a la primera pata, caracterizado porque el troquel consis-
te en dos partes, una parte macho (15) v una parte hembra
(14) , teniendo la parte hembra (14) una porcién para reci-
bir la espiga (30) del terminal de contacto (1) y, en la
superficie soporte (16) de la parte receptora, una rendija
(17) para la formacib6n de la primera pata (5), al lado de
la cual una proyeccifén (18) para la formaciSn de las segun
da y tercera patas (6,7) se eleva de la superficie soporte
(16) en cada lado, y la superficie de la proyecéidn (18)
continda en una superficie inclinada hacia afuera (19) que
termina en la lfnea divisoria del troquel, y que la parte
macho (15) tiene un punz6n_ (21) que corresponde a la ranu-
ra (17) en la parte hembra (14) para la formacién de 1la
primera pata (5), y al lado del punzén hay una depresifn
(22) a lo largo de cada lado para formar la segunda y ter-
cera patas (6) y (7), respectivamente, teniendo dicha de-
presién (22) una superficie (24) paralela a la superficie

inclinada (19) de la parte hembra (14).

“’“‘-m
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2.- Troquel segﬁnlla reivindicacién 1, caracte
rizado porgque cada una de las dos superficies inclinadas (19)
de la parte hembra (14) forman un &ngulo c( de 60° con la di
recci6fn de cierre de las dgs partes del troquel, y que cada

una de las dos superficies inclinadas (24) correspondientes .

LA X )

de la parte macho (15) forman un &ngulo F3 de 120° con dicha

direccifn. v,
e L ]

3.- Troquel segfin las reivindicaciones 1y 2, ca

racterizado porque, con las dos partes del troquel cerradas,

.
®es s

las superficies inclinadas (19,24) de la hembra (14) y machg .,

(15) estdn separadas por una distancia igual al ancho de la

ranura (17) en la parte hembra (14).

[
‘.

4.- Troquel segfn las reivindicaciones 1 a 3 ca .
racterizado porque la ranura (17) en la parte hembra (14) es
la mitad de ancha que la porcién para la recepcién de la es-
piga (30) del terminal de contacto.

| 5.- Troquel segfin las reivindicaciones 1 a 4 ca-
racterizado porque, con las dos partes del troquel cerradas,
las superficies de las porciones dé pared (25) que se extien-
den desde el extremo de fuera de las superficies inclinadas
(24) en la depresién (22) de la parte macho (15) a la lfnea
divisoria, v la porcifn de pared (26) que forma la parte infe
rior de la ventana (17) en la parte hembra (14), forman parte de
un circulo cuyo centro ccincide con el eje longitudinal del
terminal de contacto (1) que descansa en la porcibn receptora.

6.- Trogquel para producir un terminal de contac-

to eléctricc para tarjetas de circuito impreso.
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Tal y como se ha descrito en la memoria que ante

cede representado en los dibujcs gque se acompahan y a los fi-
nes especificados.

Esta memoria consta de once hojas escritas por

una sola cara. y

madrid, =1 JUN, 1987

)
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