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MODELO D E UTILIDAD

por VEINTE anos
S solicitado en Espafia a favor de JAKOB SCHLAEPFER & CO. AG,
de naéionalidad suiza, domiciliada en Teufenerstrasse 11,
CH-9001 St. Gallen, Suiza, por "Cinta de transferencia para

montar articulos decorativos", con prioridad de las solici-

oI ST

tudes briténicas 8427918 y 8501248 de fecha 5 noviembre
10 1984 y 18 enero 1985, respectivamente.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a la decoracidn
de matefiales laminares e incluye entre otras cosas la pro-
duccién™de transferencias y en particular a la produccidn

15 de tradéferencias formadas por un dibujo de articulos
transferibles similares o diferentes sobre una hoja de so-
portetépfopiada para uso en dicha decoracién. Las transfe-
rencias que comprenden una hoja de soporte para el articulo
o articulos a transferir y uno o mds articulos soportados

-fao,ehﬁié haja son particularmente bien conocidos. Tales trans-

T T fereénclas son bien conocidas en la industria textil donde
la hoja de soporte tiéne un adhesivo de contacto en su su-
perfiqie que sirve para retener temporalmente los articulos

a transferir, teniendo cada uno de estos Gltimos una capa

25 de adhesivo, tipicamaente un adhesivo termosensible, con lo
que al colocar la transferencia sobre un material textil al

que se ha de aplicar la transferencia, la aplicacidn de
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calor y presidén provoca la activacidén del adhesivo termo-
sensible sobre cada uno de los articulos a transferir, para
que fluya bajo la presidén aplicada en la superficie adya-
cente del material textil y desarrolle una unidn con el

5 material que es mids fuerte que la unidén entre la hoja de
soportekj,el articulo que se ha de transferir. A la libera-
cién del calor y presién, por lo tanto, puede retirarse la
ho ja qQ_sgporte de los articulqs transferibles, dejando los
articuigéétransferidos en posicién..

10 .!:éEsta técnica es substancialmente bien conocida y
se ha_aﬁlicado a muchos tipos diferentes de articulos, por
éjemplo;:léminas de colores, cuentas, diamantes falsos y
articuIdE’bordados, pero la formacién de transferencias que
compréﬁaéﬁ cierto nimero de articulos transferibles indivi-

15 duale%fﬁééta ah&ra ha sido un trabajo costoso y laborioso
Y enlmﬁéﬁos casos, requiere la preparacién individual vir-
tualmenteia mano.

‘ :Existe una necesidad dentro de la industria tex-

til de.prgporcionar disefios y dibujos complejos de articu-

--20°1 -sim  ares y/o diferentes sobre un material laminar de
T Tformatreproducible., Esto es particularmente importante en
la aplicacidén de tales dibujos a géneros textiles precorta-

~__dos_en cuyo caso es importante asegurar el registro entre

=7 [T

'el'diséﬁo por una parte y el género textil cortado por
25 otra. Para lograrlo, es necesario que los propios dibujos
sean lo_més idénticos posibles. Ademds, cuando se producen

articulos transferibles, es esencial que los dibujos pro-



porcionados se repitan a intervalos precisos sobre una hoja
de soporte para permitir un registro o avance exacto del
dibujo con la hoja o articulo precortado mediante equipos
automdticos de manipulacidn durante la aplicacidén de la
5 tranSferencia. En particular, hay necesidad de proporc¢ionar
un dibﬁ;p de una forma reproducible y a bajo coste.
o Segiin un aspecto de la presente invencidn se pro-

porciona un método de montar un articulo transferible sobre

un maéégial laminar, teniehdo cada uno de dichos articulos
10 una cgﬁé adhesiva en una de sus superficies al efecto de
efé¢f§é£‘una unién a un material laminar al que se ha de
aplicar subsiguientemente, método que estd caracterizado
porqué‘comprende:
o montar dicho articulo en una cinta longitudinal
15 que constituye un soporte intermedio para cada articulo,
estando orientado cada articulo segiin queda mon-
tado éﬁ.dicha cinta de forma que su capa adhesiva esté dis-

puesta en la misma direccién respecto de la cinta,

montar dicha cinta para su suministro a un puesto

;:ﬁﬁ dén-aplicarse a un substrato laminar y
a continuacidn provocar o permitir la transferen-
cia‘QQ;gichos articulos en dicho puesto de transferencia
o dégdé‘ﬁiéha cinta ya sea directa o indirectamente sobre un
25 substrato estando la capa adhesiva del articulo yuxtapuesta

‘al substrato laminar receptor con lo que la aplicacidn de

calor v presidén provoca o permite que se fijen dichos arti-
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culos a dicho substrato segin un dibujo predeterminado.

La invéncién incluye también .una cinta de trans-
ferencia para su uso en el método de la invencién, caracte-
rizada por una cinta perforada autoportante longltudlnal
que tiene una capa adhesiva en una de sus caras y una plu—
ralldad de articulos transferibles adherida a dicha cape.
adhesiva en una disposicidén longitudinal, estando cada ar-
ticulg:en registro con una éerforacién de. la cinta.

i La cinta puede ser una cinta perforada y el arti-
culo gpede ponerse en contacto con ella de modo que al con-
tactar la capa adhesiva-de la cihta para su adhesidn tempo-
ral a ésta, cada articulo cubre una perforacién de la cin-
ta. El articulo puede ponerse en contacto con una cinta
perforada de modo tal que a intervalos regulares, se deja
una perforacidn sin cubrir para permitir que dichas perfo-
raciones sin cubrir cooperen con una rueda catalina para el
transporte de la cinta. En una realizacidén particular de la
innvencién, unas perforaciones alternas de la cinta estén

cubiertas por los articulos.

Dicho puesto de transferencia puede incluir uno o

maAS cabezales de transferencia, estando adaptado cada cabe-

zal para transferir articulos de dicha cinta a dicho subs-
trato, estando dispuestos dichos cabezales transversalmente
respecto al eje longitudinal de dicho material de substrato
y dispuestos para movimiento transversal respecto de él,
con 10 que el movimientos enteros del substrato y el movi-

miento transversal de los cabezales respecto de éste permi-

....
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.ten la aplicacidn de un dibujo de articulos a un substrato.

La cinta que lleva dichos articulos puede etar bobinada en
un carrete que puedg estar montado en yuxtaposicidon de di-
cho cabeéal de transferencia para él suministro se¢cuencial
de articglos de transferencia para el suministro secuencial
de artiéélos a éste.

| El aparato de la invencidén puede incluir un pues-
to de_ygansferencia que comprende un medio de guia de cinta
para.éiigr dicha cinta, un 6rgano alternativo adaptado para
cooperar con dicha cinta, un medio para alinear un articulo
sobrérdibha cinta con dicho 6rgano alternativo, con lo que
el funcionamiento del Oorgano alternativo provoca su coope-
racién con la cinta y/o articulo sobre ella, para forzar
dicho”afticulo en contacto adhesivo con dicho substrato.

Cuando la cinta estd perforada, puede adaptarse un medio de

catalina para cooperar con perforaciones de la cinta

rueda

para hacer avanzar la cinta a fin de llevar una perforacidén

cubierta por un articulo en registro con el érgano alterna-

tivo con lo que al producirse el funcionamiento de dicho

contacto adhesivo con el substrato y liberar simultaneamen-
gppiculo de dicha cinta.

. El puesto de transferencia puede incluir un medio

de sufridera yuxtapuesto a la hoja de substrato y alineado

con digho 6rgano alternativo, siendo tal la disposicidn que

el funcionamiento de dicho érgano alternativo lleva dicho
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articulo en cooperacidn adhesiva con el substfato por prg;-
sién contra la sufridera. La sufridera puede.ser un 4érgano
mévil entre una posicién de presidn y una posiciénalibre'de
modo éue en la posicién de presién soporta la hgja de subs-
trato para permitir que el 6rgano alternativo preéioqe la

capa adhésiva del substrato contra la contrapresién de di-
cha sufridera. Cuando el substrato es el material de hoja '

8

receptqraéa decorar, puede calentarse la sufridera. En este
Gltimo'é;;o, los articulos pueden estar dispuestos én la -
cinta con la capa adhesiva de los articulos dispuesta en el
lado deréadé articulo alejado de dicha cinta para coﬁtacto
con la hoja receptora.

*ﬁ“Cada articulo puede tener una capa adhesiva en
una.deiSGS superficies al efecto de efectuar una unién con
un material laminar al que se ha de aplicar subsiguiente-
mente..;os articulos pueden estar orientados de modo que la
capa adheéiva de cada articulo esté dispuesta en la misma

direccidn, y luego se hacen avanzar a un puesto de montaje;

la cinta que tiene la capa adhesiva en una de sus caras se

:ggne«en:contacto secuencialmente con cacda articulo en dicho

25

.Edé'montaje, estando dispuesta la capa adhesiva de la
cinta de modo que el articulo se adhiere a dicha cinta y
.puedgégepararse subsiguientemente de ella mientras retiene
la capé adhesiva sobre el articulo substancialmente intac-
ta. En un aspecto de la invencidén, la capa adhesiva del

articulo~puede estar en contacto con la capa adhesiva de la

cinta.
L] [}
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Los articulos pueden suministrarse al cabezal de
transferencia en una linea y un érgano alternativo puede
cooperar con un articulo y empujarlo en contacto con la
capa de adhesivo de menor fuerza de la cinta. La cinta pue-
de llqgg?se por lo menos por una rueda catalina para permi-
tir eiffégistro exacto de una perforacién y un articulo,

:Qg% En una realizacién alternativa, el puesto de mon-
taje ﬁgege comprender un rodillo que tiene una pluralidad
de muééc;s separadas circunferencialmente, cada una adapta-
da pafgiglojapﬂun articuio en una orientacién determinada,
un 6p§éﬁ§ situador alternante aaéptado para levantar un

articulo de dicho suministro en una muesca y una rueda ca-

ie coopera con la cinta perforada, encajandose la
rugdaigﬁino mis que perforacibnes alternas, con lo que las
paas deila rueda catalina cooperan con la periferia del
rodil;gJ?ntremedias las muescas de modo que al producirse
la rotaéién, se lleva un articulo en una muesca en coopera-
cidén con la capa adhesiva de la cinta en registro con una
perforgcién no ocupada con lo que el articulo se adhiere a

dicg, “apa adhesiva y se transporta con dicha cinta perfo-

Sigd

25

La capa adhesiva sobre el articulo es preferible-

mente . un adhesivo termosensible.

A continuacién se da una descripcién Unicamente a
titulo de ejemplo y con referencia a las hojas anexas de
dibujos de métodos de reducir la invencién a la préactica.

En los dibujos:
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:la Figura 1 es un detalle de la cinta y la hoja
de soporté de acuerdo con la invencién;

".la Figura 2 es una representacion esquemétiqa de *
la produccioén de una cinta perforada utilizada de acugrdo
con. la. invencién;

o -la Figura 3 es un esquema de la aplicacidn de los
articuidé-transferibles a la cinta de la figura 1;
'~-;la Figura 4 es un método alternativo de la apli-

PRMIP

cacién a_la Figura 3;

_;;;1a Figura 5 representa una maquina que ilustra el
usb’funciénal de la cinta de la invencién en la formacién
de un aibujo transferible;

- *1as Figuras 6, 7, 8 y 9 son ilustraciones de la
importancia del registro del érgano de transferencia alter-
nante,cdn una perforacién yuxtapuesta en la cinta y también
el regisfro del articulo transferible con la perforacidn;

las Figuras 10, 11 y 12 ilustran la orientacidn
de los articulos sobre la cinta para su aplicacidén directa

a un material de hoja receptora;

<. las Figuras 13, 14 y 15 ilustran la orientacién

= == J

25

'dg_mqéﬁégticulos sobre la cinta para su aplicacién a un
substrato intermedio para su transferesncia subsiguiente a
un. mgterial de hoja receptora.

RS En una realizacién tipica de la presente inven-
cién, el articulo transferible puede ser un pequefio diaman-
te falso;gegﬁn se ilustra en la figura 1 que comprende un

elemento 42 de diamante falso que tiene una superficie con-
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figurada y una superficie de base plana mayor que esta do-
tada de una capa de adhesivo termosensible 80, La cinta 41
de soporte debe ser una cinta que es de construccidn no

cedente sin estirarse ni encogerse en servicio y en alma-

5 cén. Tipicamente, la cinta 41 de soporte puede ser una cin-

ta tal como la que se vende por la Minnesota Mining & Manu
facturing Company, y denominada "papel 3M", que comprende
una cinta que tiene una capa de adhesivo en una de sus ca-

ras, Séraispone el articulo transferible 42 en dicha cinta

10 a fin de quedar dispuesto simétricamente alrededor del eje

de una;ﬁérforacién tal como se ilustra en la fIgura 1 de la
que se desprenderd que la perforacién es menor que los ar-
ticulos.decorativos que se han de aplicar.

'f%:La capa adhesiva 80 en la base del articulo

15 transferible 42 hace contacto c¢on la capa adhesiva de cin-

ta, de modo que a su transferencia cuando la espiga 60 se
desplaza en y a través de la perforacién de la cinta, llega
a tope contra la capa de adhesivo 80 sobre el articulo

transferible 42 y el movimiento continuado de la espiga 60

siva de:1a cinta y fuerza la superficie expuesta 78 del

articulo transferible 42 en contacto adhesivo con una capa

25 des constantes o sea, la capa adhesiva no debe mostrar nin-

gan deterioro significante en almacén y las propiedades

dimensionales deben ser estables con el transcurso del

G



tiempo. Tipicamente, la hoja 23 de soporte puede ser una
hoja de material que lleva una capa de adhesivo del tipo
fabricado por la Minnesota Mining & Manufacturing Company.
De esta forma, puede constituirse un dibujo
5 transferible de articulos transferibles individuales sobre
estas hojas y los dibujos son totalmente reproducibles uti-
lizando la mAquina apropiada.
La fabricacién de la cinta y el método de aplicar
los afticulos transferibles se describiri ahora con refe-
10 rencia a las figuras 2, 3 y 4 de las hojas anexas de dibu-
Jjos. K
Una bobina 100 de cinta que tiene una capa adhe-
siva enQUna de sus caras de la manera descrita se desbobina
y pasa“a un carrete 101 de recogida, El1 cabezal 102 de per-
15 foracidén que tiene un par de punzones separados 103 esta
dispuegto para moverse en vaivén contra la cinta sobre la
base 104 de sufridera para proporcionar una linea de perfo-
racioneé 68 en la cinta 41.

Entonces se hace pasar la cinta perforada sobre

20 el carnete 101 de rebobinado a través de ruedas catalinas

m“-105 de control a través de un puesto 106 de montaje. El

puesto de montaje comprende una tolva 107 que contiene una
pluralldad de articulos transferibles 42 y medios de clasi-
f1ca01;; que comprenden un tubo 108 de suministro que

25 orienta los articulos 42 y los suministra a una posicidn
por debajo de la cinta 41, estando dirigida la cara adhesi-

va 80 del articulo 42 hacia arriba hacia el lado adhesivo
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de la cinta 41. Se apreciaré que la orientacién de los ar-
ticulos depende de si se han de aplicar a una hoja de
transferencia intermedia o son para aplicacidn directa so-

bre un substrato textil. Una barra alternativa 109 entonces

S5 se mueve. hac1a arriba para cooperar con la superficie ex-

10

15

. 20,

puesta 78 del articulo 42 y forzarla en contacto adhesivo
con la cara adhesiva de la cinta 41 de forma que el eje del
articulp!ﬂz es substancialmente coaxial con una perforacién
de la‘éihga.

| ;En una realizacidén alternativa tal como se ilus-
tra en la'FIgura 4, se alimenta una fila de articulos 42
secuenciéimente a una barra alternativa 110. Un rodillo 111
esti dotado de una pluralidad de muescas configuradas 112
especiéﬁé% circunferencialmente alrededor de su periferia,
estanda ééaptada cada muesca 112 para recibir un articulo
42 unlcamente en su orientacidén correcta. Las partes super-
f1c1a1es 113 entre las muescas adyacentes 112 estén dotadas
cada una de un alojamiento adaptado para admitir una pda

114 de una rueda catalina 115. La rueda catalina 115 estéa

_mquéqa%para rotacidén en cooperacién con el rodillo 111,

“encajandose las ptias 114 en los alojamientos de la parte

25

periférica 113 del rodillo 111. La cinta perforada 41 coo-
pera con las puas 114 tal como se ilustra en la Figura 6 de
modo qué la pha 114 de rueda catalina coopera con cada per-
foracién alterna. La rotacidén entera de un paso de rodillo

111 llevard una muesca hueca 112 yuxtapuesta a la barra

alternativa 110. Entonces se hace avanzar la fila de arti-~
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culos 42 que se coloca un articulo sobre el extremo del
érgano alternativo 110. Entonces se eleva el drgano alter-
nativo 110 hasta que su extremo 116 forma un continuo con
la superficie parcialmente cilindrica 117 de una carcasa
118. La rotacién continuada del rodillo 111 provoca la coo-
peracién de las paredes de la muesca 112 con el articulo 42
soportado en el extreﬁo 116 de la barra 1;0 y sirve para
hacer deslizar el articulo del extremo de la barra 110 de
modo QQé;su capa adhesiva coopere con la superficie 117 de
la carcasa 118.

] . La rotacién continuada llevard el articulo se-
cuencialmente a una posicién en que la muesca 112 estia dis-
puestaiehtre un par de pyias separadas 114 de la rueda cata-
lina 115,

h La presién de cooperacién entre el rodillo 111 y
la rueda catalina 115 es tal como para forzar el articulo
42 aldjado en una muesca cooperante 112 en contacto adhesi-
vo con la capa adhesiva de la cinta 41 para efectuar su

adhesién a ésta de modo que la rotacién continua del rodi-

110 lli‘.

=gty

41 y es retirado de su muesca correspondiente para quedar
retenido sobre la cinta 41 para su uso subsiguiente o para
ser bobiﬁado en un carrete 39 y formar un rollo de articu-
los decorativos para su uso en la mAquina apropiada.

.- En la realizacién particular de la invencidn

arriba descrita es claramente conveniente que haya un regi-




tro aceptable entre la espiga 60 del cabezal de transferen-
cia de la mAdquina, la perforacidén en la cinta 41 y el arti-
culo transferible 42. Si existe una mala alineacidén o bien

de la espiga 60 con la perforacién o del articulo decorati-

5 vo con la perforacidén o ambos entonces el resultado seréa

10

15

20

25

que al éplicar el movimiento descendente a la espiga 60 el
articulo decorativo 42, si es un articulo sélido o rigido
como por ejemnplo un diamante falso, tendera a ser expulsado
de la maquina.

Se apreciarid por los técnicos en la materia que
hay dosxhaneras en que la cinta de la invencién puede usar-
se. La ﬁfimera es la aplicacidén del articulo 42 a la cinta
y luego la aplicaciédn direéta del articulo al material re-
ceptorfafdecorar. Esta secuencia de acontecimientos se
ilustra claramente en las Figuras 10, 11 y 12 de las hojas
anexas de dibujos. En la Figura 10 el articulo 42 es un
diamante falso que lleva una capa 80 de adhesivo termosen-
sible. La cinta 41 es una cinta de un material tal como el
que fabrica la -:ompafila 3M que tiene una capa de adhesivo
sengiple de menor fuerza 81 en la superficie. Se monta el
éigggﬁtg fa1so 42 de modo que la superficie 82 que en el
articulo terminado serd la superficie superior o decorativa
esté en contacto con la capa adhesiva 81 de la cinta 3M 41
tal como se ilustra en la Figura 10.

En funcionamiento en el cabezal de transferencia

de la miquina segln la invencidén el drgano de transferencia

o espiga 60 penetra en la perforacidén 68 para expulsar al
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articulo 42 de la cinta y en cooperacidén adhesiva con la
hoja receptora 83 que se ha de decorar. La sufridera 27 que
esti caliente sube hacia la espiga 60, siendo tal la dispo-
sicién que la cantidad de calof generan por la sufridera
27 y la cantidad de presidén aplicada es tal como para pro-
ducir una adhesidén suficiente entre la capa adhesiva 80 del
diamante falso 42 y el substrato receptor 83 que se ha de
decorar para mantener aquél sobre éste. La hoja receptora
83 lﬁégo se hace pasar entre una prénsa 84 con lo que se
aplica un calor y presién suficientes para fundir la capa
adhesiva 80 y para hacer que fluya en los intersticios de
la hoja receptora 83 para proporcionar una unién firme del
diamante falso 42 a la hoja por medio de una capa adhesiva
que se dispersa en el substrato 83.

El1 método alternativo se ilustra en las Figuras
13, 14 y 15 de las hojas anexas de dibujos. En este caso se
aplica él articulo 42 a un substrato u hoja de soporte in-
termedia 23. En este caso, el diamante falso 42 esti monta-
do en la cinta 41 con su capa de adhesivo termosensible 80
enugontacto con la capa adhesiva 81 de menor fuerza de la
ciﬁfa. En otras palabras, en este caso hay un contacto de
adhesivo con adhesivo pero se produce la acc16n~adhesiva
entre la superficie del adhesivo termosensible 80 y la capa
81 de adhesivo de menor fuerza de la cinta tal como se
ilustra en la Figura 13. En este caso, se proporciona la
transferencia a una hoja intermedia 23 de soporte tal como

se ilustra en la FIgura 14 donde se depositan los diamantes
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falsos 42 con su superficie decorativa 82 en contacto con
la capa adhesiva 79 de la hoja 23 de soporte de modo que la
capa de adhesivo termosensible 80 del articulo 42 esté dis-
puesta en la superficie del articulo que mira fuera del
cuerpo de la hoja 23 de soporte. En este Ultimo caso, es
innecesario el calentamiento de la sufridera. La hoja de
soporte decorada asi llieva los dibujos que subsiguientemen-
te han de transferirse a una hoja receptora 83. Para efec-
tuar la transferencia posterior se ponen en contato la hoja
de soporte 23 y la hoja receptora 83 de modo que la capa
adhesiva 80 de los articulos 42 esti en contacto con 1la
hoja 83. Luego se aplican calor y presién para fundir 1la
capa adhesiva 80 y hacer que se fusione con el material de
la hqjé'féceptora 83 produciendo as{ una unién permanente
del articulo 42 a la hoja receptora decorada definitiva 83.
Se ilustra esquemdticamente en la Figura 15; si bien se
ilustré una prensa de rodillos podria utilizarse también
una prensa de platinas.

El técnico en la materia apreciard que el uso de
la m3quina, de acuerdo con la invencidén, permite inicial-
meﬁgéiléAformacién de una cinta continua que lleva articu-
los decorativos de tipo similar o diferente y que el uso de
dicha cinta en la midquina, segin la invencidén, permite que
se forme un nimero practicamente infinito de dibujos o bien
en una hoja de soporte en una hoja de soporte intermedia
para su-transferencia subsiguiente a un material laminar

textil que se ha de decorar o bien en un material laminar

. yiy

c o . . M . » /f‘g
. ¢ * : °% .l L



textil. En particular, la miquina, de acuerdo con la pre-
sente invencidén, proporciona también, en un aspecto, medios
con los que los articulos décorativos puedan aplicarse a un
material laminar textil ya provisto de dibujo, de una mane-
ra sistemdtica y reproducible, superando asi los importan-
tes inconvenientes inherentes en la técnica anterior.

" .. A los efectos consiguientes se declaran de nove-

dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y

plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen.

-
.
-
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REIVINDICACTIONES

l.- Cinta de transferencia para montar articulocs
decorativos, sobre materiales laminares, caracterizada por-
que la cinta es una cinta perforada autoportante longitudi-
nal que tiene una capa adhesiva en una de sus caras y una

pluralidad de articulos transferibles que se adhieren a

dicha capa adhesiva, estando cada articulo en registro con

una perforacidén de la cinta.

2.- Cinta segin la reivindibacién 1, caracteriza-
da porque los articulos estan dispuestos sobre la cinta en
secuencia regular de modo que los articulos dejen desocupa-
do un dibujo regular de perforaciones para cooperacidén con
una rueda cataiina.

3.~ Cinta segln la reivindicacién 1 o 2, caracte-
rizada porque los articulos dispuestos sobre la cinta son
diferentes y estin dispuestos en una secuencia regular para
su aplicacidén a un substrato formando un dibujo.

4.- Cinta segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizada porque los articulos que se hallan

sobre la cinta son similares,

S.— "CINTA DE TRANSFERENCIA PARA MONTAR ARTICULOS
DECORATIVOS*",

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de dieciocho hojas foliadas y

mecanografiadas por una sola de sus caras y de seis léminas
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de dibujos que la ilustran.

BARCELONA, 14 NOV. 1986

P.A. M. CURELL SURNOL

mcm

\



JAKOB SCHLAEPFERE O M. Al GHUWS

TNy n

Fr7TTTTTTITRIZZAN

FIG.1 23

100

|

<

BARCELONA, 1 4 NOV. 1380
P.A. M. CURELL SUNOL

"AAAW\

igﬁ?r‘i’,t .
A.él’ :A‘.‘ll

el Y



" JAKOB SCHLAEPFER & (. #6. I-DJAZ(B_ILMAT)

BARCELONA, 14 NOV. 1986
P.A. M. CURELL SUNOL

L\A/\JVV\

it



" JAKOR SCHLAEPFER & 0. . A GH

| i (
BARCELONA, 14 NV 1980
R4 M CURELL SUAROL




* JAKOB SCHLAEPFER & (0. A | oML G

- H~60
! A

Vo 22201 77z

L2\ /:l

Y7777 7 777}

B FIG.6

p4
\ VAN | YV » 2.2

R 7/
7727 7 A

el
FIG.7

60
o Lt

]

Ly 7/

V7L AL LA

FIG8 5 l

BARCELONA, 14 NOV. 1986
P.A. M. CURELL SUNOL




" JAKOB SCHLAEPFER & 0. AG. HUA'S (6 HOJAS)

80

Ay,
| L2/31

Y/////I l//////\

i i
B
.

B0 83 =1 |
FIG.12 u |
E

BARCELONA, 14 NUV 184u
BA. M CURELL SUNOL

T




JAKOB

SCHUAEPFERe DK wnseme

i

A oo — V7

FIG.13 “
66

85

FIG15 /

BARCELONA, 14 NOV. 1986
F.4 M. CURELL SUNOL




" JKOB SCHLAEPFER & (0. AG.

HOUA 1 (14 HOUAS)

' 38

1518
19

AY

12

™Mo

BARCELONA, |4 NOV.188b
P.A. M. CURELL SUNOL

!

Yovonad

#

Ve



S JKOB SCHLAEPFER & 0. AG. HOJA 2 L4 HOUAS)

19 FIG.2
3 b3 /K‘\@M
40 ‘ '(\(\ )\\)\’) ] 2 ! 2
AN /// N A
A3
N2

BARCELONA, 14 NOV. 1986
P.A. M. CURELL SUNOL




© " JAKOB SCHLAEPFER & 00, AG.

HOUA 3 (14 HOUAS)

PIA

=0 FIG.3

_/

il
12

=
—) 1

e |

—/

Z

"~ BARCELONA, 1 4 NOV. 1986
P.A. M. CURELL SUNOL

7z

4

L4 w



" JAKOB SCHLAEPFER & (0, /. HOUA 4 (4 HOUAS)

F / G 4 FE l
IFE r -¢ IFE I
St ] R |
Tec. | SP Me I
(M) 1
|
CAY
VoLn
% 5 ':[l‘iILrJL,IL,lLJH.IH,Ji =
11
1 m QNCS NS
o L L L... ~ LI
21| 8 q
=
iy > & —
‘ —T——T——= —-
rr“'l mr - ! u% M r11—r]11|

L Y T T T

BARCELONA, | 4 NOV..1986
P.A. M. CURELL SUNOL

M

o



e

. JNOB SHLAEPFER & 0. A6,  HOAS _(14-@3;;)_ S

IESY
=] N
B
[RSN
’\/\/
T
e (& |
";\
)
N |
-3

©

B FiGy

BARCELONA, 14 NOV. 1386
P.A M. CURELL SUNOL

‘ww?‘\

e
u! /




- | | | HOJA 6 (14 HOJAS)
" JAKOB SCHLAEPFER & (0. AG. _

BARCELONA, 14 NOV. 1986
PA. M. cURELL suNQL

by

4 e



" JAKOB SCHLAEPFER & (0. AG. 7 s

BARCELONA, ' 4 NOV. 1888
P.A M. CURELL SUNOL

Mt




- JAKOB SCHLAEPFER & (0, AG, HOJA 8 (14 HOUAS)

BARCELONA, ' 4 NOV. 1986
PA m. CURELL SUROL

baat

4 v




" " JAKOB SCHLAEPFER & (0. AG, HOUA O (4 HOAS)

60

D% b1

ZZzzZ L —1wzt7a
LZ'Q\ /;

Y /S S S S S 8

3 FIG.14
BUE“ 4]
Crzz A —— wtrza
LS\ 2/
v 77702 7N
3" FIG.I5
!
L] |
ST
FIG16 &

BARCELONA, 14 NOV. 1886
PA M CURELL SUNOL

1Y Ceaad |




" JAKOB SCHLAEPFER & (0. AG.

HOJA 10 (11 HOUAS)

BARCELONA, !4 NOV. 1986
M. CURELL SUNOL

P. A

8L
| L
S et ]
F1G.20 | ;

L]
-
-
.
LI -

doas

2 7 :



‘ "JAKOB SCHLAEPFER & (D, AG, HOJA 11 (4 HOJAS)

FIG23 /

BARCELONA, | 4 NOV. 1966
F.A. M. CURELL SUNOL

e



IS

HOJA 12- (14 HOJAS)

JAKOB SCHLAEPFER & (0. AG,

»

Iy

W4\

Al

, 14 NOV. 1988
M. CURELL SUNOL

BARCELONA

F A




2] [ ] L} *
.....

IIIIII

M. CURELL SUNOL

e
1G.26
25
20 _
©
23/* )
235
BARCELONA, 14 NOV. 1986

.wr//,...«.
2AYAYA
/R

VAN
. @/ i

F. A

0 zo.w..\‘ ..w\’
‘\oﬂl :,.. .\:.../ .

\’///...NW.\.G /...\ A X ..u@./...\.\..n%/aohl.

NN
\ "

4
\
/)

222

3

)
236

25
2
{

JAOB SCHLAEPFER & 00, AG.



-

JAKOB SCHLAEPFER & (0, AG, HOUA 14 (14 HOJAS)

L 4

BARCELONA, ' 4 NOV. 1986
P.A M. CURELL SUNOL




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



