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M O D E L O D E U T I L I D A D

por VEINTE años

5 s o l ic it a d o  en España a fa v or  de JAKOB SCHLAEPFER & CO. AG, 

de nacionalidad  su iza , d om icilia d a  en T eu fenerstrasse 11, 

CH-9001 S t. G allen , Suiza, por "C inta de tra n s fe re n c ia  para 

montar a r t íc u lo s  d e co ra t iv o s " , con p r io r id a d  de la s  s o l i c i ­

tudes b r itá n ica s  8427918 y 8501248 de fech a  5 noviembre 

10 1984 y  18 enero 1985, respectivam ente.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención  se r e f ie r e  a la  decoración  

de m ateria les lam inares e in clu ye  en tre otras cosas la  p ro - 

ducción^de tra n s fe re n c ia s  y en p a r t icu la r  a la  producción  

15 de tra n sfe ren c ia s  formadas por un d ib u jo  de a r t íc u lo s

t r a n s fe r ib le s  s im ila res  o d ife re n te s  sobre una h o ja  de so ­

p orte  apropiada para uso en d icha d ecora ción . Las tr a n s fe ­

ren cias que comprenden una h oja  de sop orte  para e l  a r t ic u lo  

o a r t íc u lo s  a t r a n s fe r ir  y uno o más a r t íc u lo s  soportados 

20 en^layhpja son particu larm ente b ien  co n o c id o s . Tales tra n s - 

"  "f er  eñdias son b ien  conocidas en la  in d u str ia  t e x t i l  donde 

la  hoja de sop orte  tien e  un adhesivo de con tacto  en su su­

p e r f i c i e  que s irv e  para re ten er  temporalmente lo s  a r t íc u lo s  

a t r a n s fe r ir ,  teniendo cada uno de e s to s  últim os una capa 

25 de adhesivo, tip icam aente un adhesivo term osen sib le , con lo  

que al c o lo c a r  la  tra n s fe re n c ia  sobre un m ateria l t e x t i l  a l 

que se ha de a p l ic a r  la  tr a n s fe r e n c ia , la  a p lica c ió n  de
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c a lo r  y p res ión  provoca la  a c tiv a c ión  d e l adhesivo term o- 

sen s ib le  sobre cada uno de lo s  a r t íc u lo s  a t r a n s fe r ir ,  para 

que fluya  b a jo  la  p resión  ap licada  en la  s u p e r fic ie  adya­

cente del m ateria l t e x t i l  y d e sa rro lle  una unión con e l  

5 m aterial que es más fu erte  que la  unión entre la  h o ja  de 

soporte y e l  a r t íc u lo  que se ha de t r a n s fe r ir .  A l a  l ib e r a ­

c ión  d e l c a lo r  y p res ión , por lo  ta n to , puede r e t ir a r s e  la  

h oja  de sop orte  de lo s  a r t íc u lo s  t r a n s fe r ib le s ,  dejando lo s  

a r t íc u lo ^ .tr a n s fe r id o s  en p o s ic ió n .

10 ¡E sta  té cn ica  es substancialm ente bien  con ocid a  y

se ha a p lica d o  a muchos t ip o s  d ife re n te s  de a r t íc u lo s ,  por 

ejem plo, láminas de c o lo r e s , Cuentas, diamantes fa ls o s  y 

a r t íc u lo s  bordados, pero la  form ación de tra n s fe re n c ia s  que 

comprenden c ie r t o  número de a r t íc u lo s  t r a n s fe r ib le s  in d iv i -  

15 duales h asta  ahora ha s id o  un tra b a jo  co s to so  y la b o r io s o  

y ,  en muchos ca sos , requ iere  la  preparación  in d iv id u a l v i r ­

tualmente a mano.

E x iste  una necesidad dentro de la  in d u s tr ia  tex ­

t i l  de p rop orcion a r  d iseños y d ib u jos  com plejos de a r t íc u -  

20 los^sim & lares y /o  d ife r e n te s  sobre un m ateria l lam inar de

^f6P^a% reproducible. Esto es particu larm ente importante en 

la  a p lic a c ió n  de ta le s  d ib u jo s  a géneros t e x t i l e s  p re c o r ta -  

dos en cuyo caso  es im portante asegurar e l  r e g is t r o  entre 

e l  diseño por una parte y e l  género t e x t i l  corta d o  por 

25 o tra . Para lo g r a r lo ,  es n e ce sa r io  que lo s  p rop ios  d ib u jos  

sean l o  más id é n t ic o s  p o s ib le s .  Además, cuando se producen 

a r t íc u lo s  t r a n s fe r ib le s ,  es e se n c ia l que lo s  d ib u jos  p ro -

*  * *  *  *
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porcionados se repitan  a in te rv a los  p re c is o s  sobre una hoja 

de soporte para p erm itir  un re g is tro  o avance exacto del 

d ibu jo con la  h o ja  o a r t íc u lo  p recortado mediante equipos 

autom áticos de manipulación durante la  a p lica c ión  de la  

5 tra n s fe re n c ia . En p a r t icu la r , hay necesidad de proporcionar 

un d ibu jo  de una forma rep rod u cib le  y a ba jo  c o s te .

Según un aspecto de la  p resen te  invención se pro­

porciona  un método de montar un a r t ic u lo  tr a n s fe r ib le  sobre 

un m aterial lam inar, teniendo cada uno de dichos a r t íc u lo s  

10 una capíaí adhesiva en una de sus s u p e r f ic ie s  al e fe c to  de 

efectúan  una unión a un m ateria l laminar a l que se ha de 

a p lic a r  subsiguientem ente, método que e s tá  ca ra cter iza d o  

porque comprende:

montar dicho a r t í c u lo  en una c in ta  lon g itu d in a l 

15 que con stitu y e  un soporte  interm edio para cada a r t íc u lo ,

estando orien ta do  cada a r t íc u lo  según queda mon­

tado en dicha c in ta  de forma que su capa adhesiva e s té  d is ­

puesta en la  misma d ir e c c ió n  respecto  de la  c in ta ,

montar dicha c in t a  para su sum inistro a un puesto 

RO^de^tp an sferen cia  de a r t íc u lo s  en que uno o más a r t íc u lo s  

pueden^aplicarse a un su bstra to  laminar y

a con tin u ación  provocar o p erm itir  la  tra n sferen ­

c ia  de d ichos a r t íc u lo s  en dicho puesto de tra n s fe ren c ia  

desde d ich a  c in ta  ya sea d ir e c ta  o indirectam ente sobre un 

25 su bstra to  estando la  capa adhesiva d e l a r t ic u lo  yuxtapuesta 

a l su bstrato lam inar r e ce p to r  con lo  que la  a p lica c ió n  de 

c a lo r  y p res ión  provoca  o perm ite que se f i j e n  d ichos a r t í -
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cu los  a dicho substrato según un d ibu jo  predeterm inado.

La invención  in clu ye  también una c in ta  de trans­

fe ren c ia  para su uso en e l  método de la  invención , c a r a c te ­

rizada por una c in ta  perforada autoportante lon g itu d in a l 

5 que tien e  una capa adhesiva en una de sus caras y una p lu ­

ra lid ad  de a r t íc u lo s  t r a n s fe r id le s  adherida a dicha cap^. 

adhesiva en una d isp o s ic ió n  lo n g itu d in a l, estando cada a r ­

t í c u lo  en r e g is t r o  con una p e r fo ra c ió n  de la  p in ta .

La c in ta  puede se r  una c in ta  perforada  y e l  a r t í -  

10 cu lo  puede ponerse en con ta cto  con e l l a  de modo que a l con­

ta c ta r  la  capa adhesiva-de la  c in ta  para su adhesión tempo­

ra l a é s ta , cada a r t íc u lo  cubre una p e r fo ra c ió n  de la  c in ­

ta .  El a r t íc u lo  puede ponerse en con ta cto  con una c in t a  

perforada de modo ta l que a in te rv a lo s  regu la res , se de ja  

15 una p e r fo ra c ió n  sin  cu b rir  para p erm itir  que dichas p e r fo ­

racion es  s in  cu b r ir  cooperen con una rueda ca ta lin a  para e l 

tran sporte  de la  c in ta . En una r e a liz a c ió n  p a r t icu la r  de la  

in ven ción , unas p e r fo ra c io n e s  a ltern as de la  c in ta  están 

cu b ierta s  por lo s  a r t í c u lo s .

20 .7 '̂".^ :.-. Dicho puesto de tra n s fe re n c ia  puede in c lu ir  uno o 

más cabeza les  de tra n s fe re n c ia , estando adaptado cada cabe­

za l para t r a n s fe r ir  a r t íc u lo s  de d ich a  c in ta  a d icho subs­

t r a t o ,  estando d ispu estos  dichos ca b eza les  transversalm ente 

resp ecto  a l e je  lon g itu d in a l de dicho m ateria l de su bstra to  

25 y d ispu estos  para movimiento tra n sv ersa l respecto  de é l ,  

con ló  que e l  m ovim ientos en teros  del su bstra to  y e l  movi­

miento tra n sv ersa l de lo s  ca b eza les  re sp ecto  de é s te  perm i-
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ten la  a p lica c ió n  de un d ib u jo  de a r t íc u lo s  a un su b stra to . 

La c in ta  que l le v a  d ichos a r t íc u lo s  puede etar bobinada en 

un carrete  que puede e s ta r  montado en yu xtaposición  de d i­

cho cabezal de tra n s fe re n c ia  para e l  sum inistro sdeuencial 

5 de a r t íc u lo s  de tra n s fe re n c ia  para e l  sum inistro secu en cia l 

de a r t íc u lo s  a é s te .

El aparato de la  invención  puede in c lu ir  un pues­

to  de tra n s fe re n c ia  que comprende un medio de guía de c in ta  

para gu iar d ich a  c in ta , un órgano a lte rn a tiv o  adaptado para 

10 cooperar con  dicha c in ta , un medio para a lin ea r  un a r t íc u lo  

sobre d ich a  c in ta  con d icho órgano a lte r n a t iv o , con l o  que 

e l  funcionam iento d e l órgano a lte rn a tiv o  provoca su coope­

ración  con la  c in ta  y /o  a r t íc u lo  sobre e l la ,  para fo r z a r  

dicho a r t íc u lo  en con ta cto  adhesivo con dicho su b stra to .

15 Cuando la  c in ta  está  p erfora d a , puede adaptarse un medio de 

rueda ca ta lin a  para cooperar con p e r fo ra c io n e s  de la  c in ta  

para hacer avanzar la  c in ta  a f in  de l le v a r  una p erfo ra c ión  

cu b ie rta  p or un a r t íc u lo  en r e g is tro  con e l  órgano a ltern a ­

t iv o  con lo  que al p rod u cirse  e l  funcionam iento de d icho

a lte r n a t iv o , dicho órgano penetra en la  p e r fo ra c ió n  

con tacto  con e l  a r t íc u lo  para fo r z a r  e l a r t íc u lo  en 

\ con ta cto  adhesivo con e l  su bstra to  y l ib e r a r  simultáneamen- 

. - t e  e l  a r t íc u lo  de d icha c in t a .

El puesto de tra n s fe re n c ia  puede in c lu ir  un medio 

25 de su fr id e ra  yuxtapuesto a la  h o ja  de su bstra to  y a lineado 

con  dicho órgano a lte r n a t iv o , siendo t a l  la  d is p o s ic ió n  que 

e l  funcionam iento de d icho órgano a lte r n a t iv o  l le v a  dicho

* * * . * a . * *
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a r t íc u lo  en cooperación  adhesiva con e l  substrato por pre­

sión  con tra  la  su fr id e ra . La su fr id e ra  puede ser un órgano 

móvil entre una p o s ic ió n  de presión  y una p o s ic ió n  l ib r e  de 

modo que en la  p os ic ión  de presión  sop orta  la  h o ja  dé subs- 

5 tra to  para p erm itir  que e l  órgano a lte rn a tiv o  presion e  la  

capa adhesiva del substrato  contra  la  con trapresión  de d i -  

cha s u fr id e ra . Cuando e l  substrato es e l  m aterial de h o ja  

recep tora  a decorar, puede ca len ta rse  la  su fr id e ra . En este 

últim o ca so , lo s  a r t íc u lo s  pueden e s ta r  d ispuestos en la  ^

10 c in ta  con la  capa adhesiva de lo s  a r t íc u lo s  d isp u esta  en e l  

lado de cada a r t ic u lo  a le ja d o  de dicha c in ta  para con ta cto  

con la  h o ja  recep tora .

' ' Cada a r t íc u lo  puede tener una capa adhesiva en 

una de sus s u p e r f ic ie s  a l e fe c to  de e fe c tu a r  una unión con 

15 un m aterial laminar a l que se ha de a p lic a r  su b s ig u ien te ­

mente. Los a r t íc u lo s  pueden esta r  or ien ta dos  de modo que la  

capa adhesiva de cada a r t íc u lo  esté  d isp u esta  en la  misma 

d ire c c ió n , y luego se hacen avanzar a un puesto de m ontaje; 

la  c in ta  que t ien e  la  capa adhesiva en una de sus caras se 

20 p one e n -con ta cto  secuencialm ente con cada a r t íc u lo  en d icho

puesto-de  m ontaje, estando d ispu esta  la  capa adhesiva  de la  

c in ta  de modo que e l  a r t íc u lo  se adhiere a dicha c in t a  y 

puede separarse subsiguientem ente de e l l a  mientras r e t ie n e  

la  capa adhesiva sobre e l  a r t íc u lo  substancialm ente in ta c -  

25 ta . En un aspecto  de la  in ven ción , la  capa adhesiva del

a r t ic u lo  puede e s ta r  en con ta cto  con la  capa adhesiva de la  

c in ta .

*  -  * *  *
* * * *  * * *
* * * * ;* ++ **

www**



Los a r t íc u lo s  pueden sum inistrarse a l cabezal de 

tra n sferen c ia  en una lin e a  y un órgano a ltern a tiv o  puede 

cooperar con un a r t íc u lo  y empujarlo en con tacto  con la  

capa ae adhesivo de menor fuerza de la  c in ta . La c in ta  pue- 

5 de lle v a rse  por lo  menos por una rueda ca ta lin a  para permi­

t i r  e l  r e g is t r o  exacto de una p e r fo ra c ió n  y un a r t íc u lo .

En una re a liz a c ió n  a lte rn a tiv a , e l puesto de mon­

ta je  puede comprender un r o d i l l o  que t ie n e  una p lu ra lid ad  

de muescas separadas c ircu n feren c ia lm en te , cada una adapta- 

10 da para a lojar^un  a r t ic u lo  en una o r ie n ta c ió n  determinada, 

un órgano s itu a d or  a ltern an te  adaptado para levantar un 

a r t íc u lo  de d icho sum inistro en una muesca y una rueda ca - 

ta lin a 'd u e  coopera  con la  c in ta  p erfora d a , encajándose la  

rueda en no más que p e r fo ra c io n e s  a lte rn a s , con lo  que las 

púas de la  rueda ca ta lin a  cooperan con la  p e r i fe r ia  d e l 

ro d illo .e n tre m e d ia s  las muescas de modo que a l p rod u cirse  

la  ro ta c ió n , se l le v a  un a r t íc u lo  en una muesca en coopera ­

c ión  con la  capa adhesiva de la  c in ta  en r e g is tro  con una 

p erfo ra c ión  no ocupada con l o  que e l  a r t íc u lo  se adhiere a 

.20 dichá^aa&a adhesiva y se tran sporta  con dicha c in ta  p e r fo ­

rada!^

La capa adhesiva sobre e l  a r t íc u lo  es p r e fe r ib le ­

mente.un adhesivo term osen sib le .

A con tin u a ción  se da una d e scr ip c ió n  únicamente a 

25 t í t u lo  de ejem plo y con r e fe r e n c ia  a la s  hojas anexas de 

d ib u jo s  de métodos de r e d u c ir  la  in ven ción  a la  p r á c t ic a .

En lo s  d ib u jo s :

. ** 
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la  Figura 1 es un d e ta lle  de la  c in ta  y la  h o ja  

de soporte de acuerdo con la  inven ción ;

la  Figura 2 es una represen tación  esquem ática de 

la  producción  de una c in ta  perforada u t i l iz a d a  de acuerdo 

5 con la  in ven ción ;

la  Figura 3 es  un esquema de la  a p lica c ió n  de lo s  

a r t íc u lo s  t r a n s fe r ib le s  a la  c in ta  de la  fig u ra  1;

. la  Figura 4 es  un método a lte rn a tiv o  de la  a p l i ­

cación  a la  Figura 3;

10 la  Figura 5 represen ta  una máquina que i lu s t r a  e l

uso fu n cion a l de la  c in ta  de la  inven ción  en la  form ación 

de un d ib u jo  t r a n s fe r ib le ;

* la s  Figuras 6, 7, 8 y 9 son i lu s tr a c io n e s  de la  

im portancia d e l r e g is tro  d e l órgano de tra n s fe re n c ia  a l t e r -  

15 nante con una p e r fo ra c ió n  yuxtapuesta en la  c in ta  y también 

e l  r e g is tro  d e l a r t íc u lo  t r a n s fe r ib le  con la  p e r fo ra c ió n ;

de lo s  a r t íc u lo s  sobre la  c in ta  para su a p lica c ió n  d ire c ta  

a un m ateria l de h o ja  recep tora ;

"  dé^lósr^ar t í c u lo s  sobre la  c in ta  para su a p lic a c ió n  a un 

su bstrato interm edio para su tra n s fe re n c ia  su bsigu ien te  a 

un m ateria l de h o ja  re cep tora .

25 c ió n , e l  a r t í c u lo  t r a n s fe r ib le  puede se r  un pequeño diaman­

te fa ls o  según se i lu s t r a  en la  f ig u ra  1 que comprende un 

elem ento 42 de diamante fa ls o  que t ie n e  una s u p e r f ic ie  con -

la s  Figuras 10, 11 y 12 i lu s tr a n  la  o r ie n ta c ió n

20 la s  Figuras 13, 14 y 15 i lu s tra n  la  o r ie n ta c ió n

En una r e a l iz a c ió n  t íp ic a  de la  presente inven

*1
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figurada y una s u p e r fic ie  de base plana mayor que e s tá  do­

tada de una capa de adhesivo term osensible 80. La c in ta  41 

de soporte debe ser  una c in ta  que es de con stru cción  no 

cedente s in  e s t ir a r s e  ni encogerse en s e r v ic io  y en alma- 

5 cén . T ípicam ente, la  c in ta  41 de soporte  puede ser una c in ­

ta  ta l como la  que se vende por la  Minnesota Mining & Manu- 

fa ctu rin g  Company, y denominada "papel 3M", que comprende 

una c in ta  que tien e  una capa de adhesivo en una de sus ca­

r a s . Se dispone e l  a r t ic u lo  t r a n s fe r ib le  42 en dicha c in ta  

10 a f in  de quedar d ispuesto sim étricam ente alrededor d e l e je  

de u n a -perforación  t a l  como se i lu s t r a  en la  fig u ra  1 de la  

que se desprenderá que la  p e r fo ra c ió n  es menor que lo s  ar­

t íc u lo s .d e c o r a t iv o s  que se han de a p l ic a r .

15 t r a n s fe r ib le  42 hace co n ta cto  con la  capa adhesiva de c in ­

ta , de modo que a su tra n s fe re n c ia  cuando la  esp iga  60 se 

desp laza en y  a través de la  p e r fo ra c ió n  de la  c in ta , l le g a  

a tope con tra  la  capa de adhesivo 80 sobre e l a r t ic u lo  

t r a n s fe r ib le  42 y e l  movimiento continuado de la  esp ig a  60 

20 roppa ÍA§adhesíón entre la  capa adhesiva  80 y la  capa adhe- 

""""sivaridéáíá c in t a  y fu erza  la  s u p e r f ic ie  expuesta 78 d e l 

a r t íc u lo  t r a n s fe r ib le  42 en con ta cto  adhesivo con una capa 

adhesiva 79 sobre la  cara  de la  h o ja  23 de so p o rte . Se 

ap reciará  que la  h o ja  de sop orte  debe tener unas p rop ied a - 

25 des con stan tes o sea , la  capa adhesiva no debe m ostrar n in ­

gún d e te r io ro  s ig n i f ic a n te  en almacén y las  propiedades 

dim ensionales deben ser e s ta b le s  con e l  transcurso del

La capa adhesiva 80 en la  base d e l a r t íc u lo

* V
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tiem po. Típicam ente, la  h o ja  23 de sop orte  puede se r  una 

h o ja  de m ateria l que l le v a  una capa de adhesivo del t ip o  

fabricado por la  Minnesota Mining & Manufacturing Company.

De e s ta  forma, puede c o n s t itu ir s e  un d ibu jo  

5 t r a n s fe r ib le  de a r t íc u lo s  tr a n s fe r ib le s  in d iv id u a les  sobre 

esta s  h ojas y  lo s  d ib u jos  son totalm ente rep rod u cib les  u t i ­

lizando la  máquina apropiada.

La fa b r ica c ió n  de la  c in ta  y  e l  método de a p lic a r  

l o s  a r t íc u lo s  tr a n s fe r ib le s  se d e s c r ib ir á  ahora con r e fe -  

10 ren c ia  a la s  fig u ra s  2, 3 y 4 de la s  h o ja s  anexas de dibu­

jo s .

Una bobina 100 de c in ta  que t ie n e  una capa adhe­

s iv a  en una de sus caras de la  manera d e s c r ita  se desbobina 

y pasa a un ca rre te  101 de recog id a . El cabezal 102 de p er- 

15 fo ra c ió n  que t ie n e  un par de punzones separados 103 e s tá  

d ispu esto para moverse en vaivén con tra  la  c in ta  sobre la  

base 104 de s u fr id e ra  para p rop orcion a r una lín e a  de p e r fo ­

ra c ion es  68 en la  c in ta  41.

Entonces se hace pasar la  c in t a  perforada sobre 

20 e l c a r r ete  101 de rebobinado a través de ruedas ca ta lin a s  

Í0 5 ld e "co n tro l a través de un puesto 106 de m ontaje. El 

puesto de montaje comprende una to lv a  107 que con tien e  una 

p lu ra lid a d  de a r t íc u lo s  t r a n s fe r ib le s  42 y medios de c la s i ­

f i c a c ió n  que comprenden un tubo 108 de sum inistro que 

25 o r ie n ta  lo s  a r t íc u lo s  42 y lo s  su m in istra  a una p o s ic ió n  

por debajo de la  c in ta  41, estando d ir ig id a  la  cara  adhesi­

va 80 del a r t í c u lo  42 h a c ia  arrib a  h a c ia  e l  lado adhesivo

*
**1 * ^
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de la  c in ta  41. Se ap reciará  que la  o r ien ta ción  de lo s  ar­

t íc u lo s  depende de s i  se han de a p lic a r  a una h oja  de 

tra n s fe ren c ia  interm edia o son para a p lica c ió n  d ir e c ta  so ­

bre un su bstra to  t e x t i l .  Una barra a lte rn a tiv a  109 entonces 

5 se mueve h a c ia  arrib a  para cooperar con  la  s u p e r f ic ie  ex­

puesta 78 d e l a r t ic u lo  42 y  fo r z a r la  en contacto  adhesivo 

con la  cara  adhesiva de la  c in ta  41 de forma que e l  e je  d e l 

a r t íc u lo  42 e s  substancialm ente c o a x ia l con una p e r fo ra c ió n  

de la  c in ta .

10 En una r e a liz a c ió n  a lte rn a tiv a  ta l  como se i lu s ­

t r a  en la  Figura 4, se alim enta una f i l a  de a r t íc u lo s  42 

secuencialm ente a una barra  a lte rn a t iv a  110. Un r o d i l l o  111 

e s tá  dotado de una p lu ra lid a d  de muescas con figuradas 112 

especiadas c ircu n feren cia lm en te  a lreded or de su p e r i f e r ia ,

15 estando adaptada cada muesca 112 para r e c ib i r  un a r t íc u lo  

42 únicamente en su o r ie n ta c ió n  c o r r e c ta . Las partes  super­

f i c i a l e s  113 entre la s  muescas adyacentes 112 están dotadas 

cada una de un a lo jam iento adaptado para adm itir una púa 

114 de una rueda ca ta lin a  115. La rueda ca ta lin a  115 está  

20 montáda^para ro ta c ión  en cooperación  con  e l  r o d i l l o  111, 

encajándose la s  púas 114 en lo s  a lo jam ien tos de la  parte 

p e r i f é r i c a  113 d e l r o d i l l o  111. La c in ta  perforada 41 co o ­

pera con la s  púas 114 t a l  como se i lu s t r a  en la  Figura 6 de 

modo que la  púa 114 de rueda ca ta lin a  coopera  con cada p er- 

25 fo ra c ió n  a lte r n a . La ro ta c ió n  entera de un paso de r o d i l lo  

111 lle v a rá  una muesca hueca 112 yuxtapuesta a la  ba rra  

a lte rn a tiv a  110. Entonces se hace avanzar la  f i l a  de a r t í -

* * *



12

cu los  42 que se c o lo ca  un a r t íc u lo  sobre e l  extremo d e l 

órgano a lte rn a tiv o  110. Entonces se e le v a  e l órgano a lt e r ­

nativo 110 hasta que su extremo 116 forma un continuo con 

la  s u p e r fic ie  parcialm ente c i l in d r i c a  117 de una carcasa  

5 118. La ro ta c ió n  continuada del r o d i l l o  111 provoca  la  coo­

peración  de la s  paredes de la  muesca 112 con e l  a r t íc u lo  42 

soportado en e l  extremo 116 de la  barra 110 y s irv e  para 

hacer d e s liz a r  e l  a r t íc u lo  del extremo de la  barra 110 de 

modo que su capa adhesiva coopere con la  s u p e r f ic ie  117 de 

10 la  carcasa 118.

La ro ta c ión  continuada lle v a rá ^ e l a r t íc u lo  s e -  

cuencialm ente a una p o s ic ió n  en que la  muesca 112 e s tá  d is ­

puesta ehtre un par de púas separadas 114 de la  rueda cata ­

lin a  1Í5 .

15 La presión  de cooperación  en tre  e l  r o d i l l o  111 y

la  rueda c a ta lin a  115 es t a l  como para fo rz a r  e l  a r t í c u lo  

42 a lo ja d o  en una muesca cooperante 112 en con tacto  adhesi­

vo con la  capa adhesiva de la  c in ta  41 para e fe ctu a r  su 

adhesión a é s ta  de modo que la  ro ta c ió n  continua d e l r o d i-  

20 l i o  lL i-y .d e  la  rueda c a ta lin a  115 en cooperación  con é l  da 

cómo rsu lta d o  e l  que e l  a r t íc u lo  42 se  adhiera a la  c in ta  

41 y es r e t ira d o  de su muesca correspon d ien te  para quedar 

re ten id o  sobre la  c in ta  41 para su uso su bsigu ien te  o para 

se r  bobinado en un ca rre te  39 y form ar un r o l lo  de a r t ic u -  

25 lo s  d e co ra t iv o s  para su uso en la  máquina apropiada.

En la  r e a liz a c ió n  p a r t ic u la r  de la  in ven ción  

a rr ib a  d e s c r ita  es claram ente conven ien te  que haya un r e g í-

w *
*  -
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t r o  aceptable entre la  esp iga  60 del cabezal de tra n sferen ­

c ia  de la  máquina, la  p erfora c ión  en la  c in ta  41 y e l  a r t í ­

cu lo  t r a n s fe r ib le  42. Si e x is te  una mala a lin ea ción  o bien  

de la  espiga 60 con la  p erfora c ión  o d e l a r t íc u lo  d e c o r a t i-  

5 vo con la  p e r fo ra c ió n  o ambos entonces e l  resu ltado será  

que a l a p lic a r  e l  movimiento descendente a la  esp iga 60 e l  

a r t íc u lo  d e co ra t iv o  42, s i  es un a r t íc u lo  s ó l id o  o r íg id o  

como por ejem plo un diamante fa ls o ,  tenderá a ser expulsado 

de la  máquina.

10 Se apreciará  por lo s  té cn ico s  en la  m ateria que

hay dos maneras en que la  c in ta  de la  invención  puede u sar­

se . La prim era es la  a p lica c ió n  del a r t íc u lo  42 a la  c in ta  

y luego la  a p lic a c ió n  d ir e c ta  del a r t íc u lo  a l m ateria l re ­

cep tor  a d ecora r . Esta secuen cia  de acon tecim ientos se 

15 i lu s t r a  claram ente en la s  Figuras 10, 11 y 12 de la s  hojas 

anexas de d ib u jo s . En la  Figura 10 e l  a r t íc u lo  42 es un 

diamante fa ls o  que l le v a  una capa 80 de adhesivo term osen- 

s ib le .  La c in ta  41 es una c in ta  de un m ateria l ta l como e l  

que fá b r ica  la  compañía 3M que tien e  una capa de adhesivo 

20 se n s ib le  de menor fuerza 81 en la  s u p e r f ic ie .  Se monta e l  

diamante fa ls o  42 de modo que la  s u p e r f ic ie  82 que en e l 

a r t ícu lo ; terminado será la  s u p e r f ic ie  su p erior  o d e co ra t iv a  

e s té  en co n ta cto  con la  capa adhesiva 81 de la  c in ta  3M 41 

t a l  como se i lu s t r a  en la  Figura 10.

25 En funcionam iento en e l  cabeza l de tra n s fe re n c ia

de la  máquina según la  invención  e l  órgano de tra n s fe re n c ia  

o esp iga  60 penetra  en la  p e r fo ra c ió n  68 para expu lsar al

* * .w $
*  *  .  *
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a r t íc u lo  42 de la  c in ta  y en cooperación  adhesiva con la  

h oja  recep tora  83 que se ha de d ecora r . La su fr id era  27 que 

es tá  c a lie n te  sube hacia  la  esp iga 60, siendo ta l  la  d ispo­

s ic ió n  que la  cantidad de ca lo r  generada por la  su fr id e ra  

5 27 y la  cantidad de presión  aplicada  es ta l como para pro­

d u cir  una adhesión s u fic ie n te  entre la  capa adhesiva 80 del 

diamante fa ls o  42 y e l su bstrato  re ce p to r  83 que se ha de 

decorar para mantener aquél sobre é s te .  La hoja  recep tora  

83 luego se hace pasar en tre una prensa 84 con lo  que se 

10 a p lic a  un c a lo r  y p resión  s u f ic ie n te s  para fundir la  capa 

adhesiva 80 y para hacer que flu ya  en lo s  in t e r s t ic io s  de 

la  hoja  recep tora  83 para p rop orcion a r una unión firm e del 

diamante fa ls o  42 a la  h o ja  por medio de una capa adhesiva 

que se d isp ersa  en e l  su bstra to  83.

15 El método a lte rn a tiv o  se i lu s t r a  en la s  Figuras

13, 14 y 15 de las  hojas anexas de d ib u jo s . En este  caso se 

a p lic a  e l  a r t í c u lo  42 a un su bstrato  u h o ja  de sop orte  in ­

term edia 23. En este  ca so , e l  diamante fa l s o  42 e s tá  monta­

do en la  c in ta  41 con su capa de adhesivo term osensible 80 

20 en con ta cto  con la  capa adhesiva 81 de menor fu erza  de la  

c in ta .  En o tra s  pa labras, en e ste  caso  hay un con ta cto  de 

adhesivo con adhesivo pero se produce la  a cción  adhesiva 

en tre  la  s u p e r f ic ie  del adhesivo term osen sib le  80 y la  capa 

81 de adhesivo de menor fu erza  de la  c in t a  ta l como se 

25 i lu s t r a  en la  Figura 13. En este  ca so , se p rop orcion a  la  

tra n s fe re n c ia  a una h o ja  interm edia 23 de soporte ta l  como 

se i lu s tr a  en la  Figura 14 donde se depositan  lo s  diamantes

§ e$ * *
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fa ls o s  42 con su s u p e r fic ie  d ecora tiva  82 en con tacto  con 

la  capa adhesiva 79 de la  h o ja  23 de soporte  de modo que la 

capa de adhesivo term osensible 80 del a r t íc u lo  42 e s té  d is ­

puesta en la  s u p e r f ic ie  d e l a r t íc u lo  que mira fuera  del 

5 cuerpo de la  h o ja  23 de sop orte . En este  últim o ca so , es 

in n ecesario  e l  calentam iento de la  s u fr id e ra . La h o ja  de 

soporte  decorada así l le v a  lo s  d ibu jos que subsiguientem en­

te han de tr a n s fe r ir s e  a una h oja  re ce p to ra  83. Para e fe c ­

tuar la  tra n s fe re n c ia  p o s te r io r  se ponen en contato  la  hoja  

10 de soporte 23 y la  h oja  recep tora  83 de modo que la  capa 

adhesiva 80 de lo s  a r t íc u lo s  42 e s tá  en con tacto  con la  

h o ja  83. Luego se ap lican  c a lo r  y p res ión  para fu n d ir  la  

capa adhesiva 80 y hacer que se fu sion e  con e l  m ateria l de 

la  h oja  re cep tora  83 produciendo a s i una unión permanente 

15 d el a r t íc u lo  42 a la  hoja  recep tora  decorada d e f in i t iv a  83. 

Se i lu s t r a  esquemáticamente en la  Figura 15; s i  b ien  se 

i lu s t r a  una prensa de r o d i l l o s  pod ría  u t i l i z a r s e  también 

una prensa de p la t in a s .

El té c n ic o  en la  m ateria a p recia rá  que e l  uso de 

20 la  máquina, de acuerdo con la  in ven ción , perm ite i n i c i a l ­

mente la  form ación  de una c in ta  continua que l le v a  a r t íc u ­

lo s  d e co ra t iv o s  de t ip o  s im ila r  o d ife re n te  y que e l  uso de 

d ich a  c in ta  en la  máquina, según la  in ven ción , perm ite que 

se  forme un número prácticam ente in f in i t o  de d ib u jos  o b ien  

25 en una h o ja  de sop orte  en una h oja  de sop orte  in term edia  

para su tra n s fe re n c ia  su bsigu ien te  a un m ateria l lam inar 

t e x t i l  que se ha de d ecorar o b ien  en un m ateria l lam inar

. * . t
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t e x t i l .  En p a r t icu la r , la  máquina, de acuerdo con la  pre­

sente inven ción , proporciona también, en un aspecto , medios 

con lo s  que lo s  a r t íc u lo s  d ecora tiv os  puedan a p lica rse  a un 

m aterial laminar t e x t i l  ya p ro v is to  de d ib u jo , de una mane- 

5 ra  s istem á tica  y re p ro d u c ib le , superando asi lo s  importan­

te s  inconven ientes inherentes en la  té c n ic a  a n te r io r .

A lo s  e fe c to s  con sig u ien tes  se declaran de nove­

dad, propiedad y u t ilid a d  para España, sus t e r r i t o r io s  y 

p lazas de sob era n ía , las  r e iv in d ica c io n e s  que siguen .
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .  -  Cinta de tra n s fe ren c ia  para montar a r t íc u lo s  

d e co ra tiv o s , sobre m ateria les lam inares, ca ra cteriza d a  por­

que la  c in ta  es  una c in ta  perforada autoportante lo n g itu d i-

5 nal que t ie n e  una capa adhesiva en una de sus caras y  una 

p lu ra lid ad  de a r t íc u lo s  t r a n s fe r ib le s  que se adhieren a 

dicha capa adhesiva, estando cada a r t íc u lo  en r e g is t r o  con 

una p e r fo ra c ió n  de la  c in ta .

2 .  -  C inta según la  r e iv in d ica c ió n  1, c a r a c te r íz a ­

lo da porque lo s  a r t íc u lo s  están  d ispu estos  sobre la  c in ta  en

secuen cia  reg u la r  de modo.que lo s  a r t íc u lo s  dejen desocupa­

do un d ibu jo  regu lar de p erfo ra c ion es  para cooperación  con 

una rueda c a ta lin a .

3 .  -  C inta  según la  r e iv in d ica c ió n  1 o 2, c a r a c te -  

15 r iza d a  porque lo s  a r t íc u lo s  d ispu estos  sobre la  c in t a  son

d ife re n te s  y están d isp u estos  en una secu en cia  regu la r  para 

su a p lic a c ió n  a un su bstra to  formando un d ib u jo .

4 .  -  C inta  según cu a lq u iera  de la s  r e iv in d ic a c io ­

nes 1 a 3, ca ra c te r iza d a  porque lo s  a r t íc u lo s  que se h a lla n

20 sobre la  c in ta  son s im ila re s .

5 .  -  "CINTA DE TRANSFERENCIA PARA MONTAR ARTICULOS 

DECORATIVOS".

25 Todo e l l o  conforme se d e scr ib e  y r e iv in d ic a  en la

presen te  memoria que con sta  de d ie c io ch o  h o ja s  fo l ia d a s  y 

m ecanografiadas por una s o la  de sus caras y de s e is  láminas

* #
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de d ibu jos que la  ilu s tra n .

BARCELONA, 14 NOV. 1986 

P.A. M. CURELL SUÑOL

mcm
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