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La adicién se refiere al procedimiento de la patente principal

para la cbtencidn de objetos taies comg por ejemplo cocquillas, de fibras
minerales, en particular fibras de vidrio. Este procedimiento consj.ste,
previamente a la operacidn de moldeado o conformacién, en impregnar de re-
sina termoendurecible un delgado fieltro de fibras, en calentar el fieltro
asi impregnado de modo z asegurasr la solidificafidn de la resina y llevar-
la 2l estado de polimero pldstico, después de lo cugl el fieltro es some—
tido a la operacidn de moldeado o de conformaciln en el curso de la cual,
bajo la accidn del calor,,se lleva la resina al estado de polimero duro.

La adicidn tiene pors objeto un perfeccionamiento en este proce-
dimiento que es m&s particularmente aplicable a la fabricacién de objetos
en forma de cilindros huecos o coguillas que se utilizan en particular co-
mo aislantes para las tuberias o canalizaciones y que son obtenidos por
enrolamiento del fieltro sobre un mandril.

Segin una caracteristica de este perfeccionamiento, se samete la
banda de fieltm,‘ impregnado con resima solidificada y 1levada al estado
fle polimeros pldsticos, a una presidn que tiene por efecto aumentar su den—
sidad especifica, después de lo cual dicha banda es enrollada sobre el
mandril.

El enrollamiento sobx:e el mandril puede ser realizado neumitica-
mente. Bn efecto, se puede utilizar un mandril hueco y provisto de perfo-
raciones sobre su supsriicie, siendo puesto bajo depresidn dicho mandril.
En este caso, la invencidn prevé no someter la banda de fieltro a uma pre—
sién mds que a cierta distancia a partir de sﬁ vorde anterior, de modo que
la parte no comprimida de la banda pueda pemmitir el pripcipio del enrolla-
miento sobre el mandril bajo el efecto de la aspiracidn.

Segin otra caracteristica de la invencidn, el mandril coopeba
con un contra-rodillo gue apoya sobre el enrollamiento del fieltro de modo
a obtener una coquilla cuya deusidad especifica tiene el valor deseado.

Conforme a otra caracteristica de la invencidn, el contra-rodille
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es accionado de mo;io que su velocidad de alejamiento con relacién al man-
dril sea hecha variable en funéién de la densidad a dar a la coguilla.

£1 mando del aleja:nienﬁo del contra-rodillo con telacién al man~
dril puede ser ventzjosamente realizado de .modo que el contra-rodillo ecjer-
za solamente una accién de alisamiento sobre las dltimas espiras del en-
rollamiento.

Segin otra forma de realizacién de la invencién,. el mandril a
guarnecer de fieltro es introducide sobre un dispoeitivo gue le lleva 2 .
un puesto en que tiens lugar el bobinado bajo la aceidn de un contra-ro-
dillo de .arrastr'e,. y luego a u'n'puesto. en que tieme lugar el alisamiento
bajo el efecto de un segundo contra-rodillo tractor. '

A cont,lmaclén se descr:.ben, simplemente a titulo de ejemplos no
J.:Lrnitatlvos, dos fomas de realizacién de miquinas que presentan las ea-
racteristicas de la invencién:

| En esta descripeidn, se hace referencia a los adjuntos dibujos
que ruestrans

Figs. 1 a 3, una primera forma de réalizaciéh, en la que la Fige
1 es una vista en perspectiva del conjuntc de traida de una banda de fiel-
tro; la Fig. 2 es wis vista en perspectiva del dispositivo de calandrado
de la i:anda.de fieltro.

Ia Fige 3 es una v:’;sta en perspectiva que r.;mestra en pafticular
el mandril y el contra-rodillo y sus dispositiwos de accionamienﬂ;.

. "La Fig. & eé_una vista en elevacidén de una segunda forma de rea-
lizacidn.

En 1a forma de realizacién rapresentada en las Figs. 1 a 3, 1la
ba.nda. de fieltro 1 que proviene del tinel.de secado es arrastrada hacia
el dispositivo de Vfabricaciénde las coquillas. La banda de fieliro pasa

entre los_ rodiiles 21-22, despuds de haber formado un bucle 12, 7 luego

* es arrastrada por una Banda transportedera sin fin 23 que paéa sobre

rodillos en particular un rodillo de entrada 24 poz'- encima del cual se

encuentra un rodillc 25 en contacto con la banda de fieltro, siendo estos
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dos rodillos motores. .
Sobre el 4rbol gé del rodillo 22 puede venir a actiar una palan-
ca 27 que, cuando es acciénada por un émbolo 28, ejerce uma accidn de fre—
na,do'so’ore €l rodillo 22 al mismo tiempo que el desembrague del mando de
dicho rodillic. Esta acéién es tal que provoca el desgarro del fieltro por
el rodille 25 que continua arrastrando la banda. Esta disposicién permi-
te cortar la banda de fieltro segin longitudes deseadas. El desgarro for-
mdo es degradado en espesor de modo a evitar importantes desniveles en
el espesor de la coguilia cuanflo se enrollan varias napés para formar una
sola coguilla. o

La banda de fieltro pasa seguidamente sobre una banda transpor-
tadora 29 que la lleva entre dos rodillos calandradores 3C y 31. Ante es—
tos rodillos es dispuesfa una céula fotoeléctrica 32 cuy§ papel se expli-
card seguidamente. - | _

Los ejes de los rodillos 31 estdn en un plano fijo en tanto que
los gjes de los rodillos 30 son llevados por una montura 23 que es suscep-
tible de ser bajada 6 1evaﬁtada por medio de émbolos 3.

Durante su arrastre por los tapices 23 ¥ gz.la banda de fieliro
es sometida a un calentamiento que asegura la prepolimerizacién de la re-
sina, atravesando dichos papices unas estufas que llevan médios de calen=-
tamiento.

Bespuds de su #alida tiel tapiz 29, el fieltro se em'ol]a‘. sobre
el mandril 35 que es husco y que lleva perforaciones sobre su cara. Este
mandril est4 montado entre puntas 36 solidarias de los arboles 37 - 38,
montados en soportes giratorios 39 -40. BL 4rbol 37 es hueco y puede ser
puesto en comunicacién con un conducto 41 con una fuente de vacfo, sien-
do esta commnicacién accionada por una electro-vilvula i2.

El arrasire en rotacidn del 4rbol 37 es obtenido por medio de
un embrague 43, por medio dé un 4rbol 44 unido por una cadena 45 a la sa-
lida de un vériador de velocidad _{_;é accionado permanentemente por un mo-

tor 47.
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Sobre el extremo de los 4rboles 37 - 38 operan unos émbolos 48
de‘ mode a mantener el mandril 35 entre los puntoé 36. Cuando este émbolo
es accionado para hacer cesar el empu,-je axil sobre el 4rbol 38, el man-
dril es liberado.

Sobre el fieltro en curso de enrolliamiento sobre el mandril 35,
opera unlcontrra—rodillo cozppesor 49, montado sobre brazds, 50 ax;ticuladcs

en J1 sobre el bastidor del aparato. EL extremo 32 de cadé unq de estos -

brazos es articulado sobre bielas 53a atacadaspor &nbolos mecdnicos 53
unidos entre si por un &rbol 54. Estos dos &bodos son movidos sincrénica-

mente por un &rbol 5hrrastrado, por medio de un embrague 56, por medio de

_un grupo motor 57, reductor 58. El 4rbol 35 puede igualmente ser arrastra=-
" do, por medio de una correa 59, de un contra-drbol &y un embrague 61, pa

. medio de un grupo moi:o—reduc{.or g . Este {ltimo manda iguaimente un varia-

dor de velocidad mecdnice 63 cuyo drbol 6l estd unido pér una cadena bla
a un &rbol 4. | '.

| Una leva _6_2 es arrastrada en rotacién por un 4rbol 66 unido: por
una cadena 67 a un reductor §§ accionado por un érbélﬁﬂ. Eéte dliime es
arrastrade por medio de un embragxie-ffeno ig, de un acople 71 y de un va-
riador de velocidad 72 por un motor 3 qﬁe glra de modo 'pemanente.

" La leva éi'bpera sobre unanbalanca 74 que manda la variacidn de

velocidad del variador &6;.' | |

En el extremo del arbol @_ es z:-_pn_tado un plato 75 gue acciona
dos interruptores de término de curso,' correspondiendo el uno a la parti-
da; de la leva y el otro a su parada.

Adends. de los drganos que acaban de ser descritos ¥ que se re-
fieren al enrollamiento de la banda -de fieltro sobre el mandril con la
densida(i deseada, e}.v aparato representado en la Fig, 3 lleve igualmente
medios siguientes destinados a retirar un nandril guarnecido de su coqui-~
Yla y su 'remp'flaza por un fmevo mandril para la realizacidn de una mieva

coquilla



w

10

15

25

30

Bajo los puntos 36 se prevén cremalleras verticales 76 que ter-
minan por una piesa 77 en ¥ susceptible de hacer toma con la punta corres-
pondiente. Estas cremalleras pueden ser sccionadas por medio de pifiones

78 unidos por un 4rbol 79. Este {ltimo es acciomado por un drbol 80 movi-

.do por un fotor 8L por medio de un reductor 82 y de un embrague-freno Qg@

En 1a cispide de la instalacién se prevén dos carriles paralels
8l destinados a la evacuacidn de los mandriles guarnecidos de sus coqui-

Bas y por encima de las cuales giran unas cadenas sin fin 85 que llevan

taquitos 86, asegurando.un 4rbol 87 la unidn entre estas cadenas.

Se observard que los carriles 84 llevan una parte articulada 88
que se levanta durante el paso de las puntas de los mandriles y que al
volver a caer, interrumpen la corriente en una célula 89.

'La llegadg de los mandriles vacios se'efectxﬁ nediante carriles
inclinados‘ 90 en el extremo infém".or de los cuales se prevén unos dedos
21.. - _gg movicios neundticamente ¥ que ejercen una accidn de retencidn so~
Bz;e ioé mandriles. ‘

La instalacién lleva Vigua.lmem‘,e éabolos necdnicos 93 - 94 uni-
dos por un 4rbol 95 y por medio de los cuales se puede regular la altura
de la mesa _j’_;é, sobre la gue son montados los soportes 38 - 39 ¥ por con-
siguiente la altura del 4rbol del mandril.

El contra-rodille 49 estd prei’erenténent.e animado con un movi-
miento de rotacidn por ejanpio por ca&enas ¥ p:i.x“ioxfzes el;l sincronisﬁo, corres-
pondiendo a la velocidad lineal del tapiz 2.

BEsta instalacidn finciona del modé siguiente:

El borde anter:?;or de una banda de fieltro 1 i;ue pasa ante 1a
célala 32, pone en accidn diversos contactos cronondtricos due aseguran
las siguientes funciones:

La electrovilvida. 42 pone en comunicacién el interior del man— .
dril 35 con la fuente de depre.s.idn._ Al mismo tiempo un segundo dispositi-~

vo cronométrico es puesto en marcha para devolver la electro—vAlwvula 42
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ala poéicién de cierre y por consiguiente suprimir la depresién en el
mandril al cabo de un tiempo determinado.

El embrague 70 enbra en a.c-cién para accionar la rotadidn de 1z -
leva éi, siendo el perfil de esta Ultima détenaina.do en funcibn de los
difmetros interior y exterior de la coquilla a fabricars -

-_ Al mismo tiempo que esta leﬁ es puesta en accidn, el descenso
del contra-rodillo 49 es accionado por el noto-reductor 62 del embrague
6_".L_ y -los émbolos 53.

: . E1 extremo anteriqr c_le la banda de fieliro pasa bé.jo los rodi~-
1los calandradores 30 que no soﬁ bajados y cogido por el mandril 35 ba-

jo el efecto de la depresidn 'en este dltimo. EL fieltro se enrolh,.s'obre
el mandril al mismo tiempo que el contra-rodillo 49, que ejerce una pre-
sidn sobre sl enrollamiento, desciende progresivamente bajo el efecto de
los embolos 33.

Después de la formacidn de las primeras espiras del enrolla--

miento de 1a banda de fieltro sobre el mandril, los embolos neumdticos

3k operan sobre los rodillos calandradores 30 para comprimirlos contra
15 bamda de fieltro.

El enrollamiento de la banda de fieltro sobre el mandril 35
contimia, ejerciendo el contrg-rodillo 49 una presién que da al fieltro
la densidad finsl deseada. Ia velocidad de rotacién del mandril es he=
cha variasble para conservar cpngtarrte la velocidad lineal del fieltro
en curso del enrollamiento. Este mando de la variacidn de velocidad del
mandril es obtenido por accidn de la leva gs_ sobre la palanca 74 que ope-—
ra sobre el variador de velocidad 5_6_. Al témino del enrollamiento, el
contacto de final de cursd mandado por el plato 7fprovoca la parada de
la leva 65 por accién sobre el embrague 70. Este contacto acciona igual-
mente la reelevacién de los rodillos calandradores 30. Manda, ademfs, el
desembrague de _6_1;, que asegura el descenso normal del contra-rodillo 49

bajo la accidn del grupo 62, as{ como el embrague de 56. El grupo mo_to-;
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reductor 57 - 58 asegura entonces el descenso répido del contra-rodillo
que ejercé sobre el fieltro una accidn de alisado.

Cuando el contra-rodilio 49 cesa de estar en contacto con la coqui
1la que acaba de ser formada sobre el mandril, un contacio de final de
curso manda la separacidn de los puntos _3_6_ por los &nbolos 48 asi como
la puesta en marcha del grupo §1 - &2 en el sentido de la subida de las
cremalleras ﬁ. _

Al separarse, los 4rboles 37 — 38 accionan los interruptores de
final de curso que accionan el embrezue 83 para la subida de las crema-—
lleras. Al mismo tiempo se efectda el retorno a cero de la leva 65 por el
embrague 70« Bl 'retorno es detenido por un fimal de curso que no hay que
regular mis que en el caso de cambio de leva.

La separacién de los &rboles 37 - 38 acciona igqa.lmente la pa~-
rada del mandril por el desembrague de g_z, asf como 1a reelevacién del
contra~rodillo 49 por embrague de 5%y ;Sﬁesta. en marcha del grupo 57 = 58-
cuyo sentido de rotaciénv es inverso. Bsta 'reeleva.cién es detenida por un
contacto de final de curso que suprime la alimentacién del motor 57.

Las cremalleras zé, al sujetar'el mandril con su coguilla por
las piezas J7 en forma de horcas, hacen remontar el citado mandril hasta
que un contacto de finallde curso para el grupo de mando £1-€2 por desem—
brague de £3. Il mandril es évacua.do por los carriles 8. ‘Cuando vuelve
a caer después de haberse separado al paso del mamiril lleno, la parte
articulada 88 de uno de los carriles acciona la célula 89 que provoca la
puesta en marcha con sentido de rotacién inverso del grupo 81 - 82. Las
cremalleras vuelven a descender, efsctudndose este descenso en dos tiem-
pos seéarados por una parada para la- tama de un mandril vacio.

Los mandriles vacios son llevados por los carriles 90 y los de-~

. dos 9L - 92 aseguran su distribucidn separada. E1 mandril vacloc gue vie-

ne a to_pa} gcontrz 92 es liberado por ocultacidn de este dedo cuamdo las

cramallerzs se paran un fioco por debgjo delos carriles Jo en la posicién
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deseada para que el mandril pueda caer entre las horcas 77. Esta parada
de las -crema.lleras es accionada por un contacto que opera para desembra—
gar 83. Este contacto acciona igualmente por un lado el dedo 92 que baja
para liberar el mandril vacic y dejarle caer sobre 3.#3 horcas 77 y, por
otro lado, €l dedo 91 que se vuelve a levantar menteniendo los mandriles
vacios siguientes.

Al caer on las horcas 77 el mandril vacio acciona una célula 98
que provoca el embrégue de 83, volviendo a comenzar el descenso de las
cremalleras. Cuando el mandril vacfo alcanza las'piezas fijas 22 en for-
ma de V, un contacto de final de cuwso asegura la parada del grupo 81 -82
y por co;xsiguiente de las cremalleras. El contacto acciona al i smo tiem;
po la puesta entre punfas. del mandfil vacid por los émbolos 48 y el em—
brague de 43 para la puesta en rotacién'del. mandmil. La operacién de en-
rollamiento sobre este mandril vuelve a comenzar con otra banda de fiel-
tro en las mismas condiciones gue se han dicho anteriormente.

En la forma de realizacién representada en la Fig. 4, la banda
1 de fieltro impregnado de resina llefada al estado de polimeros plistico
es arrastrada por un tapiz transportador 100 que la hace pasar entre ro-
dillos calandradores 101 - ]_._O_é_, estando los vejes- de los rodillos }_C& en -
un plano fijo y los rodilios 102 montados sobre un soporte 103 cuyo des-

censo y por consiguiente la presidn sobre la banda de fieltro es regulada

'por medio de un émbolo 104 unido por palancas 105 a dicho soporte. Estos

rodillos operan de modo anflogo al de los rodillos 30 de la forma de rea-
lizacidn antes descrita. .

La banda de fieltro es llevada sobre un mandril 1.9_6_ cuyo eje es
somﬁado por uno de los brazos 107 de un disposi_.tivo aﬁimado con un movi-
miento de botacin por el drbol 108. El mandril es hueco ¥ perforado so-
bre su pared; puede ser unido a una fuente de fluido bajo depresibn.

Con el mandril 106 coopera un contra-rodilla 109. Este contra-~

rodillo es animado con un doble movimiento: un movimiento de rotacidn
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en tornc de su eje y un movimiento de alejamiento o de aprommacz.dn con
relacién al mandril. El movimiento de rotacién corresponde & 1a velocidad
1ineal del tapiz transpoetador 100. Su movimiento de alejamiento tiene una
velocidad que es funcién de la densidad deseada para la coquilia ¥ que €8
acciomado por una leva que opera sobre una palanda 110 al exhremo de la
cual se monta de modo que pueda girar, un pigén 111 que engrana con un
pifidn _1__12_ calado sobre el contra-rodilloe.

A osw llegada la cinta de fieltro no es sometida a la accidn de
los rodillos calandradores 102 de nddo que conserve su borosidad. Cuando
entra en contacto con el mandril 106 el vacio que se ejerce en el interior
de este #ltimo asegura la adherencia del sxtremo de la cinka sobre el man—
dril y se produce el comienzo del enrollamiento. Los rodillos calandra}doi-
res 102 bajan cémprimienﬁo el fieltro vy el enroliamiento se continda ba-
jo el efecto de la rotacidén del contra-rodillo 100 al mismo tiempo que el
fieltro enrollado alcanza la densided deseada bajo el efecto de 1a presién
ejercida'por el contra-rodillo. »

Siendo as{ formada la coqﬁilla sobre el mandril, el dispositivo
es- puesto en rotacidén para, por un lado, ilevar un ngevo mandril 1062 a
su sitio para la fom_a.cién de una nueva coguilla y, por otro lado, llevar
el mandril 1leno al contacto con otro contra-rodillo 113 animado a su vez
de un movimiento de rotacidn y que es mantenido comprimido contra la cogqui-
11a por un rodillo 114 montado sobre una palanca 115 cuyo otro extremo
estd en contacto con una leva _]_.’L_é. El papel de este co;’rhra-rodiilo es ali-
sar la superficie de la coquilla. 7

En el curso de la rotacidn siguiente del dispositivo, el mandril
que lleva la-coquilla 1isa es evacuado por carriles 117 que lo llevan
sobre un transportador de paletas 118 del que saldrd en 119. Al mismo
tiempo, este transports.qor 1leva hac1a el puesio de bob:.nado los mandri-
les vacios gque vienen de 120. .

Como en la forma de realizacién precedente, el fieliro es lleva~
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jmpregna el fieltro se gelifica y comienza a polimerizarse. La estufa
121 que rodea el dispositivo de formacidn de la coquilla estd a una tem—
peratura tal que la resina es llevada al estado de pqlimeros duro cuando
la coguilla gueda terminadas

Debe quedar entendide que la invencién no estd limitada a las
formas de éjecucién gue acaban de.; '§er descritas sino que puede ser reali-
gada segﬁhAdiversas variantes. Bn efecto, en particular, el enrollamiento
de la bznda de fieltro puede efectuaras neundticamente por medic Ge tobe-
ras alimentadas con aire comprimido 3 'di.spuest.aé en torno del mandril de
modo a aplicar el fieltro sobre el mendril, por el exb'erior, y asegurar su‘
enrollamiento sobre este tltimo. |

il O‘T A

En resunen, el présente certificado de adicidn se contrae a las
siguientes rei\d.nd‘:’.caciones: |

' 12,- Hejoras en el objeto de le patente principai n2 274.339,
portprocediriente y -dispositivo para la fabricacion de objeto§ de fibra
minéral, en pa.rticulér fi‘ox;a de vidrio", caracterizadés porque la banda
de fieltro, impregnada con resina gelificada. es llevada al estadb de poli-
meros pléstio y sometida a una presidn que tiene por efecto aumentar su
densidad especifica, despues de 1o cual la citada banda es enrollada sobre
un mandril para la formacidén de 12 coguilla.

2%.~ HMejoras, segﬁn 1a reivindicacién 12, caracterizadas porque
el enrollamiénto citado sobre el mandril es realﬁ.zado neundticamente.

&.- Mejoras, segin las reivindic;aciones 12 g 22, caracterizadas
porque el mandril mencionado es hueco y provisto de perforaciones sobre su
superficie, siendo dicho mandril sometido a depresién para asegurar el prin-
cipio del enrollamiento sobre el fieltro por un efecto de aspiracién sobre
este ltiro.

g, Hejoras, segin las peivindicaciones 12 g 32, caracterizadas



-
F

15

25

30

R el

266610

porque la banda de fieltro no es sometida a una presién mis que a cierta
distancia a partir de su borde anterior, de modo que su parte no comprimi- -
da pueda permitir el comienzo del enrollamiento sobre ¢l mandril bajo el
efecto de la aspiracidn.

52.- lejoras, segin las reivindicaciones 1% a 42, caracterizadas
porque dicho mandril coopera con un contra-rodilio que ejerce sobre el
enrollamiento una presién de modo a obtener una coguilla que tenga la den-~
sidad deseada.

.- lejoras, segin las reivindicaciones 12 3 52, caracterizadas
porque el citado contra-rodille es animado a la ves de un movimiento de
rotacién y de un movimiento de alejamiento con relacién al mandril.

7R.- Mejoras, segin las reivindicaciones 12 a 62, caracterizadas
porque la velocidad de alejamiento del contra-rodillo con relacién al man-
drilks variable y funcién de la densidad a dar a la coguilla.

82, Mejoras, segin las reivindicaciones 1% a 7%, caracterizadas
porcue la velocidad de rotacién del mandril es variable para conservar cons-
tante la velocidad de enrollamiento de la banda de fieltro.

92, Mejoras, segin las reiﬁ.ndicaciones 12 a 82, caracterizadas
porque el alisamiento de la cogquilla se efectda sobre el mandril p&;r medio
del contf@rrodillo que ha ejercido la presidén sobre el enrollamiento.

108.- ¥ejoras, segin las reivindicaciones 1? a 92, caracteriza-
das porque el alisamiento se efectda por medio de un contra-rodillo dife-
rente del que ha ejercido la presidn sobre el enrollamiento.

112.- Mejoras, segin las reivindicaciones 1% a 102, caracteriza-—
das porque el mandril a guarnecer de fieltro es imtroducide sobre un dis-
positivo que le lleva a un puesto en que tiene.lugar el bobinado del fiel- |
tro bajo la aceidn de un contra-rodillo de arrasire, y luego a un puesto
en que tiene lugar el alisamiento bajo el efecto de un segundo contra-rodi-
llo de arrastre.
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POR " PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE OBJETOS DE
FIBRAS MINERAL, EN PARTICULAR BIBRA DE VIDRIOU, sesin quedan descritas
:'fy reivﬁ.ndicadas en la precedéﬁﬁe memoria y nota reivindicatoria, que

consta de 13 pdginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

COMPAGNIE DE SAINT-GOBAIN,



COMPAGNIE DE __SAINT-GOBAIN.

?.um::zﬂm%&zw

Escala varioble . : - 4 P _ :




L

S/

191

it

77}:

Wt

TN

_ 37qDI1DA DiDoS T

ba €9

|
INet
2 %"’:’i

B

yAE

[

s SDIOH €

"NIVEBO9-1INIVS

34Q

3IN9VdWG0D




) .q/ _> | |91q01dDA- D1D3s3
tagyann-T R 7 W‘T QVW
8§ ey o
LS ¥56 834 92
9
\Lj;:‘s ™ QSSS 5
Z ‘e\;’\‘:: > i
2 Y 3 | 1
76 ‘
£S5 75 ‘ |
D b
v a S o ™
08 €S
6L <8 -
il
8
66 L
BEXAR ’ 6
¥ Oy 25
N 9 o«
\ |
\ | £¢ D % C 9 3 K—L
N | G
— 98 06
— S8 of . : :
\ 5 86 LsO? .
NS L 26 g7 T
L8 ‘ 98 i
2P’ 14
l 68 S8
98
86| (0
@ 016732
\ .S.B!j X
<€ SDIOH € NIVBO09-1NIVS | 3 3IN9VdWOD




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



