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MEMORIA DESCRIPTIVA

5.

Esta invención se refiere a los efectos hipicos - 

en sentido general, y se orienta mas concretamente a los 

materiales destinados a equipar los cascos de los caba—  
líos.

La doma ha empujado a los caballos a abandonar su 

ambiente natural, y a moverse sobre terrenos cada vez más 

duros y hasta incluso muchas veces constituidos por pavi­
mentos artificiales de piedra, aglomerados e incluso de -

10. materiales de revestimiento. En otro sentido, la ótcganiza* *+* —
cion a gran escala de carreras de trote o de obstáculos,

*.+*
obliga a recurrir a caballos jóvenes, a los que se exigen 

esfuerzos físicos muy importantes.

Eastas formas de explotación moderna imponen.eleva

15.
. *.dos esfuerzos a los cascos de los caballos, y son respon­

sables de deterioros de la pezuña, de enfermedades infla-

20.

matorias, abatimientos, trastornos articulares, etc.. * *. * *
para remediar algunos de estos inconvenientes, se* * . .* w w

acostumbra desde hace mucho tiempo a preparar log'óáscos
* y*dorándolos de herraduras que vienen a representad-piezas 

de desgaste, y también de armaduras que protegen los cas­

cos de los reisgos de reventón. Hay que entender por he­

rradura el término genérico que incluye la realización de 

tales guarniciones en metal, y también en material plásti

25. co.

Aunque aportando una primera solución al probelama 

general planteado, tales guarniciones no satisfacen, por­

que no proporcionan un buen agarre al suelo y sobre todo 

no contribuyen, antes al contrario, a filtrar o amortiguar

30. los golpes que resultan del impacto del casco contra el -
í
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*

suelo.

10 .

15.

20 .

25.

Estos inconvenientes son notorios para los caballos 

utilizados para el tiro, el paseo, las carreras y, aún
'.más TredJ&áüetpente, para el salto de obstáculos.

Para'tratar de remediar este inconveniente, se ha

t5ropúegté¡,.é^ c$§¡t;ar a los cascos de los caballos de guarni 

ciones concebidas con la finalidad de asumir, además de - 

las funciones habituales, una función de amortiguación.

Entre las numerosas soluciones propuestas, convie­

ne citar, más concretamente, la solicitud francesa 82-21 

963 en la que se preconiza un patín o análogo que compren 

de una armadura y dos capas de material deformable, dis—  

puestas a una parte y otra de la armadura. Estas capas -- 

delimitan entre si una cámara que puede hincharse por me­

diación de una válvula accesible a partir de la periferia 

del patín. La fijación de este patín se confía a tres tor 

nillos apretados en los aterrajados que presenta la herra­

dura ordinaria con la que se guarnece la herradura del —  

caballo.

Si tal solución puediera considerarse que represen 

tara una nueva enseñanza en comparación con el conocimien 

to anterior, en la práctica se ha demostrado que este pa 

tín no ofrecía una resistencia mecánica insuficiente. Ade 

más, se ha demostrado igualmente que la combinación de he 

rradura y patín representaba una solución pesada con una 

incidencia nefasta en el comportamiento del caballo.

Por otra parte, tal solución no parece ser muy --- 

práctica en razón de las dificultades de adaptación de es 

tos patines a la conformación plana de cada casco. Las ex 

periencias efectuadas han permitido comprobar que el guar30.
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5.

necido de los cuatro cascos del caballo exigia un tiempo 

nada desdeñable, que no podía ser llevado a cabo mas que 

por un herrador cualificado, cuya intervención aumenta, - 

de una manera sensible, el coste de tal equipo.

Se ha demostrado igualmente que tal solución era - 

impensable por la dotación de los caballos de carreras, - 

debido al carácter especifico de esta aplicación y a la - 

carga penalizadora que representan las cuatro masas, reía

10.

tivamente importantes, fijadas a la base de los cascos de

los caballos, cuyos rendimientos se ven con ello^Mt^ra—

dos o reducidos. .* *.*++ +
El objeto de la invención es el de remediar los in 

convenientes que anteceden, proponiendo una nueva guarní-

15.

cion compuestam especialmente concebida para ser*J.iqera,
: .

de un precio de coste aceptable, fácil de adaptar y capaz

de asumir, aparte de la función tradicional de armadura -

del casco, las da antideslizamiento y amortiguaci5p.de —
. * *

20.

. *los golpes.
* * *

para alcanzar los anteriores obejtivos, lá'f'inali-
1 j *dad de la invención se caracreriza porque la guarnición - 

comprende:

- una herradura de material ligero, susceptible da 

forja en frió, que forma en su cara exterior re­

saltes en el centro de los cuales se practican -

25. orificios transversales de la herradura para el 

paso de los clavos,

- y una capa de material de desgate de amortiguación 

remoldeado sobre la cara exterior, en un espesor 

sensiblemente igual a la altura de los resaltes

30. que reviste. <
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10.
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Otras características varias que se desprenden de 

la descripción efectuada a continuación por referencia a 

los dibujos adjuntos, que muestran a titulo de ejemplo - 

no limitativo, formas de realización del objeto de la in­
vención.

La fig. 1 es una vista en planta, parcialmente le­
vantada, del objeto de la invención.

Las figs, 2 a 4 son cortes transversales tomados a

escala ampliada, según las lineas 11-11 a IV-IV de la fig.
* *

1
****La fig. 5 es una vista en planta, parcialmente en****

sección que describe una variante de realización del obje 

to de la invención. *****
La fig. 6 es un corte transversal tomado,*.a*mayor

* *W
escala, por la linea VI-VI de la fig. 5.

La guarnición compuesta para casco de caballo se­

gún la invención comprende una herradura 1 de forma, u es
.  * *

tructura de planta analogas a las herraduras tra^^ciona-
* * *

les. La herradura 1 pues, se forma partiendo de úna cha-* ** +*+ # *pa curvada por su plano de forma que lleve dos p&tiT.las

2 que terminana en dos talones 3 y se unen entre sí por 

una parte central 4. La herradura 1 se realiza por moldea 

do o vaicado de cualquier material ligero susceptible de 

forjado en frió, pero capaz de ofrecer una resistencia - 

mecánica suficiente para asumir una función de armadura - 

contra los riesgos de estallido del caso. Por regla gene­

ral y de una manera preferente, la herradura 1 se realiza 

con una aleación ligera colada en un molde, conforme a la 

técnica de la fundición habitual.

Según la invención, la herradura 1 presenta, en re
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5.

lleve respecto de su cara llamada interior y a la derecha 
del borde exterior de la parte central 4, por los menos un 

repliegue 5 que representa, tal como se le conoce, un tope 

antideslizante en el sentido anteroposterior en relación 

con el casco del caballo. Esta característica estructural 

ofrece la especial ventaja práctica de facilitar las opera 

ciones de adaptación, dado que el personal encargado de 

la colocación de tal herradura no está ya obligado a ob-

10.
tener mediante forjado, a partir de una herradura metáli-

w *
ca ordinaria, uno ó mas repliegues 5, que tenganJqqelajus

*** +tarse en altura, espesor o hasta inclinación. * ** + + +
La técnica de realización por vaciado o moldeado, 

se explota iqualmente según la invención para que la he-

15.
rradura presente la característica de llevar, en*.relieve 

en relación con su cara 6 llamada exterior, resaltes 7 de

20.

cualquier forma apropiada, Cada resalte, de forma exterior

sensiblemente cónica o piramidal truncada delimita, .un ori. * *.*ficio pasante 8 reservado al paso de un clavo de.fijación
* * *

tradicional o analoga. Los resaltes 7 se han formado si—.* **** ; *guiendo una distribución convencional en cada unh'düa las 

patillas 2, los agujeros pasantes 8 ofrecen una conforma 

cion complementaria, más concretamente, de cabeza pirami­

dal truncada de los clavos generalmente utilizados para - 

tal fin. La fig. 2 desmuestra que cada agujero 8 puede —
25. llevar, en la mayor parte de la altura del resalte 7, un 

asiento 9 de encaje por lo menos parcial de la cabeza de 

un clavo, prolongándose dicho asiento en un paso 10 que 

presenta una sección recta trnasversal sensiblemente -- 

constante. Los agujeros 8 son igualmente resultado de 

moldeado o de vaciado. #

 ̂ i 30'  ̂ La modalidad de'i realización considerada rx=-î.. i-.. ^ .-Ti ' *
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mite igualmente obtener convenientemente en la cara exte­

rior 6, nervaduras de refuerzo 11 convenientemente distri 

buidas para mejorar la características de resistencia me 

c'anica de la herradura a la torsión (fig. 1 y 3). Las - 

nervaduras 11 comprenden, principalmente una nervadura Ion 

5. gitufdinal 12 que enlaza sucesivamente los distintos re—

saltes y nervaduras transversales 13 en las que la posición 

que se les da en la fig. 1 no se ofrecen mas que a titulo 

indicativo.
* *

La herradura asi realizada se completa con;*aj\á ca-
**.10. pa 14 de material de desgaste y de amortiguación*remoldea

da sobre la cara exterior 6 de la herradura. La capa 14 

es convenientemente de goma dura, conocida en la.manufac­

tura de tal producto, de manera que ofrezca unajresásten 

cia suficiente al desgarro y a la abrasión. La capa 14 es 

15. tá remoldeada sobre la cara exterior 6 para revestir los

ressaltes 7, al igual que los nervios 11, en un espesor
* .  *  *

que sea por lo menos igual a la altura de los reggl^es 7,
* *  *

* * * *según puede apreciarse en la fig. 2

El remoldeado puede realizarse de diferent:és*mane- 

20. ras conocidas en la técnica y especialmente previendo, lie

gado el caso, el hacer intervenir una etapa p fase de ena 

renado o decapado de la cara exterior 6 comprendida en sen 

tido general, es decir, incluyendo las superficies corres 

pondientes eventualmente transversales o de orientación - 

25. distinta de los resaltes 7 y de ios nervios 11. La cara -

asi tratada se somete a continuación a una operación para 

hacerla adherente, que consiste en impregnar o en rociar 

un producto de agarre y de unión intima compatible con el 

material constitutivo de la capa 14. La herradura 1 se -- 

30. ,dispone seguidamente en un mold^, preparado para^c^ntgg^^^
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5.

10.

15.

20 .

25.

igualmente el material constitutivo de la capa 14, que 

a continuación se moldea, se vulcaniza y hasta eventual­

mente se polimeriza, cuando se trata de un material deno 

minado plástico.

El procedimiento de formación por remoldeado de 

la capa 14 es naturalmente especifico de la naturaleza - 

del material utilizado y no hace intervenir en este sen­

tido ninguna etapa inventiva, suponiéndose que tal proce­

dimiento esta a disposición del experto en la cuestión.
+ w* * ^La guarnición compuesta asi obtenida es ligapa, fa
*  * *  *cilmente conformabñe en frió para la adaptación plano

a la forma del casco y rápidamente adaptable, supuesto -

que su fijación, con arreglo al procedimiento tnadwional

hace intervenir al repliegue o repliegue 5, asíJe^oAo a la
* * +

colocación de los ,clavos a través de los agujeros 8.

la guarnición compuesta asegura, como las herradu­

ras tradicionales, una función de desgaste y de.amortigua 

cion asumida conjuntamente por los resaltes 7 encargados* w .* * ' *
de la retención de los clavos y por la capa 14 g^e —  

proporciona un efecto de amortiguación, de antidesliza­

miento y de agarre especialmente eficaz en los suelos du­

ros, empedrados o a base de materiales aglomerados o re­

vestidos.

Según un perfeccionamiento ilustrado por las figs. 

1 y 4, la herradura 1 se realiza por moldeado o vaciado, 

de forma que lleve entre otros por ejemplo tres resaltes 

15 respectivamente previstos en la parte central 4 y en 

proximidad de los talones 3. Cada resalte 15 contiene, - 

en forma de isercion, un anillo 16 con aterrajado pasante 

17. El aterrajado 17 desemboca* de este modo en la cara -30.
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interior 18 de la herradura asi como en la cima de los —  

resaltes 15. El anillo 16 se inmoviliza en rotación por -

5.

cualquier medio conveniente que forme parte de la técnica 

de inclusión, de inserción y de remoldeado, ya se trate - 

de una técnica de moldeado o de vaciado. Uno o varios es­

paldones, asi como un moleteado o un dentado, previstos en 

la periferia exterior del anillo 16 permiten asumir una - 

función de inmovilización angular axial.

Los anillos aterrajados 16 se han previsto conve—

10. * *nientemente en origen, con vistas a permitir, si procede, 

la fijación de grapas o icluso de un patín o de ujlá'&lan- 

tilla infiable, por ejemplo del tipo de la descreita en la

* solicitud francesa 82-81 963, y capaz de desempeñar.una - 

función de amortiguación o bien de restitución de.energia

15.
s * *parcial, de protección, o incluso de ortopedia.

En el ejemplo de realización según la fig. 1 la he

20.

rradura 1 está formada por una chapa de sección constante,
*

La fig. 5 muestra una variante de realización segun'la cual* * * ** * *
las patillas 2 llevan respectivamente entre los tálbnes 3* w* +* * *y la parte central 4, los bordes longitudinales 20 - 

que se hanr ebajado o ensanchado en relación con el per-- 

fil constante esquematizado en trazos mixtos. La herradura 

asi realizada se asocia como en el caso anterior a la capa 

de desgaste y de amortiguación del material correspondien-

25. te, que se ha remoldeado de forma que presente en el pla­

no una anchura constante, por ejemplo igual a la de la par 

te central 4 o los talones 3. El material 14 se forma en­

tonces de manera que se cieguen los vaciados o los ensan­

chamientos de los bordes longitudinales 19 y 20, según apa

30. rece en la fig. 6, para reconstituir una guarnición com—
í



puesta de anchura constante, como la del ejemplo según - 

la fig. 1

la conformación de la herradura según las figs.

5 y 6 permite reducir la guarnición, y también ofrecer - 

una posibilidad de adaptación de esta guarnición a los - 

cascos del caballo, recortando las masas laterales 14a, - 

por lo menos exteriores, formadas por el material 14 en­

tre el borde longitudinal exterior 19 de las patillas y -

el contorno de sección constante definido por el remoldea
* +

do del material 14. I**..*
La invención no se limita a los ejemplos-Rescri­

tos y representados, ya que pueden aportársele diversas - 

modificaciones sin salirse de su ámbito.

N O T A  ..
*..

* *  .  *
*  * ̂* * *
* ww*
1 ; *Hecha la descripción del presente inventd*s& hace 

constar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la 

solicitud de Patente en Francia ns 84 20088, depositada 

el dia 21 de Diciembre de 1984, y que se declaran como - 

nuevas y de propia invención las reivindicaciones siguien 

tes:

1.- Guarnición compuesta para casco de caballo del 

tipo que comprende una herradura (1) que forma, en su cara 

exterior (6) resaltes (7) en el centro de los cuales se - 

disponen agujeros (8) reservados al paso de clavos, y una 

capa (14) de material de desgaste y de amortiguación super
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5.

10.

15.

2 0.

25.

puesta a la cara exterior en una altura sensiblemente -- 

igual a la de los resaltes, caracterizado porque :

- la herradura se realiza por moldeado o vaciado, 
de una aleaccion ligera que pueda forjarse en —  
frió,

- la cara exterior de la herradura lleva, por lo - 

menos, una nervadura longitudinal (12) saliente 

que une los resaltes y constituye un elemento de 

refuerzo.

2. - Guarnición compuesta según la reivindicación 1 

caracterizada porque la herradura tiene resalte .fí5*l que 

incluye la inserción de anillos 416) pasantes aterrajados.

3. - Guarnición compuesta según la reivindicación 1

o 2, caracterizado porque la herradura presenta-entere sus
+

talones (3) y su parte media 44) dos patillas (2) ensan—  

chadas por lo menos en parte a lo largo de los bordes Ion 

gitudianles a partir de la porción central.
. -

4. - Guarnición compuesta según la reivindicación 3, 

caracterizadla porque las partes ensanchadas de'las pati­

llas se han cegado al menos en parte por un rel^eño (14a) 

recortable, de material de desgaste y de amortiguación.

5. - GUARNICION COMPUESTA PARA CASCO DE CABALLO.

Según se describe y reivindica en la presente Me­

moria que consta de 11 hojas foliadas y mecanografiadas 

por una sola cara y de 2 laminas de dibujos.

Madrid, a 20 Diciembre de 1985

MICHEL FIGUERAS
J a i m e  l s e r n

30.
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Madrid, a 20 Diciembre de 1985
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