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HEMORTA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a una es tampa para conformar

piezas cilindricas embutidas, principalmente para realizar
en trozos de tubo embutidos, nervaduras o bordones anularcs
exteriores obtenidos por deformacidén radial., Esta es tampa

€s especialmente apropiada para su utilizacidn en prensas
transfert,

<

)
®oss e

Ln ciertas fabricaciones, y en particular en la de.:ug
toméviles, es mecesario recurrir a la deformacién radial’. pw
ra expandir piezas previamente embutidas. Este es el caso
principalmente de los cdrteres o tapas de cardan destinqduﬁ
a cubrir la zona de transicidn entre el eje posterior y °1°
drbol de transmisidn. Estas tapas estdn generalmente consti
tuidas por una pieza metdlica, en forma de un trozo de tubn
embutido eun el cual hay que realizar nervaduras o bordoqc§3
anularcs salientes hacia el exterior, engrosamientos por'Mé
dio de los cuales se sujeta el manguito de estanqueidad:chJ

tre la tapa y el eje posterior, .

llasta la fecha estos mervios se obtenian por bordoua-
do o por la expansidén radial de un punzén de goma, sometido
a una fucrte presién hidrdulica, que deformaba el tubo pre-
viamente colocado en una matriz reforzada por medio de un
<uncho. Se ha ensayado también la descarga de ondas de clio-
que, o incluso explosivos, dentro del agua, Todos estos pro
cedimientos son caros y no permiten obtener, especialmentc
en el caso del bordonado, la precisidén y tolerancias nccesu

rias tecnolégicamente,

La invencidén presenta una estampa nucva Cormuda collo
es usual por un punzdén y una matriz concéntricos quc sujc -

tan entre ambos la pieza embutida a conformar, estampa ca -
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racterizada porque el punzén estd constituido por gajos ra
diales que forman un mandril tubular cuya cara exterior
tienc un perfil complementario de la mutriz, y un drgano
separador mévil que asegura la expansidén radial de los pga-
jos en direccidén a la matriz, para rcalizar por repulsado

del metal el contorno definitivo de la pieza embutida.

Segin una caracteri{stica ventajosa de la invencién ,

. L ]
los gajos tienen, en seccidn, forma de sector circular com.

5u cara interior inclinada constituyendo una rampa dc ex’ 2.

: .e .
Pansién radial para el 4rgano separador que es umn tronco

[ ' k)
de cono con un nimero de facetas ipual al namero de ca jos,

Segin otra caracteristica de la invencidén la carg bﬁ.

terior de los gajos dispone de anillos espaciados esc'x]olla
dos, con Toxrma y posicidn que corresponden a las garg Gantas,
anulares situadas en la matriz. .

La inJEncidn se extiende también a la integracid), d%.

este Wtil en una prensa tipo transfert y protege por 10'."

.
LILIR N

tanto todo el conjunto que constituye la estampa de Coniy

mar ¥y que dispone, por una parte, de up montaje de pobic1
namiento y deformacién de la pieza en bruto formudo Por

u
soporte inf'erior, quec lleva un anillo de p05101onado, 110y

tado de forma deslizante sobre columnas guia y guias de ro
tencidn con resorte, y por otra parte de unm cono Sepqrador
fijo provisto de dispositivo de seguridad hidrdulico, as{
como de una parte mévil formada por unm soporte Supcrioy,
pPrevisto para sujetar en el plato de la prensa tranqigrt
que llcva la matriz rodeada por un zuncho troncocdénicg (16—

vil con iraslacién axial con respecto a la miswa), de ung

sulridera de contacto con la matriz y de un expulsor

tio Nty -
do elisticamente sobre resortes.
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Ln lo descripcidn siguiente aparecordn otras carac-
teristicas de la invencidén que también se ven en los .dibu-

Jos quc se adjunta Y que son:

PFigura 1., Vista ¢n alzado seccionado ‘de la estampa
de la invencidn en dos fases dilercntes
del ciclo de funcionamiento.

Pigura 2. Vista desde abgjo de un grupo de gajos del

punZOH. ®%200 0

La invencidn se refiere 'a una estampa de dar forma’.gd °
piezas metdlicas cilindricas, por ejemplo realizar en tro -

z08 de tubo embutidos, bordones exteriores obtenidos por.dg

Tormacién radial, entre un punzén y una mutrlz concéntri®
cos. Aunque el predmbulo se refiere a tapas de cardan utili

zadas en la industria automovilistica, es evidente que la .

¢ensse
¢stampa de la invencidn puede utilizarse para counformar,tqs

da clase de piezas tubulares sea cualquicra su destino vy°**

aplicaciones.

Corio se ve en la figura 1, la estampa est4 consﬁi%ﬁi{
da esencialmente por un punzén o mandril 1 y una mutriz 2,
¢ue en posicidn de traﬁajo son concéntricos, a fin de su,jc-
tar y después conformar la pieza embutida P que, on cste ca
$0, es un trozo de tubo en el cual deben recalizarsc por de-

formicién radial las nervaduras anulares 3.

En la figura 1 se observan las dos fases del ciclo dc¢
la mdquina, la parte de la derecha corresponde a la fasc
dcel conformado y la de la izquierda a la fase despuds del
conformado. L1 punzén 1 estd formado por piezas cn foprma dc
gajo 1, (figura 2) con seccién de sector circular v delinen
un mandril tubular extensible por la acciédn de un érgano sc-

parador ! constituido por un tronco de cono con facectas “J
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_anillos l del punzén 1l. La superficie periférica cx ternd

en igual ndmcero que los gajos. b1 wmandril tubular cxtensi-
ble formado porxr los gajos 11 Presenta una superficie ecxte-
rior pcrifdrica inclinada 1, cuyo dngulo, mds cxactamentc
conicidad, correspondec al del tronco de  cono secparador hl'
Ln -realidad cs cada gajo el que presenta el plano inclina-
do l2 y la continuiflad circular exterior de los misuos,iu

que define la. forma tubular dcl mandril.

La cara exterior de los gajos que constituye la su -~

perlficie perifédrica exterior del mandril tubular disponc
. bl

de los anillos 13 cuya posicidn y mimero corresponden a lish

alervaduras anulares 3 que se desea realizar en la picza P,

La matriz 2 presenta la forma de una corona, rcaluéqm

da ermn dos mitades o en un ndmero mayoxr de trozos,,que tlenn

la. particularidad de disponer en su cara interior de garpan

tas anularcs 21 que corresponden en Umero y posicidn a ‘bosL

2, de esta matriz es troncocénica a fin de encajar cn cl

F-

zunclio de retencidén 5 que también lo es. Ceend

L N

La conformacién de la pieza P con esta estampa dc cun
formar sc¢ efectda simplemente por la penctracidn del coyg
separador 4 en el mandril tubular 1, formado por los Ca jos

radiales, que se deforma radialmente y produce la defloyyg

-

cién del mctal de la pieza P debido a la penetracidn de log
anillos l3 en las gargantas anulares 2l de la matriz, Yarg
que el dtil funcione es preciso que la matriz, realizaqg o

varias partes, se sujete radialmentc y que el cono SCpury

dor se desplace en relacidén con el punzén 1 o viceversa,

lara cllo es mnecesario incorporar dicha matriz y di
cho punzdén’en un conjunto que le sea propio, 0 en uuna Prey.
Ll

sa tipo transfert que es el caso que se describe a CONtiqyy,,
€l -

o

) N
Cc1L01, ’

.
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"tractor 17 montado sobre los resortes 18.

Ll conjunto que permite explotar la estampa de cop-
formado en una prensa tipo transfert estd constituido esen
cialmente por un montaje para posicionar y deformar 1la pig
sa en bruto P, formado por un soporte inferior 6 que lleva
un anillo de posicionado 7, que dispone de un encaje 8 cn
el-cual se coloca la pieza embutida P, Bste soporte infc -
rior 6 estd montado de forma deslizante sobre columnas guia
9 ¥ guias de retencién 10 con resortes 1ll. El cono separg-,.
dor hl estd unido por su parte inferior con la caboza 12uee,
apcyada en el pistén 13 del dispositivo de seguridad hidiaﬁ
lico 14 constitufdo por una reserva de aceite que sale por
conductos de regulacién en caso de alguna incidencia de.Tﬁh
cionamiento, ce

La estampa comprende ademds una partc mévil Tormad:

por un soporte superior 15 unido al plato de la prensa trals

i‘ert (no rcpresentada) y que lleva la matriz 2 rodeada delLs

zuncho troncocdnico 5, la sufridera de contacto 16 y cl Jesne

11 funcionamiento de la estampa es rclativamente sin-
ple. Partiendo de la posicién d~ las piezas mostrada en la
parte derccha de la figura 1, se observa que el soporte in-
ferior 6 estd en posicién alta, el punzdédn 1 a su nivel y la
pie=a en bruto P posicionada en su alojamiento 8 del anillo
de posicionado 7. En esta fase, los resortes 11 dec las puins
de retcncidn 10 estdn distendidos, ipgual que el resorte 19
de 1. cabcza 12 y el resorte 20 del anillo de posicionudo 7.
prodavin en esta fase la parte mévil, formada en particulanr
por el soportc superior 15, estd en posicidén alta y la ma -
triz 2, prdcticamente enrasada con la cara frontal del =zun-
chio 5, apoyada en el anillo de retencién 21,
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Cuando desciende la parte mévil, la natriz 2 se po-
ne cn contacto por su cara frontal con la superficie hori
zontal superior del anillo de posicionado 7 al mismo ticm
ﬁo que rodca la pieza P. Tan pronto comno tiene lupar di -
cho contacto, el zuncho troncocénico 5 que rodea la matriz
se rctira ligeramentc, en direccién opuesta al movimicnto
dc descenso, de suerte que la matriz entra en contacto di-~

recto con la sufridera 16 apoyada en una placa de choque

R,
triz se cxplica porque los resortes 20 del anillo de posia &

22, ®1 retroceso del zuncho troncocénico 5 que rodca la

cionado 7 tienen una fuerza tres veces superior que los re
sortes 23 del zuncho. El extracuor 17 estd retenido sobre-.

la placa de choque 22 y comprime el resorte 18. o

kn estc momento empicza realmente el conformado de
la pieza P. La parte superior de la estampa contimia desceh
diendo y enpu3a la pieza hasta que entra en el punzdn 1. “P
rando las dos mitades de la figura 1, se obscrva qye cil yuu
=én estd situado en el interior de 1a rPieza con oljecto d"“

producir la expansién de los gajos y por consiguienge TO}"{
mar los bordones anulares en la pieza I, En el curso de 1y
ba jada, el soporte inferior 6 con su anillo de posicionade
7 sc desliza sobre las columnas guia 9 y las guias de retcﬂ
cién 10 comprimiendo los resortes 20 y 11, Los resortes I
tienen una fuerza tres veces superior a los resortes 23 (e]
zuncho, L1 cono separador no sc¢ wueve y. el punzén sec dCSplE

za con respecto al mismo comprimiendo el resorte 19,

Durantc la apertura de la estampa tan pronto como 51
anillo de posicionado 7 picrde el contaéto con los resortey
20, los resortes 23 se liberan. El soporte inferior sube ,
acompanado dcl anillo de posicionado 7, por la accidn de
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los resortes 11 ¥ 20, y el punzdédn tambidn sube bajo el

efccto del resorte 19, Lln el curso de la apertura los Sa-

jos del punzdén 1 se retiran debido a ld accidn de los re..

“sortes 2l alojados en huecos alrededor del conjunto del

mandril tubular extensible., La matriz 2, debido a su despla

zamiento rclativo con respecto al zuncho troncocdnico 5, se
dilata y libera la pieza conformada P quc puede ya exXtracp-
s€e .

AR X

Gueda bien entendido que la estampa descrita mis ars -

w

ba estd espccialmente destinada a prensas transfert, pcré'éé

evidente que su conjunto puede ser mucho mds simple con el ca

s0 de que el dtil de conformar segin esta invencidn se explo

te en una pequeiia prensa independiente.

Los wmatcriales, forma, tamafio y ‘disposicidn de los clc
Seqee

upon-
sa una alteracidn en la esencialidad del invento. ce.

mentos serdn susceptibles de variacidn siempre que no s

Los términos en que se ha redactado la presente ndude

- - * k3 L3 - .
ria deberdn ser tomados en sentido auplio, no 11m1tat1v&“.

a
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REIVIHDICACIONES

s Se recivindica cowmo nuevo en Lspana a favor de
LUCIEN NOURY, Societé Anonyme, con domicilio en 33, rue
de Crussol, 75011 Paris (I*rancia), lo especiflicado en

las sipguientes reivindicaciones:

¢ ,- Lstampa para conformar piezas cilindrias cubuy-

tidas, principalmente para realizar en trozos dc tubo op-
buiicdos bordones anularesaexteriores, obtenidos por defloyz -

macidén radial entre un punzén (1) y una.matriz (2) concén.

tricos, punzén (1) que estd constitufdo por gajos radiu & *
les (ll) gue forman un mandril tubular extensible cuya su
perficie exterior tienc un perfil (l ) complementario del .,
de la matriz (2), con el fin de conformar el contorno de-
finitivo dc la pieza cn bruto (P), caracterizada porque

el drgano.separador (4) es un tronco de cono (%) el miw..
mcro de cuyas facetas (4 ) es igual al ndmero de ga jos ro e,
diales (1,) del punzén (l). ‘ ' =y

. [ ]
23 ,~ Lstampa segin la reivindicacidn 1@, caractcrl:"

zada porque los gajos (1;) del punzén (1) tienen seccidn -]
cn {forma de sector circular y presentén una cara intcrna
(12) inclinada que constituye una rampa de expansidn ru
dial para el drgano separador (4).

J%,- Bstauwpa segin una de las reivindicacioncs 18
2%, precpurada para scr utilizada en una prensa transfert,
que disponc de un montaje de posicionamiento y deforuacidy
de la picza cen bruto formado por un soporte inierior (6)
que lleva un anillo de posicionado (7) v un cono scparador
fijo (“) as{ como uma parte mévil formada por un soportc
supcrior (15), previsto para sujectar enm la prensa, que 1le
va la matriz (2) rndeada por un zunche troncocdnico (5)

(mévil on troslacidén axial con respecto a dicha matriz),



una sufridera (16) de contacto con la matriz y un expulsor
(17) wmontado eldsticamente sobre resortes (18), caracteri-
zada porque Cl soporte inferior (6) estd montado dec forma

deslizantec sobre columnas guia (9) y guias de retencidn

vl

(10) con resortes (ll), Y porque el cono separadofvfijo

disponc de un dispositivo de seguridad hidrdulico (14).

la .~ Lstampa segin la reivindicacidn 3%, caracteriza
da porque cl dispositivo de seguridad hidrdulico (14) csbhee

constituido por una reserva de aceite quc¢ salce por los cPil.

.o .
10 ductos de regulaciédn en caso de alpguna incidencia de fun -

cionamiento.

52.- Estawpa segin la reivindicacidén 3%, caracterizd °
da porque el anillo de posicionado (7) del soporte inferior

(6) tdienc un encaje (8) de posicionado de la picza en bruie

l"‘ 3 . L3 > -..‘.-
15 (P), picza que se separa de dicho soportc inferior despydy,
del descenso de la parte mdvil, Test

6% .- s tampa segin la reivindicacién 3%, caracterix&f
da porque cl cierre de la matriz (2) sobre la picza cn ﬂbu%
to (P) S¢ realiza por un movimiento relativo de aquclla con
respecto al =zuncho,

20
7%.~ Estampa segin cualquiera de las recivindicaciones
5% a 6%, caracterizada porque el mandril tubular extcusiblce,-
formado por los gajos radiales, es mévil con respecto al co
1o separador que es fijo.
25

88, - MiSTAMPA PARA CONFORMAR PIZAS CILINDRICAS LidiU-
TIDAGM,

-

Tal y como queda descrito en la memoria preccedente,

30
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que consta dc diez hojas mecanogfPafiadas por una sola dc

»

sus caras ¥y planos de forma y tawailo reglamentarios.

Hadrid, 25 de Junio de
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