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R E S U M E N  D E S C R I P T I V O

Se describe un manguito para abrazadera con tor 

nillo de apriete, que está constituido por una envoltura sen­

siblemente cilindrica (3a) y un fondo (3b) de una sola pieza 

con él, estando formada una ranura (3d) en la base de dicho 

fondo para permitir el paso del ramal superior (la) de un fie 

je de apriete provisto de relieves o elementos análogos que 

cooperan con los hilos de rosca del tornillo (2). El fondo 

(3b) del manguito presenta una placa de refuerzo (3e) sensi-, 

blemente perpendicular al plano de dicho fondo, estando sitúa 

da dicha placa de refuerzo encima de la ranura (3d) de paso 

del fleje. (Figura 1). *'

DESCRIPCION GENERAL DE LA INVENCION

Es conocido que las abrazaderas con tornillo d-e.

apriete incluyen un fleje metálico enrollado sobre sí mismo y* 

provisto, por lo menos en una parte de su ramal exterior, de 

perfilados, relieves o elementos análogos, destinados a aco­

plarse con los hilos de rosca de un tornillo de apriete monta 

do de manera pivotante en un manguito sujeto en uno de los ex 

tremos del fleje. Las aplicaciones de este tipo de abrazadera 

son muy numerosas e incluyen en particular el apriete de un 

tubo flexible sobre la extremidad de un tubo rígido. Según 

las aplicaciones y, en particular, según la fuerza de apriete 

que ha de ser ejercida sobre el tubo flexible, el espesor y 

la calidad del metal del fleje pueden variar; además, en cier
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tos casos, se considera necesario prever un manguito añadido 

al fleje mientras que en otros casos se intenta realizar un 

manguito hecho de una sola pieza con el fleje o por lo menos 

con una parte del mismo. Este último caso se trata de manera 

5 particular en las patentes francesas FR-A-2.490.294 y 84 02451.

De cualquier manera, tanto si está añadido o no 

al fleje, el manguito está constituido por una envoltura sen-
*  .

,  * . .
siblemente cilindrica apropiada para recibir un tornillo. Di-** *

cha envoltura incluye, por una parte, un fondo que presenta 

10 preferentemente, un agujero en el cual se introduce el perno*** *

dei tornillo antes de engastarlo, y por otra parte, una ranu­

ra formada en dicho fondo, a través de la cual el ramal extd-*-^.
* w *

rior del fleje está guiado y puede ser desplazado por la roía* .* 

ción del tornillo cuyos hilos de rosca cooperan con los relie"*. 

15 ves de dicho ramal exterior. **. *

En un gran número de casos y en particular en 

los que se describen en las patentes francesas mencionadas en 

lo que antecede, el manguito se fabrica mediante embutición 

de una pieza de metal plana, y por consiguiente el fondo del 

20 manguito se forma de una sola pieza con la envoltura sensi­

blemente cilindrica. El espesor de la pieza de metal plana 

cortada y embutida para constituir el manguito, se determina 

en función de la necesidad de conservar después de la embuti­

ción una resistencia mecánica suficiente del fondo del mangui 

25 to. En efecto, es sobre este fondo donde se apoya el tornillo



5

10

15

20

25

4

para transmitir los esfuerzos ejercidos por sus hilos de ros­

ca sobre los perfilados del fleje durante el apriete.

Ahora bien, las operaciones de embutición que 

permiten la formación del manguito disminuyen en ciertas zonas 

del mismo, y en particular en el fondo, el espesor del metal 

en comparación con el espesor inicial de la pieza plana. Re­

sulta de ello que, en la mayor parte de la abrazadera, y en ....
* * * 

*  *  *

particular en la envoltura del manguito y eventualmente la 

parte de fleje conectada con él, el espesor final, parecido
*  .  *

al espesor inicial es verdaderamente excesivo. Se produce asi* 

un incremento inútil del peso del metal necesario para la fa­

bricación de una abrazadera, y por tanto un incremento del
*  *  *
* . *

precio de esta abrazadera. *..*

.  *

Por consiguiente, la presente invención tiene*.".*

.
por objeto un manguito perfeccionado para abrazadera con tor-*.j 

nillo de apriete. Este manguito permite evitar el inconvenien 

te que se acaba de mencionar, al mismo tiempo que puede ser 

fabricado utilizando las técnicas ventajosas descritas en las 

patentes francesas antedichas.

De acuerdo con una característica de la inven­

ción, se ha previsto encima de la ranura de guiado del fleje 

y entre esta ranura y el agujero de recepción, en su caso, 

del perno del tornillo, una placa de refuerzo sensiblemente 

perpendicular al plano del fondo del manguito. Esta placa 

constituye así un elemento de rigidificación que aumenta sus-
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tancialmente la resistencia del fondo del manguito a la fuer­

za de empuje ejercida por el tornillo y que permite, para una 

fuerza de empuje predeterminada, reducir el espesor de dicho 

fondo y por tanto el de la pieza plana en la cual se efectúa 

5 la embutición del manguito.

De acuerdo con otra, característica de la inven­

ción, la zona central del fondo que rodea, en su caso, el agu...
* . ., * *  * *

jero de recepción del perno del tornillo, esta ligeramente de

caJada hacia el interior del manguito, respecto a la zona de.
.

10 unión del fondo con la envoltura cilindrica. Esta disposición* *

da lugar a la formación de un ligero pliegue circular que ro­

dea el agujero de recepción del perno y aumenta todavía más*'***
* * +
* . *

la resistencia del fondo a la fuerza de empuje del tornillo.*..*

*****
La invención se refiere también a un procedimieA.*

.

15 to del tipo descrito en la patente 2.490.294 antedicha, que *.*

permite realizar fácilmente el manguito perfeccionado. Según 

la invención, en el curso de las sucesivas operaciones de em­

butición destinadas a la fabricación del manguito y, preferen 

temente, en el curso de las operaciones de formación del man- 

20 güito, se realiza en el fondo de este último una nervadura o

lengüeta encima de la ranura de paso del fleje.

La invención se entenderá más claramente y otras 

diversas características aparecerán a la lectura de la descrip 

ción que sigue de un modo de realización ventajoso, en la cual 

25 se hace referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:
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- la figura 1 es una vista en sección de una 

abrazadera con tornillo que incluye un manguito de acuerdo 

con la invención;

- la figura 2 es una vista tomada en el sentido

5 de la flecha F de la abrazadera representada en la figura 1.

En los dibujos, sé ve una abrazadera con torni­

llo fabricada preferentemente de acuerdo con el procedimiento.^
* .  *

descrito en la patente francesa 2.490.294. Incluye un fleje í* 

cuyo ramal exterior la presenta unos relieves destinados a
.

* * *
10 acoplarse con los hilos de rosca de un tornillo 2 montado de** *

manera pivotante en un manguito 3. Como es conocido, el man­

guito 3 puede formar una sola pieza con el fleje 1 y está uni***
* * +

do al ramal interior Ib del mismo. * .*

, i***"
El manguito 3 esta constituido por una envoltu^*, ,* 

15 ra sensiblemente cilindrica 3a y por un fondo 3b que forman*...

una sola pieza con él. Preferentemente, y como se representa 

en el dibujo, el fondo 3b presenta un agujero 3c que recibe 

el perno 2a del tornillo. Un ligero aplastamiento de la cabe­

za 2a del perno asegura la inmovilización en el sentido axial 

20 del tornillo en el manguito. Una ranura 3d sensiblemente rec­

tangular, está formada en la base del fondo 3b y permite el 

paso del ramal superior la para permitir el desplazamiento 

provocado por la rotación del tornillo.

Como puede verse, el borde superior de la ranu 

25 ra 3d está provisto de una placa de refuerzo 3e que se extien

*
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de hacia el exterior del manguito, en un plano sensiblemente 

perpendicular al del fondo 3b. Esta placa aumenta la rigidez 

del fondo y por tanto,su resistencia a la fuerza de empuje 

del tornillo 2 durante el apriete de la abrazadera. Por tan­

to, permite reducir el espesor del metal constitutivo del 

fondo, teniendo en cuenta una fuerza de empuje determinada

del tornillo, o lo que es lo mismo, permite apretar más enér-
* * *

gicamente el collar sin riesgo de deformación del fondo del ** *
-  —

manguito." * *"
*  *  .
* * *

Preferentemente, la zona de fondo 3b que rodea** * 

el agujero 3c está ligeramente decalada, hacia el interior 

del manguito, respecto a la zona de conexión 3f de dicho fon*-*.
4 *

do y dé la envoltura 3a. De este modo, se forma un pliegue T,q .*

en el fondo, alrededor del agujero 3c, lo que aumenta todav^a/J.

más la rigidez del fondo. **. ^
*

La fabricación del manguito que acaba de ser 

descrito se realiza fácilmente de acuerdo con el procedimien­

to propuesto por la patente francesa n° 2.490.294. Sin embar­

go, es necesario durante las operaciones de formación del man 

güito, y más particularmente durante la operación de troquela 

do de la ranura 3d en el fondo, que esta última sea troquela­

da sólo en tres lados. Esto permite a continuación doblar la 

lengüeta correspondiente hacia el exterior del manguito, a lo 

largo del borde superior de la ranura para constituir la pla­

ca de refuerzo 3e. Además, en el momento de la formación del
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fondo 3b se realizará ventajosamente la embutición de la zo­

na que rodea el agujero 3c hacia el interior del manguito, 

formando así el pliegue 3g.

Desde luego, no es indispensable que la placa 

5 de refuerzo 3e esté doblada a lo largo del borde superior de

la ranura 3d. En particular, si el fondo del manguito no in-
* w/w

cluye agujero de recepción del perno del tornillo, la placa ,
* **

* * *

3e podrá situarse encima de la ranura 3d y estar constituí-** 

da, por ejemplo, por un nervio o un pliegue dispuesto prefe-
*
W *

10 rentemente de manera paralela a la ranura. Un nervio de este* *

tipo se realizará fácilmente en el curso de las operaciones

de embutición o de formación del manguito. * **
**

Descrito el objeto de la presente invención .* *

en sus distintas partes, se declara que lo que constituye I ^

15 la esencialidad del mismo, es lo que se concreta en las si-. I
*

guientes:

20
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REIVINDICACIONES

1.- Manguito para abrazadera con tornillo 

de apriete constituido por una envoltura sensible­

mente cilindrica (3a) y un fondo (3b), que forman 

5 una sola pieza con él, estando prevista una ranura

(3d) en la base de dicho fondo para permitir el pa­

so del ramal superior (la) de un fleje de apriete 

provisto de relieves o elementos análogos que coope¡
* * *

ran con los hilos de rosca del tornillo (2), carac- *" * 

10 terizado porque el fondo (3b) del manguito presenta
* * *

una placa de refuerzo (3e) sensiblemente perpendi- * 

cular al plano de dicho fondo, estando situada di­

cha placa de refuerzo encima de la ranura (3d) de
' * -

paso del fleje.

15 2.- Manguito según la reivindicación 1,

caracterizado porque la placa de refuerzo (3e) e s - "
*

tS constituida por una lengüeta de metal doblada 

hacia el exterior del manguito a lo largo del bor­

de superior de la ranura (3d).

20 3.- Manguito Según la reivindicación 1,

caracterizado porque la zona central del fondo (3b), 

que incluye eventualmente un agujero (3c) para re­

cibir el perno (2a) del tornillo, está ligeramente 

decalada hacia el interior del manguito respecto a *

^5 la zona de unión (3f) de dicho fondo con la envol-
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tura cilindrica (3a).

4.- "MANGUITO PARA ABRAZADERA", según 

queda sustancialmente descrito en la presente me­

moria que consta de diez hojas, escritas a máquina 

5 por una sola cara y acompañada de dibujos.

Madrid, 6 de mayo de 1986 

EL AGENTE: JULIO HERRERO

20

25
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