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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere a un'asa hueca de chapa”pa
ra fijar a pernos de soldadura susceptlbles de :ser- soldado

a ellas, de secc1on trlangular L) pollgonal y con un orlfl-

t

cio provisto de roscado.

Las ollas, como por ejemplo las de alumlnlo o las -

de acero 1nox1dable, suelen»lr dotados de mangos huecos'de
S 'L - ' U
chapa que se afirman al borde de la olla por medio de rema

ches. Pero estos remaches preéentan el inconveniente de -~
que se'hgcen notar de maneréiinconveniente por la parte in
terior de la olla, y por otra parte tampoco aseguran una -
uniodn sblida permanente entre la olla y el asa. La aplica-

cidén directa por soldadura de los asideros conformados de
chapa a la olla de aluminio es imposible, porque gn,éeste -

- s .
caso no puede hacerse una unidn soldada. Se acostumbra tam

bién a fijar en las ollas de aluminio agarraderos de plas-

tico sujetos a un perno para soldar de aluminio, soldado

a su vez a la olla de aluminio, y que en su secciéh'breseg
ta una forma poligonal, con lo que de este modo puede esta’

blecerse una proteccidén contra la torsidn entre r'd'slla y

el mango, ya que el hueco del asa de plastico se ‘corrforma

de acuerdo con las dimensiones del perno para soIdaﬁ. La

fijacidn detla empufiadura de plastico con la ollé:&éEalu--
minio, se realiza por medio de un tornillo, que por una --
parte encaja en el perno para soldar y por otra se asienta
en el agarradero de plastico y lo aprieta contra la pared
del cacharro. El inconveniente de un asa de plastico resi-
de en que no es insensible al %?lor y en que a la larga no -

soporta el lavavajillas. Aparte de ello, esta modalidad de -

f%jacién por medio de perno pafa soldar y tornillo en las




MF

10.

15.

20‘

25.

ollas de aluminio tiene el 1nconven1enteﬂde que'
elevado par de apriete del tornlllo, que es necesarlo,par
una f13ac1on segura y sin holguras del asa al recipientei
se produce facilmente una deformacidn de la pared del Eé
charro, por lo regular, felativamente delgada y blanda. Q
mismas dificultades de coﬁstruccién\se.producen a la hora

de fijar los mangos de plastico a los cacharros inoxida--

bles.

> &

" La invencidn estd basada en el problema de proponer °

un asa hueca de chapa resistente al calor, que pueda unir-"
se al gacharro mediante un perno para soldar que pueda --
afirmarse al recipiente, sin que se produzca una deforma-=

cidén de la pared de la pieza Ge vajilla, siendo indistinta

mente el asa un mango o0 un agarradero lateral.

este problema se resuelve con las caracthb;stlcas

de la parte significativa de la reivindicacién 1.

En un asa conformada de acuerdo con la invencién se

suelda pues en la porcidn de la empufiadura adosadq a la --

olla, una pleza moldeada de chapa. Esta pie:za mol&eada cons

tituye una superficie de asiento para el perno de soldar..

L]
atea s

Esto tiene la ventaja de que el apretar el tornillo se ve

L J
-
» - ®

rifica un anclaje entre el amngo y el perno para’*sdldar de

aluminio, con lo que el asa no necesita que se pohga en --
. ees

contacto su extremo anterior con la pared laterdh* de la -
olla de aluminio. De este modo se garantiza el que el asa
no ejerza fuerza alguna sobre la pared de la olla, lo que
representaria una defoéﬁacién de ésta.

En la parte anterior de la pieza moldeada se han -
conformado ademas dos pestaﬁas que abrazan lateralmente a
los pernos para soldar, y a91 constltuyen una proteccion

ontra la tor51on entre el aSa y el perno para soldar,,“;
nt. Y.




por tanto, la olla. En la superficie de apoyo de la Piézéf

moldeada al perno se ha practicado ademas un orificio -
en el que encaja el tornillo de fijacidn, cuya cabeza o
superficie-qe épqu especiql se asienta por la parte de -

5. la pieza moiﬁeada_opuesta al perno. Es conveniente configu
rar el tofniilo con un mango alargado, lo cual hace posi-~-
ble una fijacidén mds sencilla del asa al cacharro, ya que
el tg}nillo ha de manipularse a través del extremo poste--
rior abierto del asa.

10. E§ conveniente dotar a la pieza moldeada de una con

figuracidn a modo de copa en la que encaje el perno para

soldar y éste se introduzca por todas sus partes, con lo

que al mismo tiempo  pueden también transmitirse al asa --.

los esfuerzos de sujecidn dirigidos a las superficies late
= =4

15. rales del perno. s "ee

Como por una parte han de compensarse tolerancias -

relativamente altas en la fijacidén del asa, y por ‘étra par

te se obtiene una proteccidn mis segura contra un afloja-
miento imprevisto del tornillo, se forman de acuerdo con -
20. otra propuesta de la invencidn en la superficie de°époyo

del perno a la pieza moldeada, pestafias que vienéh:a:ado-
sarse al perno. Al'apretar el tornillo, éste se q}ﬁﬁ'hasta
alcanzar la fuerza de apriete necesaria y la sepd&égéén de
seada entre el canto anterior del asa y la pared lateral -
25, del recipiente.

Otros ejemplso de realizacidén de la invencidn, se
describen a continuacién a la vista del plano, en el que
muestran:

la fig. 1 una vista lateral de un asa hueca, en sec

30. conformada de facuerdo con la invencion.
{ §
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la fig. 2?una v1sta ‘en- planta sobre el e]emplo de
~rea11zac1on mostrado en 1a flg. 1 par01al
.;rmente en secc1on,_

- La fig} 3;una v1sta lateral analoga a la flg. 1, pe ,

,Fjgro con'"'; ornlllo de fljac1on conflgurado

}de dlSt t 'manera,r 7

la:fig;f4funa v1s£a 1atera1 de 1a pieza conformada
. i. apllcada en el asa, parc1almente en secc1on,:
La fig.‘5 una vista anterior de la pieza conformada
o ',seg,un, la fig. 4,
la fig.165u@§ vis£é’én'§1anta_sobre la pieza confor
. :ﬁada quevse‘mues§ra en la fig. 5,
la f£ig. 7 una vista en planta sobre un asa hueca con

formada con arreglo a la 1nvenc1on, en -

seccién y con la pieza conformada aplicada

por soldadura, y

la fig. 8 una vista en planta de un mango lateral -

configurado con arreglo a la invemcifn, -
parcialmente en seccidn. '

En las flguras se designa con 1 un asa huecd® conflgu

. ..

rada con arreglo a la invencidén, que en las flguras-k a 3

y 7 se representa en forma de mango. El asa 1 se hé:g;hfog

macdo de una sola pieza de chapa y se une por soldaéﬁﬁgza su
punto de junta 2. El extremo posterior 3 del asa tiene una

forma abierta, de manera que por este extremo puede intro-

ducirse un atornillador hasta el tornillo de fijacién 4.

En el extremo posterior se ha practicado ademds una abertu
ra 5 en el asa 1.

El asa hueca 1 se afirma a un cacharro 6, y preci- =

samente por medio de un perno pa%%'soldar 7, que es deralgi;
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minio y se suelda-a un reciﬁienté'G:que és'iqualménte_ le’
aluminio. La seccidn del ‘perno para soldar adopta, una -~

forma cuadrada,-y tlene ‘una d'men51ones exterlores solo 11 T

geramente.ma*ﬁpequenas que las dlmen51ones ;nterlores ‘de

la pieza 8 en forma de copaade una pleza moldeada 9 solda-

da en el 1nterlor del as_‘f"

La pleza modleada se repregenta en las figs. 4 a 6.

La pieza conformada 9 con51ste~en una pleza 8 en forma de

! o

copa con un orificio 10 para el paso,dél tornillo de fija-

cion 4. Se han dispuesto ademéas en la superficie de asien-

4

to 11 de la pieza en forma de copa 8, pestafias 12, a las -
que viene a adosarse él éerno para soldar-7.

Lateralmente sobre la pieza en forma de copa 8 se -

conforman otras dos pestafias 13 que se sueldan a la pared

lateral del asa hueca 1 o bien como se indica en la %Té. 7

a la cara frontal 14 del asa 1.

“ .

Para el montaje del asa 1, se desliza esta sobre el

. ",

perno para soldar 7 ya soldado al cacharro 6, y a ddhtinug
cidén se arrosca el tornillo de fijacidn 4 a través del agu
jero 10, en el orificio roscado 15 piacticado en er“§Erno'

. LK J

para soldar 7. Las pestaiias 12 saliente, sirven por‘.jpa --
parte como elementos de compensacidn de tolerlancias',;l::por

otra parte como proteccidn contra-la torsibén para ei.gérni
1lo de fijacién 4. El tornillo 4 se aprieta lo bastante pa
ra qﬁe las caras frontales 14 del asa 1 toguen el borde deﬂ
la olla. Las fuerzas de‘apoyo entre el asa 1 y el perno pa
ra soldar son absorbidas por las pestafias 12 de la pieza

conformada 9, de manera que el asa puedé asentarse précti
camente sin presidn sobre la pared del cacharro 6. Merced .

al efecto elastico de las pestaﬁﬁs 12 se asegura ademas - . .
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9, se construye convenlentemente con un mater1al de fleJe.

que el tornlllo 4 ‘no pueda ‘aflo;arse de una manera 1mp,

v1sta. Por esta razdn la totalldad de 1a pleza conformada R

K En la f1g 3 se representa un tornlllo de f13a01on'~

4, que se dlferenC1a del ejemplo diar-a;liaCLOn segiin lasff*ﬁ

flgs..l y 2 en que el extremo de la cabeia de tornlllo se'j
ha prolongado, para que pueda alcanzarse mas facllmente -
desde-el‘extremo posterlor 3.de1 asa 1.

'Gfacias'a 1a.configuracién.en forma de copa de la
pieza moldeada 9 se consigue que el perno para soldar 7 -
pueda alzanzarse tamblen lateralmente. Esto tiene no sdlo
la ventaja de’ una protecc1on mejorada contra la torsion,
sino ademés; la de podér transferir los esfuerzos portan-
tes sobre 1la paréd laterai del perno de soldar tambiﬁh -
al asa hueca 1. HER

El asa hueca representada en la figura 8 consiste
en un mango lateral 16 que de la misma manera y pdr'dédio
de un perno para soldar 7 y un tornillo de fijaciéﬁgéise
fija a una pieza de vajilla de aluminio 6. '

El extremo posterior 17 del mango lateral lh .se --
conforma a la manera convencional a partir de una tpéba -
Yy se une con una pieza 18 de sombrerete que en la &£&ha --

del perno para soldar 7 lleva una pieza 19 en forma ?é co
pa, configurada seglin la pieza 8 en forma de copa s;gun -
los ejemplos de realizacidn de 1 a 7. En la superficie de
apoyo 20 de la pieza 19 en forma de copa se han dejado =--
asimismo pestafias 21 que vienen a ponerse en contacto con
los pernos de soldar 7. La profundidad de la pieza 19 en

forma de copa se adapta a la altura del perno para soldar,

de forma que con el tornillo apretado, los extremos de la L
.

;f.-'::«
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18 de sombrerete,se adaptan. de forma, que- con el tornlllo;

pieza en forma de copa termln n*

cacharro 6. Ademas,rtamblen los extremos 22 de la pleza.

de fljac1oni4;apretado,,'"ML‘

sién sobre 1 pared’ de_la ol'

Hecha la descripcidn del presente invento se hace

constar que esta‘solicitud se'acoge a la prioridad de -

la solicitud de Modelo de Utilidad aleman ne® G 84 36 478 5 .

depositado el dia 13 Diciembre de 1984 y que se aecla-
ran como nuevas y de propia invencion las reivindicaciones

.
"5 a8 8

siquientes:

‘. 0‘.

1.~ Asa metalica para la fijacidn sobre_pernbéhéara
soldar capaces de ser a su vez jﬁ}ﬁados a ollas, de séccion
triangular o poligonal, y con un orificio provisto de ros-
cado, caracterizada porque en la parte de contactoA&ei}asa

hueca (L, 16) con el cacharro (6) se suelda una pie2a‘.¢don-
formada (9) de chapa, que forma una superficie front%ftde

apoyo 411) para el perno de soldar (7), que en la pieza --
conformada (9) existen al menos dos pestafias (13) que lle-
van lateralmente el perno de aluminio y que en la superfi-
cie de asiento de la pieza conformada se ha dispuesto un -
orificio 410) para la admisidn de un tornillo de fijacidn

(4).

2.~ Asa metllica segan ladféivindicacién 1, caractg 
> . !
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pieza (8) en forma de copa, para la guia del perno de sol
dar, que la abarca estrecahmente por todas sus partes.

3.- Asa metdlica segiin las reivindicaciones 1 o 2,
caracterizada porque las pestafias (13) conformadas en la -
piez; moldeada, sirven al mismo tiempo para la fijacidn de
la pieza conformada (9) en el asa hueca (1, 16).

- 4.- Asa‘metélica hueca, segin la reivihdicacién 3,
caractérizada porque la pestéﬁa (13) se suelda a ia cara

frontal (14) del asa hueca 41)

5.- Asa metalica hueca segin una de las reivindica-

’

ciones de 1 a 4, caracterizada porque en la pieza conforma

E

da (9) en el secto de la superficie de apoyo (1ll) del per-

no para soldar, se prolongan una o mas pestafias (12) que

o sas
- e

se orientan en el sentido de los pernos para soldax. .,

. L] o »
- 6.- Asa metalica hueca segun una de las -

reivindicaciones de 1 a 5, caracterizada porque la pieza -

conformada (9) es de un material de fleje.

. [
L] .
" »

[ ]
7.- Asa metilica hueca segiin una de las reivihdica-

ciones de 1 a 6 caracterizada porque el extremo del torni-

llo de fijacidén se ha prolognado.

L[] L]
8.- Asa hueca segin una de las reivindicacionee de

LR Y]
, 4, ¢ e
1 a 7, caracterizada porque para una olla de alumind-cese

L X J
..

emplea un perno para soldar de aluminio, y para una,glla
de acero inoxidable, un perno para soldar de acero inoxida
ble. ¢
(§" Asa metadlica hueca seglin una de las reivindica-
ciones de 1 a 8, caracterizada porque el perno para soldar
se ha configurado a modo de un alma para soldar.
10,- Asa metdlica hueca segfin una de las reivindica

. . &
ciones de 1 a 9, caracterizada pprque para los cacharros -
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esmaltados se emplean almas o pernos para soldar de hierro
susceptible de esmaltado.

1l1.- Asa metadlica hueca segin una de las reivindica E
ciones de 1 a 10, caracterizada porque en la pieza confor-
mada (9) se monta un tornillo de forma imperdible, con el
fin de facilitar previamente un montaje mas sencillo.

12.- ASA METALICA HUECA.

Segin se describe y reivindica en la presente Memo-
ria que corsta de 10 hojas foliadas y mecanografiadas por
una sola cara y de laminas de dibujos.

’

Madrid, a 12 Diciembre de 1985
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