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elécirice.

Como sucede con otros numerosos araraios eléctri-
cos, se aesea actualnente que los soldadores esién dispuestos
con "doble aislamiento".

Se ha propuecsto hacerlo partiendo de resistencias
de calentamiento serigrafiadas. £ctualmente, esta técnica no ca-

cular por razones de conservacidn. " -
e o
.

ertas clases especificas de soldaderes que uti-

®«s 000

tisfsce, en par

ct
I

C

[ED

lizap una resistencia bobinada hacen particularmente dificil

la obtencibn de un alto aislamiento; lo mismo ocurre en cuanbo -

a saiisfacer las demé&s pruebas que implican las normas llamadas

de "doble aislamiento'.

La publicacidn de la patente FR 251555C ha venigdo |

|
:

a aportar ciertas ensefanzaes (Gtiles a este respecto, sin embéigq
se ha revelado gue el soldador fabricado segln estos principios

sigue siendo bastante oneroso, 10 cual perjudica al desarrolib,l
deseable no obstante, de los soldadores de doble aislamiento. |
La presente invencidn tiene principalmente como ob-
jeto resclver este problena.
Otra finalidad de la invencidn es la de limitar
lo chs posible las transferencias térmicas entre las partes metd
licas de un soldador y su mango.
La invencidn se propone tanbién siplificar y auto-
matizar la fabricacidn de los soldadorecs.
El soldador propuesto es del tipo que comprende
una empunadura aislante provista por un lado de un cable flexi-
ble de alimentacién eléctrica y prolongada por el otro con una

cubieria wetélica qgue aloja el cuerpo de caldeo ¥y Que €5 suscep

tible de recibir er su exiremo una boca de soldadura. Es ya cono
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te central corstivutivo de un soporte para urna resistencia ade

calentamiento hecha de hilo fino bobinado, y un tubo aislante
cue forme envoltura, alojado entre el tubo central y la cubierta
cilindrica externa. Se aloja en dicha cubierta un tubo aislante

de mango, entre el interior de la empufiadura y el cuerpo de ca-

lentamiento. Finalmente, dos hilos de enlace llamados empalnes

salen de unos conectadores sitliados en la empuihadura y se proyscC

tan por unos forros dentiro del tubo aislante de mango para congcl

tarse respec zmente a los dos extremos de la resistencia de

hilo bobirado. RETE

Seglin una primera caracteristica de la invencibn
el tubo envolivura que es cilindricc recibe en penetracidn axial,

por lo menos una pieza aislante sensiblemente de Tevolucidnm, ,.

atravesada por su centro por los hilos de empalme, ha01énoose

s e
e o
[ 4 ase

dicha penetracidn sobre una longitud tal que la distancia més
coria enire cada uno de los hilos de empalme y el manguito metg
lico exierno tomada en linea guebrada en el aire y/o a lo largo
de dicha pieza, sea por lo menos igual a aproximadamente 9,5 mm
7 cue el tubo envoltura rebase axialmente en por lo menos 2,5
mm el punto conductor wmés hacia atrds de la resistencia & del
hilo de euwpalme conectado por detréds a la misma. Esto permite
obtener un soldador de elevado aislamiento.

Iuy ventajosawente, por lo menos clertos tubos
aislanies se realizan en una materiz cerémica de densidad igual
por lo menos a 2,8 6 3, tipicamente préxima a 3,6.

De preferencia, la cerfmica se carga con por 1o
nenos un éxido 6 una sal metélica que aumenta su compacidad, tal

como un 6xido, un fosfato, un silicato, un su’ "aso 6 un carbona

to de circonio, de alunfnio, de magnesio 6 de bario.
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Trgan ot to de la invencidn, el tubo de
soporte de resistencia queda irmovilizado longitudinalmente con
lacidn a la pared radial interna del cuerpo de calentamiento
del extremo delantero del soldador, asi como con respecto a un

apoyo alojado en la cupuiiadura del soldador, solidariamente a

la misma.

En los soldadores potentes, se recibe la boca de

soldar en un manguito que penetra coaxialmente en el cuerpo.de,
e o

!
|
I
!
'

1

calentzmiento y el tubo de soporte de resistencia estd parcial- .

mente scoplado sobre este wanguito.

Seglin la invencibn, este tubo de soporte y su. tu-

bo envoliura se apoyan conjuntamente sobre una arandela de amor

tiguAamiento del lado del extremo activo del soldador, mientras

cue por el otro extremo el tubo envoltura, que rebasa ampliagen

te al tubo de soporte de resistencia, recibe en penetracidn

zxial un obturador aislante, sensiblemente de revolucidn, ahue-

cado en su centro para recibir a su vez en penetracidn axial ‘al

tubo de mango, existiendo unas perioraciones en este obturador

gus oruiten el paso de los hilos de eupalme hacia la resisten—

cia de hilo bobinado. La distancia umés corta segln gueda defini
do »4s arriba, se mide entonces, por una parte entre el obtura-
dor y el tubo enveltura, y por otira parte entre el obturador y
el itube eaislante de mango.

Muy ventajosamente, un dispositivo de cehtrado
flexible del iubo de mango dentiro del obilurador queda definido

por los hilos de eumpalme que atraviesan de modo tenso las perfo

£ '

~

raciones del obturador, D2 rrefecrencia, la distencia radial zrn--

tre los exiremos opucstos de las perforaciones del obturador es
serciblenente igual al didzetro inil...or del tubo aislante de

zango, 6 ligeramenve superior al mismo.
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Zn scldzdores menos peoicenics, la boca €E soldar
gueda recibide en una cavidad tubular limitada al exvI:lo. En

este caso, la invencidn prevé que el tubo envoltura que se apoya

longitudinalmente sobre la pared radial interna del extremo alo-
je interiormente un obturador, sobre el cual se apoya & su vez
longitudinalmente, el tubo de soporte de resistencia, el cual

se sujeta en su otro extremo por el tubo de mango, adezds, el

iibo envoliura puede solidarizarse en particular por i:gaduzrs-.

Sm e Y -

cirentacidn con el tubo soporte de resistencia y/o cox el tw

8

Seglin otra caracteristica de la invencidn, los . -

empalmes estén constituidos por dos conductores gruesos enros-

cados con el hilo del final de la resistencia en un peso infe-

rior a 1,5 mm aproximadsmente, y de preferencia igual a 0,5 gm.

aprcxicacdanente. R

Segln otra caracteristica més de la invencidbm, -
L] *

aplicable a todos los soldadores, el wmanguito metélico queda
recibido en la empufiadura del soldador por fijacibn sobre pun-
tos distribuidos en una arandela, separada por otra parte de la
periferia del wanguito y sobre la cual se encuentra fijado exte |
riormente un radiador de forma general anular.

Otro azspecto de la invencibn reside en el hecho
de cue en lugar opuesto al radiador la arandela recibe en peri-

ferfz cor inmovilizacidn angular una pieza zislante alargada,

dotada de un estribo de apoyo para el tubo aislante de mango,
cozprendiendo adewmés esta pieza aislante dos planos escotados
para la recepcidn de unos tornillos de conectadores previanmente

rortades sobre los empalmes y separados entre si por cuando me-
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Counoc variante del doble aislzrzte, el tabigue pue-
de estar por lo menos en parte desdoblado rzra permitir el paso

de un conductor de tierra, el cual conecta las partes metélicas

de la herrzmienta a través de un paso dispussto en la parte anu

—

ler de dicha pieza, del lado de la arandels, opuestamentie a su

Lparecerén otras caracteristicas y ventajas de’, !

f—t
Y
4
3
<
ﬂ)
|.J .

cidn en el examen de la descripcidr detallada cue sigue

y ae los planes adjuntos, en log cuales
- la figura 1 es una vista en corte longitudimal.

de una parte de un soldador de baja potencia segln la invencidn;

-~ La figura 2 es una vista er corve longitudinal
gu ]

de una parie de un soldador de mayor potencia, segin la inve n

cidn; e

La figura 3 es una vista er corte de la otra °
'..

parie del soldador de la figura 2, pero se aplica iguslmente en

|-

a préctica, sin modificacidn al soldador ce la figura 1;

- Las figuras %A a 2D son cortes transversales

tozzcdos ciguiendo las lineas de corte L-L & D-D de la figura Z; |
- La figura 4 ec una vista er perspectiva de una |
Dileza de la figurz 23 3y !
Lz figura 5 es una vista er perspectiva de otra

Tieza de la figura 2.

1 experto en este técenica, sabréd courrender gue lea geometria

interviene con frecuencia en la proesente irzvencidbdn. For otra
parte, la rayoria de los dibujos son a cscela y uuy ampliados,

1o cue eg cause de cue aporten inforraciores de caracter mani-

Fy

iesto cier.o. En concecuencia se incorpcran los dibujos a la
J

¢escripcidn vare corpletar la misma y servir eventualmente para
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cidén general de un soldador tal como se define en la publica-

cibn de la patente FR-L-2.515.55C.

El soldador de poca potencia de la figura 1 pre-
senta un extremo delantero 1, provisto de una cavidad tubular
central 12 en la que se.enrosca una punta de soldar 10, de cc-

bre.

El extremo 1 gque es por ejemplo de latén, foria

perte de una pieza de forma general cilindrica 19 que se enyod-

ca sobre un narguito tubular 39 igualmente cilirndrico y metdli-

co. La pieza 39 entra en el extremo caliente 7 de la emnunadura

O @el soléador, visible integrawente en la figura 3. las piezas

1G y 3 forman la cubierta del soldador. .

®esen

El extremo 7 de la empunadura comprende en un puﬁ%

to de su periferia apular un saliente 79 orientado hacia la oun |

ta 10 y paralelo al eje de la misma, Este saliente 79 posee, una
"1

ceara radial que forma tope longitudinal para una arandela mev i
ca 70, En el repliegue central 70l de la arandela 70 se aloja |
el wanguito methlico 29. El manguito solo queda sujeto por la
arandela 70 en algunos puntos 701 (por ejemplo tres) espaciados‘
sobre su periferia, en los demés puntos, como 705, el replieguel
de la arandela 70 queda dictante de la pared del tubo 39, ésto

reduce los puentes térmicos comstituidos por la arandela 70 en-
ire la parte caliente del soldazdcer y la propia empunadura. En

apoyo sobre la arandela 70, hey un espacio 74L de la arendelea

|

70 centrade sobre el tornillo /6 que wantiene el conjunto sobre

el salienie 79 citado. For encirtz del espacio 744 el tormnillo

v6 fija ademAs una pieza 75 metélica que constituye un radiador.!

Fucae observarse que este radiador 75 no esté en contacto térmi-

co con la arandela 70 wm&s gue por sus espacios tales como 744, ¥
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el afre, lo cual contribuye a su buén funcionamisnto.

Ias piezes 70 y 75 se mantienen en posicidn rela-
tiva coaxial por unzs proyecciones tales como 81¢, que forman
varte del extremo 8l €2 una pieza aislante 8 sobre la cual tra-
tarenos después. Conviene sin embargo hacer notar inmediatamen-
te la existencia del estribo 80 de esta pieza 8 cue servirid co-
no tope longitudinal. AR

La parte caliente del soldador puece descompongra
se en un cuerpo calentzder 2 y un manguito de enlace 3,

El cuerpo calentador 2 queda alojado en gran palqe

“as o
centro del tubo 19, pero también en el interior cel tubo 39
guedando alineadas las paredes cilindricas internas de estos .

dos tubose. ¢ ..

Pueden esi alojar un tubo de envoltura 21 de pate-
rial aislante, el extremo izguierdo de este se apoya longitndi-

ralumente sobre una supsrficie de tope radial 11 cel extremo 1
del solcador. |

A partir de agui, en una distancia longitudinal
de por lo wenos 9,5 vz, aqui 10 mm, el interior d&el tubo 21 gue-
da por lo menoc en parte ocupado por un obturador 15 de un wate-
rial de cimentacidn aislante, tal como un cemento refractario

con pase de fosfato ée circonio y de magnesio, qQue resiste muy

alias temperaturas (hzsta 150000). Tal cemento lo fabrica parti-

cularzente la Sociedad suiza SALUEREISEN, bajo la referencia ce-

nento ne 8.

|
) |
Un tubo interno 20 se encuentra accplado zobre es ﬁ
|
ie obturador 15, al tiesmpo que queda estrechamente alojado den- |

|

iro del tubo externo 2l. \

En la pe-iferfa, el tubo 20 constituye soporte pa-|
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ra hilecs fiuog, bobinades cue definen la resi
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itencia de ca

cn- |
tamiento R, Zsta esté delimisada pCcr cuando TENos una, y ae pre
ferencia decs, garganvas anulares,
Del lado de la punta, el extremo de la resisten-

ciz estéd cortinuado por un empalme 31 alojado en el comienzo

de la gergenta y que pasa después en CA sobre el extremo del Tu-
bo 20 para volver por el orificio central del mismo., En el otro
extremo sale igualmente un empalme 32 alojado en el comienz{r.de

anta. Los dos hilos de empalme %1 y 32 se unen pRaxre

'

la otra gero
airavesar un inserto aislante gufa-hilos 35, trds del cual entia
en unos forros paré forwer 1z ccnexidn eléctrica hacia unos. CHz

nectadores que describiremos después. Los empalmes 31 y 32 estén

seccionados 21 nivel de estos conectadores. Se ha revelado ius

portente que las gargantas citadas presenten forma de V par?'cpﬂ

tribuir a la inmovilizacidn en rotacidn de dicho empalme, ,...T
. - . . '.--o i
Dentro del manguito 5, los hilos de empalume pasan

al interior de un tubo de mango 30 de materia aislzante.

i

La figura 1 muestra que este tubo de mango 50 en—i
tra sin dificultad dentro del tubo de envoltura 21, de modo que%
1a distapcia entre los hilos de eumpalme 31, 32 y la cubieria me-
t4lica 39, entre los tubos 21 y 30 es superior a 9,5 umm. }

Se ha revelado que ésto es necesario para obtener

|
|
la muy fuerte oposicidn al paso de corriente correspondiente \
a lz normz de doble aislamiento. ‘
Es cabido cue el aisleamiento eléctrico se enfren—\
|
- aislamiento en el aire; ‘
|
- aislamiento & través de los aislantes;
- sislamiento frente a corrientes sobre los con~

tornoc de ios aislantes, que pueden estar dotados de depdsitos
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gzrcialmerte corauclores, ¢n pasiicular la huunedad.

fthora bién, las pruebas de doble aislamiento pre-
cisan de una disposicibn bajo tensidn de 3750 voltios en calien-
te, y trés las pruebas de humedad.

Se ha visto que era necesario para ello, gue 1la
longitud del trayecto entre las partes bajo tensibén, tales como

ios empalmes & la resistencia y las partes conductoras accesible

Tales como 19 y 39, debe ser por lo menos igual a 9,5 mm. °*. -

Esta condicidn se realiza por el ajuste profundo.

cel tubo 30 dentro del tubo 21.

En el otro extremo se realiza igualmente por el--

~acho de que el conductor extremo CA del empalme 31 esté a més

£

e 9,5 nm de las partes conductoras del extremo delantero 1 del

m

oldzador.

tes de un soldador en materiales aislantes convenientes, pero ,

xr I
€stos resultan onerosos. ¢

La invencidn preve que algunos por 10 menos de 10S

Tubos aislantes se realicen en una cerfmica por ejemplo hilada

2 o -
O prensada en frio, para gque posea una densidad por lo menos '
|

igual a 2,8 6 3. |

En efecto, las densidades del brden de 2,6 utili- |
<3Gas hasta el presente dejan subsistir una porosidad bastante
Zotable, qQue se ha revelado en el curso de pruebas de larga du- |
Tz2cidn que plentea problemas de insuficiencia de aislamiento
€léctrico a través del material. i

Resulta ventajoso que esta cerfmica se cargue con

4 o a . . - . = -
Cxido 6 con una sal de circonio, de aluminio, de magnesio & de

tario, que posea de preferencia una densidad de aproximadamente

Lt

yG. Este material que presenta también la ventaja de scr poco
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Finalmente, es necesario que el soldador pueda

resistir caidas en el curso de las cuales pueda caer con la pun-

ta hacia delante & bién lateralmente.

Esta prueba es particularmente obligada.

La invencibn pravé gue el tubo de soporte de rgc-.,
sistencia 20 guede inmovilisado longitvudinalmente por un 1an:
con respecto 2 la pered radial interna 11 del extremo delante;O
del cuerpo de caldeo, a través del obturader 15, y del otro, .coq

. . - _Pes o
respecito a un apoyo 80, ya mencionado y alojado en la empunadu~- |

re S del soldador solidariamente a éste.

Es zdem&s ventajoso, gue el tubo ce mango 50 ,que-

de pegado al tubo de ervoltura 29 por medio de una cola tal:éﬁmc
el cemento-cola n2 &, extendido por la Sociedad suiza SAUE R_iBLI
(fosfatos de circonio y ce megnesio). .

A este recspecto, hareros observar que los p1anos
acjuntos estén hechos a gran escala, y que las holguras 6 Jjue-
gos qQue se observan a veces algo agrandados para una wmayor cla-
ridad, son ampliamente superiores & la realidad.

Con las rtedidas que anteceden, y Labida cuenta de’
la rigidez que presenten 1os hilos de enpalme 51 y 32 y de la

tensidn ligera que se les imparte, se obtiene urn conjunto rela-

Esto pernite que el soldador resista las pruebes

de choques,

Tara derles una buena rigidez, los hilos de emr~ .-

ne estén constituidos por dos gruesos hilos enroscados con el
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concucior fino de rosisiencie

, pero ésio confcrie & un Laso (gl

{

6réen de O,° cm sproximacdamente, conirariamente al paso de en-
roscado uwucho ués elevado de la técnica anterior. Se ha visto

que esta medida presenta numerosasrventajas pricticas, en par-

L

ticular cuando se corta tal empalme y también cuando se inseria

en un conecitador.

Hareros &hora referencia a la figura 2, que repic-—

senta un soldador de fuerte potencia, y en la cual volvereng¢g °.

a enconirar tuchas de las caracteristicas ya expuestas. .

El alojamiento de la punta 40 se efectfia no sola-

rente en el exiremo anterior 4 del soldador, donde dicha pupva:

Se 0 @

se sujeta por medio de un tornillo 4CA, £ind también en un man-

guito 42 que se extiende ampliamente dentro del cuerpo de cal-

deo £. Como veremos después, este manguito llega casi hasta ed

exitremo de l1a resistencia. .

- LY I - |
El wanguito 42 que entra en el extremo anterior , !

O..

N .

4 eprasando con su propia cavidad 48 se mantiene en posicidn
por ajuste, al tiempo que se d4 la circunétancia de que esté
perforado para permitir el paso del tornillo 49A gque sirve para
sujetar la punta 40. '
Los dos tornillos 4C4 y 40OB aseguran la fijacidn
sobre el extremo 4 de la pared metdlica externa 59 del cuerpo
calentador. Esta pared 59 es cilindrica a la altura del cuerpo

de calentamiento, se prolonga en 69 de manera cbdnica, hasta su

exiremo delant:ero €G4 donde vuelve a ser cilindrica para entrar
en la arandela 70, del modo ya descrito para el soldador de poc#
potencia con referencia a la figura 1.

Ee observarl, sin enbargo, que en la figura 2 no

aparece ya el cspacio de separacidn tal como 7C5 eu.re la aran-

Gela 7C 7 el cilindro metélico 69A. Esto se debe al hecho de gue



15

20

vl
L

;_l

o3
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a de 6rden por, lo cual les hace invisiblec en el plano de

]

la figura 2.
Volvemos ahora al otro extremo del soldador. El

canguito 42 estd alojado de modo estanco dentro del extircmo 4.

1]

st4

-

igualmente cerrado por su extremo recto por un obturador
estanco 42A. Tmpide asi, toda comunicacidn entre el interior dell

uerpo calentador y el exterior del soldador.

En el interior del cuerpo calentador la pared ex-
LN KN |

a de este manguito 42 recibe coaxialmente y con conexidn

(o]
1

~~

<

e

arcial el tubo de soporte de resistencia 50, a la derecha @l.ex
N |

‘emo anterior 4 define dentro del cuerpo de caldeo una pared

v

,—j
f
2

ial anular 41 provista de una arazndela de amortiguacidn 43,

que es po. ‘jemplo de mica, Sobre esta arandela 4% se apoyd eJ

. - . . . . . ®egt |
tubo de sopoite de resistencia 50, su tubo de ervoltura 51 que

' L N ]

e * .
rodea coaxial y estrechamente al tubo 50, se apcya igualnrent

Y L ]
o,

sobre esta arandela 43. .

El punto de salida extremo CA de la resistencia
estd 2 por lo menos 9,5 mm de la pared de mica 45. Dcbe obser-
varse tamnbién que este punto de salida CA esté& conectado al hilq
de eupalae 62, por el hecho de que este pasa por una ranura 505

dispuesta seglin una generatriz de la pared externa del tubo 50,

Se n& esqQu

(o)
£l

atizado en 506 un espesor de aislante tal cowmo mica,

cue se interpone entre los hilos de la resistencia R propiamente
dicpa ¥ el hilo de empalme 62 Que LasSa Por la rerura.

En la presente descripcidn la expresibén "mica" cu |

Cle

bre el caso de una mica que se llama reconsiituida, gue se pre-

-

senta en escacas & en l&minas como lo sabe el experto.

Del lado de entrada, ésto .s, del lado del mango,

el tubo de envoltura 51 rebasa ampliamente al tubo 50 en el sen-
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tido lopgitudinzi, & vsie nivel el wubo 51 elojs un obrturalior

55 cuya ceccidn derechz iizpe una forwa en general de U, Ee ob-
e frnguleos cuLorans 550 (o este obturador estén

achaflanados, lo que se ha visto es importante para las pruebas
de chogues. El hueco definido dentro del obturador recibe el tu-

~unto

ve de —ergo 60. Una primera distancia de recorrido v& del
Pl del nhilo de empalme 62 al punto Ql de la cubierta 59, Ura
segunca distancia de recorrido v& de un punto P,, sitdado :?%g?

el nilo de empalme 62, a la salida de la envoltura 4§ forro,.gl.
DUTLO QZ de la cubiertz 59 y €9. Estas dos distancias son zupe-
riores a 9,5 nr. :‘}':

En el fordo de 1la U, el obturador 55 presente uuna

pared tomada de dos perioraciones opuestas 551 y 552 y seguida

de una cavidad 555 abocardada del lado del tubo de soporte ‘de’
LI

resistencia 50. Los hilos de empalme 61 y 62 estén forradoseden-

tro del tubo de mango 60, la envoltitura & forro se hace por.ggqg
plo en un tejido de fibra de vidrio impregnado con un productk
de la silicona. Del lado derecho, estas envolturas se extienden
hasta el conectador.

Ero el extremo izquierdo del tubo 60 salen los hi-
los de empalme de sus forros para entrar inmediatamente por los
orificios 551 y 552 y pasar a los puntos P1 y N donde llegen al
tubo de soporte de resistencia 50,

Un punto Ii queda definido por el punto de si-etria
cde log hilos de cmpalme & proximidad del extremo izguierdo del

Y

tubo de mango 60.

En accibn conjunta con las formas de los orificio%
551 y 552 del abocardado 555, y la rigidez de sus envolturas,
los hilos de empalme definen una V (brazo IMN y MPl), gue centra

de wa&nera flexible al tubo aislante de mango 60, & pesar del jug
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£0 existenie er su parcd tn.iin2 y cel diduetro Interior del
obturador 55.

En efecto, los hilos de empalme tersados 61 y 62
se apoyan respectivamente sobre los bordes opuestos de 1los
orificios 551 y 552 (no se han representado tensados para poder
conservar la legibilidad de las figuras). Se apoyan asi inte-
riormente sobre el tubo de mango al que centran. Quede bién en-
tendido gue también se apoyan en cierto grado sobre el extrgqo:
del tubo 50. :";‘

For su parte, el tubo de envoltura 51 gueda sujetd
por el cobturador 55, mantenido a su vez por el zpoyo en el in::
terior de este del tubo de mango 60, sujeto por el otro extfémé
por el estribo 80. (Recordaremos gue habida cuenta de la gran,

escala de las figuras, los juegos se han exagerzdo WUChO). « .

Tor lo denés, el soldador potente de la figura.é

'R H
- .

tiene las demés caracteristicas de la presente invencibdn, y prin

cipalmente:

- el uso de una cerémica hilada 6 prensada en frig
de preferencia cerfmica particular més arriba mencionada;

- el enroscado en paso reducido de los conductores
de eumpalme que esitén alojados en el interior de unos forros fle-
xibles de fibra de vidrio inpregnada;

-~ la particular disposicidn de la cabeza 7 de la
expufiadura para formar una barrera térmica entre el cuerpo de
calensaniento y la enpufiadura.

Esta Gltima disposicidn permite rezlizar la empu-~

a termoplésiica, es decir, sintética carga-

Ha

nacdure en una uaster

tiempo que se moldea por inyeccidn,por

| =

éa de fivbre de vidrio =
oposicidn a las mz.-.rias termoendurecibles couprimidas, tales

come las baguelitas, que se utilizan en la técnica anterior,
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cucric el rumnto iériico trnire el cusrio de calericuienio y la _%

De preferencia, el material constitutivo de los
tubos aisglantes es una cerémica de cclor rosa expendida por la
ociedad Italiana MIEE, que comprende aproximadamente un 80 %

de silicato de nmegnesio_ (talco), 12 §; de carbonato de bario y

o
W
o))
]
sV
H
O
f=le

illa, como aglutinante.

Tas disposiciones que &nteceden tienen esen 01alﬁ

LEnte cemo Tin permitir la realizacidén de soldadores segin 1as.

norizs de ¢oble aislamiento. Estas rncrzas ioplican priacipal-

Tente pruebas eléciricas a alta tensidn, pruebas de hbmeaaa.y..

pruebas de choque.

El concepto de doble zislamiento supone que se

cispone de un doble espesor de aislarnie entre las partes cqnaq_
toras bajo tensidn y la masa conductora del aparato, & wmés exac

"o‘_
tezenie sus partes metélicas externas, sen

L ]
En el campo de los solcézdores eléciricos cuya Tiw |
1

o
(1))
)
1=

idad es hacer pasar calor entre urn conductor resistente, por
defiricidn pajo tensibn, y una punta externa metélica, por esen
cia accesible al usuario, se ha considerado que el doble aisla-
miento es préciicamente. imposible. En consecuencia se ha admiti-
do gue se pueda utilicar un solo espesor de aislante, sieupre
que ésie satisfaga las noruas que iupiican corrientes de fuga
xirecadamente baja. Esto es lo que reraite el soldador de la
precente invencién.

Es itambién necesario cus el soldador conserve es-
tzs corrientes de fuge extremadaumente baja cuando esté caliente
c¢:cpués de haber sufrido pruebas de humedad y una previa prueba
Cé Ch0Quaca

les disposiciones oue enteceden permiten acceder
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soldedores a2si obtenidos s:zn exce
L este respecio, vamos a examinar ahora, e€n pri-

mer lugar, las grandes lireas de la construccidn del cuerpo

de czlentzmiento del soldador y @ continuacidn la implantacidn

del wmzismo sobre la empunacura, a2l mismo tiempo que la construc-

cibn de estea.

En el soldacor de la figura 1, se fija por un&. -,

L ]
a zrandela separada 70, atornilléndose,
L]

|=

parie el tubo 39 sobre
y pegéndose este subconjurio sobre el tubo externo metélico 19.

Los hilos de empalme de la resistencia reciben en primer luga®r-
LI

el inserto 35, y después el forro & cubierta, al tiempo que se

enfilan en el tubo d& mango 50, Los conectadores de extiremo es-

tarén ya montados y ajustedacs sobre los hilos de empalme. Se &n
[
..
:

fila entonces el cuerpo de caldeo completo en el conjunto 39,
19 + 70.

El montaje del cuerpo de caldeo de la figura 2 éé
sensiblemente el mismo, alinque hemos de hacer observar que se
abre entre el extremo anterior 4 y el tubo 59.

Haremos ahorez referencia a las figuras 3, 4 y 5.

La figura 5 zuestra los puntos de fijacibén 7014,
702B1, 701B2 y 701C que co=prende el centro embutido de la arag;
dela 66. Se distinguen tarpién las partes 7054, 705B y 705C de
este centro embutido que guedan libres con respecto al extremo
del tubo 29 6 6S. Vemos tazbién las paries 744, V4B, 74C, en
forua de sectores, que for-an el saliente en sentido axial, so-
bre las cuales se apoya la arandela 75. Uno de estos salientes

ajusta sobre la protuberancia 79 de la empuiiadura. Los demés

m

alientes quedan frente por frente de protuberancias homdloges,

ne representadas, sobre las cuales se atornillan igualmente. Se
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cbiicnen asi ure fijacién cn Lrés puntos del radizdor V5 y de
la arandela 70 con respecto a la eupunadura.

Lz figura 5 presenta unas perforaciones 774, 77B
y 77C que existen a un tiempo en la arandela 70 y en el radia-
dor 75. Estas perforaciones alojan las tres proyecciones 8194,
819B y 819C que posee la pieza 8 en su parte anular de cabeza
referenciada con €l nlmero 8l en su conjunio, segin se ha repre

sentado en las figuras 3 y 4. . v

El collarin 6 abrazadera anular de apoyo que fors

ma radialmente esta pieza 8l queda a tope contra la cara de la

zrandela 7?0, del lado de la empunadura. R
e N *

Esta abrazadera estd hendida en 810 hasta el es-

tribo 8C que sirve de apoyo a8l tubo de mango 30 6 60. Es asi

posible cuando se¢ monta el soldador hacer pasar los dos hilos,.
* 4 &

. . . ‘oot

de empalme por esta hendidura, cuando ya estén provisios de ,sus
Y L]

e LA

'S X X J

conectadores de extremos, tales como 91 (figuras 3 y 4) estos ,
L]

[ ]
dos conectadores recibirlfn entonces en sus extremos libres los’

enlaces de cobre (6 de otra clase) procedentes del conductor de

alimentacidn 90. Los tornillos de los conectadores ajustan a con

I
‘

tinuacidn en unzs escotaduras 840 previstas en dos planos 84 que

forman parte de la pieza 8 y estén separadas por un tabique ais |

lante que puede verse en 85 en la figura 44, en tanto que apargl

ce coupieto er €5 y 86, en las figuras 3 y 34,

rsto asegura en primer lugar el mantenimiento de

ics conectadore

[[}]

91, pero también y sobre todo el freno de los
tornillos correzpondientes. (Una observacidn atenta wmuestra que
en la figura & cg ha representado el conectador 91-1 invertido.
En principio las cabezas de los tornillos estarfan dispuestas
hacia abajo).

: Jlgure 7. cuestra los dos conectadores 91-1 y

|
\
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ajustados scbre el plano 4.
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Para aplicaciones con tierra (en principio dis-

tintzs del doble aislamiento) se desdobla el tabigue inferior

0

6 (figura 3A) en 86-1 y 86-2, espaciados entre si en un inter
valo cue permite el paso de un conductor de tierra hacia las

paries metdlicas del cuerpo calentador. Este conductor de tie-
rra ziraviesa una perforacidn 813 dispuesta en la cabeza 81 de

la pieza 8 (figuras 3 y 4). Por el otro lado el hilo de iiexra,

4 & .
®

. L]
pasz por un ccnectador 93 visible en la vista en corte de la f}

gura -8, no sparece en la figura 4, pero puede verse el aloja-

miento 88 que define un recinto paralelepipédico para el aleja=
* e e
Con o

niento del conectador 93.

La pieza 8 termina axialmente a la derecha en una
L
“tase

. - - - . -
proyeccidn 89 cuya misidn es la de centrar la pieza sobre vna,,
s 2
méguina de montaje automatizado. ."
P eace
« * ®
Los dos comectadores 91-1 y 91-2 y eventualmenti®'
[ ]

el conmeciador de tierra ©3% estin conectados a los dos 6 tres

hilos correspondientes que comprende el cable de alimentacidn

o0,

d

Este queda recibido en un protector de cable 95
que ez la figura 2 aparece sujeto dentro del extremo posterior
de lz empufiadura 9. En una variante de la invencién aplicable en
particular a los soldadores de poca potencia de la figura 1, €l
protector de cable 95 queda acoplado al interior de la cavidad
sypulsr terminal gue comprende la eupunadura 9. Un tornillo 92

acecu-a el ajuste del cable 90 en el interior del protector de

cable C5.

Las disposiciones descritas tienmen como finalidad
por uza parte responder también a las normas de doble aislamien-

to, y Dpor otra hacerlo con un costo de fabricacién winimo para



el conjunto de los soldador:cs,

Los cories de las figuras 5C y 5D, couwo complemen-—
to de las otras, muestran que el mango 9 del soldador puede con-
prender un saliente plano 99 que facilitari la prensibdn por par-
te del usuario y gue puede servir en su extremo para alojar el

tornillo G2, .

Descrita suficientemente la naturaleza del invento

asi como la manera de realigzarlo en la préActica, debe hacerge °.

constar gue las disposiciones anteriormente indicadas son sus-.

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

cipio fundamental. <00

San o

]

pri
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REIVINDICACIONES

1- Soldador electrico, del tipo que comprende una
empufiadura aislante (9) dotada por un lado de un cable flexi-

ble (90) de alimentacidn eléctrica y prolongada por el otro =-

por una por una cubierta protectora metédlica (3,6) que aloja
un cuerpo de calentamiento (2,5) y que puede recibir en su ex

tremo anterior (1, 4) una punta‘de soldadura (10,40), en élﬁé.

que el cuerpo calentador (2, 5) comprende un tubo aislanté‘ééﬁ
tral (20, 50) gque constituye soporte para una resistencia ca--
lentadora (R) de hilo bobinado, un tubo aislante (21,51) que'&

forma envoltura alojado entre el tubo central y la cubierta --
protectora cilindrica externa (23,53) mientras que existe un.-
tubo aislante de mango (30,60) alojado en dicha cobertura FQ{@)
entre el interior (8) de la empufiadura y el cuerpo de calenﬁél3

miento (2,5) y partiendo dos hilos de conexidn {31, 32; 61,§Z?}
de dichos empalmes de unos conectadores (91,92) situados en la
empufiadura y extendiendose dentro de unos forros o cubiertas -
por el interior del tubo aislante del mango (30,60) para unir-
se respectivamente a los dos vtremos de la resistencia de hi
lo bobinado (R) caracterizado dicho soldador porque el tubo --
de envoltura (21,51) que es cilindrico, recibe en penetracibn-
axial, por 1o menos, una pieza aislante (30, 55,60) sensiblemen
te de revolucibn, atravesada por su centro por los hilos de em-
palme (31, 32, 61,62) haciendose dicha penetracifn en una longi
tud tal que la distancia m&s corta entre cada uno de los hilos-
de empalme (31, 32; 61, 62) y el manguito met&lico externo (3,6)
tomada en linea guebrada en el aire a lo largo de dicha pieza,
sea por 10 menos igual a 9,5 mm. aproximadamente, y porque el

tubo de envoltura (21, 51) rebasa axialmente enr por lo menos-

9,5 mm el punto conductor m&s hacia atris (CA) de la resisten
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cia (R) o del hilo de empalme (31) conectado por detr8s a -

la misma.

2.-Soldador segfin la reivindicacidén 1, caracte-
rizado porque algunos por lo menos de los tubos aislantes -
(21; 50,51) esté@n realizados en una materia cerdmica de den

sidad igual por lo menos a aproximadamente 2,8.

3.- Soldador seglin la reivindicacién 2, caracte,,-

rizado porque la densidad es de aproximadamente 3,6. I

4.- Soldador segfin una de las reivindicaciones-

precedentes, caracterizado porque el tubo (20;50) de sopor-— .:

te de resistencia queda inmovilizado longitudinalmente con-

respecto a la pared radial interna (11,41) del cuerpo de ca .

lentamiento, del lado del extremo anterior del soldador (1y -

4) asi como con respecto a un apoyo (80) alojado en la em--...s

pufiadura (9) del soldador, solidariamente al mismo.

5.~ Soldador segln la reivindicacidn 4, en el —a**®
cual la punta (40) queda recibida en un manguito (42) que pe
netra coaxialmente en el cuerpo de calentamiento (5) y en --
el cual queda ajustado el tubo de soporte de resistencia (50)
parcialmente sobre dicho manguito (42), caracterizado porgue
este tubo de soporte (50) y su tubo de envoltura (51) se apo
van conjuntamente sobre una arandela de amortiguacién (43),-
del lado del extremo anterior del soldador, y porque en el -
otro extremo el tubo de envoltura (51) que sobrepasa amplia-
mente al tubo de soporte de resistencia (50), recibe en pene-
tracidn axial un obturador aislante (55) sensiblemente de re-—
volucibn, ahuecado en su centro para recibir a su vez en pene
tracibn axial el tubo aislante de mango (60), existiendo unas
perforaciones (551,552) de este obturador que permiten el pa-

so de los hilos de empalme (61,62) hacia la resistencia del -
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hilo bobinado (R), siendo tales las citadas penetraciones -
que la distancia més corta medida por una parte entre el ob
turador (55) y el tubo de envoltura (51) y por otra parte -
entre el obturador (55) y el tubo aislante de mango (60) --
sea superior o igual a 9,5 mm.

6.- Soldador seglin la reivindicacidn 5, caracte

rizado porgque un dispositivo de centrado flexible del tubor, -.

de mango (60) en el interior del obturador (55) est& definj....

do por los hilos de empalme (61, 62) que atraviesan en dis-
posicién tensada las perforaciones (551, 552) del obturador

(55).

7.- Soldador segfin la reivindicacién 6, caracte

rizado porque la distancia radial entre los extremos opues—
.

')
¢« o

tos de dichas perforaciones (551,552) es sensiblemente igual’°-’

eeosS
C s

al diametro interior del tubo de mango (60) o ligeramente - s

5 g0
® . e

superior al mismo. Seaes
8.~ Soldador seglin la reivindicacion 4, en el -
gue la punta (10) queda recibida dentro de una cavidad tubu

lar interior (12) limitada al extremo anterior (1) del scl-
dador, caracterizado porque el tubo de envoltura (21) que -

se apoya longitudinalmente sobre la pared radial interna --
(11) del extremo anterior, aloja interiormente un obturador
(15) sobre el cual se apoya a su vez longitudinalmente el -
tubo de soporte de resistencia (20), el cual queda sujeto -
por su otro extremo (200) por el tubo de mango, y porgque el
tubo de envoltura (21) estd solidarizado, en particular por
pegadura, cimentacién, del tubo de soporte de resistencia -
(20) y/o del tubo de mango (30).

9.- Soldador segfin la reivindicacién 9, caracte

rizado porque se interpone un inserto aislante guia-hilos (25)
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entre el tubo de mango (30) y el tubo de soporte de resisten-

cia (20).

10.- Soldador segfin una de las reivindicaciones-
precedentes, caracterizado porque los hilos de empalme (31,-
32; 61, 612) estdn constituldos por dos hilos gruesos enros-

cados con el hilo fino de resistencia, en un paso inferior a

1,5 mm. aproximadamente, de preferencia aproximadamente 0F3.°

co g0

mm. P

.....

11.- Soldador segﬁntuna de las reivindicaciones-

precedentes, caracterizado porque el manguito metdlico (3, -.

6) , queda recibido dentro de la empuifiadura (9) del soldador-

por fijacidn sobre puntos repartidos (701) de una arandela -

(70) separada por otra parte (805) de la periferia del man--..

LY .

guito, y sobre la cual se ha fijado exteriormente un radia-Lx

dor de forma general anular.

12.- Soldador segfin la reivindicacidn 11, carac=""'
terizado porque, frente al radiador (75) la arandela (70) re
cibe en periferia, con inmovilizacién angular, una pieza ais-
lante alargada (8) hendida (89) del lado de la arandela para-
permitir al efectliarse el montaje del soldador el paso de los
hilos de empalme hacia su centro, donde est8 dotada de un es-
tribo de apoyo (80) para el tubo aislante de mango (30, 60),-

comprendiendo ademds, esta pieza aislante dos planos (84) es-

cotados para la recepcién ajustada de unos tornillos de conec

tadores (91,92) previamente montados sobre los hilos de empal
me, y separados entre si, por cuando menos un tabique aislan-
te (85, 86).

13.- Soldador segfin la reivindicacién 12, carac-
terizado porque el tabique (85, 86) est&, por lo menos, en -

parte (86) desdoblado, para permitir el paso de un conductor
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de tierra el cual se conecta a las partes metdlicas del sol-
dador a través de una perforacidn (813) dispuesta en la par-
te anular (81) de dicha pieza (8) del lado de la arandela, -
frente a su hendidura (810).

14.- Soldador segln una de las reivindicaciones-

precedentes, caracterizado porque el tubo de soporte de re--

sistencia (20,50) comprende por lo menos una garganta peri?g"

rica anular, en forma de V que aloja conjuntamente el extrg-.. .

mo de la resistencia y el hilo de empalme asociado-.

15.~ Soldador electrico.

Tal y como se ha descrito en la memoria, e ilus-

trado en los dibujos adjunto. Consta la presente memoria de-

25 hojas escritas a mdquina por una sola cara. .

eno?®

Madxid 92 Mayo 1.986

EL AGENTE OFIC I,,AL'.

N .l.lI
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