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= El presente invento tiene por objeto una bolsa
de materia sintética flexible del tipo obteriido a partir
de al menos una banda de pelicula de materia sintética con
formada de manera que se determine por soldadura un fondo
sobre el cual reposa la bolsa, dos paredes laterales, una
zona de rigidizacidén y de prensidén que une las dos paredes
laterales y una cara frontal que une igualmente las dos pa.|
redes laterales, correspondiendo dicha cara frontal al la< |’
do donde se efectia el vertimiento del contenido de la bol
sa después de la apertura de ésta. 1

Bolsas de este tipo son conoFidas en si mismas.d
Han constituido, por ejemplo, pero no limitativamente, el
objeto de las solicitudes de patente en FRANCIA 75-18258,:.
78-C4233, 80-02187, 83-18257 a nombre de la solicitante,
solicitudes a las que se hace aqui expresamente referenciall’’

Estas bolsas resultan enteramente satisfactoria;
y los resultados anuncliados en las solicitudes citadas son
obtenidos.

Para las bolsas de gran capacidad, sin embargo,
se ha puesto de manifiesto que era todavia nécesario mejo-
rar la estabilidad de la bolsa para evitar su vuelco a los
lados o su oscilacidn hacia delante.

El presaznte invento se propone remediar estos in

convenientes.

Este resultado se obtlene con una bolsa de mate-
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nos una banda de pelicula de materia sintética conformada

de manera que se determine por soldaduras un fondo sobre el
cual reposa la bolsa, dos paredes laterales, una zona de rji
gidizacidén y de prensidn que une las dos paredes laterales

Yy una cara frontal que une igualmente las dos paredes late-

de la apertura de ésta, caracterizada porque la cara fron-

tal estd provista de un medio de rigidizacién y de estabili

zacion de la bolsa.

fuerzo puede ser de cualquier materia, por ejemplo de.car;
tén, PVC, o cualquier otra materia sin£ética. ﬁ

El refuerzo podra desempefiar igualmente otras fun
clones, tales como, por ejemplo, cooperar al cierre de la
bolsa.

Seqgiin otro modo de realizacidn, el medio de man-
tenimiento consistird en una o varias nervaduras de rigidi
zacidn verticeles dispuestas al nivel de dicha cara late~
ral.

Segun otro modo de realizacidn del invento, el

medio de rigidizacidén y de estabilizacidn es realizado por

formacién de plieques sobre las aristas frontales de la

-ria sintética flexible del tipo obtenido a partir de al me-]

El medio de mantenimiento y de estabilizacidn pug.

de consistir, por ejemplo, en un refuerzo rigido. Dicho re--

rales, correspondiendo dicha cara frontal al lado en donde- |-

LY

se efectlla el vertimiento del contenido de la bolsa despuééy-
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bolsa o por aportacién de elementos rigidizadores o estruc-
turantes sobre dichas aristas.

La rigidizacién podré ser obtenida, pues, por
dos medios ese‘ncia.lesz

- mod;fieaeidn de la estructura de la pelfcula,

- aportacifén de un elemento que forme sobre-espe

sor, por lo tanto rigidizacidn.

Estos dos medios podrdn ser aplicados o utiliza-

‘dos en el interior o en el exterior de la bolsa.

Se comprenderd mejor el invento con ayuda de la
descripeién que sigue, hecha con referencia a los dibujos
anejos, en 1os~cuales:

-~ la figura 1 es una vista en perspectiva por de-
lante de una bholsa conforme al invento con refuerzo;

- las figuras 2 g S‘ilustran bolsas del tipo de
la de la figura 1l con formas de refuerzos diferentes;

- la figura 6 es*una vista en perspectiva por de-
trés de una bolsa con asidero de prensién de forma comple-
mentaria de la del refuerzo de la figura 1

~ la figura 7 ilustra un refuerzo oblongo que

ocupa toda la cara frontal de la bolsas;

- las figuras 8 y 9 muestran, agrandada, la con-




“TRA-)31

10

15

20

25
24016

-formacion de la figura 7, que coopera al cierre de la bol-

sa;

cluye un medio de cierre de la bolsa;

- las figuras 1l y 12 muestran, agrandada, 1la
conformacidn de la figura 10, ilustrando el modo de cierre

de la bolsa;

k]

- la figura 13 es una vista en perspectiva de
una bolsa conforme al invento, con dos nervaduras fronta-

les de rigidizacidn;

- la figura 13A es un corte transversal seg(n

A-A de la bolsa de la figura 13;

- la figura 14 es una vista en perspectiva de

rigidizacidn;
- la figura 14 B es un corte transversal segun
B-B de la bolsa de 'la figura 14;

- la figura 15 representa una maquina para la
conformacidn de las nervaduras de las bolsas de las figu-
ras 13 y 14;

- las figuras 15A, 15B y 15C son cortes transver
sales de la maquina de conformacidén de la figura 15, res=-

pectivamente, segiin A-A, B-B y C-C;

- la figura 16 es una vista en perspectiva de

- la figqura 10 ilustra un refuerzo oblongo que 1q

una bolsa conforme al invento con una nervadura frontal de

una bolsa conforme al invento con rigidizacidn de las aris |
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-tas frontales;

- las figuras 17 a 25 ilustran de manera esquema-
tica diversos modos de realizacidn que permiten obtener la
rigidizacidn desgada a los niveles de las aristas frontales

de la bolsa;

- la figura 26 es una vista esquemitica de un dig] :

positivo para la obtencién de las bolsas de las figuras 16 | '.:
a 25;

- la figura 27 es una vista esquematica en corte |*°.
que ilustra un modo particular de realizacidn del disposi-
tivo de la figura 26 correspondiente a la bolsa de la figu-|

rfa 17.

Se hard referencia, en primer lugar, a la figura

Segin este modo de realizacion del invento, una
bolsa 1 incluye esencialmente: “

- dos paredes laterales tales como 2; w

- un fondo 3 sobre el cual esti destinada a repo-
sar; ‘

- una zona de qigidizacién y de p;ensién 4 que
unk entre si las dos paredes laterales 2;

- una cara frontal 5 que une igualmente entre si
las dos paredes laterales 2; |
estd provista, conforme al invento, de un medio de rigidi-

zaciébn y de estabilizacidn,
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Se puede tratar:

- de un refuerzo rigido 6 -
- y/o de una o varias nervaduras 7". El refuerzo

estard dispueétb preferentemente de manera tal que su base

6' pueda apoyarée, cuando la boléa estd colocada sobre una

superficie plana, sobre dicha ;uperficie plana. ¢
Podrd ser de cualqgier materia, por ejemplo, de

materia sinfética, eventualmente de reciclado para limitar

el precio de coste, de cartén,:etc...., de manera no limi-

tativa.

_ Podrd adoptar, ademds, cualquier forma compatible
'Eon la funcibén atribufda, tal como, por eiempld, peroc no
limitativamente:

- forma semicircular 6, como se representa en la
figura 1; |

- forma éuadrangular 7, como se representa en la
figura 2;

- forma trapezdadal 8, gventualmente truncada,
como se'representa en la figura 3; ) |

- forma recortada en forma de hérradura, como se
representa en la figura 4; -

- forma trapezoidal ‘10, como se representa en la
figura 5, estando los angplos de base abatidos contra las

paredes laterales 2 para reforzar mds la estabilizacién.

 Se constatari que, en todas las formas de ilus-
. ] . .
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rtracién propuestas, existe una linea de contacto, respecti-
vamente (6', 7', 8', 9', 10') entre el refuerzo (6, 7, 8,

9, 10) y 1la sgperfiqie sobre la cual reposa lqwbo}§§_gue es|

ta provista del mismo.

‘ra 6, se podré prever que el refuerzo 6, con un deseo de
do en la zona de rigidizacidn y de prensidn 4 citada.

l1izadas, las cuales desempeflarin ventajosamente, édemés de
la funcidn buscada, a saber, la rigidizacién y estabiliza-
cidon de la bolsa, una o varias funciones complementarias,
Asi, puede ser muy ventajosamente contemplado
que el refuerzo coopere al clerre de la bolsa, una vez que

esta haya sido ablierta.

En el modo de realizacidén de las figuras 7, 8 y

9, a las cuales se hara referencia ahora, el refuerzo es

de forma general oblonga y trap:2zoldal. Est8 hecho solida-

rio,de‘la bolsa 1 por dos lineas de soldadura o de encola-
do 13, 14 dispuestas una (13) sensiblemente en 1; base de

le cara\delantera, la otra (14) ligeramente desplazada res
pecto a la parte superior de dicho refuerzo 12, determinan
do asi una zona 15 abierta por tres lados y, en particular,

en direccidn a la parte superior de la bolsa, donde debe

ser practicada la abertura de vercimiento 16.

De manera opcional, como se representa en la figy

economizar materlal, sea recortado en el elemento 11 aplicafs.e:

Otras formas de refuerzo delantero podran ser utif
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incluye un refuerzo 18 provisto en su parte superior de un

se compone esencialmente de dos patas 20, 21 sensiblemente

Hoje nam 8 .

Esta estructura de la parte superior de la bolsa
esti _representada, agrandada, en la figura 8.

Para volver a cerrar la bolsa después de un
primer uso, el pico superior 17 que incluye la abertura 17
es abatido contra el refuerzo 12 (fig. 8) e insertado entre
}a zona 15 y 1la cara frontal de 1la bolsa, como se
representa en la figura 9.

En la variante de las figuras 10, 11 y 12, cuya

funci&n es totalmente idéntica a la precedente, la bolsa

medio 19 de cierre y de pinzamiento del pico superior 17 de

la bolsa. Como se representa en la figura 11, el medio 19

simétricas respecto al eje longitudinal de refuerzo 18 vy
que cooperan con. un dedo 22 dispuesto entre dichas pa-
tas.

El cierre se obtiene abatiendo el pico superior
17 de la bolsa de manera que se disponga por encima de las
patas 20, 21, bajo el dedo 22, donde es mantenido por el
efecto de pinzamiento ast obtenido.

El refuerzo del tipo descrito m&s arriba vy
representado en las figuras 1 a 12, podr§ ser aplicadog
sobre 1la bolsa por cualquier medio, tal como soldadura o

encolado, en un momento cualquiera del proceso d%

fabricacién y de llenado de la bolsa.
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Por ejemplo, el refuerzo 6, 7, 8,79, 12, 18 podri
ser aplicado por un procedimiento anilogo al que permite
fijar el elemento de rigidizacibn y de presifbn 11, como se
describe a titulo de ejemplo en la sdlicitud de patente en
FRANCIA no. 83-18257 a nombre de la solicitante.

Segin un segundo modo de realizacibn, el medio de
rigidizacién y de estabilizacifn podr& consistir en una o
varias nervaduras verticales 7", ;epresentadas en la figura
1. En esta representacitn, estas nervaduras 7" son
utilizadas conjuntamente con un refuerzo tal como 6 del
tipo ilustrado en lo que precede.

La © las nerxrvaduras 7" pueden contribuir
igualmente solas a la obtenci6n del resultado buscado, a
saber, la rigidizacifn y la estabilizaci6n de la bolsa.

Asf, en las figuras 13 y 13A, se ha representado
una bolsa 1' provista de dos nervaduras frontales
verticales 23, 24 de este tipo.

Ventajosamente, la arista inferior de 1la cara
frontal 5 de la bolsa 1' en contacto con la superficie
gsobre la cual &sta estd dispuesta, serd reforzada
igualmente por una soldadura 25.

Se ha representado en las figquras 14 y 148 un mo-
do de realizacibn del mismo tipo que el precedente 1', pero
con una sola nervadura de rigidizacibn y de estabilizacifn

26, eventualmente reforzada por una soldadura 27 sobre la
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arista inferior de la cara frontal,

Las nervaduras 23, 24, 26 podrdn ser realizadas,
a titulo de ejemplo no limitativo, gracias al dispositivo
siquiente (Figs. 15, 15A, 15B y 15C).

Sobre un conformador 28 de tipo conocido por el
especialis;a, al. cual una pelicula 29 es conducida para ser
conformada como manga continua 30, y luggo para ser llenada
con el lfiquido a acondicionar & transformada en bolsas o
cojines individuales por intermedio, entre otros, de una
cdnula central 31, se prevén puntos de intervencién y de
conformacidén de la o de las nervaduras 23, 24, 26.

Se tomard el ejemplo de la realizacifn de dos

nervaduras 23, 24.

Al nivel de un primer punto 32, estando 1la

pelfcula en esta fase dispuesta para ser soldada a fin de

ser transformada en manga continua, 30, un conformador 33

En el punto 34 dispuesto aguas abajo de &sta, se

procede conjunta o sucesivamente:
- a la soldadura de 1la pelfcula 29 para

conformarla como manga 30 de manera eld&stica, por una

mordaza de soldadura 35;
- a la soldadura del plieque en W citado al nivel
dé sus dos aristas 36, 37 por dos elementos de soldadura

38, 39, estando interpuesto un elemeato aislante 40 pa-

por el cual pasa la pelfcula confiere a &sta una forma en W.
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-ra evitar la soldadura de las dos aristas 36, 37 entre

Cptermmem 11|

ellas.

Finalmente, un punto 41 dispuesto aguas abajo es-
ta provisto de dos dedos separadores 42, 43 que desdoblan
la zona conformada en W con objeto de conferirle la estruc-

tura buscada para formar la cara frontal de la futura bol-

- o
Sa. ..

Se hard referencia ahora la figura 16. La bolsa
101 conforme al invento ;ncluye en su cara frontal 102 dos |
aristas 103, 104 que gstén rigidizadas para conferir a la
bolsa estabilidad y férma. .

Lste resultado se obtiene, bien por deformacidn
de pliegues, bien por apottaciéﬁ de elementos rigidizado-
res o0 estructurantes al nivel de dichas aristas. % '

Estos elementos son aplicados en superficie so-~
bre la vaina que forma la bolsa por encolado, cierre hermé-
tico, soldadura o cualquier otro procedimiento adecuado.

Como se ilustrard ulteriormente, dichos elementOQ
seran de una sola materia o compuestos, pianos o angulosc:s,r
etC. <o

Asi, se ha representado en la figura 17 un re-
fuerzo 105 aplicado exteriormente a la bolsa y que forma
un angulo cuyo vértice marca la arista de la bolsa. El &n-
gulo de abertura del refuero 105 puede ser cualquiera. Se

puede considerar igualmente conferirle una cierta elastici

te e
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L dad para que el angulo quede bien mar;ado, incluso cuando
la bolsa esté completamente llena.

Se ha representado en la figura 18 una estructu-
ra anlloga con refuerzo exterior 106, que es aplicado so-~
bre la arista envolviendo“una insercidén 107 dispuesta para

lelamente a dicha arista. La insercidn puede ser realizada

de cualquier materia.

2

En la realizacién de la figura 9, el refuerzo
108 se obtiene por pinzamiento de 1la arista de la bolsa,
como se ha ilustrado anteriormente.

En la figura 20, el mismo resultado se obtiene
aplicando un cordén 109 a lo largo de la arista.

En la figura 21, la arista est& marcada a lo lar
go del borde de una cinta de refuerzo 110.

En la figura 22, el &ngulo del refuerzo exterior
111 esté& pinzado, lo que acentiia el marcado de la arista:

Finalmente, la realizacién‘representada en la fi
gura 23 muestra un refuerzo exterior 112 plegado sobre si
mismo, éue determina una qavidad longitudinal 113 que pue-
de estar vacla o inflada, acentuando asi la rigidizacién.

En los modos de:realizacién ilustrados en las fi
quras 24 y 25, es la pelicula que conétituye la bolsa la
que estd debilitada, bien interiormente 114, bien exterior

mente 115.

“« !

La plegadura se puede obtener en este caso por

& 60
Xl
.s® ¢
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L_punzonado en caliente o en frio.

Se hari referencia ahora a las figuras 26 y 27
que 1llustran un dispositivo que permite obtener las reali-
zaciones de las figuras 17 a 23,

La colocacidn del elemento de rigidizacidn se ha

ra, de preferencia, cuando la pelicula sea conformada a

r
- [ ]

partir de una vaina sobre un conformador que prefigure la
forma y las dimensiones del embafaje terminado. Un sistema
de alimentacidn conduciri el elemento de rigidizacién que
sera situado al nivel del conformador sobre la vaina de la
pelicula.

Asi, las bolsas conforme al invento se obtienen
a partir de una vaina 116 que pasa sobre una matriz 117,
Esta matriz incluye, para formar las aristas frontales,
uno o varios conformadores 118, °

Al nivel del conformador 118, se aplica por sol-
dadura, encolado o cierre hermético, el elemento de rigidi
zacidn 119 a partir de una bobina de alimentacidén 120, por
medio de un dispositivo adecuado 121 cuya naturaleza est&
ligada al modo de fijacidn, a saber, soldadura, encolado ©
cierre hermético. El dispoéitiﬁo 121 incluiré, por ejemplo,
una cabeza 122 de perfil complementario del del conforma-
dor 118.

El sistema funclonarl de manera alaternautzl.va,'e es

decir, que cuando una bolsa est§ en curso de llenado, el

2
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|_avance de la pelicula es detenido y el dispositivo aplica
un elemento de rigidizacidn sobré una bolsa en curso de
conformacién.

El elemento de rigidizacidn serd recortado auto-
maticamente antes o durante la disposicidén a la longitud
necesaria, por ejemplo, la longigud de la arista correspon
diente a la bolsa llena y cerrada.

Segun una variante de realizacién, se prevera
igualmente reforzar las aristas superiores de la bolsa, co
mo se representa con la referencia 123. La estructura de
este refuerzo horizontal serd idéntica a la ilustrada en
las figuras 17 a 25 para el refuerzo vertical.

La colocacidn ser@ efectuada como se ilustra en
la figura 26, a partir de una alimentacidén 124 y segin un
modo operativo totalmente andlogo al descrito anteriormen-

te para el refuerzo vertical.

Se comprenderd que el invento se aplica a todos
los modos de realizacidén, independientemente, en particu-

lar, de la naturaleza de los materiales utilizados.

¢ e sen
> oo o
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~ REIVINDICACIONES =

lda,- Bolsa de materia sintética flexible del ti-
po obtenido a partir de al menos una.banda ¢e;pe11ch1a de
materia sintética conformada de manera ﬁue se détermine
por soldaduras un fondo sobre el cual reposa 1B‘bolsa, dos
paredes laterales, una zona de rigidizacidn y de prensidn
que une las doé paredes laterales, correspondiendq.diéha
cara frontal al lado en donde‘se efectia el vertimiento
del contenido de la bolsa después de la apertura de ésta;
caracterizada porque ia cara frontal esté,provista de un
medio de rigidizacidn y de estabilizacidn de la bolsa..

2a.- Bolsa segiin la relvindicacidn 18, caracteri
zada porque el medio de rigidizacién y de estabilizacién
consiste en un refuerzo ;1gido. J

38.- Bolsa seqln la reivindicacidn 14, caracteri
zada porque el refuerzo estd dispuesto de tal manera que
su base pueda, cuando la bolsa es colocada sobre una super
ficie plana, apoyarse sobre ésta.

44,- Bolsa seqlin una cualquiera de las reivindi-
caciones 28 y 38, caracterizada porque adopta una forma
elegida en el grupo que incluye las formas semicircular,

cuadrangular, trapezoidal, trapezoidal truncada, recortada

)
LA X W]

*
R EEA
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~—en f?rma de herradura, trapezoldal con &ngulos de base aba
tidos.

Sa.- Bolsa segin una cualquiera de las reivindi-
caciones 28 a 48, caracterizada porque el refuerzo esta re
cortado en el elemento aplicado en la zona de rigidizacidn

y de prensién.

6a.- Bolsa segin una cualquiera de las reivindi-

adgﬁés, al cierre de la bolsa.

73a.~ Bolsa segiin la reivindicacidn 6a, caracter}i
zada porque el refuerzo es de forma general oblonga y por-
que estd hecho solidario de la bolsa por dos lineas de sol
dadura o de encolado dispuestas una sensiblemente en la ba
se de la cara delantera, y la otra ligeramente desplazada
respecto a la parte superior de dicho refuerzo, determinan
do asi una zona abierta por tres lados y, en particular,
en direccidn a la parté superior de la bolsa, donde debe
ser practicada la abertura de vertimiento.

83.- Bolsa segln la reivindicacién 64, caracteri
zada porque el refuerzo estd provisto en su parte superior
de un medic de cierre y de pinzamiento del pico superior
de la bolsa, componiéndose el medio de cierre y de pinza-~
miento, esencialmente, de dos patas sensiblemente simétri-
cas respecto al eje longitudinal del refuerzo y cooperando

con un dedo dispuesto entre dichas patas.

cacliones 24 a 54, caracterizada porque el refuerzo coopera,
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_ 98, Bolsa segin una cualquiera de las reivindi-

caciones 12 a 88, caracterizada poraue el medio ds rigidi-

zacién y de estabilizacién consiste en al menos una nexva~-[**"°

dura vertical. | )
5 102,~ Bolsa segin la reivindicacién 12, carac-
terizads porque el medio de rigidizacién‘y de estabiliza- |[.. °

cién se realiza por formaci{m de plie"gdés sobre las aris-

tas frontalss de la bolsa o por aportacidén de elementos
rigidizadores o estructurantes sobre dichas aristas. e
10 112.~ Bolsa ségfn la reivirdicacién 108, caractd:’ ‘

rizada porque el elemegto rigidizador es un refuerzo exte- [
rior que forma un £nguloc cuyo vértice marca-la arista de
la bolssg. . _ .

128,- Bolsa segn 1a reivindicacién 112, ca-
15| racterizada porgue el refuerzo' incluye, ademés, une inser-
cién.

138.~ Bolsa segén la reivindicacién 115; ca-
racterizada porque el é.rigulo del refuerzo estd pinzado,

148,~ Bolsa seglin la reivindicacién 105; carac-
20| terizada porque el refuerzo consiste en un cordén aplicedo
a lo largo de la arista a reforzar.

158,= Bolsa segin la reivindicacién 103; ca-
racterizada porque la arista estd marcada a lo largo del
borde de una cinta de refuerzo, |
25 168,~- Bolsa segin la reivindicacién 102; cam
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02067
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racterizada porgue el refuerzo exterior esté pleéado sobre

s{ mismo, determinando una cavidad longitudinal que puede
estar vacia o inflads.

172.- Bolsa segin la reivindicacién 103; ca-
racterizada porque la arista estd marcada por el debilita~
miento de la pelicula de la bolsa, interior o exteriormen- |
te. ‘ |

188,.~ BRolsa segin una cualquiera de las rei-

vindicaciones 108 a 172, caracterizada porque las aristas

sSuperiores estén igualmente reforzadas por un medio de rigi|

dizacién.

L

192... "BOLSA DE MATERIA SINTETICA FLEXIBLE",

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y ra-
ra los fines que se han especificado.

Bsta Memoria consta de dieciocho hojas escri-

tas a méquina por una sola cara.

Madrid,
P.A.
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