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MuPIORTIA DiUSCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
TAYGN?S D 5 INVSNCION
formuladn el 20 de febrero de 1964, con el n® 296.644
en
ZSPATDA
por Vel afios
a nombre de CO.PAGHIS DS LAMPES, entidad francesa, es
vablecida en 29, Rue de ILisbonne, Paris, Francia, por:
WhimJORAS INTRODUCIDAS ¥R LA #ABSRICACION Dy BOBINAS
LLECEHICAS SIN AISLALLSNLO D@ PAPSL SWNLRE CADAS®

#ete invento se refiere a bobinas eléctricas y
sistemas de aislamiento para ellas. Méds particularmen
te se refiere a bobinas eléctricas y sistemas eléctri
cos tales que sean adapiables para empleo en transfor
madores ds reactancia y en otros dispositivos simila-
res.

Bobinas eléctricas para transformadores del +ti-
po seco, tal como 1los transformadorss de reactancia
para el funcionamiento de ldmparss fluorescentes, se

construyen usualmente de capas superpuestas de espi-
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ras de alambre coanductor aislado, separado entre las

capas por aislemiento de papel entre capas. las ca-
pas superpuestas de espiras se formen enrollando el
alambre conductor gislade sobre un carrate adecuado,
como »or ejemplo un carrete de pepel kraft. En una
disposicién de bobina de reactancia comiinmente emplea
da las espiras finales de las capas de bobina estén
aisladas del micleo magnético del transformador deva
nando la bobina con aislamiento entre éapas de papel
intercalado entre las capas de alambre conductor, de
modo cue el aislamiento de papel entre capas se ex-
tiende mds alld de las capas de alambre conductor.

#sta extensibén del aislamiento de papel entre capas

proporcione un espacio entre las espiras finales y

las partes adyacentes del ndcleo magnético y evita

que las espiras finsles hagan tierra por entrar en
contacto con el nidcleo magnético. E1 carrete de pa-
pel sobre el cual son devanadas las espiras de la bo-
bina sirve también pars ailslar la capa de la espirs
interior de la bobina del micleo magnético de los trans
formadores de reactancia.

Una de las restricciones impusstas a una reactan
cla es que el drea de la seccién transversal de la car
casa de la reactancia no debe exceder de ciertas dimen
siones estandarizadas de seccidn transversal. Como Ye-
sultado de ello, las bobinas de alto voltaje de reac-
tancias tienen configuracién alargada, pues’io que es-
tag restricciones dimensionales limitan el nimero de
capas de alambre conductor que pueds ser empleado en

un disefio determinado de bobina. Ademds, estas resirig
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ciones dimensionales tienen por resultado un aumento
en las so0licitaclones voltlos por capa en comparacidn
con otros tipos secos comparables de bobinas de trang
formador que %tensan un mimero equivalente de espiras
¥y wna loagitud menor.

Los sitemas aislantes que han sido utilizados
en el pasado para bobinas de reactancia incluyen un
revestimiento aiglante de nylon, de uns resina de po-
livinilo formaldehido ¢ de una resine de poliamida
para el alsmbre conductor, papel kraft para el aisla-
miento de capa y de tierra y un materisl impregnants
asfdltico, tal como une mezcla de cera y asfalto. El
presente invento se refiere = una bobina eléctrica y
sistema aislante que no requiere el empleo de aisla-
miento entre capas del alambre conductor y es parti-
cularmente adaptable para usarlo en conexién con la
solicitud ds patente espailola nim. 296.643 sobre
“"aparato de reactancia y bobina eléctrica para éste",
éresentada conjuntamente con esta solicitud y al mis-
mo nombre que el presente invento.

De acuerdo con ello, a8 un objeto general del
invento el proporcionar un sistema me jorado de bobi-
na eléctrica y aislamiento.

0tro objeto del invento es proporcionar wn sis-
tema de aislamiento me jorado para una bobine eléctri-
¢ca que no requiera el empleo de aislamiento de papel
entre capas para el alambre conductor.

Un objeto mds especifico del invento es propor-
clonar un sisteme de gislamiento me jorado para una ho

bina eléctrica empleado en un transformador de reactan
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cie para el funcionamiento de lédmparas fluorescentes.
£n une forma del inventc se ha previsto una bo
bina eléctrica que incluye un devanado formado por
espiras superpuestas de alambres conductor aislado con
una resina de polivinilo formaldshido e incluyendo un
aislemiento a tierrs de papel, yreferiblemente de pa-
pel ciancetilado, para proteger las espiras expuestas.
Tanto el aislamiento del devanzdo como el de puestsa a
tierra son impregnados con una mezcla resinosa de reac
cidn curada in situ pars formar une resina sustancial-
mente insoluble. La mezcla de reaccidn comprerde en
peso: a) de 50 a 70% de un copolimero de 1,3-butadienc
y estireno, b) de 20 a 504 de un mondmero que contie-
ne insaturacién de vinilo y c) un catalizador de pe-
réxido. E1 copolimero de 1,3-butadieno y estireno pue
de contener entre 50 y 70y de adicidén 1,4 y entre 30
vy 504 de adicidn 1,2, siendo estos porcentajes en pe-
so de copolimero. Ademds, los monémeros preferidos uti
lizados en la mezcla resinosa de reaccidén son vinilto-
lueno y divinilbenceno, y un iniclador de polimeriza-
cidn preferido es perdxide de benzoilo. Si se desea
componer una impregnacidén mds econdmica pueds ser afla-
dido aceite mineral a la e zcla de reaccidén en cantida
des que lleguen hasta 150 partes por 100 partes de la
mezcla de reaccidn descrita arriba. Con aislamiento del
devanado y a tierra impregnado con esta mezcla de reac
cibén curada in situ, fuéd posible utilizar bobina en una
reactancia pare hacer funcionar lémparas fluorescentes
sin necesidad de aislamiento entre capas.,

Ia meteria que consideramos como invento estd de
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finida en las reivindicaciones del apéndice. Sin em-
bargo, el propio invento, junto con otros aspsctos,
objetos y ventajas del mismo podrdn ser comprendidos
me jor en relacién con la descriyeidn que sigue, efec
tuade. en conexidn con los dibujos que se adjuntban,
en los cuales:

Ia figura 1 es una vista parcialmente secciona-
da de una disposicidén de bobina, en la cusl estd in-
corporado el sistema de aislamiento para bobina eléc
trice. de una forma de la invenciédn;

La figura 2 es una vista ampliads en seceién de
una esquina de la bobina de glto voltaje representada
en la figurs 1 que ilustra con més &talle la disposi-
cidén relativa de las espiras del alambre conductor y
la disposicién de aislamiento de la bobina; ¥

Ia Tigura 3 es una vista en planta sobre un trans
formzdor de reactancis que muestrs las bobinas repre-
sentadas en la fipurs 1, dispuestas sobre el brazo cen~
tral de devanado del nicleo magnético del transforme—

dor.
Refiriéndonos ahora mds particularmente a la fi

gura 1, una pareja de bobinas eléeciricas 10 y 11 que
incorporan el invento se han mostrado sobres un carre-
te comin. 1 aislamiento a tierra para las espiras
expuestas ds las bobinas 10 y 11 s8s proporcionado por
el carrete 12, las alas 13, 15, 16 y 17 y los revesti
mientos de bobinas 19 y 20. Las bobinas 10 y 11 estén
impregnadas con una mezcla resinoss de reaccidn que
es curada in situ para formar una resine insoluble,

tal como se describird més detalladamente a continus-
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c¢ién. Se observard que no hay instrumento entre las
capas de espiras 22 y 23 de las bobinas 10 y 11 2is

lamiento de papel entre capas.

Preferiblemente, las espiras de bobina 22 y 23
estdn formadas de alambre conductor aislado con una
resina de polivinilo formaldehido. Yal como se emplea
aquil este término, bajo una resina de polivinilo for-
maldehido se entiende una resina que es formada por
la reaccidén de un aldehido con un alcohol polivinf-
lico o un derivado reactivo del slcohol peolivinilico.
En el ejemplo del invento que hemos llevado a aplica-
cién prédctica, el alambre conductor fué revestido con
un esmelte de plivinilo y formaldehido fenolico des~
crito en la patente USA n? 2.307.588 otorgada a

Jackson y otros el 5 de enero de 1943. Aunque en la
aplicacibén prdetica del invento se utilizdé un alambre
magnético que tenla un revestimiento de esmalte de re
sina de polivinilo formaldehido, nuseden emplearse
otras resinas tal como por ejemplo, resinas de poliéds
ter de terefitalato, resinas acrilicas, resinas apdxi-
das de ureaformaldehido, resimas de poliédster poliure
tano o resinzs apéxidas de poliédstsr-poliamida.

81 carrete 12, las alas aislantes 13, 15, 16 ¥
17 y los recubrimientos de bobimas 19 y 20 fueron cons
truidos preferiblemente de papel kraft cianoetilado.
Se obsarvarsd que en la préctica del invento puede uti
lizarse un papel kraft no tratado ¢ un papel manila.
Un papel ciancetilado fué utilizado en la forma de rea
lizacidn preferida, debido a que tiene una constante

dielécirica méds elevada en comparacidén con papel kraft
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no tratado.

Zor papel cianoetilado, tal como se utiliza es-
te término aqui, se entlende un papel que es hecho bien
de une pulpe conteniendo madere como se emples pars ha
cer papel kraft o de una pulpa compuesta de fibras de
abacéd, tel como se emplea en la pulpa para la fabrices
cién de papel manila. in ambos casos la pulpa es some
tida a reaccidén con un nitrilo acrilico pera formar
los rrunos de éteres ciancetilicos degseados. Un méto-
do de fabricar papel cianocetilado se describe en la
patente USA n® 2.535.690 otorgadas a iiiller y otros.

Hemos comprobado que un papel cignoetilado im-
pregnado con una mezecla de reaceidn curade in situ y
conteniendo un copolinero de butadieno y estireno, un
monémero teniendo insaturacidn de vinilo, tal como
viniltolueno y divinilbenceno, y un indicador o ceta
lizador de polimerigzacién, proporciona un aumento de
diez veces en la rigidez dieléctrica del materisl aip
lante en comparacién con un papel cianoetilado no im=
pregnedo. Comparables mejoras se lograron también im-
pregnando un papel kraft o papel de manila corriente
con la mezcla de reaccidn y curando la mezcla de reac
cidn in situ.

Dependiendo de la aplicacién particular de la
oobina eléctrica, se comprobarsd que slgunas de las
piezas de aislamienio a tierra representadas en la
figura 1 pueden no ser necesarias. Sin embargo, en
los empleos de uvna bobina eléctrica en un transforma-
dor de reacténcia, debido a las fuertes restricciones

de espacic y la disposiciédn de la bobina elécirica
o A4
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en un micleo mamético dsl tino de carcase, hay que
prever aislamiento a tierra adecuado para proteger
las espiras expuestas de las bobinas 10 y 11.

in la figura 3 hemos representado las bobinas
10 y 11 dispuestas sobre el brazo de devanado central
25 de un transiormrdo de reactancia del %ipo de car-
casa 26. Se observarsd cue las bobinas 10 y 11 estdn
dispuestas de tal modo cue a cada lado de ellas las
bobinas son adyacentes al nicleo magnético 27. Las bo
binas 10 y 11 son montadas sobre el nicleo magnético
27 insertando el brazo de devanado central 25 dentro
del carrete 12 y colocando luszo 1los brazos exterio-
ros en horquilla 28 y 29 a los lados de las bobinas
10 y 11 y el brazo central de devanado 25. Una pare-
ja de gravas de nicleo 30 y 31 son colocadas entonces
gobre ol ntcleo magnético 27 para man tener el nicleo
magnético en gituacidn ensamblada. Como se muestra en
le figura 3, los conductores de arrangue y final 33 y
34 de la vobina 10 y los conductores de comienzo y fi
nal 35 y 36 de le bobina 11 son llevados fuera de las
caras superiores de las bovinas 10 y 11 paras conesctar
las bobinas 10 y 11 de acuerdo con la disposicién par—
ticular dsl circuito. Conductores similares (no repre
sentados) son sacados de los devanados de calefaccidn

de cdtodo 37, 38 y 39 que estdn enrollados sobre el de

vanado principal de la bobina 10 yue hace de primario
del transformador de reactancia 26. Cintug sensitivas
a la presién 40 pueden ser empleadas para mantener la

cubierta de bobina 20 en posicidn encima de Ilas espiras

?
v
ERa

de la bobina y pueden ser usadas para evitar q??,%?ga é&éL
. S £
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“te férmula de estructura general:

espiras finales sean desplazadas mientras la bobina
11 es manipulada durante la operacién de montaje.

Ia mezcln de reaccidén empleads como material de
impresmacién estaba compuesta esencialmente de un co-
polimero de 1,3-butadisno y estireno, un mondmero pa-
ra la unién transversal y un inlciador de peréxido.
£1 copolimero de 1,3=-butadienc y estireno era mate~-
rial polimerizado con sodio, en sl cual el butadieno
normalmente se une & una cadena de polimero creciente
bien por wm método 1,2 bien por un método 1,4 de adi-
cién. Preferiblemente, el copolimero debiera contener
entre 50 y 70% en peso de la adicién 1,2, ya que el
enlaceo doble residusl de 1,2 es activo en reacciones
de acoplamiento transversal de moléculas. Parae el ob-
jeto del invento, se ha visto que debe emplearse pre
feriblemenbte un copolimero con una proporcibén de in-
saturacién de vinilo relativemente elevada. Es desea-
ble que el copolimero comprendsa entre eproximadamente
30 a 705 de la mezcls de reaccidn.

Los copolimercs de 1,3-butadienc y estireno son
producidos polimerizando conjuﬁtamente aproximadamen-
te 75 a 85 partes de 1,3-butadieno con 15 a 25 partes
de estireno. Aproximadamente de 1 a 3 partes de sodio
motilico ge utilizan como catalizador de polimeriza-
cién. La polimerigacién puede efectuarse & una tempe-
ratura comprendida entre 20 y 100ecC,

Un copolimero de butadieno y estireno tipico
que puede ser utilizado en las mezclas de reaccidn

ugedas en la aplicacién del invento tiene la siguien-

A &&
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- [CHz ~CH=CH-CH, =(CH, =CH)3 =CH, -cn} -

CH |
! ?

CH2

21 simbolo ¢ empleado en la férmula precedente
representa un anillo bencénico.

Bl ejemplo que sigﬁe y otros ejemplos especifi
cos se representan como ilustracidn especitica del
presente invento, in los ejemplos, todes las indica-
ciones de norcentajes y paries son en peso, a no ser

que se indigyue expresamente lo countrario.

4Jjemplo 10

Boolinas del tipo indicado en la figara 1 fueron

devanadas sobre mn Arbol giratorio hasta alcanzar el

nimero desegdo da espiras con un alembre magnético re
vestido de un esmalte de resina de polivinilo formal-
dehido. Una vez completada la operacidén de devanado,
la cupa exterior de cada bobina fué recubierta con um
cubierta de papel kraft cianotilado, encontrdndose to
davia en el drbol de devanado. Xntonces fueron retira
das las wovinas y las espiras extremas de la bobina
ge mantuvieron sn su sitio por medio de una ¥ira de
cinta adhesiva sensitiva a la nresién colocada sobre
cada bovina. Iuego se montd una pareja de bobinas so-
bre un carrete formado de papel ciancetilado con las
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bridas aislantes, las cuales estaban consiituidas
izualmente de papel cianoetilado. Las bobinas fue-
ron monvadas luego sobre el nicleo, y los conducto-
res de las bobinas fueron soldados sobre conectores
terminales gue se han renresentado.

Bl conjunto de bobina y nlcleo fué colocado

entonces en un aorno y precalentado a una temperatu
ra de aproximadamenie 85¢C durante un periodo de
aproximadamente 1 hora para quitar parcialmente la hu
medad y coms tituyentes voldtiles. Despuéds de comple-
tar la operacidén de secado el conjunto de bobina y ni
c¢leo fué colocado en una cdmara de vacfo. Ia mezcla
de reaccidn empleadg para impregnar el conjunto de bo

bine en este ejemplo tenia la signiente férmula:

copolimero de lL3l-butadieno y estireno
(relacidnmolar 4 2 1l) « « « v o « 5%

viniltolueno . . . . . . v . e v e . oo o 38

divinilbenceno (solucidn al 50) . . . . 3,8%

peréxido de benzoilo (pasita al 50:3) . . 1,24

Desnuéds de someter el conjunto de bobina a va-
cio durante 10 minutos, la mezcla de reaccidén fué ad
mitide en una cantidad suficiente para cubrir las bo

binas. zntonces fué cortado el vacio en la cédmara y

‘1a mezcla de reaccidn fué mantenida bajo presién at-

mosférica duranite veinte minutos, para pemitir a la
mezcle penetrar. &1 conjunto de vobina y nlicleo fué

entonces retirado, y fue efectuada una cura de esta-
do B de la mezcla de reaccidén calentando el conjunto

en un horno & una temperatura de 1102C. Una cura fi-
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nal fué efectuasda calentando el conjunto a una tempe-
ratura de 165¢C -Aurante una horas. La resgina curada re
sulté ser eldstica y no durs y frégil como se hubiera
podido esperar. Una resina dura y frigil no es desea-
ble en une bobins de reactancia puesto gue al encoger
se, la resina originard esfuerzos en las capas laming
res del mgterial magnético y con ollo incremento de
las pérdidas en el nicleo.

Con el fin de ilustrar las ventajas obtenidas
con el empleo del sistema aislante del invento, se
lleovaron a cabo ensayos de perforacidén del voltaje
de alimentacidn sobre 10 bobinas idénticas impregnadas
¥ no impregnadas. Las dlez bobinas impregnadas lo fue
ron con la mezcla de reaccidn del ejemplo 12 y fueron
curadas in situ con la cura de dos etapas arriba des-
crite. Los ensayos de disrupcién de voltaje de elimen
tacidn se efectuaron con une méquina General Electric
"de ensayo de aislemiento de devanados" Cat. 8014459G4,
¥y el voltaje de impulsos fué sumentado en incrementos
de 100 voltios y aplicado a& la bobina en ambas direc-
ciones. Ninguna de las diez bobinas impregnadas falld
cuando fué ensayada hasta la tensién médxima de 12.000
voltios eficaces., Sin embargo, todas las bobinas idén
ticas no impregnadas fallaron. El voltaje de disrupcidn
medio regisirado pare las bobines no impregnadas fué
de 9.020 voltios. Se observd gque la disrupcién normal

mente tenia lugar en el extremo de la bobina, donde

ovidentemente aparecia el médximo de esfuerzo entre ca

pas. Un examen visual demostrd gue los arcos se forma

ban entre espiras. 2966 -4& .
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Con el fin de demostrar las caracteristicas mee

joradas de durabilidad térmicg del sistema de aisla-

miento del ejemplo 12, se llevaron a cabo ensayos de

durabilidad $8rmica simileres a los de la Norma ALEB

57. Tal como se ha resumido en la tabls I, muestras

de alambre retorcido impregnado y no impregnado, sin

recubrimiento de papel, con un recubrimiento de papel

cianoetilado y con un sencillo papel kraft fueron em—

pleadas en los ensayos de durabilidad témica,

Tebla I

Muestras Muestras impregnadas Muesiras no impregnadss
retorcidas
e glambre Tiempo K¢ de fallos Liempo N2 de fallos
10 muestras 168 h 1 168 h 10
gin recu-

336 b 9
brimiento
10 muestres 168 h 0 168 h 7
recubiertas

336 h 4 262 h 3
con papel
cianocetilado 360 h

384 hn 2
10 muestras 168 h 0 168 h 9

336 n 6 262 h 1
recubiertas 360 h 0

383 n 3
con papel
kraft 408 h 1

PTodas las muestras de alamdre fusron devansdas
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con un slambre de cobre de constitucién simple de 0,8

mm aiglado con un esmalte de resina de polivimilo for
maldshido. Las tiras de papel empleadas se envolvie—
ron en espiral alrededor de la muestra retorcida de
alambre y tenian un ancho de 6 mm y un espesor de 0,13
mm. Lo megela de resceidén del ejemplo 12 fué empleada
como material de impregnacidn. Las muestres se impreg
naron sumergidéndolas en la mezcla de reaccidén durante
un periodo de dos minutos y las muestras fueron enton
ces curadss calentédndolas a unz temperatura de 120 C¢
durante un periodo de una hora seguido de un curade
en caliente a 1659C durante una hora. Todas las mues-
tras impregnadas y no imnregnadas fueron envejecidas
en un horno de circulacién forzada de aire a una tem-
peraturs sproximada de 1750C. Esta temperatura fué
manicnida dentro de una tolerancia de més o menos un
craco centigrado. Las muestras en envejecimiento fue-
ron retiradas peridédicamente del horno, enfriadas a
tempe ratura ambliente y expuestas a un potencial de
2.800 voltios a 60 herzios durunte un intervalo de 10
segundos. Ias muestras que fallaron durante esta prue
ba de volitaje fueron clasificadas como fallog. Se si-
guid este procedimiento hasta que todas las muestras
habian fallado.

Por los datos expuestos en la tabla I se verad

Que las muestras no impregnadas sin recubrimiento al-

guno de papel fallaron dentro de las 168 horas mientras

que las muestras impregnadas sin recubrimiento de pa-~
pel no fallaron haste les 336 horas. Todas las muea-

trag recubiertas no impregnadas fallaron dentro de

Y T
-
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las 264 horas, De los datos precedentes resultard evi
denie que las caracteristicas de envejecimiento de
las muestras de alambre fueron me joradas proporcio-
nando @ la muestra un recubrimiento de papel.e impreg
nando la muestra recubierta con la mezcla de reaccidn
de acuerdo con el invento presente.

Lag siguientes férmulas resultaron ser también
impregnaciones satisfactorias, siendo todos los par-

centajes en peso:

Ejemplo 28

Copolimerc de 1,3~butadieno y estireno

(relacién molar 4 @ 1) o o « o o o o « « o 51 %
Viniltolueno e s e s e s e e e 38 4%
3,84
Peréxido de metiletil cetona . . . . « « & 1,2%

Divinilbenceno (solucién &l 50 %)

*
*
*
»
L

Ejemplo 3¢

Copolimero de 1,3-butadienc y estireno

]

(relaciénmolar 4 2 1) . ¢ ¢ ¢ o ¢« o o oo 5T %

Viniltolueno e - I
Divinilbenceno (solucibn al 50 %) . . . . . 3,84
Hidroperéxido de t-butilo ¢ e e s s e 1,24

Se observard que las temperaturas de calentamien
to y los periodos de calentamiento empleados en el cu
rado tal como se describié en los ejemplos arriva tra

tados varierdn con las diferentes formulaciones., Les

ao T
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condiciones del ciclo de curado dependen de la compo=-
sicidén pariticuler de resina empleada, del tamefio del
conjunto de bobina, del iniciador de polimerizacidn,
de la relecidn resina a mondmero y de otros factores.

Se comprenderi que el copolimero de 1,3-butadie
no y estireno empleado en la aplicacién préctice del
presente invento puede ser curado hasta formar uns
resina insoluble sin catalizadores de perdxido calen
tando la resina & altes temperaturas duranie largos
periodos de tiempo. Preferiblemente pueden usarse los
peréxidos de dialquilo o dialguilo-arilo, tales como
el perdxido de dicumilo o el perdéxido de di-tercbutilo.
Peréxidos de benzoilo pueden emplearse cuando no se
desee un curado duro., La cantidad de iniciador de po-
limerizacidn o combinaciones de iniciadores de polime
rizecidn gque puede ser incorporada a la me zcla de reac
cién puede ser variada considerablemente, pero genersl
mente estard dentro del marsen comprendi do entre el
0,025 % y 10% en peso.

#n los ejemplos ilustrativos €l divinilbencenc
fué afiadido a la mezcla de reaccidén como una solucidn,
puesto cue el divinilbenceno se vuede obiener en el co
mercio en forma de disolucidén. La cantidad de la diso
lucién fué ajustada a proporcionar la cantidad desea~
da de divinilbenceno a la mezcla de reaccidén. Preferi
blemente, el divinilbenceno puede ser utilizado en un
marsen de cantidedes comprendido entre 1 y 10 % de 1la
mezcla, Otros componentes que estdn presentes en la

solucién de divinilbenceno son usualmente inertes, en
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de acoplamientos transversales de las mezclas de reac
cidn. Bstos cuerpos son dietilbenceno, etilvinilbence
no y cilertos corstituyentes voldtiles tales como hi-
drocarburos saturados. Las soluciones de divinilben-
ceno empleadas en lag mezclzs de reaccidn tenian ti~
pic amente la siguients composicidén en tento por cien

o en peso:

Meta~divinilbenceno . . . ¢« « « 50 - 55
Dietlilbenceno + etilvinilbenceno 4% - 50

Constituyentes voldtiles .« . . 10

21 viniltolueno emnleado £n la mezcla de reac-—
c¢idén ere una mezcla de isdmeros de viniltolueno y con
tenfs aproximadaments 60 ¢ de mo ta-viniltolueno y 40 %
de para-viniltolueno. Preferiblemente, el viniltolueno
es afindido en una cantidad comprendida entre 20 y 50%.

Si bien arriba han sido indicadas especificamen
te y han sido descritas composiciones particulares pa
re. 1as mezclas de reaccidn, no se intonta limitar el
invento & las composiciones especificas expuestas. Re
sultard evidente que los ingreadientes especificos pue
den apartarse de las proporeiones descritas mientras
que ain sigan produciendo resultados satisfactorios
de acuerdo con el invento. Ademds, serd evidente que
el sistema de aislamiento del presente invento puede
ser empleado en bobinas eléctricas que difieran en su
construccidn de l2s bobinas aqul descritas para ilus—
trar el invento.

Aunque este invento ha sido descrito con refe- ég
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rencis a iormas de realizacidn particulares del mis-~
mo, 88 entenderd (ue muchas modificaciones pueden»ser
hechas en él1 por los entendidos en la materia sin sa-
lirse del merco del invento. Yor ello, se intenta en
las reivindicaciones adjuntas cubrir tales modifica-
ciones que caigan dentro del verdadero espiritu y del

marco del invento.

Los puntos de invencidn propia y nuseva que se
preszntan para (ue sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en ispaifia, por VuINI's afies, son
los siguientes:

1l.- Mejoras introducidas en la fabricacidn de
bobinas eléctricas sin aislamiento de papel entre ca
pas caracterizadas por que dichas bobinas comprendsn
un devanzdo formado »or una pluralidad de espiras de
hilo conductor aislado que incluyen aislamiento a tie
rra para proteccidén de dicho devanado, estando dicho
devanado y dicho aislemiento a tisrra impregnados con
una mezela de reaccidn curada in situ para formar une
resina sustancialmente insoluble, comprendiendo dicha
mezcla de rsaccidn, en peso: &) de 40 a 70 % de un co
polimero de estireno y 1,3-butadienc; b) de 20 a 60 ¢
de monbmeros licuidos que contienen insaturacién de
vinilo; y ¢) de 0,25 a 10 % de un iniciador de peréxi

do.
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2.- Mejoras de acuerdo con el puntc 1 caracte-

rizadas por ¢ue en dichas bobinas, dicho aislamiento
a tierra estd formado por papel ciancetilado.

3.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de
bobinas eléctricas sin aislamiento de papel entre ca
pas caractsrizadas por que dichas bobinas comprenden
un devanado formado por una pluralidad de espiras ds
hilo conductor e incluyen aislamiento a tierra paras
proteccién de dicho dsvanado, o¢stande impregrnados di-
cho devanado y dicho oislamiento a tierra con una mez
cla de reaccién curada in situ vara formar una resina
sustancialmente insoluvle, comprendiendo dicha mezcla
de reaccidn, en peso: a) de 40 & 70 % de un copolime-
ro de sstireno y 1,3-butadieno, estando presente di-
cho 1,3-butadieno en una relacidn molar de aproxima-
domenis 4 & 1 con respecto a dicho estirenc; b) dé 20
a 60 ¢ de vinilitolueno; c¢) de 1 a 10 % de divinilben—
ceno; y 4) de 0,25 a 10 % de nerdxido de benzoilo.

4.~ llejoras de acuerdo con 21 punto 3 caracte-
rizadas por que en dichas bobinas, dicho aislamiento
a tierre estd formado por papel cianoetilado.

5.~ Mejoras introducidas en la fabricacién de
un sistems aislante para una bobina olécirica sin ais
lomiznto de papel entre capas, estando formada dicha
bobina por una pluralidad de espiras de hilo conduc—
tor, comprendiendo dicho sistema aislente un revesti
miento Qe resina de polivinilo-formsal sovre el hilo
conductor, eislamiento a tierra para dicha bobina for
mado vor papel clanocetilado, estando dichas espirss y

dicho papel ciancetilado impregnados con una mezcla &
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reaccién curada parz formar una resina sustancialmente

insoluble, comprendiendo dicha mezcla de reaccidén, en

neso: a) de 40 a 70 ¢ de un copolimero de estireno y
1y3-butadieno, estando presente dicho 1,3-butadienc
en wna relacidn molar de aproximadamente 4 a 1 con res
pecto a dicho estireno; b) de 20 a 60 % de viniltolue
no; y ¢) de 0,25 a 10 % de un iniciador de $ipo de ra
dicel libre.

6.- biejoras introducidas en la fabricacién de
bobinas eléciricas sin aislemiento de papel entre ca
pas.

Tal y como se ha deserito en la Memoria que an-
tecede, representado en el dibujo que se acompafia y
pare los fines que se han especificado.

Lz presente Memoria consta de veinte hojas es-
eritas & mdquina por una sola de sus caras.

Nedrid,

- 20 =



/1

COMPAGNIE DES TAMPES

35

>4
A

4

<0

e e e e e o -

{

) -~

28§

27

‘.

G

- - " - - .-

P R R I

25

I T = ~F Ao v e ’--’;’:-7;

ot

'/i‘/.

%

.‘j"‘ x I

1 _ = - P
v T oK
s [
s
N -”“"T"v 1

.B. v

ot

1
T

SR PR --.%-:-4._.'
t

o

b

T__SWLA “lJ"ANMLg ’



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



