REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL @ ES NUMERO

FECHA DE PRRSENTACION

30-4-1986

ESPANA - ~4 D|C.1987,
-@mommuz
@)nuseno @3 recra ~ @ran
729.050 30 de abril de 1.985 EE.UU. de A.
. : :
@) racua ox suBLICIOAD - {@) crammcacion nTeanAcionaL I_ E
3 | | Bes )9S /7Y
4 ‘ ' '
| (3 rruLo ox La mvancion R
ENVASE PARA ALMACENAR, TRANSPORTAR Y MANEJAR UNA PORCION DE SERVICIDY
INDIVIDUAL DE UN PRODUCTO UNTABLE Y PARA SOSTENER DICHO PRODUCTO :_ .
. UNTABLE PARA SER UTILIZADO DESPUES DE ABRIR EL ENVASE. ol

@ SOLICITANTER ()

SANFORD REDMOND

QOMICILICO OEL SOLICITANTE

1385 York Avenue, New York, New York 10021, EE.UU. de A.

@ INVENTOR 1K3)

el mismo solicitante.

@3 nruean am

@ AREPACARNTANTE

D. JOSE MIGUEL GOMEZ-ACEBO Y POMBO.

UNE At Mod. 1204-= FPrecio 2 piM, ‘ UTILICKSE COMGO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

184-023 Spain

B
My,



10

15

20

25

3C

LA presente invencidén se fefiefe a un envase para
manejar una porcibn de servicio individual de un producto unta-
ble v, de un modo mis especifico, se refiere a ciertos perfeccio-

_namientos nuevos y fitiles en la configuracidn y la estructura de
dichos envases.

El envase para porciones de servicio individuales
de un producto untable, descrito en esta solicitud representa un

perfeccionamiento de la estructura de envase descrita en las pa-

tentes de Redmond U.S. 3.129.546, concedida el 21 de abril de
1964 vy 4.369.885, concedida el 25 de enero de 1983, cuyos desc?—
brimientos se incorporan en la presente a titulo de referencia::”

Antes de la década de 1960, la mantequilla en por-
ciones (la margarina tenfa entonces muyﬁpoca;iﬁportancia en ekee--
campo de la alimentacién) selenvasabarpggviamente; se vendfa 9.{;ﬁ
era utilizada por la mavoria dé lﬁé establecimientos del ramo:ég?
hosteleria en pequeﬁos"recténguloé, lléhados "pastillas", genéhhz
ralmente estampados ccn la insignia del productor o, cuando se
trataba de grandes cadenas de hostelerfa, con el propio logotipo
de la cadena.

En aquel momento, ciertos establecimientos como
hospitales, cafeterfas, instituciones gubernamentales, lineas
aéreas, ferrocarriles y otros, tenfan por costumbre servir las
pastillas de mantequilla sobre pequefnos trozos de cartulina rec-
tangular de unos 13 o 14 cmz, plegados hacia arriba formando un
dngulo poco pronunciado en los cuatro lados a los que se dencmi-
naba "chips" de mantequilla, inmediatamente antes de cada comida.

Por ejemplo, una cafeterfa cuyo servicio de comidas

se iniciara alrededor del medio dfa asignaba uno o mids trabajado=

res a colocar las pastillas de mantequilla sobre estos "chips"

aproximadamente una hora antes de la hora de la comida. El1l coste
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en aquellos tiehpos, de los "chips" de cartulina, las pastillas
de manteqﬁilla Yy la mano de obra era del orden de 5 centavos por
libra (a las cotizaciones actuales, ajustadas con respecto a la
inflacidn, podria representar de 20 a 30 centavos por libra (una
cifra muy importante) a la que se podria ahadir el coste de los

materiales de envasado de las pastillas de mantequilla individua-

les).

En respuesta a la necesidad de’ tener que automati-,

zar todo el proceso en cuestidén, se concedid al solicitante la

patente U.S. 3.129.546 que se referfa a una mdquina que producig

aproximadamente 1.500 envases de porciones individuales por mihu-

to, incluyendo 1la formaciénedé ias:pasiillas dg mantequilla, la

colocacién de las pastillas sobvre los "chips™ de cartulina y tam-

bién la colocacifn de un pequeiio trozo de papel,va modo de paééhé‘

sobre la parte superior de cada pastilla. Los "chips" de cartu~-

lina, utilizados en la miquina patentéda,_se hacian en un cuadkaf

do de aproximadamente 13 a 14 cm2

‘y se doblaban hacia arriba con
un dngulo poco pronunciado a lo largo de dos bordes, para simular
los envases mencionados hechos a mano. El papel que cubria cada
pastilla de mantequilla realizaba la doble funcidn de ofrecer un
grado de proteccidn de la mantequilla contra la contaminacién por
suciedad, polvo u otras particulas arragstradas por el aire y, lo
que es més importante, permitfa que las pastillas se apilaran
unas sobre otras.

Las pastillas de mantequilla producidas por la mé-
quina de la patente de Redmond mencionada y con la configuracidn
indicada, tuvieron un &xito extraordinario y han sido un articulo

de comercio de importancia durante un cierto ntmerc de afios. No

obstante, pese a su enorme &xito comercial, los envases menciona-

dos tenfan el inconveniente de que estaban abiertos en los cuatro
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"u otros agentes. Asi mismo, estos envases se podfan producir en

lados, permitiendo el paso de aire alrededor de lérmantequilléﬂf,

por lo tanto, podian quedar contaminados por suciedad, bacterias"t

A

una miquina mal ajustada y con materiales inferiores y, por lo
tanto, podian ser de calidad deficiente y de apariencia inacepta-

ble.

Como resultado de los inconvenientes mencionados,

se han producido estructuras de envases alternativos en los cua-

les la mantequilla queda completamente encerrada, por ejemplo,

poniendo la mantequilla en un recepticulo cubierto con una tapa

de l8mina o envolviendo completamente la mantequilla en 1&minaes *
met8lica. No obstante, estos envases han presentado otros incon-
venientes en razén de que los materiéles—deilds Que se hacen sen-
costosos, su produccidn es lenta (del orden de 500/minuto), yzei?

equipo necesario para su élaboracidn es costoso y de dificil m§1-

nejo. Ademds, estos envases se abren con dificultad vy la mahtg%

quilla se puede extraer también con dificultad, haciendo invaria-
blemente que el usuario se manche los dedos y/o desperdicie pro-

ducto.

El solicitante ha cbtenido tambi&n recientemente

la patente U.S. 4.493.574 dirigida a otra estructura a;tarhati&a

para proporcionar un envase para una pastilla de mantequilla, de

tipo hermético, que se podria fabricar'también a la misma veloci-
dad que su envase original, pero en donde la pastilla de mantequi;

W
lla continuaba coloc&ndose en el centro de una base cuadrada o

“chip" de aproximadamente 14 cmz. En este envase, al plegar la
tapa con una rforma tridimensional, se forma un pliegue que se ex-
tiende sobre un borde de la base para que el elemento de tapa se

pueda agarrar y desprender de los m&rgenes de la base, a los que

se adhiere de una forma pelable, y a la pastilla de mantequilla.
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Es solicitante ha descubierto ahora una nueva es-
tructura de envase con una nueva confiquracifn con la que se con-
siquen ciertas ventajas y beneficios sobre los envases de pasti-
llas de mantequilla, hechos a mano, mencionados anteriormente,

y sobre los envases producidos automiticamente por el sistema pa-
tentado del solicitante, asf como sobre otras diversas configura-
ciones de envases de pastilla de mantequilla de cierre hermé&tico.

Por lo tanto, esta invenciSn tiene por objeto pro-
porcionar un nuevo envase perfeccionado para almacenar, transﬁgg:
tar y manejar una pprciﬁn de servicio individual de un productp
untable, por ejemplo una pastilla de mantequilla o similar. e

| otro objeto de esta invencién es proporcionar un
nuevo envase perfeccionado para pasfillas de mantequilla y simrféw

res, con el que se consiguen sustanciales ahorros en los costeée.,
de material, los costes de manejo, los costes de almacenamieniﬁf?
y los costes de transporte sobre las cohfiguraciones de envasEb.;
anteriormente conocidas para pastillas de mantequilla o productos
similares.

Otro obijeto de esta invencifn es proporcionar un
envase nuevo y perfeccionado para pastillas de mantequilla y pro-
ductos afines, con el que se consigue ahorros sustanéiales en cos+t
tes de material, pero que da por resultado un envase sustancial-
mente mds fuerte y ofrece mayor capacidad de manejo y almacena-
miento.

otro objeto de esta invencién es proporcionar un
nuevo envase perfeccionado para pastillas de mantequilla y pro-
ductos similares, gue tiene una apariencia notablemente mejor y

¢gue solamente se puede producir con maquinaria ajustada de una

forma apropiada, dando por resultado una gran consistencia en la

calidad de la apariencia de los envases,
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- Otro objeto de esta invencibn esvproporcionar un
nuevo envase perfeccionado para pastillas de mantequilla y producs
tos afines, que se pueda adaptar ficilmente a una estructura par-
cialmente abierta o cerrada de una forma esencialmente completa
0 a un envase totalmente cerrado con o sin precinto.

Los objetos y ventajas de la invenciéﬁ.se e%ponen
en parte en la presente memoria, y en parte resultarin evidentes
por la misma, o se podrédn conocer por la préictica de la invencidn,
consiguiéndose los mismos por medio de los elementos y combina®**"

P

ciones indicadas en las reivindicaciones adjuntas.
- [ ]

La invencidn consiste en los elementos, construc-— °.

ciones, organizaciones, combinaciones, fases y perfeccionamientos
ilustrados y descritos en la presente memoria. ceone
Expuesta brevemente, la presente invoncién se régién

re a un nuevo envase perfeccionado para almacenar, transportan’y's

manejar una porcidn de servicio individual de un producto untable

y para contener el productc untable para ser utdilizado después
de quitada la tapa.

SegGn se realiza de un modo preferible, el envase
de la presente invencién incluye un elemento de base relativamen-
te rfgido, sobre el cual se centra el producto untable, por ejem-
plo una pastilla de mantequilla aproximadamente cuadrada. Dos
bordes opuestos de la base se pliegan hacila arriba, para formar
un canal alargado, uniéndose los lados del canal a tope contra
los lados de la pastilla y superponi&ndose a los lados de un ca-
nal, dirigidos hacia abajo, de una tapa, en forma de canal, alar?
gada e invertida, formada de un elemento laminar relativamente
delgado y relativamente flexible, que coopera para dejar encerra-

da la pastilla en un énvase tubular, generalmente rectanqular,

abierto por los extremecs, alargado. Con preferencia, la tapa se
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pliega previaménte con la forma de canal invertido, para que
el envase acabado presente una apariencia de pulcritud y existe
por lo menos un margen extremo del elemento de la base que se ex-

tiende lateralmente desde el producto untable.

En otra modalidad alternativa preferible de la in-~
vencifén, el elemento de la tapa se forma de un material de l&mina
metdlica y los extremos del canal invertido se pliegan en unién
a tope contra los extremos de la pastilla y el fondo del canal

de la base, para dejar totalmente encerrada la pastilla sin ne-

cesidad de goma u otro adhesivo.

En otra modalidad alternativa, también preferibléb‘
los extremcs de iz taps se adhieren, de una forma pelable, al

fondo del canal de la base, para formar un envase estanco. Sé~"°’

gin se incorpora en la presente memoria, el canal de la base esn"

té& provisto preferiblemente de una abertura apropiada subyaceﬁbé:

‘e

al borde del extremo de la tapa, permitiendo que la tapa se puewe
da'agarrar ficilmente para quitarla de la base y del producto.

En otras modalidades alternativas de la invencién,
los lados del canal inferior pueden abarcar toda 'la altura de la
pastilla y la tapa puede ser unall&mina plana, formando un envase
alargasgio, tubular, abierto por los extremos, o la tapa puede te-
ner forma de canal a lo largo de bordes perpendiculares al element
to de la base, para unirse a tope con los extremos de la pastilla
y formar, de este modo, un envase encerrando esencialmente de una
forma completa la pastilla. Como alternativa adicional, la tapa
se puede hacer de l&mina metdlica de "plegado inerte" y plegarse
los extremos sobre los extremos de la pastilla y el fondo del
canal de la base como se ha descrito anteriormente.

También como variante, los lados del canal de la

tapa se pueden superponer sobre el lado exterior de lous lados del
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canal de la base y se pueden plegar sobre el fondo de la base.
De un modo similar, cuando lcs lados del canal de la tapa sean
perpendiculares a los de la base, se pueden plegar bajo los ex-
tremos del elemento de la base para formar un recinto completo a
lo largo de los extremos de la pastilla.

Resultara evidente por la descripcifn general ante-
rior, que los objetos de la invencibn, enumerados de un modo es-
pecifico, se consiguen gracias a la invencifn tal como se expone

en la presente memoria.

En primer lugar, en razén de la configuracién y la

forma de la nueva estructura de envase de la presente invenciéﬁ,'
los ahorros generales de material y de costes de manejos son,
por ejemplo, del orden de 6 centavos por cada 453 g. de mantequ£*

L] o8

lla en pastillas, lo gue supone aproximadamente un 50% de redud--

cibn en el coste de estos artfculos sobre las pastillas de mantes

quilla tal como se envasan actualmente. " ‘-.:
Por lo tanto, formando la base del envase para una
pastilla de mantequilla o producto affn en un canal cuyos lados
se unen a tope con dos lados de la pastilla, la anchura de cada
envase antes de la formacién de un canal sé reduce aproximadamen-
te en un 40% con respecfo a envases dé pastillas de mantequilla
conocidos anteriormente, dando por resultado aproximadamente una
reduccién del 40% en materiales. La anchura de la bagg en forma
de canal es aproximadamente la mitad que la de envases de pasti-
lias tradicionales, traduciéndose aproximadamente en la misma re=-
duccidn del S50% en los costes de almacenamiento y transporte, que
ambos pueden ser caros cuando se necesite refrigeracidn, como

ocurre con la mantequilla o la margarina.

As{ mismo, como la base y la tapa se forman con con-

figuraciones acanaladas, se da una mayor resistencia y rigidez a

»
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los elementos de la tapa y de la base y, por lo tanteo, se fpueden
hacer de un material mis delgado, permitiendo dé este modo un

ahorro del orden del 10% adicional en el coste de material no so=-
lamente de la tapa y de la base, sino también de las cajas de

cartén individuales en las que se embalan las pastillas Y en los
embalajes de transporte, asequrando aﬁn'asi que todo el embalaje
de transporte tenga una notable resistencia al deterioro durante

el trdnsito con respecto a los envases utilizados anteriormente

para pastillas de mantequilla.

En segundo lugar, el nuevo envase alargado de lg
presente invencién presenta una apariencia de pulcritud vy, préd.
qando previamente la tapa en forma de canal invertido, se gggge
producir solamente con maquinaria ajustada debidamente, aseqdraﬁk

do una con;istencia en la calidad de la apariencia del produché.:
El envase alargado preferible de la ipvencién se obtiene propafé}
cionando un margen en el elemento de la base gue se extiende'IaTE
teralmente desde por 1o menos un extremo y preferiblementé ambos
extremos, del producto untable. Estos midrgenes sirven para la

finalidad adicional de que se pueda sostener el envase, mientras

se quita la tapa, y rasparse ei producto, sin que'el producto se

ponqa-en contacto con los dedos del usuario o con la mantelerfa.

En tercer lugar, el envase de la presente invencidén

ofrece una mayor proteccién contra la suciedad y la contaminacién

por el aire y es ficilmente adaptable a una estructura de envase

totalmente cerrado. Por lo tanto, un'la configuracién tubular

de extremos abiertos ofr una proteccifn notablemente mayor,
para el producto comprendido en su interior, sobre el envase de

pastillas de mantequilla de Redmond. Ademis, la forma de canal

.de los elementos de la tapa y de la base contribuye a_facilitar

la produccién encadena de envases dejando completamente encerra-

[

',r
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do el producto en su interior. Asi, cuando la tapa se hace de
un material de l4mina metdlica de “plegédo inerte", los lados

del canal ayudan a retener los extremos de la tapa contra los ex-
tremos de la pastilla y el fondo del canal de la base al éonsoli-
dar los extremos de la tapa advacentes a cada extremo de la pas-

tilla.

En cuarto lugar, la previsién de un elemento de ba-

se en forma de canal en el envase de la presente- invencién ofrece

la ventaja adicional de que el envase se& presenta rigido., conser-
vando su apariencia de pulcritud y pudiéndorce abrir con faciligad
aun cuando el producto contenido est€ blando. Por el contraria;"
los envases de mantequilla envueltos completamente con l&mina me-
tilica piexrden su forma Yy se abren con diflcultad cuando est&nesse
blandos. De un medo similar, el envase or1a1na1 de Redmond péré:
pastillas de mantecquilla se~aplasta facilmente y resulta careﬁ;g;

de atraccidn, particularmente cuando i1a mantequilla se ha reblaqﬁ

decido.

Se comprenderd que la descripcién genefal anterior
y la descripcién detallada que sigue sirven de ejemplo y de ilus-
tracifn del invento, pero no r;stringen su alcance,

Los dibujos adjuntos, a los gue se hace referencia
Yy que constituyen parte de la memoria descriptiva, ilustran moda-
lidades preferibles del productc de la presente invencién y, jun-
to con la descripcién, sirven para explicar los principios dé la
invencién.

En los dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva, a mayor
escala, de un envase para un& pastilla de mantequilla, construido
en una primera modalidad preferible de la presente invencibn, en

la cual dos bordes opuestos de la base y de la tapa se pliegan en
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Bommer vy
G

contacto dg superposicién y de unidn a tope con dos lados opues=
tos de la pastilla de mantequilla contenida entre los mismos, pa-
ra deiar de este modo encerrada la pastilla de mantequilla en un
par de canales abiertos por los extremos.

La figura 2 es una vista en planta superior del
envase de la figura 1.

La figura 3 es una vista de costado del envase de
la figqura 1.

ILa figura 4 es una vista tomada a lo largo de la---

linea de corte transversal 4-4 de la figura 2,

Refiri&ndonos ahora de un modo m&s particular 3:}lae
figuras 1-4 de los dibujos adiuntos, se ilustra en las figuras
una primera modalidad preferiblé de envase construido segGn 13,..

presente invencidn, indicado de un modo general por el nﬁmerd.dé;

referencia 10. - Seee

Segin se incorpora en este caso, el envase 10 Zaclyj

ve un elemento de base en forma de canal 12, relativamente rigido4
que tiene un fondo plano 13 y paredes laterales opuestas 14, ld4a,
gque se unen a tope a los dos lados de una pastilla de mmntequilla,
u otro producto similar 15, preferiblemente situado en el centro
sobre la base 12, Un elemento de tapa 16, relativamente delgado,
preferiblemente plegado previamente, recibe tambi&n forma de ca=-
nal y se sitGa invertido a la base 12, de modo gue la parte infe=-
tiorxr 17 de la tapa 16 descanse sobre la parte superior de la pas-
tilla 15 y sus paredes laterales opuestas del canal 18, lBa se
extiendan hacia abajo sobre los lados de la pastilla 15, mante-
niendo una relacifn de superposicifn aproximadamente igual con

las paredes laterales 14, l4a de la base 12.

Coﬁvenientemente, vy segln se incorpora en la presen

te memoria de un modo preferible, la pastilla 15 es un producto
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pegajoso, como mantequilla, margérina o mantéquilia de cédéhﬁté,‘
No obstante, se comprenderi que la invencidn no queda limitada a‘
ningin producto untable particular, ni a ningGn producto alimen-
ticio en particular, y su aplicacifn a otros productos resultarg
evidente a los expertos en la materia. Como el envase de la in-
vencidn es particularmente idéneo para dicho uso, en la‘péeéente
memoria se hard reférencia a una pastilla de mantequilla, para
ofrecer un ejemplo de una modalidad préctica y fitil de la inven-
Cién- oo.o.l
En una modalidad de preferencia, el elemento de la
base 12 se hace de cartulina y, convenientemente. tiene un ééaééo:
del orden de aproximadamente 228 micras, comparado con el espesor
normal de 267 micras de la base de éartulina de las pastillas, de,
mantequilla tradicionales. No obstante, se comprenderi que dgfﬁp
materiales equivalentes, por ejemplo plastico (v.g., polistirgqéi

que se puecdan plegar en forma de canal, pueden ser utilizados,con

resultados igualmente satisfactorios.
La base 12 se forma convenientemente con una confi-
guracién de canal laminando el material de la base a lo largo de
una linea eh la cual se forma cada lado del canal y plegando des-
pués hacia arriba el bo;de exterior de la base‘aproximadamente
90°, para formar cada uno de los lados del canal 14, l4a. Como
variante, los lados del canal 14, l1l4a podrian formarse rayando
la base 12 y plegqando después hacia arriba los mdrgenes exterio-
res a lo largo de la linea de doblez, No obstante, se ha averi-
guado que el laminado, que sirve para comprimir y adelgazar el
matarial a lo largo de la linea de compresidn, da por resultade
la formacifn de un elemento de canal m&s fuerte y su aplicacién
supone menos problemas de control que ei rayado, por lo que es

praferible.
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Seqgin se representa en las figuras 1-4, la tapa 16
de la presente invencién comprende preferiblemente papel de tipo
pergamino, aun cuando otros materiales equivalentes a prueba de
grasa y de la humedad se encuentran disponibles en mercadd ¥ pue-
den ser utilizados con resultados igualmente satisfactorios. Es-
tos materiales pueden ser, v.g., papel, pl&stico, l&mina ﬁet&licaJ
ldmina metdlica simulada (material impreso para gque parezca meti-
lico) o combinaciones de tales materiales.

Segin se incorpora en la presente memoria; g seyﬁﬁ'
la presente invencién, la pastilla 15 es del tamafio tradicional
de aproximadamente 25,4 x 31,75 x 4,76 mm. y la base tiene uqé:'.
longitud de aproximadamente los 50,8 mm. tradicionales de una pas+

tilla de mantequilla, pero inicialmente tiene tan s&lo aﬁroximgég"

mente 31,75 mm. de anchura, y al adoptar la forma de canal, tes

niendo cada lado del canal aproximadamente 3,17 mm. de altura, .-

..OQO

tendri después aproximadamente tan sélo 25,4 mm. de anchura. . Fie

nalmente, la longitud aproximada de 50,8 mm. del elemento de la
base proporciona un marqen en los extremos de aproximadamente
9,52 mm. en cada extremo de la pastilla 15.

Por lo tanto, se verf por lo expuesto anteriormente
que el material de la base 12 del envase de la pastilla de mante=-

quilla de la presente invencién se reduce en un 40% y la anchura

del envase acabado se reduce aproximadamente en un 50%, sobre los
envases de pastillas de mantequiila tradicionales.

As! mismo, seqln se veri con mds detalle en las fi-
quras 1 y 4, v seqin se incorpora en la presente memoria, la base
12 y la tapa 16, en combinacibn, forman un envase tubular alarga-
do, generalmente c¢con forma rectanqular,.que contiena la pastilla
15 ror todas partes menos por los extremos abiertos. Cuande la

pastilla 15 es un producto pegajoso, como la mantequilla o la mard
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14

garina, la base 12 se adhiere preferiblemente al fondo y aproximéi7
damente a la mitad inferior de dos lados de la pastilla y la tapa
16 se adhiere preferiblemente a la parte superior y aproximada-
mente a la mitad superior de los dos lados mencionados de la pas-
tilla, creando una estructura unitaria similar, en principio, a
la carroceria de un automSvil toda soldada "unitaria®, eﬁ la cual
el bastidor v la carroceria se sueldan en conjunto para dar mayor
resistencia y rigidez a la estructura general. En este caso,
cuando el producto sea pegajoso, como por ejemplo la mantequiifé
o la margarina, se adhiere a los canales opuestos formados en la
tapa y en la base, proporcionapdo una unidad compacta y excepéibh

nalmente fuerte.

Por lo expuesto anteriormente se veri que el envase

resultante ofrece una mayor proteccidn contra la contaminacidp*

si se compara con los envaées tradicionales de pastillas de mé§§ -
quilla.” Ademis, se comprenderd que, en razén a Que la tapa Y-;ﬁ
base tienen forma de canal, el envase individual aumenta notabléL
mente su resistencia sobre los envases de pastillas de mantequi-
lla conocidos con anterioridad a esta invencién. Cuando los en-
vases individnales se embalan en caias o en bandejas y é&stas, a

su vez, se embalan en cajas para el transporte, el embalaje resul-

tante presentari una mayor resistencia y compactacisn que los em-
balaies tradicionales de vastillas de mantegquilla, dando por re-
sultado una capacidad de manejo y una resistencia al deterioro
durante el transporte notablemente mejoradas.

Si bien la pastilla 15 se ilustra en una posicidn
centrada sobre la base de la modadlidad ilustrada, lo que es pre-
ferible, se comprenderid que la pastilla se puede situar en uno u

otro extremo del elemento de canal de la base con resultado sa-

tisfactorio.
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Finalmente, segin se ha mencionado, en el envase
alargado de la invencidn se forman mirgenes extremos en el elemen
to de la base, que se extienden lateralmente desde cada extremo
de la pastilla 15 en una distancia de unos 9 mm. Esta distancia
es preferible porque permite que la base se pueda sostener céhodg
mente con una mano, mientras se quita la tapa y se extrae‘el pro-
ducto utilizando la otra mano. La habilitacidén de un mirgen extre
mo en ambos extremos de la base permite también la extraccidn del
producto sin que se ponga en contacto con el mantel, servilletagy
etc. No obstante, si bien es preferible un pequefio margen en ambo$
extremos de la base, se comprenderd que la invencidn no quedqzitr
mitada a ninguna dimensidn especifica en el margen lateral.

Descrita suficientemente la naturalezafdel'inyga
to, asi como la manera de realizarlo en la prictica, debe hadgfﬁg

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep’.

tibles demodificaciones de detalle en cuanto no alteren su prigqi

pio fundamental.
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REIVINDICACIONES

l.- Envase para almacenar, transportar y manejar
una porcidén de servicio individual de un producto untable y para
sostener dicho producto untable para ser utilizado después de
abrir el envase, caracterizado porque comprende un elemento de
base en forma de canal, relativamente rigido, que tiene un fondo
sustancialmente plano y paredes laterales extendidas en esencia
verticalmente hacia arribaj; un producto untable sostenido sobre
fondo del elemento de la base y por lo menos por una parte de.cd-
da una de las paredes laterales del canal, y un elemento de tapa
relativamente delgado, cubriendo por lo menos la parte superiér.‘

del producto untable.

2.- Envase sequn la reivindic¢acidn 1, caracteri-

“ecoas

zado porque el elemento de tapa tiene forma de canal,con un fondo

-.C

sustancialmente plano y paredes laterales sustancialmente verfica

.UOOQ

les y se sitda sobre el producto untable en posicidn invertida .

con respecto al elemento de la base, cubriendo el fondo del canal
de la tapa la parte superior del producto untable y extendiéndose
los lados del canal de la tapa hacia abajo sobre por lo menos una
porcién delos lados del producto untable y en unidn a tope con

los mismos, superponiéndose los lados de los canales respectivos

de la tapa y de la base uno al otro para comprender en su interiog

el producto untable en un envase tubular, con forma generalmente
rectangular, abierto por los extremos, alargado.

3.- Envase seqin la reivindicacidn 2, caracteri-
zado porque la tapa se pliega previamente con la forma del referj
do canal.

4.- Envase segiin la reivindicacidn 2, caracteri
zado porJue los lados del canal de la base y los extremos opues-

tos de la tapa se adhieren al producto untable.

N
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5.~ Envase segiin la reivindicacidn 2, caracteri-
zado porque el elemento de la base es alargado y'tiene por lo me

nos un margen extremo que se extiende en el sentido lateral del

producto untable.

6.- Envase segilin la reivindicacidn 4, caracteri
zado porque el producto untable es una sustancia pegajos;.

7.- Envase segin la reivindicacidn 6, caracteri

zado porque el producto untable es mantequilla.

8.~ Envase para almacenar, transportary manejar’

una porcién de servicio individual de un producto untable y para

sostener dicho producto untable para ser utilizado después de.;.

abrir el envase, tal y como queda sustancialmente descrito en la

presente Memoria e %lustrado en los Aibujos adjuntos. - rerae
Esta Memoria consta de 17 hojas escritas a mégﬁl

LIV
na por una sola cara. 5

‘...l

Madrid, 4§ pABR. 1987
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