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La invencién se refiere a una pieza parailetas -
arrancable, de chapa, con un par de ranuras, que delimitan
lsteralmente una tira arrancable, una brida, que como pieza
de chapa especial se encuentra soldada en una zona de solda
dura por uno de sus extremos a la tira arrancable, y un ra-
nurado inicial, que s~ extiende entre la zona de soldadura
y el extremo libre de ;a brida a2 traveés de la tira erranca-
ble, hasta cerca de las dos ranuras laterales.

En una piezes para lates conocida (DE-C 1 017 042),
la brida est& troquelada de una pieza conjuntamente con un
corte de chapa plano en estado inicial y se extiende en el -
plano del mismo por encima de uno de los dos bordes longitu-
dinales del corte de chapa. Conjuntamente con las dos ranu-
ras que delimitan lateralmente la tira arrancable se encuen
tra estampada en el corte de chapa, en proximidad al otro =
borde longitudinal, una ranura inicial que une estas ranuras
entre si. E1 corte de chapa es enrollado a continuacidn de -
tal forma, que los dos bordes longitudinales se solapen en=-
tre sf, y éstos son a continuacién soldados entre si por me
dio de un corddn longitudinal, de tel forme que se crea un -
cuerpo para lata cilindrico. A partir de &ste se fabrica final
mente una late completa, en cuanto que las dos partes fronta
les del cuerpo de la lata son cerrﬁdea por el rebordeado con
una tapa o fondo, Para la rotura de la lata se acopla a la -~
brida una llave, gque se enrolle por el borde rebordeado si-

tuado mées préximu,

En eptps, 1otes: conocidta, prifcipalmente en ol caso
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de usueripos no précticos, no siempre resulte posible eliminar
totalmente de inmediato le tira arrsnceble en la forma'dasea-
da. Con frecuencia ls tira arrancable se raompe ya en la zona
de los bordes longitudinales o a corta distancia detras de =
éstos, porque se forman grietas convergentes que parten de =-
la brida, las cuales coinciden entre las ranuras del contor
no. En este caso el usuario esté obligado entonces a prose-
oguir la apertura de la lata mediante una her:amienta no pre-
vista a este fin, por lo que-existe el peligro, de que se lg
sione con los bordes agudos de la chapa.

Con la intencidn de configurar més seguro el proce-
so de apertura, se ha previsto en una solicitud més antigua
(case B4-061), una pieza para latas arrancable del tipo ini-
cialmente descrito, en la que el ranurado inicial esté forma
do por una linea ranurade, que se extienda.transvereal a trs
vés de la tira arrancable y en caso necesario sobresale un =
corto tramo por encima de cada una de las dos ranuras que dg
limitan leteralmente la tira arrancable,

Las piezas para latas segin esta propuesta més an=
tigua no publicade, pueden romperse impecablements, una vez
que se ha logrado disponer con exactitud la bride durente la
soldadure a la tira arrancable de tal forma, que el ranurado
inicial se encuentra situado directamente junto a la zona de
soldadura, Sin embargo, si como congecuencia de imprecisiones
de fabricacibn, la zona de soldadura tiene una distancis ex=-
cesiva con respecto al ranurado iniciasl o incluso cubre éste,

el ranurado inifip}, ng ‘pupde cumplir, o &6lo de forma incom-
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pleta, su funcidn, de al enrollar la brida por medio de una
llave, plegar primerc la tira arrancable y a continuacién -
con mayor o menor rapidez, prodﬁcir su rotura a lo largo de
toda la anchura entre las ranuras que la delimitan lateral-
mente. Las imprecisiones de fabricacidn que pueden tener como
consecuencia una posicidn desfavorable del ranurado inicial
v de la zona de soldadura entre sl que dificultan el proceso
de rotura, se producen por las tolerancias 8l estampar el ra
nurado inicial, &l troqueler y manipular las brida, asi como
durante la soldadura en si. Si se desean reducir estas tole-
rancias de tal forma, que en ceso de una coincidencia desfa-
vorable no influyan desfavorablemente sobre el proceso deA:g
tura, £sto exige procedimientos y dispositivos relativamen-
te costosos para la realizacidn de los procesos de trabajo -
citadas.

La invencién tiene pues como cometido el perfeccig
nar una pieze para latas arranceble del tipo inicielmente =
descrito de tal forme, que el proceso de roturs no resulte ng
tablemente dificultado inclugo por imprecisiones de fabrica-
cibn del tipo descrito, relativamente grandes,

El cometido se resuelve conforme a la invencibn,
porque el ranurado inicisl es parte de un recuedro de varias
ranuras constitufdas en le tira errancable dabajo de la bri-
de y le zona de soldaduras cubre parcialmente este recuadro.
El tamafio del recuadro y ls separacibn entre las ranuras que
forman el recuadro, pusden coordinerse por medio de ensayos

de tal forma al-epppepr de la chgpe y demés caracteristicas

.8 (L [] [ ] ]
[ ] -'.. : ., [ [ ]
ee o 0. *, [ s 0 6 [N



10

15

20

25

de la pieza para latas y de la brida y de la precisifn de trs
bajo de las instalaciones de fabricecidn disponibles, que in-
cluso en casoc de una coincidencie desfavorable de todas las -
tolerancias, la zona de soldadura cubre parcialmente, pero sd
lo parcialmente, el recuadro formado por la ranura, de tal =
forma que siempre por lo menos una ranura no egté cubierta =
por la zona de soldadura, pero dispuesta a una distancia tan
reducida con respecto a ésta, que esta ranura permita ceder a
modo de articulacifin la tira arrancable y a continuacidn la
rotura cuando la brida es enrollada con la llave.

Es conveniente que el recuadro se extienda & través
de dos terciocs hasta cuatro quintas partes de la anchura de
la tira arrancable.

El recuadro es preferentemente de forma circulsar o
cuadrada, dado que por regle general puede ajustarse de tal
forms, que las toleranciass de febricacidn descritas sean aprg
ximadamente de igual magnitud en todae las direcciones del -
plano del recuadrao,.

En la forma de realizacifn praeferentepents de la -
invencibn, el recuadro esté constituido por ranuras concéntri
cas de forma circular. Estas ranuras pueden producirse median-
te un mecho de estampar realizable de forma especialmente sepn
cilla por torneedo. Las ranurae de forma circular tienen prip
cipalmente la ventaja de que tienen una tendencia especialmep
te reducida a romperse y 8 inutilizer por ello la pieza pers
latas, cuando es sometida a esfuerzos de flexifn y/o dilata=-

cifn. Los esfuezzos de.flexifn se:.producgn por ejemplo cuando
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la pieza para latas, en forma de un corte de chapa plano,
es enrollada para formar un cuerpo de lata cilindrico. =
Pueden producirse ademls cargas por flexidn elevadas, =
cuando una lata llena resulta deformada por uﬁ trato ina
decuado. Las cargas por dilatacidn, que pueden resultar
criticas en la zona de la ranura inicial se producen prip
cipalmente, cuando una pieza de lata enrollada en princi
pio en forma de cilindro es ampliada para formar un cer-
cc en forma de paralelepipedo o troncoc de pirémide o -
tronco de cono.

Asimismo, es adecuado también un recuadro com -
puesto de varias ranuras, que se extienden transversales
a la tira arrancable y que estén preferentemente comple-
mentadas por medio de varias ranuras que se extienden en
la direccion longitudinal de la tira arrancable.

Segin otra solicitud més antigua no publicada
(547.272), la brida de una pieza para latas arrancable -
presenta en su extremo soldado un engrosamiento en forma
de flecha orientado hacia el extremo libre de la brida.
La presente invencién puede perfeccionarse de forma es;cg
cialmente ventajosa en combinacién con esta caracteristi
ca, poraque la punta del engrosamiento en forma de flecha
se sncuentra dispuesta sobre el centro del recuadro formg
do por el ranurado inicial y las demés ranuras.

A este fin es conveniente que la bride presente
en su parte inferior une profundidaed triangular sobre el

recuadro, ls cual limite,lg zona dg soldadura e una parte

. .
[ ]
. S
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en forma de flecha del recuadro. De esta forma las fuerzas

provocadas por el enrollado de la brida mediante una llave

son concentradas en el centro del recuadro, por lo que la

rotura se expande é}adualmente desde aqui, siguiendo el -

borde de la zona de soldadura, hasta que alcanza las ranu-

ras longitudinales, que delimitan lateralmente la tira -

arrancable.

se

la

La

La

La

La

A continuacién por medio de dibujos esquematicos,

explica con mayor detalle un ejemplo de realizacifn de

invencidn. Muestran:

figura

figura

figura

figura

1, una lata de conservas en una vista oblicua al
comienzo de la rotura,

2, una seccion ampliada de la figura 1,

3, una seccidn de una pieza de lata sobre la que
es soldada una brida, y

4, la vista de una brida por la parte inferior en
la direccidén de la flecha IV en la figura 3.

La pi=za para letas 10 representada es un corte de

chapa originalmente ractangular con dos bordes longitudina-

les 12 y 14. La pieza para latas 10 es enrollada durante el

desarrollo de la fabricacidn de una lata de conservas pars

formar un cerco cilindrico, tal y como se encuentra indica-

do con un circulo en la figura 1. A continuecidn los dos

bordes longitudinales 12 y 14 son soldados entre si. El cop

dén de soldadure puede ser un corddn eplastado solepado o,

como se indice en las figures 1 y 2, un corddén de soldadurs

a tope, factible de ppa%iza? por soldadure «con leser.
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La pieza para latas 10 tiene un par de ranuras pa
ralelas 16, que estdn estampadas en &ngulo recto a los bor-
des longitudinales 12 y 14 y que delimitan lateralmente una
tira arrancable 18, que se extiende a través de todo el con
torno de la lata terminada. A la tira arrancable 18 se en -
cuentra soldada una brida 20, a la que segun las figuras 1
y 2, puede acoplarse una llave 22, para enrollar primero la
brida 20 y a continuacidn toda la tira arrancable 18. La =
llave 22 se desarrolla a este fin a lo largo de uno de los
dos bordes redondeados 24, que segdn la figura 1 unen cada
unc la pieza para latas en forma de paralelepipedo con una
tapa o fondo 26.

La tira arrancable 18 puede presentar entre las -
dos ranuras 16 que la delimitan lateral y paralelamente a
éstas una ranura longitudinal adicional (figura 1 a 3), que
se extiende igualmente a través de todo el contorno de la -
lata,

En las dos tiras arrancables 18 se encuentra es-

tampado un recuadro 28 compuesto de diversas ranuras, de =

"las que en cualquier caso una sirve como ranura inicial 30

al enrollar la brids 20. El recuadro 28 estéd dispuesto a uns
distancia suficiente de embos bordes longitudinales 12 y 14,
como para quedar libre de toda vaeriascidén de la estructura de
la chapa que se produce &l soldar los dos bordes longituding
les. La anchura del recuadro 28 puede coincidir con la de =

la tira arrancable 18; en el ejemplo preferente representado,

el recuadro 28 se sexidende sin embapgo, Gnjcamente, a través
[
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de tres cuartas partes de la anchura de la tira arrancable.
El recuadro 28 puede producirse mediante un macho de estam-
par, preferentemente en estado plano de la pieza para latas
10 tras la estampacidn de las ranuras 1l6.

Segun las figuras 1 a 3, el recuadro 2B esté& cons-
tituido a modo de diana por varios circulos concéntricos, en-:
contrandose el punto central comin de estos .circulocs lo méas
exactamente posible en =l centro, entre las dos ranuras 16
que delimitan lateralmente la brida 20.

La brida 20 tiene un extremo libre 32 para acoplar
la llave 22, cuyo extremo puede doblarse facilmente, por ejem
plo mediante una ufla, para separarlo de la pieza para lata
10. E1 otro extremo de la brida 20, que se suelda con la pie-
za para latas 10, presenta un engrosamiento 34, gue en el -
ejemplo representado se ha pruducido pcrque un tramo final en
forma de flecha se ha doblado hacia afuera durante la estampa
cién de la bride 20 de tal forma, que su punta 36 estéd orien-
tads hacia el extremo libre 32.

En lea parte inferior de ls brida 20 esta estampada
una profundidad 38 igualmente en forma de flecha y orientada
hacia el extremo libre 32, pero mads pegueMa gus el engrosa-
miento 34. La profundidad 38 estéd orientada en la direccién
del extremo libre 32 de la brida 20, por una zona 40 andélo=
gamente en forma de flecha, que presenta una msetructura su=-
perficial en forma de rombos ligeraments sobresalientes con

regpecto al resto de la parte inferior de la brida.

En la cogfijgyrgeidn del reguadro 28 representada en
LR T AT : ;
es 8 0,2 LY [] a0y 90
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ia figura 3, para la soldadura a la tira arrancable 18, la -
brida 20 se dis?one de tal forma, que la punta 36 se encuen-
tra situada lo mas exactamente posible sobre el centro del -
recuadro 28.

Al soldar bajo la influencia de la presién genera-
da por un electrodo de soldadura, se produce una transmisidn
de corriente especiélmente buena entre la zona 40 en forma
de flecha estructurada en forma de rombos y el recuadro 28
de tal forma, que. se produce una zona de soldadura 42, en el
punto en el que la zona 40 en forma de flecha cubre el recua-~
dro 28. La zona para soldadura 42 es, por tanto, también fun-
damentalmente en forma de fleﬁha, pero no se prolonga més -
allid del recuadro 28 y, por tanto, no alcanza las dos ranu-
ras 16 que delimitan lateralmente la tira arrancable 18, pe-
ro cubre la o cualquier ranura longitudinal adicional dispueg

ta entre ambas ranuras 16 laterales.
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- REIVINDICACIONES -

l.- Pieze para latas arrancable, de chapa, con un
par de ranuras que delimitan lateralmente una tira arranca-
ble, una brida que, como pieza de chapa especial, est& sol-
dada por uno de sus extremos a una tira arrancable en una -
zona de soldadura, y un ranurado inicial que se extiende epn
tre la zona para soldadura y el extremo libre de la brida a
través de la tira arrancable, por lo menos hasta cerca de -
las dos ranuras laterales, caracterizada porque la ranura -
inicial es parte de : recuadro formado por varias ranuras
constituidas en la tira arrancable debajo de la brida, y la
zona para soldadura cubre parcialmente este recuadro.

2.~ Pieza para latas segln la reivindicacién 1, -
caracterizada porque el recuadro se extiende a través de dos
tercios hasta cuatro quintas partes de la anchura de la ti-
ra arrancable.

3,~- Pieza para latas segin la reivindicecién 1 6 2,
caracterizada porque el recuasdro es de forma circularx.

4,~- Pieza para latas segln le reivindicacién 3, ca-
racterizada porque el recuadro estéd constituido por ranuras
concéntricas de forma circular.

5.=- Pieza para

latas segin una de las reivindicacig

nes 1 a 3, caracterizada porque sl recuadro presente varias

ranuras que se extienden

6.~ Pieza para

tranaveraales‘a la tirs arrencable.

latas segin le reivindicacidn 5, cg

recterizada porque el recuadro presenta edicionalmente va-

rias ranuras que de . extiehdgn en la.direccidn longitudinal
L] " L]
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de la tira arrancable.

7.- Pieza para latas segin una de las reivindica-
ciones 1 a 6, en la que la brida en su extremo soldado tiene
un engrosamiento en forma de flecha orientada hacia el extre
mo libre de la brida, caracterizada porque la punta del en-
rgosamiento en forma de flecha estd dispuesta sobre éi cen-
tro del recuadro.

8.- Pieza para latas segin la reivindicacidén 7,ca
racterizada porque la brida presenta en su lado inferior una
profundidad triangular sobre el recuadro, cuya profundidad
limita la zona para soldadura a una parte en forma de flecha
del recuadro.

9.- "PIEZA PARA LATAS ARRANCABLE",

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de once hojas escritas a

maquina por una sola cara y de sus correspondientss dibujos.

Madrid, 986
.. ‘.. .“ : .' "
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