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Esta invencibn se refiere en general a ballestas
hechas de material compuesto (pldstico reforzado con fibra) vy,
de un modo mi&s particular, a la sujecibn de otros componentes a
las ballestas, fijandose a los mismos. Un ejemplo de componente
que se puede sujetar de este modo a una ballesta es el eje de un
vehiculo de motor que, normalmente se sujeta a la ballesta en su
regién cenﬁral mediante medios de sujecidn, por ejemplo pernos

en U.

.
Si bien los medios de sujecidn, cuando se tensan,; 9

mantienen el componente en posicién fija con relacién a la ba11§s~

ta, es conveniente que el componente quede sujeto en la posicién
deseada con relacién a la ballesta durante su montaje. Otra pre-

visidn conveniente es alguna forma de elemento de distribucidn de

la carga, interpuesto entre las superficies sujetas de la ballesta]

y el componente, para distribuir la carga en el material compues-

to de la ballesta y evitar la iniciacifn de fisuras de fatiga ep,

el material de la ballesta. Dicho elemento resiliente, si se'§ﬁ;
[ ]

jeta mediante adhesivo a la ballesta, se opone a la penetracibn
de suciedad en las superficies sujetas de la ballesta y el compo-
nente que, de otro modo, podrfan ppsib;emente producir deterioro
abrasivo en la superficie de la ballesta.

Se ha propuesto, en nuestra solicitud de patente
europea 0092399 la utilizacién de un elemento posicionador con
una parte de cabeza y una parte de cuerpo. La parte de cabeza
del elemento posicionador tiene una configuracibn convexa, poco
profunda o frustocfnica y se introduce en un rebajo con forma
correspondiente en la superficie de la ballesta, y la parte del
éﬁerpo del elemento posicionador se extiende a través de un ele-

mento de distribucién de la carga y penetra en una abertura en

N o - N T2,

el componente del eje sujeto a la ballesta. El elemento posicio-
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nador es metdlico y, en el conjunto sujeto, ayuda a evitar el ﬁo-
vimiento relativo entre la ballesta y el componente del eje, gra-
cias a su acoplamiento en el rebajo de la ballesta.

También se ha propuesto, en nueStra solicitud de
patente internacional, publicacifn No. W084/04949, que un elemen-
to de distribucifn de la carga, en forma de hoja de material re-
siliente, pueda'estar provisto de formaciones en sus lados opues-
tos, que se extienden respectivamente en un rebajo en la ballesta)

y un rebajo en un componente sujeto a la ballesta. La fr."iccién:e

LN
entre los componentes del conjunto, cuando se tensan los medios.’
L J

ol

de sujecibn, evitan el movimiento relativo entre la ballesta y
el componente, mientras que las formaciones posicionadoras incor-
poradas en el elemento resiliente aseguran una posicidn correcta

del componente con relacién a la ballesta durante el montaje. No

- obstante, dicho montaje, como en el descrito anteriormente, exige..

la previsién de un rebajo en la superficie de la ballesta, lo

que en cierto gradc aumenta el coste de fabricacién de la ballé%;
ta y ejerce un cierto efecto sobre sus propiedades, aun cuando )
este Gltimo efecto se reduce al minimo si el rebajo es poco profundg
y no tiene aristas vivas. El eiemento resiliente puede ser tam-
bien vulnerable al deterioro durante el montaje del componente

a la ballesta.

Por consiguiente, la presente invencién tiene por
objeto proporcionar un conjunto de ballesta en el cual se resuelJ
ven o alivian estos inconvenientes.

La presente invencidn proporciona un conjuntc que
comprende una ballesta de material compuesto (pl&stico reforzado

con fibra); medios de sujecifn que se acoplan a la ballesta y qu%

s2 acoplan también a otro componente, para sujetar el componante

a la ballesta; un elemento a modo de hoja de material resiliente,
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interpuesto entre el componente y la ballesta y sujeto a la ba-

llesta por un adhesivo, y un elemento posicionador que tiene una

parte de cabeza y una parte de cuerpo, ocupando la parte de cabe-|

za un rebajo en el elemento de material resil:iente y proporcionan

do una superficie sustancialmente plana que queda contra la superp

ficie de la ballesta, y extendié&ndose la parte del cuerpo a tra-

vés del elemento de material resiliente y acoplidndose al component

te, para determinar la posicifn del componente con relacidn a la

ballesta. , o

Se ha averiguado que la sujecifn del elemento de."]
LI

material resiliente a la ballesta, mediante el emplec de un adhe-
sivo y, por lo tanto, la colocacién del elemento posicionader con

relacidn a la ballesta, es adecuado para asegurar la posiciSn co-|

rrecta de un componente, por ejemplo un eje durante el montaje.

No es necesario rebajo alguno en la ballesta para el acoplamientq
del elemento posicionador. Despu8s de haberse tensado el dispo::

'3 - . ? 4
sitivo de sujecibn, no es necesario el acoplamiento por medio ae’

elementos posicionadores o medios similares, en caso alguno, par;
evitar el desplazamiento del componente con relacifn a la balles-
ta. El elemento posicionador puede ser metflico, v.g., de acero,
por lo que su cuerpo no es vulnerable al deterioro durante la
construccién del conjunto. Como variante, puede ser apropiado

un material de pl&stico duro.

Si bien es preferible que el muelle no est& provis-
to de rebajo o formacidn superficial similar, no queda fuera del
alcance de la invencién que la ballesta est& provista de un re-
bajo poco profundo en la regidn del elemento posicionador del
conjunto., No obstante, la cabeza del elemento posicionador no

entra en el rebajo. Dicho rebajo podrfa ser necesario, por ejem-

plo, para ofrecer un punto de referencia a partir del cual de-
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terminar la posicidn de la ballesta del conjunto segfin la inven-
cién. Dicha referencia podfia ser necesaria en procesos de fa-
bricacidn que utilizaran maquinaria automdtica. Un rebajo para
esta finalidad puede ser lo suficientemente pequeno para que no/
ejerza efecto importante alguno en las propiedades de la balles-
ta.

La invencidén se describe a continuacién, a titulo
de ejemplo, tomando como referencia los dibujos adjuntos, en los

que: o |

s
La figura 1 es una vista de costado, parcialmente:::
en seccibn, de un conjunto segln la invencién.
La figura 2 es una vista en seccidn detallada a
través de una parte del conjunto.

La figura 3 muestra esquemidticamente una ballesta

Soelen

completa segfin la invencidn. , <t

® .
*

Refiri&ndonos en primer lugar a la figura 1 de los,

dibujos, se ilustra una parte central de una ballesta 10 hecha

de material compuesto de plistico reforzado con fibra. A titulo
de ejemplo, la ballesta puede comprender fibras de vidrio incor-
poradas en resina epoxi, ddndose a la ballesta su forma final en
un proceso de moldeo durante el cual se cura la resina. En una
instalacién tipica, para un vehifculo de motor, segfin se ilustra,
un componente 11, que en este ¢cas0 es un asiento para un eje 12,
se sujeta a la bhallesta en su regién central por medios de suje-
cién en forma de pernos en U 14 con tuercas 15. En el lado de
la ballesta opuesto al componente ll, los pernos en U rodean una
placa de tope 13. Un elemento 16, en forma de hoja de material
resiliente, preferiblemente un pléstico elastomérico o material

de caucho, se interpone entre el componente 1l y la superficie

inferior de la ballesta 10. El elemento 16 se sujeta a la super-

...
Wl

L)
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ficie de la ballesta con un adhesivo. Los expertos en la méteria
podrxén elegir el adhesivo idéneo capaz de formar una unién de ad-
herencia con los materiales del elemento 16 y la ballesta 10.

El elemento 16 phede ser un material de poliuretano

de grado relativamente durc; un ejemplo de material iddneo se des

cribe en nuestra solicitud de patente europea 0092399 mencionada.

A titulo de ejemplo, se puede utilizar un adhesivo de cianoacri-

lato.

El elemento 16 sujeta un elemento posicionador 17: §

a la ballesta y se ilustra con detalle en la figura 2 de los di?'

bujos. El elemento posicionador 17 comprende una parte de cabeza

19, que proporciona una superficie plana que queda contra la su- |,

L AR X XY

perficie de la ballesta. La parte de cabeza tiene un espesor
equivalente aproximadamente a la mitad del espesor del elemento
16 y ocupa un rebajo con forma correspondiente en el elemento . (.

16. La profundidad del rebajo en el elemento 16 es, con prefe-,.L

rencia ligeramente mayor que el espesor‘de la parte de cabeza }§2.

y las holguras que pudieran formarse por una diferencia de dimen-:
siones son absorbidas cuando el conjunto se sujeta y el elemento
16 se comprime. El elemento posicilionador comprende adem&s una
parte de cuerpo 20 gue atraviesa una abertura en el elemento 16
y uvnn orificio 18 en el componente 11. El elemento posicionador
es metdlico, v.g., de acero, o un material de plastico duro, por
lo que puede acoplarse eficazmente al asiento del eje 11 para
situarlo con relacibn a la ballesta.

El elemento posicionador 17 se sujeta en posicién
fija con relacién a la ballesta mediante el elemento 16 y, por
lo tanto, gracias a su acoplamiento con el componente 1l sirve

para la colocacién del componente con relacibn a la ballesta du-

rante el ensamble. Una vez que el componente 1l se ha sujetado
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a la ballesta mediante perncs en U 14 y tuercas 15, el movimien=
to relativo en el conjunto no es posible debido a la tensidn de
la conexibn de sujecién, y el elemento posicionador 17 no sirve
para finalidad 0peraéional algung pero, como es lbgico, permanecq
para ofrecer una referencia de colocacidn precisa del componente
11 si &ste se tuviera que desmontar y volver a montar en alguna
otra ocasibn. ]

La figura 3 de los dibujos muestra, esquemidticamen-

te, una ballesta completa 10 que tiene en su regidn central, igﬁw
[ ]

®*e® 000

dicada por la referencia 21, un conjunto como el ilustrado en la°

figura 1. Los extremos opuestos de la ballesta estdn provistos

de adaptadores indicados de un modo general por la referencia 22,

*"eo b e

mediante 1los cuales la ballesta se puede sujetar a un vehiculo

de motor con el que se utilice.

4
Seee

Descrita suficientemente la naturaleza del invendo,
L )

. : . e
asf como la manera de realizarse en la prictica, debe hacerse ,.'
e -

y L]

- » - ) - . - - e

constar que las ds.spos:l.c10nes anteriormente indicadas son suscép-
e

tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin;

]
[ N N ..ﬂ

cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES "

l.- Ballesta de material pléastico refor=zado
con fibra, del tipo que comprende medios de sujecidén que se aco-
Plan a la ballesta y también a otro componente; para sujetar el
componenté a la ballesta; un elemento a modo de hoja de material
resiliente interpuesto entre el referido componente ; la kballesta
Y sujeta a la ballesta mediante un adhesivo, y un elemento posi-
cionador que tiene una parte de cabeza y una parte de cuerpo, ca-
racterizada porque la parte de la cabeza ocupa un rebajo en el

- p

elemento de material resiliente y presenta una superficie plana:-

que queda contra la superficie de la ballesta, y porque la refefpi.
da parte de cuerbo atraviesa el elemento de material resiliente y

se acopla al componente, para determinar la posicidén del componanl

te con relacidén a la ballesta.

2.- Ballesta segin la reivindicacidn 1, carace

terizadé porque la referida parte de cabeza del elemento posidig'’
nador tiene una profundidad menor que la profundidad del rebajos:-

L
so e

en el elemento, cuando este Ultimo no estd comprimido. v, °*

3.~ Ballesta de material plastico reforzado
con fibra, tal y como queda sustanclalmente descrito en la presen
te memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a mé-

quina por una sola cara.
3p [HE 1007

Madrid,

GKN TECHNOLOGY LIMITED
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