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~material termopléstico al que se ha dado forma y dimensio-

tiojm nésm. l

La invencidn se refiere a un envase de dosis
para el almacenamiento y/o la descarga dosificada de un
producto liquido, semilfquido o pastoso, p. ej. un medica-
mento, un producto alimenticio, un cosmético o un aditivo,

caoas®

que se ha de afiadir en cantidad bien definida. o

Fl envase de dosis comprende un recipiente de
nes para descargar una dosis especifica por conduéto:}ﬂé
una parte de descarga aplastando el recipiente.

Son conocidos laos envases de dosis, p. ej. .nol
la solicitud de EE.UU. 3.993.223, en la que se descr;;é;ur
recipiente alargado y tubular, con una parte media ci??b-
drica aplanada; El envase es de seccidn transversal éég;
tancialmente eliptica y estd unido por su extremo subbméof
a una parte troncocdnica- (que tiene una abertura de descag
ga) y por su extremo inferior a una parte extrema semiesfd
rica. Una pestafia plana de agarre estd unida a la parte
extrema, la cual pestafia, en cooperacidn con una pestafia
en una parte de cierre rompible, facilita la apertura del
recipients.

En este conocido envase de dosis se realiza
la descarga aplastando manualmente la parte media del re-
cipiente, con lo cual se deforma todo el recipiente. Me-
diante fuerzas de compresidn de diferentes magnitudes se
puede descargar la dosis deseada, y la cantidad de lfquidq
que queda se puede leer en una escala del recipiente. Asi
pues, tal estructura de recipiente no descarga una dosis

bien definida, pero la cantidad descargada puede ser contno

lada completamente por el usuario mediante el ajuste de la
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lojn nGm.

fuerza de compresidn.

En DE-Al-3118580 se describe un envase de do-
sls para una pomada u otro producto similar. Normalmente,
el envase contiene una dosis de la pomada. Comprimiendq.tg
do el envase, se expulsa todo el contenido. También ;H.DK-
-c-103686 se describe un envase de dosis que es aplaéf;éo
al usarlo, Los envases de dosis descritos en las dos dccud
mentos dltimamente mencionados sdlo descargan una doéiﬁé
bien definida cuando se expulsa todo el contenido del en-
vase. No es posible descargar una dosis espzcifica aplag-
tando el recipiente una vez. Ademéé, ninguno de los é%;;:

ses de dosis tiene la forma especial de las paredes rélﬁig

dicada en esta solicitud. La forma especifica de las pare-
des del recipiente de dosis que se reivindica hace p&éiﬁ?ﬂ
exprimirlo a pesar del gran espesor de las paredes.

E£s, pues, un objetivo de la invencidn el que
la operacidn de aplastar se pueda realizar de modo conve-
niente a pesar del sspesor relativamente grande de las pa-
redes del recipiente, de tal modo que el envase de dosis
se pueda utilizar también para productos gqus requieran
gran hermeticidad a la difusidn y, por consiguiente, pare-
des del recipiente relativamente gruesas.

Es otro objetivo realizar un envase de dosis
que, por la estructura del recipiente, aseqgure una dosifi-
cacidn bien definida.

Es adn otro objetivo realizar un envase de do-
sis cuya forma facilite la apertura del recipiente rompiep

do una parte de cierre, as{ como la descarga dosificada

por aplastamiento.
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Estus objetivos se consiguen con un envase de
dosis segdn la invencidn, en el que el recipiente es relas;
tivamente plano, con una parte de pared de borde de forma
permanente que se extiende completamente alrededor y a la
cual estd unida la parte de descarga, asi como dos déi%es
de pared laterales opuestas, al menos una de las cuéiéé
comprende una parte curvada hacia afuera que es compresi-
ble para descargai una dosis bien definida. De este.ﬁng,
las partes de pared de borde y la parte de descarga é;l.

recipiente mantienen su forma geométrica cuando éste es

aplastada, y solamente se deforma la parte curvada de ‘las

partes de pared laterales respectivas. Por ello la diemi-
nucidén de volumen producida por la compresidn da unafﬁé&_
tidad de dosis que estd bien definida. La parte curveda,
cuando se comprime, pasa por una posicidn intermedia qué
tiene una forma ondulada complicada, y después se desvia
hacia adentro hasta taomar una forma curvada hacia adentro
que corresponde aproximadamente a la pasicidn original
curvada hacia afuera, mientras que las otras partes del
recipiente permanecen intactas. Sin embargo, la curvatura
de la parte curvada no debe ser demasiado grande, puss la
defurmacidn resultarfa mds dificil por el efecto de capa-
razdn.

Preferiblemente el recipiente es sustancial-
mente simétricao respecto a un plano central entre las par-
tes de pared laterales opuestas, cada una de las cuales
tiene asi una parte curvada hacia afuera. Una pestafia o
aleta de agarre en una parte de cierre rompible puede &s-

tar orientada paralelamente a dicho plano central. Esta

dltima disposicidn hace gue se pueda abrir el recipiente
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»
de modo muy conveniente cogiendo con'una mano el recipien-
te plano y con la otra mano la pestafia o aleta de agarre y

retorciéndolo para desprender la parte de cierre de la par]

te de descarga. .

Otras caracteristicas preferidas y ventajas,de

. ®
- - - - - - - o -.
la invencidn se ponen de manifiesto en las reivindicatidnep

subordinadas 28 a 68 y en la descripcidn detallada que si-

gue < ..
- '..-'.

Asi pues, se va a explicar la ipvencidn més de}

talladamente a continuacidn con referencia a los dibujog

ad juntos, que ilustran una realizacidn preferida del enya-

se de dosis segdn la invencidn. teet

La figura 1 es una vista en planta de un BRvea-

- - = ®
se de dosis de acuerdo con la invencidng “e.e
L]

la figura 2 es una vista lateral del envase de

dosis de la figura 1l; vy

la fiqura 3 es un corte lengitudinal central
por la lirsa III-III de la figura 1l.

El envase de dosis que representan los dibujos
consiste sustancialmente en un recipiente 1 relativamente
plano que tiene una parte tubular cdnica 2 de descarga, cu:
yo extremo exterior estd herméticamente cerrado mediante
una parte de cierre rompible 3 provista de una sencilla
aleta de agarre 4.

£l recipiente es simétrico respecto a dos pla-
nos longitudinales, Que s2n los planos centrales paralelos
al plano c¢21L dibujo en las figuras 1 y 2 respectivamente y
en este ejemplo, estd fabricado segdn la denominada técnic
del paquete de botellas (vdase, por ejemplo, la patente de
EE.UU. 3.325.860). E1l recipiente estd moldeade sn dos mita-
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des de molde. E1 plano central C en la figura 3 estd situa}

do entre estas mitades. De acuerdo con el ejemplo que se
describe, el recipiente contiene un lfquido de inhalacidn

para el tratamiento de afecciones pulmonares. Las sustap-

cias activas de estas preparaciones son con frecuencia sent

sibles a la oxidacidn y, por ella, es importante dismihifir

la penetracidn de oxIgeno gaseoso desde el exterior a tra-

vés de las paredes del recipiente por difusidn. Tambiép,®s
importante que el contenido del recipiente no se difunda

hacia afuera, ya que esto daria como resultado una varia-

LEX R )
cidn de la concentracidn. . e
* .

E1l vidrio habria sido un material apropiado*’
por ser practicamente hermético a la difusidn, pero s&%
prefiere el material pldstico, en parte porque se pueha.:

romper sin dejar partes duras y afiladas que pueden produ-

cir cortes, y en parte porque es deformable en grado consijf

derable, con lo que se hace posible la descarga exprimién-

dolo. Sin embargo, con los materiales plésticos que se pue}

den elegir, como son el polietileno, polipropileno o poli-
éster, que no reaccionan caon el producto, el espesor del
material ha de ser relativamente grande con objeto de dis-
minuir la difusidn de oxfgeno gasenso al interior del recii
piente y la pérdida de liquido a través de las paredes del
recipiente. Asi, en el presente caso, el espesor de las pa
redes debz ser de aproximadamente 0,8 mm para conseguir
una hermeticidad satisfactoria del snvase.

Con tan gran espesor y la rigidez inherente de
las paredes, el recipiente debe estar formado de una mane-

ra especifica para hacer posible expulsar convenientemente

[
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una dosis de su contenido. Por ejemplo, el recipiente de
la solicitud de EE.UU. 3.993.223 mencionado al principio,

apenas podria ser aplastado si tuviera tan gran espesor de

pared como de 0.8 mm.

En una realizacidn de la invencidn, el regci-
piente 1 es relativamente plano, es decir, su extensi&k:
vertical (distancia h = 14 mm en la figura 2) es mucho me-
nar que la anchura (b = 28 mm, figura 1) y la longitqé:é
(1 = 49 mm, figura 1l). E1 recipiente tiene una parts de pJ
red de borde S5 que se extiende cumpletamente alrededor a

lo largo de un contorno circular y que es circularmente cij

1f{ndrica y que, por medio de unas partes intermedias.ﬂzf
7 respectivamente, que tienen pequefic radioc de curvatﬁé%}
continda en una parte de pared 8 del lado superior y'uugz
parte de pared opuesta 9 del lado inferior respectivamen:
te. La parte de pared 6 del lado superior comprende una
parte anular 8a sustancialmente plana o saliente hacia
adentro (figura 3), asi como una parte central 8b relati-
uamente grande y ligeramente curvada hacia afuera (hacia
arriba), y de modo correspondiente, la parte de pared 9
del lado inferior comprende una parte anular 9a y una par-
te 9b curvada hacia afuera (hacia abajo).

En tanto que la parte de pared de borde circu-
larmente cilindrica 5 y la parte troncocédnica de descarga
2 unida a aquélla son extremadamente permanentes en su for|
ma como cunsecuencia de su configuracidn geométrica, las
partes ligeramente curvadas 8b y 9b se pueden deformar fé-

cilmente aplasténdolas con dos o mds dedos (el dedo pulgar

en un lado y, p. ej., el dedo indice en el lado opuesto).

Cada parte respectiva Bb, 9b pasa entonces por una posicid
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central ondulada (la linea de'puntos y trazos mds corta en
la figura 3) que finalmente se transforma en una posicidn
final completamente rebajada y curvada hacia adentro (la

linea de puntos y trazos mids larga en la figura 3). Con,

5 (XX LR

ello el valumen del recipiente queda disminuido en una part

o &
te de volumen bien definida que corresponde a la dosi's® te-
seada., Si se quiere, el recipiente puede contener un volu-
men del producto de referencia que sea suficiente par@;@ps

o m4s dosis. Aplastando una vez las partes curvas opuestas

10 8b, 9b, se obtiene asi una dosis bien definida (después de

LA X NN
romper la parte de cierre 3). . oo

En el ejemplo descrito, el volumen del recipie

—j‘}__

oo

te es de aproximadamente 5 ml. La dosis deseada es de *2%f1

qQue se obtiene cuando las partes curvas opuestas estéﬁuqéma
15 pletamente comprimidas (lo cual ne requiere una fuerza es-
pecialmente grande). E1 recipiente se puede llenar con 2
ml, o sea el correspondiente a una dosis, o con 4 ml, a
sea el correspondiente a dcs dosis,

Se puede ver en el corte de la figura 3 que sl
20 recipiente tiene en ganeral el mismo espesor de pared por
todas partas (aproximadamente 0,8 mm). En la zona de tran-
sicidn 10 entre la parte de descarga 2 y la parte de cierr
3 el espssor de pared esté reducido, implicando un debili-
tamiento que se utiliza cuando se desprende, rompiendo, la
25 parte de cierre 3, Esto Jltimo se puede llevar a cabo de
modo conveniente cogiendo el recipiente plamo 1 con una ma
no mientras que se coge la aleta de agarre 4 con la otra
mano y s8 hace un movimiento de torsidn hasta que el mate-
rial se romps en la zona de transicidn 10.

30 Se puede ver ademds en la figura 1l que eatd ho-

‘03046
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cha un reborde 11 de una pieza can el recipiente 1. E1 re-
haorde 11 es lispo y estd situado en el plano central C (fi-
gura 3) y tiene un contorno poligonal; en el ejemplo des-
crito, hexagonal. El reborde 11 da cisrta rigidez a la<par
te de pared de borde 5, pero su objeto principal es p@q&i-
tir le unidn de varios envases del mismo tipo en relacién

con su .-fabricacidn. Como ya es sabido, los distintos regi-

pientes estin orientados unc al lado de otro, can los*bdr-
des lla y 1llb opu=zstos de los rebordes unidos a los bordes
de los rebordes correspondientes de los recipiantes asdya-

centes par puentes de material débil. Los bordes DpUéﬁféﬁ

4a y 4b de las aletas de agarre 4 estdn también unidog.a.
los de las aletas de agarre de los recipientes adyacqﬁéé}.
El envase puede ser modificada de diversaé'&a-
neras por una persona experta eﬁ la técnica, dentro del &m}
bito de la reivindicazidn 12, En principio, puede sdlo una
pared lateral 8 o 9 tener una parte curvada hacia afuera
micntras que la otra sea sustancialmante plana y de forma
relativamente permanente. Adem&s, la parte de pared de bor
de del recipiente puede tgner un contorno poligonal, y las
partes curvas 8b y 9b respectivaments pueden tener tambidn
una periferia no circular, p. ej. elfptica o poligonal.
Las partes curvas pueden ser de simple curva o de doble
curva. Sin embargo, la curvatura no debe ser tan grande
que haga mis diffcil la deformacidn al aplastar. Tambiédn
sg puecde diseffar el recinients sin reborde, Se pueden em=-
plear también otros métodas distintos del de paquete o Qru-
po de hctellas paru formar el recipiente., Este se puede fas
bricar, por ejemplo, por cldsico moldeo por inyeccidén. desH

puds de lo cual tiene lugar el llenado con el producto por
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separado, que es seguido por el cierre del recipiente.
Finalmente, el recipiente puede tener mayaores
o mencres dimensiones que el del ejenplo descrito vy puede,

p- ej., contener varias dosis. El grado de llenado puedg

s ,Prp-

ductos de diferentes clases que no sean medicamentos,’

variar y se pueden envasar tamhidn de este modo otro

*hoT
ejemplo productos alimenticios, cosméticos, articulos de

- [ ]
tratamienta del cutis, aditivos para u4so en laboratorﬁqs;
L ]
agentes de curado de resinas, etc.
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REIVINDICACTONES

Los puntos que como caracteristica de npue-

soee?

dad se presentan para que sean objeto de esta solicjtud de

Fodelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son~lo;‘éﬁe

se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12 .- Un envase de dosis para el almacenadien
to y/o 1la descarga dosificada de un producto liquido, se-

milfquido o pastoso, que comprende un recipiente de uyn ma-

terial termopléstico, el cuwal recipiente tiene forma y di-

n.'
mensiones adecuadas para descargar una 0 varias dposis sshe-
P

4 qge™

cificas de dicho producto a través de una parte de desest.

*

ga aplastando el recipiente, caracterizado porque el ;é;.:
cipiente es relativamente plano, con una parte de pared de
borde disefiada con forma circular y permanente, que se ex-
tiende completamente alrededor y a la cual estd unida dicha
parte de descarga, as{ como dos partes de pared laterales
opuestas, al manos una de las cuales comprende una parte
curvada hacia afuera que puede comprimirse para descargar
una dosis especifica, y caracterizado ademé&s porque el re-
cipiente tiene sustancialmente el mismo espesor de pared
tanto en dicha parte de pared de borde como en dichas par-
tes de pared laterales, y porque dicha parte de pared de
borde continda, por medio de una parte redondeada. =n una
parte anular a '3 cual estd unida dicha parte curvada hacia
afuera,
28.,- Un envase de dosis segln la rejvindica-

cibn 19, caracterizado porque el recipiente es sustancial-
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mente simétrico con relacibn a un plano central entre

las partes de pared laterales opuestas.

38.~ Un envase de dosis segln las reivin-

dicaciones 12 o 228, caracterizado porque una parte de

cierre rompible estd provista de una aleta de agarre qug eT

paralela a dicho plaho central. e

.
42 .- Un envase de dosis segln cualquies""

ra de las reivindicaciones 12 a 38, caracterizado por-

que dicha parte curvada tiene forma de casquete, = .-

* -
3% Te

582 .- Un envase de dosis seqglin cualquiera

de las reivindicaciones precedenies, caracterizadn por-,

que dicha parte de pared de borde es sustancialmente;:%ﬁ
lindrica.

-
" va

62.~ Un envase de dosis segdn c:ue\lquie;::a;'::9
de las reivindicaciones precédentes, caracterizado pd?qg%
el recipiente es de polietileno, polipropileno o po-
liéster, y tiene un espesor de pared de 0,3 a 1,5 mm, pre-

feriblemente de 0,6 a 1,0 mm y en especial de 0,8 mm.

72 .- "UN ENVASE DE DOSIS PARA EL ALMACENA-
MIENTO Y/0 LA DESCARGA DOSIFICADA DE UN PRODUCTO LIQUIDO,
SEMILIQUIDD o P .STOSO".
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1 Tal y como se ha descrito en la memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian v
para los fines que se han especificada.

Esta memoria consta de doce hojas escritas

5 a mdquina por una sola cara.

- Madrid,
07037
PML
[ ]
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