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La invención se refiere a un envase de dosis 
para el almacenamiento y/o la descarga dosificada de un 
producto líquido, semilíquido o pastoso, p. ej. un medica­
mento, un producto alimenticio, un cosmético o un aditivo,!
que se ha de añadir en cantidad bien definida. . .

.  .
* * * wEl envase de dosis comprende un recipiente de 

material termoplástico al que se ha dado forma y dimensio­
nes para descargar una dosis específica por conductol.dM 
una parte de descarga aplastando el recipiente.

Son conocidos los envases de dosis, p. ej..po]
la solicitud de EE.UU. 3.993.223, en la que se describe.u¡

* * irecipiente alargado y tubular, con una parte media cilTn-.****.
drica aplanada. El envase es de sección transversal du*a-*

„  ̂ . *tancialmente elíptica y esta unido por su extremo supe-nioi
a una parte troncocónica-(que tiene una abertura de descaí 
ga) y por su extremo inferior a una parte extrema semiesfí 
rica. Una pestaña plana de agarre está unida a la parte 
extrema, la cuál pestaña, en cooperación con una pestaña 
en una parte de cierre rompible, facilita la apertura del 
recipiente.

En este conocido envase de dosis se realiza 
la descarga aplastando manualmente la parte media del re­
cipiente, con lo cual se deforma todo el recipiente. Me­
diante fuerzas de compresión de diferentes magnitudes se 
puede descargar la dosis deseada, y la cantidad de líquidt 
que queda se puede leer en una escala del recipiente. Así 
pues, tal estructura de recipiente no descarga una dosis 
bien definida, pero la cantidad descargada puede ser contdo 
lada completamente por el usuario mediante el ajuste de 1¡
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fuerza de compresión.
En DE-A1-3118580 se describe un envase de do­

sis para una pomada u otro producto similar. Normalmente, 
el envase contiene una dosis de la pomada. Comprimiendo, t
do el envase, se expulsa todo el contenido. Tambión e.n OK* < *
-c-103686 se describe un envase de dosis que es aplas*t?aóo 
al usarlo. Los envases de dosis descritos en los dos dccu 
mentos últimamente mencionados sólo descargan una dosi^.* 
bien definida cuando se expulsa todo el contenido del en­
vase. No es posible descargar una dosis específica aplas­
tando el recipiente una vez. Además, ninguno de los gn^a-
ses de dosis tiene la forma especial de las paredes réll/i

*  *  +  +* # #dicada en esta solicitud. La forma específica de las *paT*e 
des del recipiente de dosis que se reivindica hace posi&l 
exprimirlo a pesar del gran espesor da las paredes.

Es, pues, un objetivo de la invención el que 
la operación de aplastar se pueda realizar de modo conve­
niente a pesar del espesor relativamente grande de las pa­
redes del recipiente, de tal modo que el envase de dosis 
se pueda utilizar tambión para productos que requieran 
gran hermeticidad a la difusión y, por consiguiente, pare­
des del recipiente relativamente gruesas.

Es otro objetivo realizar un envase de dosis 
que, por la estructura del recipiente, asegure una dosifi­
cación bien definida.

Es aún otro objetivo realizar un envase de do­
sis cuya forma facilite la apertura del recipiente rompien 
do una parte de cierre, así como la descarga dosificada 
por aplastamiento.
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de modo muy conveniente cogiendo con una mano el recipien­
te plano y can la otra mano la pestaña o aleta de agarre y 
retorciéndolo para desprender la parte de cierre de la par 
te de descarga. .

Otras características preferidas y ventajas.de
* . *

la invención se ponen da manifiesto en las reivindicátfidne 
subordinadas 23 a 63 y en la descripción detallada que si­
gue.

Así pues, se va a explicar la invención más de
talladamente a continuación con referencia a los dibujog
adjuntos, que ilustran una realización preferida del.er^a-

* .  *

se de dosis segón la invención. ****
*** .La figura 1 es una vista en planta de un anvá- 

se de dosis de acuerdo con la invención; '**.*
la figura 2 es una vista lateral del envase de 

dosis de la figura 1; y
la figura 3 es un corte longitudinal central 

por la linea 111-111 de la figura 1.
El envase de dosis que representan los dibujos 

consiste sustancialmente en un recipiente 1 relativamente 
plano que tiene una parte tubular cónica 2 de descarga, cu 
yo extremo exterior está herméticamente cerrado mediante 
una parte de cierre rompible 3 provista de una sencilla 
aleta de agarre 4.

El recipiente es simétrica respecto a dos pla­
nos longitudinales, que son los planos centrales paralelos 
al plano dai dibujo en las figuras 1 y 2 respectivamente y 
en este ejemplo, está fabricado segón la denominada técnic 
del paquete de botellas (véase, por ejemplo, la patente de 
EE.UU. 3.325.860). El recipiente está moldeado en dos mita
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una dosis de su contenido. Por ejemplo, el recipiente de 
la solicitud de EE.UU. 3.993.223 mencionado al principio, 
apenas podría ser aplastado si tuviera tan gran espesor de 
pared como de 0.8 mm.

En una realización de la invención, el reci-
**. .

píente 1 es relativamente plano, es decir, su extensión* 
vertical (distancia h = 14 mm en la figura 2) es mucho me-
ñor que la anchura (b = 28 mm, figura 1) y la longitud*.*

*  * *

(l = 49 mm, figura l). El recipiente tiene una parte de pa 
red de borde 5 que se extiende completamente alrededor a 
lo largo da un contorno circular y que es circularmente.ci

W * *lfndrica y que, por medio de unas partes intermedias 6*/
7 respectivamente, que tienen pequeño radio de curvatq¡,c*a¿ 
continua en una parta de pared 8 del lado superior y*UQa. 
parte de pared opuesta 9 del lado inferior respectivamen­
te. La parte de pared ó del lado superior comprende una 
parte anular 8a sustancialmente plana o saliente hacia 
adentro (figura 3), así como una parte central Sb relati­
vamente grande y ligeramente curvada hacia afuera (hacia 
arriba), y de modo correspondiente, la parte de pared 9 
del lado inferior comprende una parte anular 9a y una par­
te 9b curvada hacia afuera (hacia abajo).

En tanto que la parte de pared de borde circu­
larmente cilíndrLca 5 y la parte troncocónica de descarga 
2 unida a aquélla son extremadamente permanentes en su for 
ma como consecuencia de su configuración geométrica, las 
partes ligeramente curvadas 8b y 9b se pueden deformar fá­
cilmente aplastándolas con dos o más dedos (el dedo pulgar 
en un lado y, p. ej., al dedo índice en al lado opuesto). 
Cada parte respectiva 8b, 9b pasa entonces por una posiciói

.03046
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central ondulada (la linea de puntos y trazos más corta en 
la figura 3) que finalmente se transforma en una posición 
final completamente rebajada y curvada hacia adentro (la 
línea de puntos y trazos más larga en la figura 3). Con, 
ello el volumen del recipiente queda disminuido en una p,ar

* w *
te de volumen bien definida que corresponde a la dosis* de­
seada. Si se quiere, el recipiente puede contener un volu­
men del producto de referencia que sea suficiente par&.*dps 
o más dosis. Aplastando una vez las partes curvas opuestas 
8b, 9b, se obtiene así una dosis bien definida (despuás,de
romper la parte de cierre 3). ,* W *

En el ejemplo descrito, el volumen del rec^pie
te es de aproximadamente 5 mi. La dosis deseada es de*á.*.sfil
que se obtiene cuando las partes curvas opuestas estarí.gam*
pletamente comprimidas (lo cual no requiere una fuerza es­
pecialmente grande). El recipiente se puede llenar con 2 
mi, o sea el correspondiente a una dosis, o con 4 mi, o 
sea el correspondiente a des dosis.

Se puede ver en el corte de la figura 3 que el 
recipiente tiene en general el mismo espesor de pared por 
todas partas (aproximadamente 0,8 mm). En la zona de tran­
sición 10 entre la parte de descarga 2 y la parte da ciarrt 
3 el espasor de pared está reducido, implicando un debili­
tamiento que se utiliza cuando se desprende, rompiendo, la 
parte de cierre 3. Esto último se puede llevar a cabo de 
modo conveniente cogiendo el recipiente plano 1 con una ma 
no mientras que se coge la aleta de agarre 4 con la otra 
mano y se hace un movimiento de torsión hasta que el mate­
rial se rompe en la zona de transición 10.

Se puede ver además en la figura 1 que está ha­
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cha un reborde 11 de una pieza con el recipiente 1, El re) 
barde 11 es liso y está situado en el plano central C (fi-) 
gura 3) y tiene un contorno poligonal; en el ejemplo des­
crito, hexagonal. El reborde 11 da cierta rigidez a láĥ par!
te de pared de borda 5, pero su objeto principal es permi-!

***** !
tir la unión de varios envases del mismo tipo en relación
con su fabricación. Como ya es sabido, los distintos jregi-)* ** !
pientes están orientados uno al lado de otro, con los'bór-)
des lia y 11b opuestos de los rebordes unidos a les bordes!
de los rebordes correspondientes de los recipientes
centes por puentes de material débil. Los bordes opu&siioe
4a y 4b de las aletas de agarre 4 están también unidop.a*

*****los de las aletas de agarre de los recipientes adyacente^.
**.* LEl envase puede ser modificado de diversas fna! 

ñeras por una persona experta en la técnica, dentro del ám¡ 
bito de la reivindicación 13. En principio, puede sólo una) 
pared lateral 8 o 9 tener una parte curvada hacia afuera 
mientras que la otra sea sustancialmante plana y de forma 
relativamente permanente. Además, la parte de pared de bor) 
de del recipiente puede tê ner un contorno poligonal, y las 
partos curvas 8b y 9b respectivamente pueden tener también) 
una periferia no circular, p. ej. elíptica o poligonal.
Las partes curvas pueden ser da simple curva o de doble 
curva. Sin embargo, la curvatura no debe ser tan grande 
que haga más difícil la deformación al aplastar. También 
se puede diseñar el recipiente sin reborde. Se pueden em­
plear también otros métodos distintos del de paquete o gru­
po de botellas para formar el recipiente. Esta se puede fa­
bricar, por ejemplo, por clásico moldeo por inyección, des­
pués de lo cual tiene lugar el llenado con el producto por
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separado, que es seguido por el cierre del recipiente.
Finalmente, el recipiente puede tener mayores 

o menores dimensiones que el del ejemplo descrito y puede 
p. ej., contener varias dosis. El grado de llenado pued§ 
variar y se pueden envasar también de este modo otros.prp 
ductos de diferentes clases que no sean medicamentos, 
ejemplo productos alimenticios, cosméticos, artículos de 
tratamiento del cutis, aditivos para uso en laboratorios; 
agentes de curado de resinas, etc.

* * < 
* *

' *  *  
* * * * *
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de nove­
dad se presentan para que sean objeto de esta solicitud de

* * *
Pódalo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los**qúe
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

IB.- Un envase de dosis para el almacenpátier
to y/o la descarga dosificada de un producto líquido, se-
milíquido o pastoso, que comprende un recipiente de un ma-

* * * * *

terial termoplástico, el cual recipiente tiene forma v di-
mensiones adecuadas para descargar una o varias dosis es^e-

****̂cíficas de dicho producto a través de una parte de desoMf- 
qa aplastando el recipiente, caracterizado porque el ré*-.* 
cipiente es relativamente plano, con una parte de pared de 
borde diseñada con forma circular y permanente, que se ex­
tiende completamente alrededor y a la cual está unida dicha 
parte de descarga, así como dos partes de pared laterales 
opuestas, al menos una de las cuales comprende una parte 
curvada hacia afuera que puede comprimirse para descargar 
una dosis especifica, y caracterizado además porque el re-
cipiente tiene sustancialmente el mismo espesor de pared
tanto en dicha parte de pared de borde como en dichas par-
tes de Pared 1atórales, y porq ue dicha parte de pared de
borde continúa , por med io de una parte redondea da, sn una
parte anular a cual está unida dicha parte curvada hacia
afuera .

28.- Un envase de dosis según la reivindica-
ción 18, carac terizado porque el recipA ente es sustancial-
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Mente simétrico con relación a un plano central entre 
las partes de pared laterales opuestas.

3**— Un envase de dosis según las reivin­
dicaciones 13 o 23, caracterizado porque una parte de 
cierre rompible está provista de una aleta de agarre qup e¡ 
paralela a dicho plano central.

*  ** * *43.- Un envase de dosis según cualquier*** 
ra de las reivindicaciones 13 a 33, caracterizado por­
que dicha parte curvada tiene forma de casquete.  ̂ ^

53.- Un envase de dosis según cualquiera 
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por-
que dicha parte de pared de borde es sustancialmente ĉi-̂

* * *lindrica.
*63.- Un envase de dosis según cualquiera*.^ 

de las reivindicaciones precedentes, caracterizado poique 
el recipiente es de polietileno, polipropileno o po- 
liéster, y tiene un espesor de pared de 0,3 a 1,5 mm, pre­
feriblemente de 0,6 a 1,0 mm y en especial de 0,8 mm.

7§.. "UN ENVASE DE DOSIS PARA EL ALMACENA­
MIENTO Y/Q LA DESCARGA DOSIFICADA DE UN PRODUCTO LIQUIDO, 
SEMILIQUI00 0 P.ST0S0".
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Tal y como se ha descrito en la memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
para los fines que se han especificado.

Esta memoria consta de doce hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid,

.#

07037
PML
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